YAHŞİHAN MESLEKİ EĞİTİM MERKEZİ
2026/2027 EĞİTİM ÖĞRETİM YILI MOTORLU ARAÇLAR TEKNOLOJİSİ ALANI
SİLİNDİR YENİLEŞTİRME DERSİ 2.DÖNEM 2.YAZILI YOKLAMASI
Adı Soyadı	:				Sınıfı/No:			Aldığı Not:
SORULAR
1. Koniklik veya kuşak oluşmaması için silindirler ……………….........…….. honlanmalıdır. (10 Puan)
2. …………………............……… honlama yeni takılan segmanların kısa zamanda silindire alışmasını sağlamak için yapılır. (10 Puan)
3. ……………… , metal iş parçasında hassas yüzey elde eden aşındırıcı bir işlemdir. (10 Puan)
4. Honlamada silindirde oluşan yüzey çizgilerinin açısı genelde …………........….. arasında olmalıdır. (10 Puan)
5. ……………… honlama silindirlerde alt kısımlardan talaş alınarak konikliğin giderilmesi için yapılır. (10 Puan)
6. Motor silindirlerinde yüzey parlaklığını gidermek, silindirlerin etek kısımlarındaki konikliği düzeltmek veya yeni tornalanmış silindirlerin yüzey kalitesini artırmak için yapılan işleme ……………….. denir. (15 Puan)
7. Honlamada dikkat edilecek hususlar nelerdir? (15 Puan)
8. Honlamanın faydaları nelerdir? (20 Puan)


Süre : 40 Dk											Başarılar
Mot.Arç.Tekn Öğrt Abdullah YANIK


2026/2027 SİLİNDİR YENİLEŞTİRME DERSİ 2.DÖNEM 2.YAZILI CEVAP ANAHTARI
1. Koniklik veya kuşak oluşmaması için silindirler ……………….........…….. honlanmalıdır. (10 Puan)
BOYDAN BOYA

2. …………………............……… honlama yeni takılan segmanların kısa zamanda silindire alışmasını sağlamak için yapılır. (10 Puan)
Parlaklık giderici

3. ……………… , metal iş parçasında hassas yüzey elde eden aşındırıcı bir işlemdir. (10 Puan)
Honlama

4. Honlamada silindirde oluşan yüzey çizgilerinin açısı genelde …………........….. arasında olmalıdır. (10 Puan)
30-60 derece

5. ……………… honlama silindirlerde alt kısımlardan talaş alınarak konikliğin giderilmesi için yapılır. (10 Puan)
Düzeltici

6. Motor silindirlerinde yüzey parlaklığını gidermek, silindirlerin etek kısımlarındaki konikliği düzeltmek veya yeni tornalanmış silindirlerin yüzey kalitesini artırmak için yapılan işleme ……………….. denir. (15 Puan)
HONLAMA

7. Honlamada dikkat edilecek hususlar nelerdir? (15 Puan)
• İş uygun makine ve teçhizat kullanılmalıdır.
• Rektefiye sonrası 0.04-0.06 mm arasında honlama payı bırakılmalıdır.
• Honlama paylı 0.03 den az olmamalıdır.
• Honlama yağı kullanılmalıdır.

8. Honlamanın faydaları nelerdir? (20 Puan)
1) Motor verimini yükseltir.
2) Yüzeye geometrik doğruluk verir.
3) Düzgün bir yüzey sağlar.
4) Mikro kanallar yardımı ile yağlamanın iyilik derecesini arttırır.
5) Dizel motorları için rodaj devresini kısaltır.
6) Motorun ilk çalışması esnasında plato kanallar arasındaki yağ zerreleri sekmanların yağlanmasını sağlar.
