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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmaistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve licret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0097
ALAN Motorlu Araglar Teknolojisi Alam
DAL/MESLEK 11. Simf
MODULUN ADI Astar Boya Modiilii
MODULUN TANIMI
SURE 40/32
ON KOSUL Yiizey Hazirlama modiiliinii basarmis olmak
YETERLILIK Astar boya tekniklerini uygulamak
Genel Amag
Otomobiller izerinde pliskiirtme teknigini
ogrenebilecek ve cesitli astarlar1 yapabileceksiniz.
Amaclar
Standart siire igerisinde
» Sprey tabancalarin1 sokebilecek, yikama makinasi ile
temizleyebilecek ve toplayabileceksiniz.
» Sprey tabancasinin dogru atim seklini
MODULUN AMACI ayarlayabllecekS}nlz.
» Sprey tabancast ile astar, boya ve sprey boya uygulamalari
yapabileceksiniz.
» Metal yiizey lizerine sac astar1 yapabileceksiniz.
» Metal yiizey lzerine yas ustii yas 2 K Akrilik astar
yapabileceksiniz.
» Metal yiizeyler flizerinde 1 K astar uygulamalan
yapabileceksiniz.
» Arag lizerinde sac astar1 ve dolgu astar1 yapabileceksiniz.
» Arag lizerinde eski boyali yiizey ilizerinde 2 K renkli
akrilik astar1 yapabileceksiniz.
EGITIiM OGRETIM Ureticilerin iiriin, onarmm, kataloglar1 ve iiriin teknik
ORTAMLARI VE biiltenleri. Oto boyacilig1 atdlyesinde uygulamalar yapilacak.
DONANIMLARI Oto boyacilig ile ilgili yaymlar takip edilecek.
Her bilgi ve wuygulama faaliyetinin sonunda
. degerlendirme kriterleri vardir. Bu degerlendirme kriterleri o
OL(,;ME VE . faaliyetin basar1 durumunu belirleyecektir.
DEGERLENDIRME

Modiiliin sonundaki modiil degerlendirme kriteri ile
basarili oldugunuzu veya olamadiginizi belirleyebileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Giysilerinizi gozden gecirin. Cogunda astarla karsilasacaksiniz. Nedenlerini hig
diistindiiniiz mii? Ya da bilginiz var m?

Giysideki astar, soguktan korunmak, viicutta kumasin diizgiin gériinmesini saglamak,
giysiye nitelik kazandirmak, kumastaki dikis izlerini yok etmek i¢in kullanilir.

Oto boyaciliginda kullanilan astar boyalarin da amaci aynidir. Son kat boyanin
ortiiciiligiinii artirmak, diizglin goriinmesini saglamak gorevlerindendir. En 6nemli gorevi
ise altindaki malzemelere c¢ok iyi yapismasi, lizerindeki malzemeyi c¢ok iyi tutmasidir.
Otomobil boyaciliginda boyanin émriinii artiran temel kattir.

Gegmiste astar uygulamalar1 yanlis yapilmaktaydi. Hala bazi boyahanelerde yanlis
yapilmaktadir. Astar boliimlerinde yeterli temizlik ve havalandirma kurallarina
uyulmamaktadir. Ayrica ¢ogu Avrupa iilkesinde polyester ve seliilozik esasli astar kullanimi
yasaklanmig olmasina ragmen iilkemizde hala kullanilmaktadir.

Bu modiilde, eski sistemlere ait ornekler de goreceksiniz. Sizin, piyasadan kalkan bu
sistemlerle degil, en iyi ve saglikli sonuca ulasacaginiz sistemleri uygulayacaginizdan
eminiz. Bu modiilde s6z konusu uygulamalarin daha detayli ve farkli yapildigini
goreceksiniz. Ozellikle son kat boya uygulamasindan sonra hatasiz ¢ikan gériintii sizi ve arag
sahibini memnun edecektir. Siz, kaliteli is ve bilingli i ¢ikarmanin zevkini yasayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Sprey tabancalarini sokebilecek, yikama makinasi ile temizleyebilecek ve
toplayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Oto boya piiskiirtme tabancalarindan konvansiyonel ve diisiik basingli yiiksek
verimli (HVLP) tabancalarin kullanilma yerlerini ve kullanilma oranlarini
aragtirtp rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu Ogretmeninizin
gbzetiminde arkadaslariniza sununuz.

> Boya piiskiirtma tabancalarinin  kullanimlar1 sirasinda, ayarlanan pistole
genisliginin boyutlarini, pistole ayarinin yeterince yapilip yapilmadigim
arastiriniz ve rapor haline geritiniz. Hazirladiginiz raporu o6gretmeninizin
gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

> Elle boya piskiirtme tabancasini yikama ve boya tabancasi yikama makinesi ile
yikama arsindaki farklari arastip, rapor haline getiriniz. Hazirladigimiz raporu
Ogretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

1. BOYA TABANCALARI

1.1. Boya Puskiirtme Tabancalar:

Boyalar, yiizeylere degisik sekillerde uygulanir. En ¢ok kullanilan ii¢ yontem vardir:
firca pliskiirtme ve daldirma yontemi ile uygulama.

Daldirma yontemi, seri Uretimlerde ve fabrikalarda ¢okga kullanilan bir uygulama
cesididir. Fir¢a ile uygulama insaat sektoriinde kullanilan bir yontemdir.

Oto tamir boyaciliginda ise diger uygulama ¢esitlerinin yaninda en ¢ok piiskiirtme ile
uygulama kullanilmaktadir. Boyanin piiskiirtiilmesi degisik sekillerde yapilabilir. Oto tamir
boyaciliginda boya piiskiirtme tabancalar1 kullanilir.

1.1.1. Boya Piiskiirtme Tabancalarinin Gorevleri

Boya piiskiirtme tabancalari, belirli oranlarda boya ve boya malzemelerini basingh
hava yardimu ile diizgiin, atomize (piilverize) bir sekilde yiizeye piiskiirtiilmesini saglar.

Astar boyalar, son kat boyalar ve yaliim malzemeleri inceltilir, kisacas1 uygun
viskoziteye getirilip boya piiskiirtme tabancasinin deposuna doldurulur. Hava ve sivi boya
malzemesi tabancanin baslik kismima ayri ayri gecitten gelir. Hava, tabancanin baslik
kisminda Kkarsilastigi boyayr atomize (piilverize) eder. Diizglin bir sekilde yiizeye
puskdirtiilmesini saglar.




1.1.2. Boya Piiskiirtme Tabancalarinin Parcalan

Boya piiskiirtme tabancasi; meme seti, ayar, vidalari, gévde, boya deposu, igne, tetik
gibi ana parcalardan meydana gelir. Resim 1.1° de par¢alanmis boya piiskiirtme tabancasi
goriilmektedir.

Sekil 1.1: Boya piiskiirtme tabancasinin parcalar:

1.1.2.1. Meme Seti
Meme seti ii¢ ana parg¢adan olusur.

> Hava bagligi: Havanin boya ile karismasini saglar, atomize (piilverize) sekilde
boya uygulanan yiizeye sevk eder.

> Boya memesi: Boya miktarin1 belirleyerek hava hiicresine gonderir.

> Boya ignesi: Hava ile karigan boyanin ve sadece havanin gegisine izin veren ya
da vermeyen pargadir.

Bu parcalarin yaninda, salmastra (conta), baslik tutucu gibi pargalar vardir. Meme
baslig1 seti boya piiskiirtme tabancasi parcalari igerisinde en c¢ok asinan, en hassas
parcalardir. Asintilarin en aza indirilmesi i¢in kaliteli ¢elik ve celik alasimlaridan
yapilmislardir.

1.1.2.2. Ayar Vidalan

Hava, boya malzemesi miktar1 ve pistole genisligi ayar vidalari olmak {izere ii¢ ayar
vidasi vardir. Resim 1.2° de ayar vidalar1 goriilmektedir. Bazi boya tabancalarinda hava,
tabanca hava girisine konulan manometre ile ayarlandigi i¢in hava ayar vidasi yoktur. Bazi
boya piiskiirtme tabancalarinda da hava ayar vidast manometre baglantisina yakindir.



Pistole Ayar Vidasi s
=¥

Hava Basing
Ayar Vidasi

Boya Miktan
Ayar Vidasi
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Resim 1.2: Boy piiskiirtme tabancasi ayar vidalari

Boya miktar1 ayarini boya ignesi yapar. Tetige tam basildiginda verilen boya miktari
ayarlanir.

Pistole genisligi ayar vidasi genelde tabancalarin sol yan tarafindadir. Boyama
islemine baglamada bu ayar mutlaka yapilmalidir.

1.1.2.3. Boya Piiskiirtme Tabancasinin Govdesi

Boya piiskiirtme tabancasinin tiim parcalarii lizerinde tasir. Hafif metallerden
yapilmigtir. Hava baglantilari, hava gecis kanallar1 gdvde tizerindedir.

1.1.2.4. Boya PiiskiirtmeTabancasinin Deposu (Haznesi, kabi)

Genellikle sert plastikten yapilmislardir. Deponun, gévdenin altinda ya da ustinde
olusuna gore boya pliskiirtme tabancalari ¢esitlendirilir: Ustten depolu, alttan depolu gibi.

1.1.3. Boya Piiskiirtme Tabancalarinin Cesitleri

Boya piiskiirtme tabancalari:
1. Deposunun konumuna gore,
2. Kullanilma durumlarina gore,

3. Uygulama gii¢ kaynagina gore,



4. Meme yapilarina,

5. Toz boya uygulama tabancalar1 olmak iizere bes cesittir.

1.1.3.1. Deponun Konumuna Gore Boya Piiskiirtme Tabancalar:

Ustten ve alttan depolu (hazneli, kapli), basingli tip olmak iizere ii¢ cesittir.

> Ustten Depolu Boya Piiskiirtme Tabancalar

Oto tamir boyaciliginda yaygin olarak kullanilmaktadir. Boya kendi agirlig: ile hava
hiicresine iner. Resim 1.3’ de goriildiigii gibi depo hacmi kiigliktiir. Biiyiik hacimli yapilirsa
uygulayicinin bileklerini yorar.

J’.r

Resim 1.3: Usten depolu boya piiskiirtme tabancalari

> Alttan Depolu Boya Piiskiirtme Tabancalar

Az da olsa oto boyaciliginda kullaniimaktadir. Ozellikle astar boya atiminda kullanilir.

Insaat sektoriinde, ahsap boyamaciliginda, demir dograma boyacihiginda ¢ok
kullanilir.Resim 1.4’de goriilmektedir.

Resim 1.4: Alttan depolu boya piiskiirtme tabancasi
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> Basin¢h Tip Boya Piiskiirtme Tabancalar

Resim 1.5” de goriildiigii gibi depo hacmi biiyiiktiir. Seri ve ¢ok fazla ylizeyin veya
parcanin boyandig atdlyelerde kullanilir. Boya deposunun igerisine basingli hava gonderilir.
Havanin basinct depo girisinde ayarlanabilir. Depo igerisine gonderilen hava boyanin iist
ylizeyine basing yapar. Hava basincinin durumuna gore boya istenilen miktarda tabancaya
gonderilir.

Resim 1.5: Basingh tip boya piiskiirtme tabancas1
1.1.3.2. Kullamlma Durumlarina Gore Boya Piiskiirtme Tabancalar1
Kullanilma durumlarina gére tabancalar

1. Son kat boya tabancalari,
2. Astar boya tabancalari,
3. Rotus tabancalari,

4. Yalitim malzemesi tabancalari gibi ¢esitleri vardir.

Normal alttan veya listten depolu tabancalarin meme seti degistirilerek son kat boya ve
astar boya tabancasi olarak da kullanilabilir.

Rotus tabancalarmin en belirgin 6zelligi deposunun, meme ¢aplarinin kiigiik
olmasidir. 0,2 - 0,9 mm ¢apinda rétus tabancalari vardir.

Yalitim malzemesi uygulama tabancalari, kalin malzeme uygulama o&zelligi olan
tabanca ¢esididir. Kalin malzemenin uygulanmasi i¢in biraz fazla giice ihtiyag¢ vardir. Bu gii¢
iki sekilde saglanir.

1. Hava basinci,

2. Mekanik (elle) giicle basing kazandirilan tabancalar.
7



Hava basinci ile ¢alisan yalitim malzemesi uygulama tabancalari isin yapilma siiresini
kisaltir. Zaman olarak kisaltmanin yaninda diizgiin bir yiizey elde edilmesini de saglar.

1.1.3.3. Uygulama Gii¢c Kaynagina Goére Boya Piiskiirtme Tabancalar:

Boyanin ylizeye gonderilmesi i¢in gerekli olan giice gore
1. Hava basinci ile boyayi piiskiirten tabancalar,

2. Mekanik giicle boyay1 piiskiirten tabancalar olmak tizere iki ¢esittir.

1.1.3.4. Meme Yapilarina Gore Boya Piiskiirtme Tabancalari

Meme setine gelen boya hava ile kanstirilarak yiizeye piuskiirtiiliir. Piiskiirtme
sirasinda memeden c¢ikan piilverize boyanin durumu degistirilebilir. Bu duruma gore
memeler iki gesittir.

1- Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalari. Resim 1.6 A’da meme yapisi
goriilmektedir.

2- HVLP (diisiik basingli, yiiksek verimli) boya piiskiirtme tabancalari. Resim 1.6 B’ de
meme yapist goriilmektedir.

Ayrica mem ¢aplarina gorede boya piiskiirtme tabancalari ¢esitlendirilebilir.

A B

Sekil 1.6: Konvansiyonel ve HVLP boya piiskiirtme tabancas1 memeleri

> Konvansiyonel (Standart) Boya Piiskiirtme Tabancalari

Tek delikten boya ile hava karistirilarak yiizeye piiskiirtiiliir. Bu tiir meme yapisina
sahip tabancalara kaonvansiyonel (standart) boya pliskiirtme tabancalar1 denir. Resim 1.7’
de goriilmektedir. Memeden ¢ikan boya uzaklastikca pistole genisler. Hava basinci, boya
viskozitesi pistole genisligini etkiler. Konik bir agilimla pistole genisledigi i¢in boya kayb1
ve tozlanma ¢ok olur.



Boya Tozu % 50-70 E:;?nm 4.0 bar

Meme ¢ikis basinci yiiksek oldugu igin,
15-25 cm'‘lik piskiirtme mesafesini

koruyunuz !

Resim 1.7: Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancasi ve verimi

> HVLP (Diisiik Basinli, Yiiksek Verimli Boya) Piiskiirtme Tabancalar

Boyanin piiskiirtiildiigii deligin yaninda, tasiyici iizerindeki delik sayisi fazla ve
degisik acilardadir. Delik sayisinin fazla ve acilarmin degisik olmasi boya pistole
genisliginin ¢ok genis olmasina izin verir. Pistole genisliginin fazla olmasinin yaninda diisiik
basingla boyay1 daha iyi atomize eder. Resim 1.8 de goriildiigii gibi memeden c¢ikan
boyanin mesafesi artirildiginda ileri kismi dairesel bir sekil alir. Dairesel sekil almasi boya
tozu miktarini azaltir. Yiizeye yapisan boya miktarini artirir.

cikis
basinci

0,7 bar

Boya Tozu % 30-40

Verimlilik % 60-70

Meme ¢ikis basinci diisiik oldugu igin,
5-15 cm‘lik plskilirtme mesafesini 1

koruyunuz ! 225 bar

Resim 1.8: HVLP ( diisiik basingla yiiksek verimli ) boya piiskiirtme tabancasi
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1.1.3.5. Toz Boya Piiskiirtme Tabancalar1

Endiistride elektrostatik boyama sistemlerinde kullanilir. Oto tamir boyaciliginda
kullanilmaz.

1.1.4. Boya Piiskiirtme Tabancalarinin Calismasi

Boya piiskiirtma tabancalar1 boyayi iki sekilde piiskiirtiir.
1. Boya meme seti ¢ikisinda boya ve hava karistirilarak atomize edilir.

2. Boya ya da boya malzemesini {izerine yapilan basincin etkisi ile boya atomize olur.

1.1.4.1. Boyanin Meme Seti I¢erisinde Karistirilmasi

Boya, iistten depolu boya piiskiirtme tabancalarinda, kendi agirlig1 ile meme setine
gelir. Hava kanalindan da hava gelir. Hava bagliginin 6n kisminda, meme ¢ikisinda boya ile
hava karsilagir. Ayarlanan orandaki hava ve boya memeden disar1 ¢gikmaya baslar. Basincin
miktar1, boyanin viskozite durumuna gore atomize seklinde, boya disar1 dogru yayilarak
memeden uzaklagir. Yiizeye tutulma araligina gore ylizeye yapisir.

Alttan depolu boya piiskiirtme tabancalarinda hava, hava basliginin icerinden memeye
dogru hizla hareket eder. Bu sirada hava hiicresi i¢cinde vakum meydana gelir. Vakumun
etkisi ile altta bulunan depodan boya emilir. Memeden ¢ikarken atomize olur ve yiizeye

yapisir.

1.1.4.2. Boyamn Basmcin Etkisi ile Piiskiirtiilmesi

Boya deposunun igerisindeki boyanin {izerine hava yardimi ile belirli basing
uygulanir. Bu basincin etkisi ile boya memeden hizla ¢ikar. Bu sirada atomize olur.

1.2. Boya Tabancas1 Yikama Makineleri

Boya piiskiirtme tabancalar1 kullanimdan sonra en kisa siire igerisinde yikanmalidir.
Ciinkii boya ya da boya malzemeleri kuruyacak olursa tabanca kullanilamaz duruma
gelecektir. Ozellikle boya piiskiirtme tabancasinin memesi, ignesi, basligi ¢ok kisa siire
icerisinde bozulur. Meme hassasiyetini kaybeder ya da kullanilamaz duruma gelir.

Yikama islemi elle veya boya tabancasi yikama makineleri ile yapilir.

1.2.1.Boya Piiskiirtme Tabancasim Elle Yikama

Tabanca kullanimi biter bitmez temizleme sivisindan bir tabanca deposuna konur.
Depo calkalanarak kaba boya artig1 temizlenir. Bu islem birkag kez yapilabilir. Kaba atig1
alan temizleme sivisi boya yikama kabina ya da konvansiyonel atik kabina bosaltilmalidir.
Sonra meme seti pargalara ayrilir. Pargalar tek tek temizleme sivisina daldirilir. Sonra temiz
bir bez ile silinir. Delikler kiirdan ve benzeri agactan yapilmis malzeme ile acilir. Tiim
pargalar yikandiktan sonra, hepsi tek tek basingli hava ile kurutulur ve montaj1 yapilir.



Bu tiir yikamada temizleme malzemesi sarfiyati, zaman kaybi fazla olur. Ayrica
temizleme malzemesi olarak kullanilan seliilozik tiner ¢evreye cok zarar verir. Bunlari
onlemek icin boya tabancalar1 yikama makinesinde yikanmalidir.

Su bazli boya piiskiirtme tabancalar1 da elle ve basingli su ile yikanir. Resim 1.9 B de
goriildigl gibi su bazli boya tabancasi yikama makinesinde yikama suyu ile yikama daha iyi
sonu¢ verir. Resim 1.9 A’ da su bazli boya piiskiirtme tabancasi yikama makinesi
goriilmektedir.

DIKKAT : Boya piiskiirtme tabancasi elle yikanirken meme delikleri metal pargalarla
acilmamalidir.

DIKKAT : Su bazli boya piiskiirtiilmesinde kullanilan boya piiskiirtme tabancalarina
kesinlikle solvent temas ettirilmemelidir.

" SN 5
Sekil 1.9: Su bazh boya piiskiirtme tabanca yikama makinesi ve tabancanin su ile yikanmasi

1.2.2. Boya Piiskiirtme Tabancasim Yikama Makinelerinin Gorevi

Boya piiskiirtme tabancalarinin mekanik bir gii¢ veya siirtinmeyle karsilagmadan
temizlenmesini saglayan makinelere boya yikama makinesi denir.

1.2.3. Boya Piiskiirtme Tabancasim1 Yikama Makinelerinin Yapisi ve Cesitleri

Boya piiskiirtme tabancasi yikama makinesinin alt kisminda siv1 piiskiirtme pompasi
ve temizleme sivist deposu vardir. Resim 1.10 A’ da goriilmektedir. Yikama bdliimiiniin
tabaninda ve yanlarinda temizleme sivisi piiskiirtme memeleri vardir. En alt kisimda tortu
kab1 ve vanasi bulunur. Makinenin kapagi iist kismimi kapatir. Kapagin ii¢ konumu vardir:
Tam, yarim kapali ve tam agik. Tam kapalida, bir mandal makinenin ¢aligmasini saglayacak
sekilde ayarlanmistir. Boya piiskiirtme tabancasi yikama makineleri, standart, tam otomatik,
solventbazli malzemelri yikama ve su bazli malzemelri yikama makinelerinin gibi gesitleri
vardir.

11



1.2.4.Boya Piiskiirtme Tabancasim Yikama Makinelerinin Calismasi

Boya piiskiirtme tabancasinin tiim pargalar1 sokiiliir. Boyanin sisteme girig yonleri
makine memelerine gelecek sekilde pargalar makine icerisine yerlestirilir. Resim 1.10” da
goriilmektedir. Tabanca tetigi tam basili duruma getirilir. Makinenin kapagi kapatilir.
Basingli hava vanasi acilirak ¢alismasi saglanir. Bazi makineler, belirlenen siire igerisinde
temizleme sivisini parcalar lizerine basingli bir sekilde piiskiirtiir. Siire doldugunda
makinenin c¢alismasi otomatik olarak durur. 5-10 dakikalik dinlendirmeden sonra pompa
parcalar1 makinenin iginden ¢ikarilir.Parcalar temiz tinerle yikanir. Basingli hava ile
kurutulur, montaj1 yapilir.

Sekil 1.10: Solvent esash boya piiskiirtme tabancasi yikama makinesi ve i¢ kism

Bazi boya yikama makinelerinin c¢alistirilmasi ayakla basilan bir pedal yardimi ile
yapilir. 2-3 dakikalik ¢alistirmadan sonra pedal birakilarak ¢alisma durdurulur. Yine parcalar
temiz seliilozik tiner veya yikama suyu ile yikanir ve hava ile kurutulur.

Yikama makineleri; temizleme sivisinin depo edilme sekline, basing miktarina,
dakikada tiiketilen hava miktarma gore cesitlendirilir. Temizleme sivisi deposu bazi
makinelerde makineden ayri yapilmistir. Bazi makineler depo ile birlikte birlesik yapilmistir.

1.2.5.Boya Piiskiirtme Tabancasim Yikama Makinelerinin Montaj ve Bakim

Boya yikama makineleri, kiviletm olugabilecek ortamdan wuzak bir yere
yerlestirilmelidir. Enerji kaynagi olarak hava kullanilmalidir. Hava giris basinci 6-12
atmosfer basincinda degisir. Makine giris basinci ortlama alti (6) atmosfer basincindadir.
Hava tiiketimi an az 250 lit/dakikadan baslar.

Makinenin igerisine filtrenin 3-5 cm TUstline kadar temizleme sivisi konur. Distan
depolularda yedek depoya hortum daldirilir.

Depo tabaninda biriken tortu giinde bir, sabahlar1 temizlenmelidir. Ayrica makine
basingli hava girisine haftada bir birkag damla yag damlatilmalidir. Boylece hava ile ¢alisan
pnomatik motor yaglanmis olur, agimasi azaltilir.

12



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

1. Boya atiminda kullanilmas,
temizlenmesi gereken boya piiskiirtme

tabancasini aliniz.

e Boya tabancasmin {izerinde malzeme
kurumamis olmalidir.

2. Piskiirtme tabancasinin depo kapagini
sokiiniiz.

e Depo kapagini elinizle sokebilirsiniz

3. Puskirtme  tabancasinin

sokuntz

deposunu
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4. Depo alt kisminda bulunan boya
filtresini ¢ikarmiz.

5. Piuskiirtme tabancasinin
tastyicisini sokiiniiz.

meme

6. Boya piskiirtme tabancasinin meme
ignesi vidasini sokiiniiz.

Boya beklememigse igneyi sokmeye gerek
yoktur.

14




7. Plskiirtme tabancasi meme ignesinin
atar yayini sokiiniiz.

8. Piiskiirtme tabancasi ignesini sokiiniiz.

9. Boya piiskiirtme tabancasinin gévdesini
yikama makinesi igerisine koyup
baglayiniz.

10. Diger pompa parcalarint  makine
icerisindeki yerlerine koyup baglayiniz.

15




11.

Boya tabancasi
calistiriniz.

yikama makinesini

e Makine pedala basilarak veya kapagi
kapatildiktan sonra hava vanasi agilarak
calistirilabilir. Makinenin teknik
biilteninden yararlaniniz.

12. Yikama makinesinin yikama siiresi | ¢ Boya yikama makinesi kullanma
kadar bekleyiniz kitapcigindan yararlaniniz.
e Yikama siiresi 1-5 dakika arasinda
degisir.
13. Yikama siiresi doldugunda boya
plskiirtme  pompasini makinenin
icinden aliniz ve temiz temizleme sivisi
ile yeniden durulayiniz ve hava tutunuz.
14. Boya pilskiirtme pompasinin diger

parcalarim1  da makine igerisinden
¢ikararak yeniden temizleme sivisi ile
durulayip hava ile kurulaymiz.
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15. Tim pargalar1 sdkme isleminin tersi
islemle yerlerine baglayniz.

16. Boya piiskiirtme tabancasini, deposuna
az miktarda temizleme sivist koyarak
yerine koyunuz.

17. Boya yikama makinesi tortu kabinin
tortusunu aliniz ve tortuyu yok ediniz.

Kimyasal ve kat1 atik yonetmeligine
uyunuz.
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

calistirdiniz mi1?

islem . . . .

N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

u

1 Boyama isleminde kullanilmis boya piiskiirtme tabancasimin
icerisine biraz temizleme sivisi koyarak kaba temizligini
yaptiniz mi1?

2 Depo kapagmi sokiip boya tabancasi yikama kabina
koydunuz mu?

3 Boya piiskiirtme tabancasinin deposunu sokiip boya
tabancas1 yikama kabina koydunuz mu?

4 Deponun altinda bulunan boya siizgecini ¢ikarip  boya
tabancas1 yikama kabina koydunuz mu?

5 Boya piiskiirtme tabancasinin meme ignesi vidasini sokiip
boya tabancasi yikama kabina koydunuz mu?

6 Boya piiskiirtme tabancasinin meme ignesi yaymi sokiip
boya tabancasi yikama kabina koydunuz mu?

7 Boya piiskiirtme tabancasinin meme ignesini sokiip boya
tabancas1 yikama kabina koydunuz mu?

8 Boya piiskiirtme tabancasinin meme ignesi contasini sokiip
boya tabancasi yikama kabina koydunuz mu?

9 Boya piiskiirtme tabancasinin govdesini yikama makinesi
igerisine koyup bagladiniz mi1?

10 Hava vanasini agarak boya tabancasi yikama makinesini




Makinede parcalarin yikanmasi igin yeterli siire beklediniz
mi?

Yeterli siire bekledikten sonra tabanca gévdesini makineden
c¢ikararak temizleme sivisi ile temizleyip hava ile kuruladiniz
mi1?

Boya piiskiirtme tabancasinin diger parcalarini da makineden
cikararak yeniden temizleme sivisi ile temizleyip hava ile
kuruttunuz mu?

Tiim pargalari, sokme sirasinin tersi iglemle yeniden monte
ettini mi?

Montaj isleminden sonra boya piiskiirtme tabancasinin
icerisine az miktarda tiner koyup yerine koydunuz mu?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

Oto tamir boyaciliginda en ¢ok kullanilan boya uygulama yontemi hangisidir?
A) Firga ile uygulama

B) Daldirma yontemi ile uygulama

C) Piiskiirtme yontemi

D) Toz boya uygulamast

Boya piiskiirtme tabancasi boyay1 nerede atomize eder?
A) Memenin iginde

B) Hava basliginda

C) Boya deposunun altinda

D) Ignenin ucunda

Meme seti pargalarindan olmayan parga hangisidir?
A) Tetik

B) Hava baslhig:

C) Boya memesi

D) Boya ignesi

Asagidakilerden hangisi piiskiirtme islemine baglamadan boya piiskiirtme tabancasinda
yapilan ayarlardan degildir?

A) Pistole genisligi (tarak) ayar1
B) Boya miktar1 ayari
C) Hava basinc1 ayari

D) Atim mesafesi ayar1
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Tabanca ayarlar1 hangi konumda yapilir?

A) Hava muslugu acgikken
B) Tetik yarim basiliyken
C) Tetik kapaliyken

D) Tetik tam basiliyken

Ustten hazneli boya piiskiirtme tabancasinin dezavantaji nedir?
A) Kiigiik olmalari

B) Bilegi yormalar1

C) Az boya konulmasi

D) Pahal1 olmalart

Vakum yolu ile boyanin emilip piiskiirtiilmesini saglayan boya piiskiirtme tabancasi
¢esidi hangisidir?

A) Alttan depolu
B) Ustten depolu
C) Basingh

D) Konvansiyonel

Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalarinda yiizeye piiskiirtiilen boyanin yiizde kaci
ylizeye yapisir?

A) % 40-60

B) % 50-70

C) % 30-50

D) % 60-80

HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda yiizeye piiskiirtiilen boyanin ylizde kag1 ylizeye
yapisir?

A) % 40-50

B) % 50-60

C) % 3040

D) % 60-70
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Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalarinda hava giris basinci genellikle kag
atmosfer basincinda olmalidir?

A) 2 atm
B) 3 atm
C) 4 atm
D) 5 atm

HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda hava giris basinci genellikle kac atmosfer
basincinda olmalidir?

A) 1,5-2 atm
B) 2-2,5 atm
C)2,5-3 atm
D) 3-3,5 atm

Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalarinda yiizey ile tabanca memesi arasindaki
aralik ne kadar olmalidir?

A) 1020 cm
B) 15-25 cm
C)5-15cm

D) 20-30 cm

HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda yiizey ile tabanca memesi arasindaki aralik ne
kadar olmalidir?

A) 1020 cm
B) 15-25 cm
C)5-15cm

D) 20-30 cm

Boya piiskiirtme tabancalariin, yikama makinesi ile yikanmasinin sagladigi en biiyiik
avantaj nedir?

A) Tabancanin kolay yikanmasi
B) Az boya tiiketimi
C) Parcalarin az asinmasi

D) Az tiner tiiketimi
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15.  Boya piiskiirtme tabancalarinin, yikama makinesi ile yikanmasimin ¢evre agisindan
sagladigi en biiylik avantaj nedir?

A) Atiklarin kontrol edilebilmesi

B) Makinenin solvent buhar1 ¢ikarmamasi
C) Az solvent kullanilmasi

D) Makinenin saglikli olmas1

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Sprey tabancasinin dogru atim seklini ayarlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Konvansiyonel ve HVLP tabancalarin pistole ayar farkliliklarini arastirip rapor
haline getiriniz. Hazirladigimiz raporu d6gretmeninizin gozetiminde
arkadaslariniza sununuz.

> Degisik oto boya uygulama atdlyelerini ziyaret ederek son kat boyama iglemine
baslamadan pistole ayar islemi yapip yapmadiklarini arastiriniz. Bu sirada ayar
islemini nerede nasil yaptiklarini rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu
O0gretmeninizin gdzetiminde arkadaslariniza sununuz.

> Oto boya uygulamasi sirasinda pistole ayar1 yapan ve yapmayan oto boya
uygulama atdlyelerinde kazanim ve kayiplari belirleyerek rapor haline getiriniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaglariniza sununuz.

2. DOGRU ATIM SEKLi VE BOYA
PUSKURTME TABANCASI AYARLARI

2.1. Boya Piiskiirtme Tabancasinda Atim Sekli

Boya piiskiirtme tabancalar1 belirli bir mesafeden yiizeye tutularak uygulama yapilir.
Uygulama mesafesi boyanin yiizeyde biraktig1 kalic1 katt madde orani, viskozitesi, boyanin
cesidine gore degisir. Atima baslamadan 6nce bu mesafeden, ¢ok kisa bir siire boya yiizeye
puskdirtiilerek olusturdugu ize bakilir.

Kisa siire tetik cekilip kapatildigi anda piiskiirtiilen boyanin bir boya filmi kalinliginda
biraktig1 ize pistole (tarak genisligi, yelpaze genisligi) denir.

2.1.1. Boya Piiskiirtme Tabancasinda Dogru Atim Sekli

Hazirlanan boya karigimi tabancanin deposuna konur gerekli ayarlar yapildiktan sonra
bir kez tetik ¢ekilerek yiizeye puskiirtiiliir. Yiizeyde olusan iz sekil 2.1’ de goriildiigii gibi
olmalidir.

Normal atim izi (pistole) elde edilerek boyama iglemine baslandiginda yiizey ¢ok kisa
siire icerisinde kapatilir. Boyama hatalar1 da en aza indirilir. Tiim boyama islemlerine
baslamadan boya piiskiirtme mutlaka ayarlanip pistole kontrol edilmelidir.
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Sekil 2.1: Normal atim sekli
2.1.2. Boya Piiskiirtme Tabancasinda Hatalh Atim Sekilleri ve Sebepleri

¢ Piiskiirtme ortadan zayif
» Nedenleri:

1) Malzeme girisi yetersizdir.
2) Hava basinci ¢ok fazladir.

3) Malzeme basinci ¢ok azdir.

Sekil 2.2: Piiskiirtme
ortada zayif

e Piiskiirtme sagda ve solda ¢ok kuvvetli
» Nedenleri:
1) Hava bashg kirlidir,

2) Boya memesi kirlidir,

3) Boya memesi delikleri biraz tikanmistir.

Sekil 2.3: Piiskiirtme
sagda ve solda cok
kuvvetli
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Sekil 2.4: Piiskiirtme
iistte ve altta ¢ok
kuvvetli

Piiskiirtme iistte ve altta cok kuvvetli
Nedenleri:

Hava bagligi kirlidir.

Boya memesi kirlidir.

Boya memesi delikleri biraz tikanmistir

Sekil 2.5: Piiskiirtme
ortada cok kuvvetli

Piiskiirtme ortada cok kuvvetli
Nedenleri:

Hazirlanan karisimin viskozitesi fazladir.
Tabanca girig hava basinci yeterli degildir.
Depodaki boya basinci yiiksektir.

Boya tabancasi meme ¢ap1 biiytiktiir.

I

Sekil 2.6: Piiskiirtme
tekleyerek ve titrek
olusmus

Piiskiirtme tekleyerek ve titrek olusuyor
Nedenleri:

Basingli ve alttan depolu boya tabancalarinin deposundaki
boya miktar1 yetersiz,

Attan depolu boya tabancalari ile calisirken tabancanin ¢ok
egilmesi,

Boya memesinin asinmig ve yerinden oynamasi,

Hava hortumlariin, tabanca boya kanallarinin kirli olmasi,
Hazirlanan boya karigiminin viskozitesinin yiiksek olmasi,
Meme ignesinin ¢ok aginmasi,

Attan depolu boya tabancalarinin havalandirma deliklerinin
tikal1 olmasi,

Basingli boya piiskiirtme tabancalarinda boya hortumunun iyi
baglanmamis veya hasarli olmasi

Attan depolu boya tabancasmin boya emis borusu
gevsemistir.
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2.1.3. Uygun Pistolenin Ayarlanmasi

Son kat boyanmadan 6nce karisim hazirlanir. Uygulama viskozitesinde hazirlanan
karisimdan boya piiskiirtme tabancasinin deposuna siiziilerek doldurulur. Boya piiskiirtme
tabancasinin hava, boya miktar1 ve pistole genisligi (dar-genis) ayar vidalar1 sonuna kadar
acilir. Tabanca atim araliginda yiizeye tutulur. Bu aralik konvansiyonel boya piiskiirtme
tabancalarinda 15-25 santimetre, HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda 5-15 santimetre
olmalidir. Uygun ve ayarlanan mesafeden, 6nceden hazirlanan yiizeye tetik bir kez basilarak
boya piiskiirtiiliir. Bu ylizeyde olusan iz gozlenir. Normal atim sekli olusuncaya kadar ayar
vidalarindan ayarlama islemleri yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar1

Oneriler

1. Son kat boya atimi yapilacak araci veya
par¢ay1 hazirlaymiz.

2. Son kat boyama yapacaginiz boliimiin
en yakinina, iizerinde boya renginin
goriilebilecegi, kagit veya karton
tabakasi asimniz.

Tozlanmaya izin vermeyecek Ozellikte bir
malzeme secilmelidir.

3. Yiizeye uygulanacak son kat boya
karigimini uygun viskozitede
hazirlaymiz.

Son kat boyanin iirlin teknik biilteninden
yaralaniniz.
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4. Hazirlanan karisimdan boya
tabancasinin deposunu stizerek
doldurunuz.

5. Boya piiskiirtme tabancasinin tiim ayar
vidalarini sonuna kadar aginiz.

6. Hava ayar vidasimni, boya tabancasi
tetigi basili tutularak yavasca sikiniz ve
hava basincini ayarlayiniz.
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7. Boya miktar1 ayar vidasini, boya
tabancasi tetigi basili tutularak yavascga
sikip piiskiirtiilecek boya miktarimi
ayarlayiniz.

8. Hava ve boya miktar1 ayarindan sonra
pistole (tarak) ayar vidasmi sikarak
pistole genisligini ayarlaymiz.

9. Ayarlamalariniz sirasinda bir problem
ile karsilagtiysaniz yeniden ayni ayari
yapma islemini tekrarlayiniz.

10. Kullandiginiz ~ takimlart  temizleyip
yerlerine koyunuz.

11. Olusan atiklar1 yok ediniz.

Kimyasal ve kat1 atik yonetmeligine
uyunuz.
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz
degiserek degerlendiriniz

veya arkadasinizla

islem
Nu

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

EVET

HAYIR

1

Son kat boya uygulamasi yapilacak parca veya araci
hazirladimiz mi1?

Son kat boya uygulamasi yapilacak yerin yakinma pistole
kontrolil i¢in levha hazirladiniz mi1?

Uygulamada kullanilacak uygun viskozitede son kat boya
hazirladimiz mi1?

Hazirladiginiz son kat boyayi1 siizerek boya piiskiirtme
tabancasinin deposunu doldurdunuz mu?

Boya piiskiirtme tabancasinin tiim ayar vidalarimi sonuna
kadar agarak gevsettiniz mi?

Ik once tetik basili iken hava ayar vidasindan uygun hava
ayarini yaptiniz mi?

Tetik basili durumda boya miktar1 ayar vidasindan uygun
boya miktarini ayarladiniz mi1?

Hava basinci ve boya miktar1 ayar islemlerinden sonra
pistole (tarak) ayarini yaptiniz mi?

Pistole ayarlama islemi sirasinda bir problemle karsilastiniz
m1?

Pistole ayar1 sirasinda karsilastiginiz problemin sebebini
arastirdiniz m1?

Pistole ayar1 sirasinda karsilagtiginiz problemi giderme
caligmasi yaptiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1. yandaki atim sekli hangisidir?
A) Dik attim  B) Diiz aim C) Egik atim D) Normal atim.

2. Yandaki hatali atim1 nasil diizeltirsiniz?
A) Boya igerisine boya ekleyerek B) Boya igerisine inceltici ekleyerek
C) Karisimin viskozitesini kontrol ederek D) Viskoziteyi diisiirerek.

3. Boya tabancasi memesinin asinmis veya gevsek olmasi hangi boya atimi1 hatasina

sebep olur?

l

B) I
0] D) x
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4.  Hava baghigimin kirli olmas1 hangi boya atim1 hatasina sebep olur?

X

B)
C) D)
5. Alttan depolu boya piiskiirtme tabancasinin hava deliklerinin tikali olmasi hangi
boyama hatasina sebep olur?
A) B)
O D)
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  0grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Sprey tabancasi ile astar, boya ve sprey boya uygulamalari yapabileceksiniz.

(ARA$TIRMA )

> Boya piiskiirtme tabancasinda boyanin az miktara ayarlanmasi sonucu ortaya
c¢ikan olumsuzluklar1 arastinnp bir rapor yazimiz. Hazirladigimiz raporu
O0gretmeninizin gdzetiminde arkadaslariniza sununuz.

> Boya piiskiirtme tabancasinda boyanin fazla miktara ayarlanmasi sonucu ortaya
¢ikan olumsuzluklar1 arastinnp bir rapor yazimiz. Hazirladigimiz raporu
Ogretmeninizin gozetiminde arkadaglariniza sununuz.

> Boya piiskiirtme tabancasinda pistole (tarak) genisligininin dar ayarlanmasinin
boyama sirasinda meydana getirdigi olumsuzluklar1 arastirip bir rapor yaziniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaglariniza sununuz.

> Boya piiskiirtme tabancasinda pistole (tarak) genisligini genis ayarlanmasinin
boyama sirasinda meydana getirdigi olumsuzluklart arastiripbir rapor yaziniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

3. BOYA TABANCASININ KULLANIM VE
PUSKURTME TEKNIKLERI

3.1. Boya Piiskiirtme Tabancasinin Kullanimi

Boya piiskiirtme tabacasi, igerisine hazirlanan boya karigimi konulduktan sonra,
yiizeye dik (90” lik ac1 ile) ve belirli mesafaden tutularak boyama islemine baslanir.
Tabanca cesitlerine gore yiizey ile tabanca memesi arasindaki aralik ikinci G&grenme
faaliyetinin 2.1.3” de agiklanmistir.

Tabanca ayar islemine hava basincinin ayarlanmasi ile baslanir. Yeterli c¢ikis
basincinin ayarlanmasindan sonra boya miktar1 ayarlanir. En son pistole genisligi ayari
yapilir.

3.1.1. Atomizasyon ve Hava Basmcinin Ayarlanmasi

Hava basincini ayarlanmasi yiizeye diisen boya miktarini direkt etkileyecektir.

Boya piiskiirtme tabancasinin ¢ikis basinci, gereginden fazla olursa boya tozu miktari
artacaktir. Boyanmayan, boyanma islemi biten bdoliimlerde boya tozu yapismalari
goriilecektir. Bunlarin temizlenmesi gerekecektir. Temizleme islemi zaman ve maliyet
kaybini artiracaktir. Boyanin fazla tozlagsmasi yiizeye yapisan boya miktarinin da azalmasina
sebep olur.
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Boya piiskiirtme tabancasi ¢ikis basincinin gereginden az olmasi durumunda boya
yeterince atomize (piilverize) olmaz. Yiizeye sivi halde yapisan boya portakallagsmaya,
akmaya ve gec¢ kurumaya sebep olur. Bu boyama hatalar ile karsilasmamak ic¢in hava
basinci ¢ikis ayarinin iyi bir sekilde yapilmasi gerekir.

Ayarlama islemi 6grenme faaliyeti sekil 1.2 de gosterilen hava basinci ayarlama
vidasindan yapilir, giris havasinin gegisi azaltilip ¢ogaltilarak ayarlanir.

3.1.2. Boya Miktarinin Ayarlanmasi

Boya piiskiirtme tabancasinin memesinden ¢ikan boya miktar1 da yiizeye diisen boya
miktarmi etkiler.

Boya miktar1 az ayarlanacak olursa yiizeye diisen boya miktar1 az olacaktir. Bu durum
boyanin Ortme giiciinii azaltacaktir. Ortiiciiliigii artirmak igin kat sayisini artirmak
gerekecektir. Kat sayisinin artirilmasi 6zellikle zaman kaybina neden olur.

Boya miktarinin fazla olmasi da ylizeye gereginden fazla boya diismesine sebep olur.
Bu durumda boya kat1 ge¢ kurur, kabarciklanma ve akmalar goriilebilir. Boya sarfiyati artar.

3.1.3. Pistole (Tarak, Yelpaze) Ayar

Hava ve boya miktar1 ayarlar1 yapildiktan sonra yapilir. Birinci 6grenme faaliyeti sekil
1.2 de ayar vidasi gosterilmistir. Cikis hava miktar1 degistirilerek pistole genisligini ayarlar.

Pistole genisligi az olursa yiizeye dar alanda diisen boya miktar1 fazla olur. Boyanin
y1gilmasi ge¢ kuruma, kabarciklanma ve akmalara sebep olur.

Pistole genisligi fazla olursa tozlanma artar. Sekil 3.1 de pistole izinin olusum noktas1
gosterilmistir. Yiizeye diisen boyanin drtme giicii azalir.

Ylzeye Temas
Noktas!

Yiizeye Temas
Noktasi
—_— B b

Sekil 3.1: Pistole izinin yiizeye diisiiniilmesi gereken noktalar
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3.1.4. Piiskiirtme Teknigi

Tiim ayarlama islemi bitirildikten sonra boyanacak yiizeyin 50-100 santimetre
gerisinde durulur. Viicut hafif 6ne dogru biikiiliir. Parcalarin kenar kismindan boyamaya
baslanacak sekilde tabanca yiizeye dik ve uygun aralikta tutulur. Boya tabancasinin tetigine
basilir. Seri bir sekilde yiizey iizerinde boya tabancasi gezdirilir. Bir sira (hat) kat boyamanin
sonunda bazi durumlarda boya tetigi birakilarak boyama durdurulur. Bu sekilde boya
tabancas1 boyanacak yiizey disina ¢iktiginda bosa boya piiskiirtiilmemis olur. Ikinci hatta
baslandiginda, birinci hattin % 50 ile % 75 {lizerine bindirilerek ikinci kat atilir. Sekil 4.2” de
su bazli boyada bindirme goriillmektedir. Bindirme islemi diger igiinci, dordiincii ve
sonuncu kata kadar uygulanir.

-

Sekil 3.2: Su bazh boyada kat bindirmesi.

3.1.5. Boya Piiskiirtme Tabancasinin Yiizeye Uzakhg:

Boya piiskiirtme tabancasi ile boyanacak yiizey arasindaki aralik boya tabancasi
cesidine gore degisir. Bu aralik ikinci 6grenme faaliyeti konu 2.3’ de agiklanmustir.

HVLP boya piiskiirtme mesafesi, boya bulutunun durumuna gore kendiliginden ortaya
cikar. Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalarinda ise yiizeyde kalan boya miktaria gore
aralik ayarlanir. Uygulama aralig1 fazla olursa boya tozu artar. Aralik kisa tutulursa birim
alana diisen boya miktar1 artar.

3.1.6. Boya Tabancasinin Dik Tutulmasi

Boya piiskiirtme tabancasinin siirekli yiizeye dik tutulmasi gerekir. Tabancanin siirekli
dik tutulmasi i¢in boyanan parga tizerindeki egim ve kavislere gore tabanca atim sekli, atim
kavisi degisir. Sekil 3.3’ de ylizey konumuna gore boya piliskiirtme tabancasinin dik tutulma
konumu goériilmektedir. Dik atim, tiim yiizeye esit kalinlikta boya diismesini saglar. Bu
sekilde diizgiin bir boya yiizeyi elde edilir.
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Sekil 3.3: Kaporta yapisina gore tabanca acisini ayarlama

Atim sirasinda aciya dikkat edilmezse bazi boliimlerde boya kalinligi az, bazi
boliimlerde fazla olur. Boya kalinligimin az oldugu boliimlerde 6rtme zayifligi, renk tonu
sapmas1 ile karsilasilir. Boya kalinliginin fazla olmasi renk tonu farkliligi, akma, metalik
boyalarda metal goriintiisiiniin degismesi gibi boyama hatalarina sebep olacaktir.

3.1.7. Ust Uste Atma (Bindirme)

Boya uygulamasi sirasinda bindirme yontemi, siirekli uygulanan ve uygulanmasi
gereken bir yontemdir. Bindirme yapilarak uygulama yapilmaz ise boya kapatmayacak ve
alalar olusacaktir.

Bindirme islemi boyanin, boya tabancasinin ¢esidine gore degisir.

Su bazli boya uygulamalar1 sirasinda HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda bindirme
% 70 civarinda yapilir. Akrilik boya uygulamasinda, konvansiyonel boya piiskiirtme
tabancalari ile % 50 civarinda bindirme yapilir.
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Standart bindirmelerin disginda biiyiik parcalarin boyanmasi sirasinda da harici
bindirmeler yapilir. Karsilikli iki taraftan boyanmasi gereken biiyiik parcalarda kars: tarafa
gecildiginde 10 santimetre civarinda, dnce boyanan kismin {izerine bindirme yapilarak
boyama islemine baglanir. Sekil 3.4’ de iki taraftan boyanmasi gereken pargada bindirme
yapilacak boliim goriilmektedir.

Sekil 3.4: iki taraftan boyanmasi gereken parcada bindirme yapilacak béliim
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

1. Kullanilacak uygun astar
hazirlaymiz.

karigimini

e Uriin teknik biiltenine bakiniz.

2. Astar karisimmin viskozitesini kontrol

ediniz.

3. Uygun meme c¢apinda astar tabancasi

secimi yapiniz
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4. Hazirlanan karisgimi, uygun siizgecle
siizerek boya piiskiirtme tabancasinin
deposuna doldurunuz.

5. Boya deposu kapagini kapatiniz.

6. Boya piiskiirtme tabancasina hava
baglantisini yapiniz.

7. Boya piiskiirtme tabancasinin hava ayarini
yapiniz.

8. Boya piskiirtme tabancasmimm boya
miktar1 ayarini yapiniz
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9. Boya piiskiirtme tabancasinin pistole
ayarini yapiniz.

10. Pistoleyi temiz bir yiizeyde kontrol
ediniz.

11. Pistolede bozukluk varsa diizeltiniz.

12. Astarlanacak yiizey {izerine uygun
mesafeden uygulama yapmaya baslayiniz.
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13. Bindirme kurallarina uyarak yiizeyin
tamamini astarlayiniz.

14. Kullandiginiz takimlari temizleyip | e Daha sonraki kullanimda
yerlerine koyunuz. kolaylik saglayacaktir.
15. Olusan atiklar yok ediniz Kimyasal ve kat1 atik yonetmeligine
uyunuz.
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
u

1 Astar uygulamasi igin gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?

2 Astar boya karisiminin viskozitesini 6l¢tiinliz mii?

3 Astar boya uygulamasi i¢in uygun boya piiskiirtme tabancast
secimi yaptiniz mi?

4 Boya piiskiirtme tabancasinin deposunu siiziilmiis astar boya
ile doldurdunuz mu?

5 Boya piiskiirtme tabancasinin hava baglantisint zorluk
¢ekmeden yaptiniz mi?

6 Boya piiskiirtme tabancasinin tetigi basili iken hava ayar
vidasindan uygun hava basinci ayarini yaptiniz mi?

7 Boya piiskiirtme tabancasinin tetigi basili durumda iken boya
miktar1 ayar vidasindan uygun boya miktarini ayarladiniz
mi1?

8 Pistole ( tarak ) ayarini yaptiniz mi?

9 Pistole ayarlama islemi sirasinda bir problemle karsilagtiniz
m1?

10 Pistole ayar1 sirasinda karsilastigimiz problemin sebebini
arastirdiniz mi1?

11 Pistole ayar1 sirasinda karsilagtiginiz problemi giderme
caligmasi yaptiniz mi?

12 Pistole ayarlama igleminden sonra diizglin ve bindirme
yaparak astar boya uygulamasini yaptiniz mi1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1.

Boya piiskiirtme tabacasi, igerisine hazirlanan boya karisimi konulduktan sonra,
ylizeye dik ve belirli mesafaden tutularak tetigin bir kez ve kisa siire ¢ekilmesi ile
olusturulan ize ne deni?

A)lz
B) Boya izi

C) Uygulama izi

D) Pistole izi

Konvansiyonel tabanca ile uygulamada tabanca meme cap1 ile ylizey arasindaki aralik
ne kadar olmalidir?

A) 5-10 cm

B) 10-15 cm

C) 15-25cm

D) 20-25 cm

HVLP tabanca ile uygulamada tabanca meme ¢ap1 ile yiizey arasindaki aralik ne kadar
olmalidir?

A) 5-10 cm

B) 5-15 cm

C) 15-25cm

D) 20-25 cm

Boya piiskiirtme tabancasi pistole izi ayarina hangi iglemle baslanir.
A) Tetik ayari

B) Boya miktar1 ayari

C) Hava basinci ayari

D) Pistole atari

Boya piiskiirtme tabancasinin yiizeye dik tutulmasi ve yiizy kavisine gore dik agmin
korunmasi ne kazandirir?

A) Az boya kullanilir

B) Zaman tasarrufu saglar

C) Boya tozu az olur

D) Esit kalinlikta yiizey olusur

Boya piiskiirtme tabancasinin yiizeye dik tutulmasi ve yiizy kavisine gore dik aginin
korunmamast neye sebep olur?

A) Renk tonu sapmasina

B) Fazla boya kullanimina

C) Zaman kaybina

D) Boya tozunun fazla olmasina
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HVLP boya piiskiirtme tabancalarinda boyama sirasinda bindirme ne kadar olmalidir?
A) % 25
B) % 50
C) %75
D) % 60

Konvansiyonel boya piiskiirtme tabancalarinda boyama sirasinda bindirme ne kadar
olmalidir?

A) % 25

B) % 50

C) %75

D) % 60

Biiyiik ve karsilikli iki yandan boyanmasi gereken pargalarda, karsiya gecildiginde ne
kadar bindirme yapilir?

A)10 cm

B) 15cm

C)20 cm

D) % 50

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularn  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Metal ylizey {izerine sag astar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Degisik igyerlerinde yapilan sac astar1 uygulamalarini arastirarak, Uygulamalar
sirasinda:
»  Uygulama hatalarini,
»  Uygulama gerekgelerini,
> Uygulama sonras1 yapilan islemlerle ilgili rapor hazirlayimiz. ,Hazirladigimiz
raporu 6gretmeninizin gdzetiminde arkadaslariniza sununuz.

4. SAC (PRIMER) ASTARLAR

4.1. Sac (Primer) Astarlar

Otomotiv sektoriinde siiriildiigii yiizeyi paslanmaya (korozyona) karsi koruyan,
gerektiginde dolgu veya yapistirma astar1 olarak da kullanilabilen astarlara sac astar1 denir.

Yalnizca sac yiizeylere uygulanir.

e —

N

Sekil 4.1: Sac astar1 uygulanmig yiie
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4.1.1. Sac (Primer) Astarlarinin Gorevleri

Sac astarlarinda olmasi gereken genel 6zellik ve gorevleri soyledir.

Yiizeye iyi yapisma Ozelligine sahip olmalidirlar.

Metal yiizeyleri pastan (korozyondan) koruyabilmelidir.

Uygulandigi yiizeylerin ortiiciiliigiinii artirabilmelidir.

Uzerine uygulanan malzemelerin iyi yapigmasini saglamalidir.

Boya uygulamasi sirasinda alttaki ve tistteki malzemelerle uyumlu olmalidir.
Kolay zimparalanabilme 6zelligine sahip olmalidir.

VVVYVYYVY

Sac astarlarinin iiretimleri sirasinda da bu 6zelliklerin tiimii géz Oniine alinmistir.
Renk farkhiliklart yaninda tiimii yaklagik ayni kalitededir. Uygulama kurallarina uyuldugu
siirece ortaya ¢ikan problemler en aza indirilmigtir. Otomotiv sektoriinde sac astarlarinin 6ne
cikan en biiyiik 6zellik uygulandiklan yiizeyleri pastan (korozyondan) korumalaridir.

Sac astarlari, yiizeyle dolgu veya son kat astar1 arasinda kuvvetli bir yapisma 6zelligi
de saglar. Koruma ve yapisma 6zelligi kazandirma durumlarinda ¢ok ince katlar halinde, 10—
20 mikron kalinliginda uygulanabilir.

4.1.2. Sac (Primer) Astarlarimin Cesitleri

Sac astarlar1

1. Ikinci bilesenlerine gore sac astarlari.
A) Bir bilesenli (Asitli 1K)
B) ki bilesenli (2K)

2. Temel pigmentlerine gore sac astarlari.
A) Sentetik esasli
B) Nitroseliiloz esash
C) Akrilik esasli,
D) Epoksi esash

3. Kullanim o6zelliklerine gore sac astarlari
A) Sadece koruma amagli sac astarlari,

B) Koruma ve dolgu amagli sac astarlar gibi ¢esitleri vardir.

Gri renkli sac astarlart cogunluktadir. Sar1 ve yesil renkli sac astarlar da vardir.
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4.1.3. Sac Astar Boyasi Uygulamasinin Gerekliligi

Astarlar; her tiirlii sac, eski boyali, dolgu veya kontrol macunlu ylizeyler ile son kat
boya oOncesinde kullanilan ara kat malzemedir. Sac astarlari, yiizeyleri koruma amaci ile
mutlak kullanilmasi gereken bir ara kat malzemedir.

4.1.4. Sac Astar Boyas1 Hazirlama Teknikleri

Astar  boyalarm  tek  bilesenli
polivinilbutiral, polivinil veya polifenolik
pigment igeren cesitleri vardir. Astar uygun
inceltici veya bu astarlara ait fosforik
incelticiler ile inceltilir. Astarlar i¢cin 6zel
iiretilmis incelticiler vardir. Bu incelticiler ile
1/1 oraninda katilarak astarlar inceltilir. iki
bilesenli astarlarda astar, ikinci bilesenle
karistirilarak inceltilir. Genellikle fosforik
esasli  sertlestiriciler ~ kullanilir.  Yeterli 183-30

uygulama viskozitesini elde etmek ig¢in
uygun inceltici kullanilabilir. Kullanilacak
olan inceltici oran1 son kat, yas {stii yas,
astarlarinin oranlarindan fazladir. Genellikle

IK Korrosionsschutz:
Grundierung

rotbraun

At orauns Ponen v

akrilik ve epoksi astarlar iki bilesenlidir. - e

1 P noien 8-
U imprree g -nen

Resim 4.2° de goriildiigii gibi son
donemlerde uygulamaya hazir sprey sac
astar1 boyalar piyasaya siirtilmiistiir.

Resim 4.2: Uygulamaya hazir sprey sac astari

4.1.5. Sac Astar Boyas1 Hazirlarken Dikkat Edilecek Hususlar

Sac astarlarinin kullanilma ortamina gore hazirlanmasi degisiklikler gosterir. Son kat
boyama astari, yas istii yas ve kalin kat astar1 olarak uygulanmasi durumunda tiner oranlari
degisir. Yeni ve orijinal par¢a boyamalarinda koruma amaci ile kullanilmasinin yaninda renk
astar1 olarak da kullanilmaya baslanmistir. Diger boya malzemelerinde oldugu gibi astarlarin
inceltilmesinde de uygun ve tavsiye edilen inceltici kullanilmalidir. Boyama ortamina gore
uygun tiner ve sertlestirici se¢imi yapilmalidir. Hava sartlarina uygun yavas, normal, hizli
sertlestirici se¢imi astar boyanin kuruma siiresini direkt etkiler.

Uygulama viskozitesini ayarlamak i¢in mutlaka olciilii kap veya Ol¢ii ¢ubugu
kullanilmalidir. Ozellikle ince katlar halinde uygulanmasi gereken sac astarlarida bu durum
daha da 6nem kazanmaktadir. Baz1 durumlarda, kalin katlar halinde hazirlanarak yiizeye
uygulanacak olan sac astarlarinda, tavsiye edilen viskozitenin mutlaka ayarlanmasi gerekir.
Olgiilii kap veya dl¢ii cubugu kullanilmayacak olursa uygun viskozitede ayarlamak giiclesir.
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4.1.6. Sac Astar Boyasinin Hazirlanmasi

Sac astar1 uygulamasinin hangi amagla yapilacagi, uygulanacagi yiizeyin cinsi ve
ylizeyin boyutu belirlenir.

Koruma kati, ince, kalin, (dolgu kat1) olarak uygulanabilir. Kalin viskoziteli ayarlamak
icin gerekli segim yapilir. Bu sirada kullanilma 6zelligine ve gesidine gore uygun sertlestirici
ve inceltici segimi yapilir. Olgiilii kap veya normal kap igerisine yeterince astar konur. ikinci
asamada sertlestirici, olgiisinde konur. Son olarak inceltici konur. lyice karistirilir.
Karigtirma igleminden sonra siiziilerek astar boya tabancasina konur.

4.2. Akrilik Sertlestiriciler

Akrilik esasli malzemelerin icerisine konur. Akrilik son kat boya, vernik ve astarlar
icin ayr1 sertlestiriciler iiretilmistir. Ama hepsinde kullanilma 6zelligine sahip sertlestiriciler
de vardir. Resim 4.3’ de akrilik sertlestiriciler goriilmektedir. Sertlestirici konulmayan akrilik
esasli boya ve boya malzemeleri hem kurumaz, hem de yiizeye yapismaz. Az veya ¢ok
karistirilmalar1 da boya ve boya malzemelerinin kurumasini etkiler.

AKRIUIK
SERTIESTIRICI

2K Acrylic Universal
Hardener

- B

Sekil 4.3: Akrilik sertlestiriciler

Akrilik sertlestiriciler izosiyanat, alifatik izosiyanat, poliamin, fosforik asit igerir.
Ozellikle Izosiyanat, insan viicudundaki salgi bezlerine zarar verir. Uygulamalar sirasinda
mutlaka temiz hava veren maskeler kullanilmalidir.

4.2.1. Akrilik Sertlestiricilerin Gorevi

Akrilik son kat boyalarin, verniklerin, astar boyalarin kimyasal reaksiyonla
kurumasini saglar.

4.2.2. Akrilik Sertlestiricilerin Cesitleri

Akrilik sertlestiriciler igerisindeki kalici madde oranina, uygulama ortam sicakligina ve
kullanildig1 ana bilesene gore ¢esitlendirilir.
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4.2.2.1. icerisindeki Kalict Madde Oranina Gore Sertlestiriciler

Sertlestiricilerin icerisinde yiizeyde kalan, yilizeye yapisan kati maddeler vardir. Bu
kati maddeler boya kalinligini, O6rtme giiciinii, atim kat sayisini direkt etkiler. Son
zamanlarda yiiksek kalict kati madde oranli sertlestiriciler daha c¢ok kullanilmaktadir.
Cesitleri:

> Normal sertlestiriciler (standart ),
> Kalict kat1 madde orani orta diizeyde (MS) olan sertlestiriciler,
> Kalict katt madde orani yiiksek diizeyde (HS) olan sertlestiriciler ii¢ cesittir.

4.2.2.2. Uygulama Ortam Sicakhi@ina Gore Sertlestiriciler

Sertlestiriciler, iiretim Ozellikleri nedeniyle boya ve boya malzemelerinin kuruma
stirelerini de etkiler. Ortam sicakliginin soguk ya da sicak olmasi boyanin kuruma siiresini
azaltir ya da artirir. Boya malzemelerinin ¢ok kisa siirede kurumasi istenmez. Kisa siirede
kuruyan boya veya boya malzemesi yiizeye tam yayilamaz. Cok ge¢ kurumasi da zaman
kaybina sebep olur. Uygulama ortamimin sicakligina gére boya ve boya malzemelerinin
kuruma siiresini ayarlamak amaciyla sertlestirici igerisine bazi katkilar konulmustur. Bu
ozelliklerine gore de sertlestiriciler li¢ ¢esittir.

1. Ekstra kisa sertlestiriciler 2. Kisa sertlestiriciler 3. Uzun sertlestiriciler
4.2.2.3. Kullamildig1 Ana Bilesene Gore Sertlestiriciler.

Sertlestiriciler, icerisine konulan baglayicilar ve pigmentlere gore degisik 6zellikler
kazanir. Bunun sonucunda astar boya, son kat boya, verniklerle kullanilacak sekilde
Ozellikler kazandirilir. Sertlestirici hangi malzeme ile kullanilacak sekilde {iretilmigse o
malzeme ile kullanilmalidir.

Bazi durumlarda aymi vernik, her ii¢ ana bilesenle kullanilacak 6zellige de sahip
olabilir. Bu tiir sertlestiricilere iiniversal sertlestirici denir. Bunu bilmek gerekir. Dogru yerde
kullanmanin en iyi yolu iiriin katalogudur.

4.2.3. Akrilik Sertlestiricilerinin Kullanilma Kurallar

Akrilik sertlestiriciler kullanildiklar1 ana bilesenin icerisine 2:1, 3:1, 4:1 oraninda
konulur. Sertlestirici orani fazla olursa portakalli yiizey elde edilir. Az konulursa kuruma
sliresi uzar veya yapigsma gergeklesmez.

Hazirlanan karigimin kullanim 6mrii malzemenin 06zelligine, karisim oranina,
sertlestiricinin ¢esidine, hava sicakligina gore degisir. Bu siireler yarim saat ile on Saat
arasinda degismektedir. Vernik ve bazi astar boyalarda karigim émrii kisadir. Ama bazi astar
boyalarda da siire on saate kadar ¢ikabilir.

4.3. Akrilik Incelticiler

Tim boya ve boya malzemeleri, piyasaya siiriiliirken raf 6mriine gére en uzun siire
dayanabilecek sekilde ve yogunlukta imal edilirler. Farkli viskozitelerdeki bu malzemelerin
uygulama 6ncesinde mutlaka viskozitelerinin ayarlanmasi gerekir. Bu viskoziteye uygulama
viskozitesi denir. Uygulama viskozitesi her ayr1 malzemeye gore degisir. Uygulama sonrasi
eni iyi sonucu elde etmek i¢in ¢ok iyi ayarlanmalar1 gerekir.
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Akrilik boya ve boya malzemelerinin uygulama viskozitesine getirilmesi igin
kullanilan incelticilere akrilik incelticiler denir. Resim 4.4’ de akrilik incelticiler
goriilmektedir.

Resim 4.4: Akrilik incelticiler.

4.3.1. Akrilik Inceltici Cesitleri
Incelttikleri malzeme gesidine, ortam sicakligina gore gesitlere ayrilir.

4.3.1.1. incelttikleri Malzeme Cesidine Gore Tinerler

Iki bilesenli (2K) tinerler: iki bilesenli akrilik son kat boya, astar boya ve verniklerin
inceltilmesinde kullanilirlar.

4.3.1.2. Ana Kullamilma Ortam Sicakh@ina Gore Tinerler

Sertlestiriciler de oldugu gibi tinerler de kuruma siiresini degistirirler. Boyanin kisa
stirede ya da uzun siirede kurumasini saglarlar. Bunu saglayacak dzellikte iiretilip piyasaya
strilmistir.

1.Yavas, 2. Normal (standart), 3. Hizli olmak {izere ii¢ cesittir.

4.3.2. Akrilik incelticilerin Kullanilma Kurallari

Boya ve boya malzemesinin ozelligine goére % 10 ile % 100 arasinda konur.
Konulmast sirasinda 6l¢iilii kap ya da 6l¢ti gubugu kullanilmasi en iyi sonucu verecektir.

4.4. Olgekli Kap ve Ol¢ii Cubuklariin Kullanilmasi

Olgekli kaplarin iizerinde iiretilen ve iiretilebilecek her bir malzemeye uygun
Olciilendirme yapmustir. 50 mililitre ile 2500 mililitre arasinda hacme sahip 6lgekli boya
kaplar1 vardir. Hazirlama oranlari kabin tizerinde yazilidir. Her bir hacme gore kap iizerinde
Olciilendirme yapilmustir. 1:1, 2:1, 3:1, 4:1, 5:1 oranlarinda karisimlar hazirlanabilir. Resim
4.5 de degisik boyutlarda 6lgekli kaplar goriilmektedir.
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Olgii cubuklarinda hacim serbesttir. Kabin durumuna gére istenen hacimde karisim
hazirlanabilir. Sekil 4.6 A da degisik dl¢ii gubuklar goriilmektedir

Olgekli kap icerisine istenen miktarda boya ya da boya malzemesi konur. Diger
malzemeler kap tizerindeki 6l¢iilere uygun konularak karistirma islemi yapilir. Sekil 4.6 B de
6l¢ii cubugunun kullanilmasi goriilmektedir.

Olg¢ii cubugu ile ayarlamada cubuk kap igerisine resim 4.6 B’ de gériildiigii gibi konur.
Ana bilesen konur. Ol¢ii gubugunun iizerinde belirli bir kisim temel almnir. Daha sonra diger
bilesenler konularak karigtirma islemi yapilir.

B

Sekil 4.6: Ol¢ii cubugu ve kullanilmasi

Ornegin: ana bilesen cetvel iizerindeki 2 rakamma kadar konulduysa ikinci bilesen
ikinci 2’ ye, liglincii bilesen de ti¢lincii 2” ye kadar konur ve karigtirilir
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4.5. Boya Kuruma Durumlarina (Kurumalarina) Gore Boya Cesitleri

Boyalar kullanilacaklar yerlere gore farkli tiretilirler. Bu farklilik kuruma bigimlerini
etkiler.

4.5.1 Kuruma Bicimlerine Gore Boyalar

1. Solvent buharlagsmasi ile kuruyan boyalar: Bu ¢esit boyalarda boyanin inceltilmesini
saglayan solvent boya biinyesinden uzaklasir. Bu sirada kuruma gerceklesir. Buna 6rnek
seliilozik esasli boya ve boya malzemeleridir. Resim 4.7. solvent buharlagmasi ile kuruyan
boyada reaksiyon durumu goriilmektedir.

Solvent buhar1  Solvent buhar1  Solvent buhar

Pt

Astar boya

Sac

Sekil 4.7: Solvent buharlasmasi ile kuruma

2. Oksidasyon ile kuruyan boyalar: Boyanin inceltilmesinde kullanilan solvent agik havaya
cikar. Boya biinyesine ise havanin i¢inde bulunan oksijen girer. Oksijen boya ile kimyasal
reaksiyona girer ve boya kurur. Sentetik esasli boya ve boya malzemeleri bu sekilde kurur.
Resim 4.8 de oksidasyon ile kuruyan boyanin kimyasal reaksiyonu goriilmektedir.

Solvent Solvent
Oksijen  Buharn Oksijen Buhan

Astar boya
Sac

Sekil 4.8: Oksidasyon ile kuruma

3. Kimyasal reaksiyonla kuruma: Boya ya da boya malzemesinin igerisine konulan ikinci
bilesen boyanin kurumasim saglar. Sekil 4.9’ da goriildiigi gibi.

Baglayict Sertlestirici Dogru Karigim

Sekil 4.9: Kimyasal reaksiyon ile kuruma
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Bu tiir boyalara iki bilesenli (2K) boyalar denir. Akrilik astar boyalar, son kat boyalar
ve vernikler genellikle kimyasal reaksiyonla kuruyan boyalardir. Karisim oranma dikkat
edilmelidir. Az ya da fazla konuldugunda boyama hatalarina sebep olur. Az ve fazla konulan
ikinci bilesenin durumu sekil 4.1 de goriilmektedir.

Baglayici Sertlestirici Col sertlegtiricili
e 00 ERP SN Ba ftgn.
coeo | P 2O R
eo @ @ b B R K ¥ a0 50 )
Baglayict Sertlestirici Az sertlegtiricili

000

P &P ¢ &:a:9
eee | ¥ VW . @0 0
eo o @ P P B ¢ -

Sekil 4.10: Kimyasal reaksiyon ile kuruma sertlestirici fazla ve az konulmus

4. Firin kurumali boyalar: Boyanacak yiizeye toz halindeki boya atilir. Sonra firina alinir.
Firinda yiiksek sicaklikta isitilir. Bu sirada boya yumusayarak hem yiizeye yapisir hem de
diizgiin bir sekilde dagilir. En iyi 6rnek emaye soba ile elektrik panosu boyalaridir. Otomotiv
boyaciliginda kullanilmaz.

4.6. Astar Kabinleri

Astar boya uygulama ve son kat boyadan once yapilan 6n hazirliklarin yapildig:
kabinlerdir. Astar boya atiminin ¢ok dikkatli ve temiz bir ortamda yapilmas: gerekir. Bazi
durumlarda kuruma siiresinin belli sicakliklarda ve kisa siirede yapilmasi kaliteyi artiracaktir.
Bunu saglamak i¢in astar kabinleri kullanilir.

Diger kabinlerden farkli yanlari, havalandima ve emis sistemleri daha biiyiik
kapasitelidir. Astar boya kabini sadece astar boya atiminda degil, zzimparalama ve 6n hazirlik
islemlerini yapma sirasinda da kullanilir. Bu nedenle astar atiklarinin kolay ve cabuk
uzaklastirilmast i¢in alt kisimlarinda biiyiik boyutlu 1zgaralar yapilir Sekil 11° de
goriilmektedir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklarn

Oneriler

hazirlaymiz.

1. Sac iizerine, sac astar1 uygulamasi
yapmak i¢cin gerekli malzemeleri

e Uygulama yapilacak sac, sac astari,
astar sertlestiricisi, karigtirmak i¢in kap,
Olcli ¢ubugu veya oOlcekli kap, astar

boya tabancasi, slizgeg,

temizleme

tineri, mumlu bez, zimpara makinesi,

zimparalar, maske

e Sentetik esasli sac ylizey temizleme

tineri kullaniniz.

AR

3. Sac ylizeyi zimparalayimiz.

. Yiizey Hazirlama
yararlaniniz.

o Uriin teknik
yararlaniniz.

» Celik sac
Galvaniz ylizey

Aliiminyum sac

Modiiliinden

biilteninden

P 80-150
P 220-280

P180-240
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4. Zimparalama isleminden sonra yiizeyi
silikon temizleyici ile siliniz.

Yiizey Hazirlama Modiiliinden

yararlaniniz.

%

5. Sac astar1 uygulanacak ylizeyi mumlu
bez ile siliniz.

Yizey Hazirlama Modiiliinden

yararlaniniz.

Y

“\\\\
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6. Sac astar1 karigimini hazirlayimiz.

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

L

100 kisim astar

Karigim orani: 1: % 25-100

» 25-100 kisim sac astari sertlestiricisi
ya da incelticisi

e Olgekli kap ya da cetveli

kullaniniz.

Olci

e Olgme islemini DIN4 kabx ile yapiniz.

e Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

8. Uygun meme capina sahip astar boya

tabancasi seginiz.

o Uygulama viskozitesi
DIN4 16—17 saniye
. Uriin teknik biilteninden
yararlaniniz.
1,3-1,6 mm
1,5-1,8 mm

9. Pargayr ya da araci astarlama kabinine

aliniz.

o Astar boya kabininde yapilan
boyamada tozlanma en aza indirilecektir.
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10. Astar

boyama kabininin | e Havalandirma fazla tozu alacak ve
havalandirmasim ¢alistiriniz. tozlanmay1, kirlenmeyi engelleyecektir.
11. Boyaci tulumunuzu giyiniz, | e Boyaci tulumunuzu kabin
maskenizi takimiz. igerisinde giyip ¢ikarmalisiniz.
12. Hazirlanan  astar  boyay1  siizerek
tabancanin deposuna koyunuz.
13. Boya piiskiirtme tabancasi hava | e Uriin teknik biilteninden
basincini ayarlayiniz. yararlaniniz.
. Bu modilin ikinci bilgi ve

- Y
&

=

]
f |

/

,I// ki vidd -h',.r,_. jﬁ} '::

uygulama faaliyetlerinden yararlaniniz.

° Giris hava basinci 3—4 bar

14. Pistole ( tarak ) ayarini yapiniz.

Bu modiiliin ikinci bilgi ve uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz
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15. Yiizeye birinci kat1 uygulayiniz.

Uygulama sirasinda maske kullaniniz.

Sac astarini fir¢a ile de uygulayabilirsiniz.

16. Havalandirma siiresi kadar bekleyiniz.

Uriin teknik biilteninden yararlaniiz.

Havalandirma stiresi 5-6 dakika
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17. ikinci kati, gerekiyorsa ii¢iincii kat1
uygulayiniz

Uygulama kat say1s1 uygulama ¢esidine
gore degisir. Urlin teknik biilteninden

yararlaniniz.

18. Hazirlanan karisimi  kullanma siiresi
i¢inde tiiketiniz

. Uriin teknik
yararlaniniz.

biilteninden

Karisimin kullanim émrii 25-30 dak.

19. Kuruma siiresi kadar bekleyiniz.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.

@ 20°

60 dakika
60" 20 dakika
Kisa dalga 3 dakika
Orta dalga 5 dakika
20. Zimparalaymniz. ) Uriin teknik biilteninden
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yararlaniniz.

. Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.

P 360-500
21. Uzerine uygun astar boya veya son kat | Uzerine tim son kat boyalardan
boya uygulamasi yapilabilir. uygulayabilirsiniz
22. Kullandigimmiz ~ takimlart  temizleyip
yerlerine koyunuz.
23. Olusan atiklar1 yok ediniz o Kimyasal ve kat1 atik
yonetmeligine uyunuz.
o Ureticilerin atik yok etme, saglk

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem 5 . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

u

1 Sac astar1 uygulamasi i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz n?

2 Sac astar1 uygulamasi yapilacak, sac yiizeyi sentetik esasl
temizleme tineri ile sildiniz mi?

3 Sac astar1 uygulamasi yapilacak, sac ylizeyi uygun zipara ile
zimparaladiniz mi?

4 Zimparalamay1, kademeli zimparalama kuralina gore yaptiniz
m?

5 Sac yiizeyin zimparalanmasindan sonra, ylizeyi temizleme
kurallarma uygun temizleme tineri ve silikon giderici ile
temizlediniz mi?

6 Sac astart karisimini iiriin teknik biiltenine uygun hazirladiniz
m1?

7 Sac astar1 karigiminin viskozitesini kontrol ettiniz mi?

8 Uygun meme ¢apima sahip boya piiskiirtme tabancasi se¢imi
yaptiniz m?

9 Sac astarimi siizerek boya piiskiirtme tabancasinin deposuna
doldurdunuz mu?

10 Boya piiskiirtme tabanacasi hava basmcini ayarladiniz ve pistole
ayarini yaptiniz mi?

11 Pistole ayarlama isleminde problemle karsilagtiniz mi?

12 Diizgiin,bindirme yaparak sac astar1 uygulamasini yaptiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1.

Sac astarinin kullanilmasinda temel amag nedir?
A) Sac ytizeyleri korozyondan korumak

B) Boyanin yapismasini saglamak

C) Dolgu yapmak

D) Boyaya renk 6zelligi kazandirmak.

Sac astar1 tiretiminde kullanilan temel pigmentlerden olmayani belirtiniz?
A) Sentetik esasli

B) Nitroseliiloz esaslh

C) Akrilik esaslt

D) Polyester esash

Sac astarini diger astarlardan ayiran en belirgin uygulama 6zelligi hangisidir?
A) Renklerinin ¢ok olmasi

B) Yapisma giiciiniin kuvvetli olmast

C) Firga ile uygulanabilmesi

D) Tabanca ile uygulanamamasi

Ortam sicakligina gore kullanilmak tlizere tiretilen akrilik sertlestirici ¢esidi degildir?
A) Ekstra kisa

B) Kisa

C) Uzun

D) Orta

Akrilik sertlestiricilerin iiretimi sirasinda ig¢ine konulan, insan sagligina zararl ve
maske kullanilmasini zorunlu kilan madde hangisidir?

A) Solvent

B) Izosiyanat

C) Benzol

D) Alifatik



Sertlestirici oran1 fazla olursa hangi boyama hatast ile karsilagilir.

A) Portakalli ylizey

B) Yapisma zorlugu

C) Akma

D) Renk tonu sapmasti

Sertlestirici konulup hazirlanan boya ve boya malzemesinin kullanim émrii en fazla
kag saattir?

A) 2 saat

B) 4 saat

C) 6 saat

D) 10 saat

Akrilik tinerlerin boya veya boya malzemeleri i¢erisine konulma orani ne kadardir?
A) % 10-100

B) Uriin katalogunda tavsiye edilen oran

C) % 10-50

D) % 10-20

Ol¢ii gubugu iizerinde karisimin hazirlanmasinda kullanilacak bilesen sayis1 kadar ayni
rakamlardan olmak i{zere 1,2,3,4,5 rakamlari vardir. Birinci bilesenden ilk 3 rakamina
kadar konulmustur. Ugiincii bilesenden nereye kadar konulmalidir?

A) 11k 4 rakamma kadar
C) Ik 5 rakamina kadar
C) ikinci 3 rakamina kadar

D) Ugiincii 3 rakamina kadar

Solvent buharlagmasi yolu ile kuruyan boya hangisidir?
A) Sentetik

B) Seliilozik

C) Akrilik

D) Epoksi



11.  Oksidasyon ile kuruyan boya hangisidir?
A) Sentetik
B) Seliilozik
C) Akrilik.
D) Epoksi

12. . Kimyasal reaksiyon yolu ile kuruyan boya hangisidir?
A) Sentetik
B) Seliilozik
C) Akrilik
D) Epoksi

13. Astar kabinlerini diger kabinlerinden ayiran en belirgin 6zellik nedir?
A) Biiyiik olmalari
B) Taban 1zgaralarimin fazla ve biiyiik omas1
C) Daha fazla hava iiflenmesi

D)iki tarafinmn agik olmasi

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Metal yiizey lizerine 2 K akrilik astar yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Iki bilesenli boyalarin kullanilma nedenlerini arastirip sonuglarini rapor haline
getiriniz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza
sununuz.

> Iki bilesenli akrilik astarlarin sanayide ki isyerlerinde nasil uygulandigimi
uygulmama kurallarini arastirip sonuglarini rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz
raporu dgretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

5.2K AKRILIK ASTARLAR (BOYA ALTI
ASTARLARI)

5.1. 2K Akrilik Astarlar

Son kat boyalarda daha diizgiin ve parlak bir yilizey elde etmek i¢in akrilik astarlar
kullanilir. Diger astarlarla parlaklik bakimindan ¢ok farkliligi vardir. Dayanim 6mrii ve
kalitesi de yiiksektir. Dolgu ve son kat boya astar1 olarak da kullanilir.

5.1.1. 2K (iki bilesenli) Akrilik Astarlarin Gorevleri

Akrilik astarlar dolgu, son kat boya ve renk astar1 olarak kullanilarak diizgiin ve parlak
ylizey elde edilir.

5.1.2. 2K (iki bilesenli) Akrilik Astarlarin Cesitleri
2k (iki bilesenli) akrilik astarlar {i¢ gesittir.

1. Dolgu astarlari
2.Renklendirilebilen astarlar

3. Izolasyon astarlar
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5.1.2.1. 2K Akrilik Dolgu Astarlar

Akrilik astarlarin ¢ok iyi dolgu 6zelligi vardir. Olumsuz tarafi sert ve siki bir dokuya
sahip olduklar1 i¢in zimparalanmalar1 zordur. Bu yiizden fazla kullanilmamaktadir. Sac
lizerine direkt uygulanmazlar. Ozellikleri:

1.Yiiksek kat1 madde oranina sahiptirler.

2. Diisiik sicakliklarda hizli kururlar.
3.Uygulanmasi kolaydir.

4. Son kata iyi bir parlaklik 6zelligi kazandirir.
5.Ylizeye ¢ok iyi ve dengeli yayilir.

6. Korozyona kars1 koruma 6zellikleri ve dayanimlar yiiksektir.

5.1.2.2. Renklendirilebilen 2K Akrilik Astarlar:

Bu astarlar, icerisine son kat boya konularak renklendirilip kullanilirlar. Kullanilma
amaci son kat boyanin értme giiclinii artirmaktir.

2K Akrilik izolasyon Astarlari

Zorunlu durumlarda, birbirine uyumlu olmayan alt ve Ust kat boya malzemelerini
birbirinden ayirmak igin kullanilirlar. Ornegin plastik yiizeye polyester dolgu yapilmasi
zorunlu ise kullanilabilir.

Son zamanlarda tiim oto boya malzemelerine uygun dolgu, astar, son kat boya ve
vernik liretildigi i¢in 6nemini yitirmistir.

5.1.3. Boya Alt1 Astar Uygulamanin Geregi

Son kat boyalardan 6nce diizgiin ve yapisma giicii yiiksek bir yiizey elde etmek i¢in
astarlar kullanilir.

Son kat astarlarinin iyice pigmentleri ezilmistir (kiigliltiilmistiir). Yapisal 6zellikleri
nedeniyle yiizeye diizglin yayilirlar. Yayilmanin diizgiin olmasi i¢in gerekli katkilar da
konulmustur.

5.1.4. Boya Alt1 Astar Hazirlama Teknikleri

2K atarlar sahip olduklar1 &6zellikleri nedeniyle, renklendirilerek, kalin viskoziteli,
gerektiginde ince viskoziteli de hazirlanarak kullanilabilir.

Boya alt1 astar hazirlarken uygulama sekli gz oniine alinmalidir. Uygulama teknigine
gore astar icerisine konulan setlestirici ve tiner oranlart degisir.

Zimparal1 son kat boya astarinda oran 2:1 iken, yas {istii yas uygulamada bu oran 1:1
olarak ayarlanir.



5.1.5. Boya Alt1 Astar Hazirlarken Dikkat Edilecek Hususlar

Ayni astar sertlestiricisi ile 2:1 oraninda karistirilip uygulanmasinin yaninda yas istii
yas uygulamadal:1 oraninda karigtirilarak kullanilir. Béyle bir durumda igerisine konulacak
tiner miktar1 degisir. Bu oran degisikligi kullanim siiresini etkiler. Buna dikkat edilmelidir.

Bazi durumlarda viskoziteyi ayarlamak igin igerisine akrilik tiner konulmalidir.
Uyumlu malzemeleri kullanarak calismak kaliteyi yiliksek tutacaktir. Ortam sicakligina
uygun sertlestirici ve tiner se¢imi yapilir. Secilen sertlestirici ve tiner Ozelliklerine gore
konulmalidir. Diger boya malzemelerinde oldugu gibi {iriin teknik biiltenlerinde belirtilen
oranlara mutlaka uyulmalidir.

Akrilik astarlar1 kullanirken dikkat edilecek noktalar:
1.Akrilik sertlestirici oranina,
3. Kuruma siiresine,
2.Akrilik inceltici oranina,

4. Zimparalama iglemine dikkat edilmelidir.



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

parcay1 ve malzemeleri hazirlayiniz.

2K akrilik astar uygulamasi yapilacak

. Uygulama yapilacak parca, 2K
akrilik astar, akrilik astar sertlestiricisi,
akrilik astar tineri, boya piiskiirtme
tabancasi, boya slizgeci, temizleme tineri,
silikon temizleyici, zimpara makinesi,
uygun numaralt zimpara tabakalari, boya
hazirlama kabi, Ol¢li ¢ubugu maske,
eldiven.

2. Metal ylizeyleri sac astar1 ile | e Bu modiiliin dordiincii uygulama
astarlayiniz. faaliyetinden yararlaniniz.
3. Sac astarll yiizeyi temizleme tineri ile | o Yiizey Hazirlama Modiiliinden
siliniz. yararlaniniz.
L
Vi
4. Sac astarli yiizeyi silikon temizleyici ile | o Yizey Hazirlama Modiiliinden
siliniz. yararlaniniz.
%
%
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5. Sac astarl ylizeyi mumlu bez ile siliniz. | o Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.
Y
%
6. 2K astar boya karigimini hazirlayiniz. e Bazi tiriinlerde inceltici

kullanmilmamaktadir. Uriin teknik
biilteninden yararlaniniz.

e Karigim orani 4:1:1

> 100 kisim astar
> 25 kisim sertlestirici
> 25 kisim tiner
7. 100 kisim 2K akrilik astart boya | e Olgekli boya hazirlama kabu, iyi

hazirlama kabina koyunuz.

sonu¢ almanizi saglayacak ve hazirlama
stiresini azaltacaktir.
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8. 25 kisim sertlestiriciyi lizerine koyunuz.

9. 25 kisim tiner ilave ediniz.

. Kalin uygulamalarda tiner ilavesine

gerek yoktur. Uygulama cesidine dikkat
ediniz.

10. Karigimi iyice karigtirimiz.

11. Uygulama viskozitesini kontrol ediniz

. Uygulama c¢esidine gore viskozite

degisik olabilir.

Uriin teknik biilteninden

yaralaniniz.
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DIN4 20° ¢ ta 16-22 saniye

12. Uygun boya piiskiirtme tabancasi
se¢imi yapiniz.

. Uygulama kalinligina goére meme

cap1 degisir.
teknik

Uriin biilteninden

yaralaniniz.

Ustten depolu tabanca meme ¢ap1
» HVLP 1,3-1,9 mm

» Konvansiyonel 1,3-1,7 mm

i

Alttan depolu tabanca meme ¢ap1

» HVLP 1,7-2,2 mm
» Konvansiyonel 1,7 mm
13. Aract ya da boyanacak parcayr astar | e Bundan sonraki islemleri astar
kabini icerisine aliniz. kabininde yapmaniz saglikli olacaktir.
14. Astar boyama kabininin | e Havalandirma
havalandirmasini ¢alistiriniz. fazla tozu alacak ve tozlanmayz,

kirlenmeyi engelleyecektir.

15. Boyaci tulumunuzu giyiniz, maskenizi
takiniz.

Boyaci tulumunuzu kabin
icerisinde giyip ¢ikarmalisiniz.
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16. Astar boyay: siizerek boya piiskiirtme
tabanin deposuna doldurunuz.

17. Uygulama basincin ayarlayniz.

Uriin teknik biilteninden yaralanmiz
HVLP 2,5-3,5bar

» Konvansiyonel 3-4 bar

18. Pistole izi kontroliinii yapimiz.

Bu modiiliin ii¢iincii bilgi ve uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

19. Uygun kat sayisinda uygulaymiz

. Uygulama c¢esidi ve kalinligia
gore kat sayis1 degisir.
. Uriin teknik biilteninden
yararlaniniz.

» Uygulama kat say1si 2-4 kat

20. Yeterli havalandirma sturelerini veriniz

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz

=

Katlar arasinda 5—-10 dakika havalandirma
sliresi veriniz.

21. Kurumasini bekleyiniz.

Iyice kurumada yapilan zimparalama
zimpara izlerinin derin olmasina sebep
olur. Siirelere uyunuz.
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Kalin uygulamalarda kurutma siiresi
uzatilir.
Kuruma siiresi
20°C ta 2-4 saat
60°C ta 30 dakika

Enfraruj kisa dal 3-5 dakika
Enfraruj orta dalga 8—12 dakika

22. Kontrol boya uygulamasi yapiniz.

Kontrol boyasi uygulamas1 diizgiin ylizey
elde edilmesini saglar.Dolgu Modiiliiniin
besinci  Ogrenme  ve  uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

23. Astarladiginiz yiizeyi zimparalayiniz.

e Yiizey Hazirlama Modiiliinden

yararlaniniz.

Sy

4

Yas makine ile  P800—-1000

I

Yas elle P600-800

uru makine ile P400-500

24. Uygun son kat boya uygulamasi | Uzerine tiim seliilozik, sentetik, akrilik son
yapiniz. kat boya ¢esitleri uygulanabilir.
25. Kullandigimz ~ takimlar1  temizleyip | Ilerideki kullammlarmmz sirasinda size

yerlerine koyunuz.

kolaylik saglayacaktir.

26. Olusan atiklar1 yok ediniz

J Kimyasal ve kat1 atik
yonetmeligine uyunuz.
. Ureticilerin atik yok etme, saglik

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem o . . .
SN DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
u

1 2K akrilik astar uygulamaksinda kullanilacak malzemeleri
hazirladiniz mi1?

2 Metal ylizeylere sac astar1 uygulamasi yaptiniz mi?

3 Sac astar1 uygulanmis yiizeyde temizleme tineri silikon
giderici ve mumlu bez ile temizlik yaptiniz mi?

4 2K akrilik astar karigimini {iriin teknik biiltenine uygun
hazirladiniz mi1?

5 Karigimi uygulama viskozitesini kontrol ettiniz mi?

6 Uygun boya piiskiirtme tabancasi se¢imi yaptiniz m1?

7 Karigimi siizerek tabanca deposuna doldurdunuz mu?

8 Uygulama hava basinci ve pistole ayar1 yaptiniz m1?

9 Uriin teknik biiltenine ve uygulama amacma uygun kat
sayisinda uygulama yaptiniz mi1?

10 Katlar arasinda yeterli havalandirma siiresi verdiniz mi?

11 2K akrlik astar uygulamasindan sonra yeterli kuruma siiresi
verdiniz mi?

12 Astarli  yiizeyi uygun zimparalar ile ve kademeli
zimparalama kurallaria uygun zimparaladiniz m?

13 Pistole ayarlama igleminde problemle karsilagtiniz m1?

14 Diizgiin ve bindirme yaparak 2K akrilik astar boya
uygulamasini yaptiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1.

2Kakrilik astar parlaklik ve diizglin yiizey olusturmasi en belirgin 6zelligidir. Olumsuz

tarafi nedir?

A) Renklendirilebilmesi
B) Ozlii olmamas1

C) Zimparasini zor olmasi

D) Atimmin zor olmasi

2K akrilik astari tercih edilme sebebi nedir?
A) Kalin dolgu yapmaya uygunlugu

B) Siinger dokuya sahip olmasi

C) Her sartta uygulanabilmesi

D) Parlak yiizey olusturmasi

Hangisi 2K akrilik astarin 6zelliklerinden degildir?
A) Kolay zimparalanir.

B) Yiiksek kati madde oranina sahiptirler.

C) Diisiik sicakliklarda hizli kururlar.

D) 3.Yiizeye ¢ok iyi ve dengeli yayilir.

Son kat boya astarlarinin yiizeye iyi yayilmasi i¢in ne gibi islemler yapilmigtir?
A) Pigmentler iyice ezilmistir

B) Uyumlu inceltici {iretilmigtir

C) Sertlestirici ve inceltici oranlar1 farklidir

D) Pigmentler iyice ezilmis, yayilmayi saglayici katki konulmustur

Asagidakilerden hangisi akrilik astarlari kullanirken dikkat edilecek noktalardan
degildir.

A) Alt kat malzeme 6zelligine uyumuna

B) Akrilik sertlestirici oranina,

C) Kuruma siiresine

D) Zimparasina
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6. 2K akrilik astarindan sonra son kat boya yas listli yas uygulanacaksa astarin karigim
orani ne kadar olmalidir?

A) 1:1
B) 1:1/2
C)2:1
D) 3:1

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Metal yiizeyler iizerinde 1 K astar uygulamalari yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> 1K astarlarin kullanildig1 yerleri aragtiriniz, bir rapor haline getiriniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaglariniza sununuz.
> 1K astar uygulamasi yapan bir ato boya atelyesine giderek, yapilan uygulamay1

izleyiniz.
. Uygulandig: yiizey 6zelliklerini,
Uygulanis seklini,
. Uygulama sirasinda tespit ettiginiz yanlislari bir rapor haline
getiriniz.Hazirladigimiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza
sununuz.

6. 1K AKRILIK ASTARLAR (BOYA ALTI

ASTARLARI)
6.1. K Akrilik Astarlar

Tyilestirilmis alkid esasli malzemelerden iiretilirler.

6.2. 1K Akrilik Astarlarin Gorevi

Bu ¢esit astarlar son kat boya astar1 olarak kullanilirlar.

6.3. 1K Akrilik Astarlar Cesitleri

Sadece renk cesitleri vardir. Agik gri, gri ve sar1 renkli yapilirlar.

6.4. 1K Akrilik Astarlarin Onemi ve Ozellikleri

Dolgu 6zellikleri yoktur. Son kat boya astar1 olarak kullanilirlar. Bélgesel ve komple
boyamada kullanilirlar.

Cok cabuk kurur. Hizli boyama sistemlerinde kullanilirlar. Zaman tasarrufu saglar.
Yas zimparalama yontemiyle ¢ok diizgiin bir yiizey elde edilir. Zimparalama islemi ve
tizerine uygulanacak son kat boya, iyice kuruduktan sonra yapilmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

1. 1K akrilik astar uygulamasi yapilacak
parca ve malzemeleri hazirlaymiz.

e 1K astar boya uygulamas1 yapilacak
parca, astar boya, inceltici, boya
plskiirtme tabancasi, siizgeg, temizleme
tineri, silikon temizleyici, mumlu bez,
zimpara makinesi, uygun numarali
zimparalar, boya hazirlama kabi, dl¢ii
cubugu, maske, eldiven boyaci tulumu.

2. Astar boyasi yapilacak malzemeyi yiizey | ¢  Yiizey = Hazirlama  Modiiliinden
temizleme tineri ile siliniz. yararlaniniz.
V
fi
3. 1K astar boya uygulama hazirhigi | e Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yapimiz. yararlaniniz.

e Kurumus eski boyali saglam yiizeyleri

U

P320-400
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Astarli orijinal yedek pargay1

I

P320-400
Numarali zimparalar ile zimparalayiniz.

. Celik sac, aliiminyum, galvaniz
ylizeylere Oonce sac astar1 uygulaymiz

. Bu modiiliin dordiincii uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

4. Hazirlanan yiizeyi
tineri ile siliniz.

%

ylizey temizleme

5. Hazirlanan yiizeyi silikon temizleyici ile

siliniz.

%

81




6. Hazirlanan ylizeyi mumlu bez ile siliniz.

%

7. 1K astar boya karisim1 hazirlaymiz.

. Uriin teknik biiltenine bakiniz.

L

Karigim orant 1: % 50-100 olmalidir.

8. Boya hazirlama kabma 100 kisim
astar 50-100 kisim inceltici koyunuz. lyice
karistiriniz.

9. Uygulama viskozitesini  kontrol
ediniz

. Uriin teknik biiltenine bakiniz.
. DIN4 20° ta  16-22 saniye
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10. Arac1 yada boyanacak parcayi astar | e Bundan sonraki islemleri astar
kabini icerisine aliniz. kabininde yapmaniz saglikli olacaktir.
11. Astar boyama kabininin | e Havalandirma fazla tozu alacak ve
havalandirmasmi ¢alistiriniz. tozlanmayi, kirlenmeyi engelleyecektir.
12. Boyac1 tulumunuzu giyiniz, | e Boyac1 tulumunuzu kabin
maskenizi takiniz. igerisinde giyip ¢tkarmalisiniz.
13. Uygulama basincini ayarlayiniz. . Uriin teknik biiltenine bakiniz.
» HVLP 2,5-3,5 bar
» Konvansiyonel 3-4 bar
14. Pistole (tarak) ayarii yapiniz. e Bu modilin ikinci uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.
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15. Uygun kat sayisinda uygulayiniz.

° Uriin teknik biiltenine bakiniz.

=

it

. Tavsiye edilen kat sayis1 2-3 kat
16. Boyama katlar1 arasinda yeterli | o Uriin teknik biiltenine bakiniz.
havalandirma siiresi veriniz.

. Katlar arasinda 5-10 dakika

havalandirma siiresi verilebilir.

17. Kurumasini bekleyiniz.

Uriin teknik biiltenine bakiiz

D

Kuruma siiresi

20°C ta 30 dak-1 saat

60°C ta 20 dakika

Astarladigiiz yiizeyi zimparalayiniz.

Uriin teknik biiltenine bakiniz
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£

Yas elle P600-800
Kabin havalandirmasini kapatiniz.
20 Uygun son kat boya uygulamasi | e Uzerine tiim seliilozik, sentetik,
yapiniz. akrilik son kat boya cesitleri
uygulanabilir.
21 Kullandiginiz takimlar1 temizleyip | Ilerideki kullamimlariniz sirasinda size

yerlerine koyunuz.

kolaylik saglayacaktir.

22 Olusan atiklar yok ediniz

. Kimyasal ve kat1 atik
yonetmeligine uyunuz.
. Ureticilerin atik yok etme, saglk

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz.




(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem 9 . . .

SN DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

u

1 1K akrilik astar uygulamasi i¢in gerekli malzemeleri
hazirladiniz mi1?

) 1K akrilik astar uygulamasi yapilacak hasarli yiizeyi
temizleme tineri ile temizlediniz mi?

3 1K akrilik astar uygulamasi yapilacak ylizeyi ozelligine
uygun zimpara ile zimparaladiniz mi?

4 Zimparalama isleminden sonra ylizeyi temizleme tineri,
silikon giderici ve mumlu bez ile temizleyip sildiniz mi?

5 1K akrilik astar karistmini iriin teknik bilteninden de
yararlanarak hazirladiniz mi?

6 Karigimin viskozitesini l¢tiiniiz mii?

7 Uygun boya piiskiirtme tabancasi se¢imi yaptiniz mi?
1K astar boya karigimmi siizerek boya piskiirtme

8
tabancasiin deposuna doldurdunuz mu?

9 Hava basici ve pistole ayarlarimi yaptiniz mi1?

10 Pistole ayarlama isleminde problemle karsilagtiniz mi?
Karsilastiysaniz kolaylikla ¢éziimlediniz mi?

11 Uygun kat sayisinda uyguladiniz m1?

12 Uygulama katlar1 arasinda yeterli havalandirma siiresi
verdiniz mi?

13 1K akrlik astar uygulamasindandan sonra yeterli kuruma
stiresi verdiniz mi?

14 Astarli  yiizeyi uygun zimparalar ile ve kademeli
zimparalama kurallarina uygun zimparaladiniz m1?

15 Diizgiin ve bindirme yaparak sac astar boya uygulamasini
yaptiniz m1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.



(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1. 1K akrilik astarlarin en belirgin 6zelligi nedir?
A) Renklendirilebilmesi
B) Son kat boya astar1 olarak kullanilmasi
C) Dolgu 6zelliginin olmamasi

D) Zimparasinin kolay olmasi

2. 1K akrilik astar en ¢ok nerede kullanilir.
A) Dolgu astar1 olarak
B) Renk astar1 olarak
C) Sac astar1 olarak
D) Son kat boya astar1 olarak
3. 1K akrilik astar uygulamasindan once eski boyali kurumus yiizeyler kag numarali
zimparalar ile zzimparalanmalidir?
A) P220-320
B) P320-400
C) P400-500
D) P 120240

4, 1K akrilik astarin uygulama viskozitesi ne kadar olmalidir?
A) Uriin teknik biiltenine gore
B) DIN4 18-22 saniye
C) DIN4 20-22 saniye
D) DIN4 1622 saniye

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.



OGRENME FAALIYETI-7

( AMAC )

Arag iizerinde eski boyal1 yiizey iizerinde 2 K renkli akrilik astar1 yapabileceksiniz.

(ARA$TIRMA )

> 2K renklendirilebilen astarlarin kullanildig1 yerleri aragtiriniz,arastirma
sonuglarini bir rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin
gbzetiminde arkadaslariniza sununuz.

> 2K renklendirilebilen astar uygulamasi yapan bir oto boya atelyesine giderek,
yapilan uygulamayi izleyiniz.

. Uygulandig ylizey 6zelliklerini, uygulanis seklini,

. Uygulama sirasinda tespit ettiginiz yanlislarla ilgili bir rapor hazirlayiniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gézetiminde arkadaglariniza
sununuz.

7. RENKLENDIRILEBILEN AKRILIK

ASTARLAR VE KULLANILDIGI YERLER
7.1. Renklendirilebilen Akrilik Astarlarin Gorevi

Ortiiciiliigii az olan boyalarin &rtiiciiliigiinii artirmak amaciyla kullanilirlar.

Ozellikle &rtiiciiliigii az boyalarin uygulanmasi sirasinda kullanilir. Ciinkii bu boyalar
ylizeyi tam kapatmaz, son katin altindaki zemin goriiniir. Bu nedenle sedef ve metal
pigmentli boyalarla yapilan boyamalar sirasinda tercih eldirler.

7.2. Renklendirilebilen AKkrilik Astarlarin Ozellikleri

Sadece akrilik boya ile karistirilarak renklendirilirler. Direkt sac {izerine
uygulanmazlar.

Gerektiginde kurutulup zimparalama islemi yapilir. Yas disti yas uygulama
yontemiyle de iizerine son kat boya uygulanir. Iscilik ve son kat boya miktarinda oldukga
fazla tasarruf saglar. Atik boyalarin degerlendirilmesi avantajini saglar.

7.3. Renklendirilebilen Akrilik Astarlarin Uygulanma Kurallarn

Akrilik boya ile %25-100 arasinda karistirilarak kullanilir. Boya altt zimparali astar
olarak uygulandiginda % 50 oraninda son kat boya ile hazirlanir. Yas dsti yas
uygulamasinda %100 oraninda son kat boya ile karistirilir. Son kat boyanin yaninda yeterli
ve tavsiye edilen oranlarda akrilik astar sertlestiricisi ve tineri ile karigim hazirlanir.

Firinin olmadig1 ortamlarda kullanilmasi durumunda sicaklik en az 15° C olmaldur.
Renk veren bilesen konulduktan sonra hemen ve siirekli karistirilmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklar: Oneriler
1. Arag iizerinde, eski boyali yiizeye 2K | * Eski ~ boyali arag, 2K
renklendirilebilen astar, ortam

renklendirilebilen astar uygulamasi
yapmak icin  gerekli malzeme
hazirligini yapiniz.

Ozelliklerine uygun astar sertlestiricisi ve
tineri, akrilik son kat boya, boya hazirlama
kabi, 6l¢ii cubugu, boya slizgeci, boya
plskiirtme tabancasi, yilizey temizleme
tineri, silikon temizleyici, mumlu bez,
zimpara makinesi, uygun numarall
zimparalar, maske, eldiven boyac1 tulumu.

2. Arag lizerinde renklendirilebilen astar

maskenizi takiniz.

uygulamasi yapilacak ylizeyi

belirleyiniz.
3. Arac1 ya da boyanacak parcayi | e Bundan sonraki islemleri boyama
boyama kabini igerisine aliniz. kabininde yapmaniz saglikli olacaktir.
4. Boyama kabininin  1sitmasini | e Malzeme ve boyanacak pargalarin
calistiriniz. sicakliklarinin esitlenmesi boyama kalitesini

zrtiracaktir,

5. Boyact  tulumunuzu  giyiniz, | e Boyact tulumunuzu kabin igerisinde

giyip ¢cikarmalisiniz.
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Yiizeyi, temizleme tineri ile siliniz.

Yiizeyi, silikon temizleyici ile siliniz.

Yiizeyi, mumlu bez ile siliniz.

Renklendirilebilen astarin renkli boya
ile karigimini hazirlayiniz.

Bu faaliyetin bilgi sayfasindan yararlaniniz.
e Zimparali uygulamada
e Karisim orani 2:1
100 kisim astar
25-100 kisim son kat boya
e Yas {istli yas uygulamada

e Karigim oram 1:1
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» 100 kisim astar
» 100 kisim son kat boya

10. Renk verici boya ile karistirilarak
hazirlanan renklendirilen astar
boyanin karigim orani

Karigimi1 hemen ve ¢ok iyi karistiriniz
Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
Zimparali uygulamada
e Karisim orani 4:1:1
» 100 kisim renkli karigim
25 kisim sertlestirici
25 kisim akrilik tiner
e Yas iistii yag uygulamada
e Karisim oram 2:1:%10

100 kisim renkli karisim

50 kisim sertlestirici 10 kisim tiner

10. Uygulama viskozitesini kontrol ediniz

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

(s

e DIN4 20’
» Zimparali uygulamadal8-20 saniye

Yas Ustll yasuygulamadal5-18 saniye

11. Uygun boya piiskiirtme tabancasini
seciniz.

Uriin teknik biilteninden yararlaniiz.

Ustten depolu tabanca meme gap1
e Zimparali uygulamada

> HVLP 1,5-1,9 mm
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» Konvansiyonel 1,4-1,7 mm
e Yas listli yas uygulamada
» HVLP 1,3-1,5 mm

» Konvansiyonel 1,3-1,6 mm

i

e Zimparali uygulamada

Alttan depolu tabanca meme ¢api

» HVLP 2-2,2 mm

» Konvansiyonel 1,5-1,7 mm

e Yas lstll yas uygulamada

» HVLP 1,6-1,8

mm

» Konvansiyonel 1,7 mm

12. Pistole ayar1 yapmiz.

e Bu modiiliin ikinci
faaliyetinden yararlaniniz.

uygulama

13. Uygun kat sayis1 kadar uygulama
yapiniz

. Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.
. Zimparali uygulamada 2 kat

. Yas iistii yas uygulamada 1. kat
macun lzerine 2. kati tim yiizeye
uygulayiniz
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14. Katlar arasinda havalandirma

stiresi kadar bekleyiniz

Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

5-10 dakika

15. Karistmi kullanim siiresi iginde
kullaniniz.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
Zimparali uygulamada 1 saat

Yas st yas uygulamada 2 saat

16. Yas istli yas uygulamasi icin
yeterli son havalandirma (buharlasma
stiresi) siiresi kadar bekleyiniz

Uriin teknik biiltenine bakiniz.

]

Onerilen son buharlasma siiresi
15-20 dakika

93




17. Yas iistii yas uygulamasinda son
buharlagma siiresi bitiminde son kat boya
uygulamasi yapiniz.

Stireyi asmayiniz. Boyama hatalart ile

karsilagirsiniz.

18. Zimparali uygulamada kuruma Uriin teknik biilteninden yararlaniiz.
stiresini bekleyiniz. 20°C ta 4 saat
60°C ta 40 dakika
Enfraruj kurutucu
» Kisa dalga 3 dakika
» Orta dalga 10-12
dakika
19. Zimparali uygulamada uygun | Uriin teknik biilteninden yararlaniniz

zimpara ile zimparalayimiz.

Yas el ile P600-800
Yas makine ile  P800-1000
Kuru makine ile  P400-500

20.  Son kat boya uygulamas1 yapiniz. Renklendirmede kullandiginiz son kat boya
uygulamasini yapiniz.
21. Boyama kabinini kurutma | Kabinin sicaklik ayarimi degistirmeyiniz.

konumuna aliniz.

22. Uygun son kat boya uygulamasi | e Uzerine tiim seliilozik, sentetik, akrilik
yapimiz. son kat boya ¢esitleri uygulanabilir.
23. Kullandiginiz takimlar1 | Ilerideki kullanimlarmiz sirasinda size
temizleyip yerlerine koyunuz. kolaylik saglayacaktir.
24. Olusan atiklar1 yok ediniz . Kimyasal ve kat1 atik yonetmeligine
uyunuz.
. Ureticilerin atik yok etme, saglik

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz.
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(DE(';ERLENDIRME OLCEGI )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem 9 . . .
SN DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

u
Arag tizerinde, eski boyal1 yiizeye 2K renklendirilebilen astar

1 uygulamast yapmak i¢in gerekli malzemeleri eksiksiz
hazirladiniz mi1?

) Arag lizerinde renklendirilebilen astar uygulamasi yapilacak
ylizeyi belirlediniz mi?
Uygulama yapilacak ylizeyi, temizleme tineri ile sildikten

3 sonra uygun zimpara ile kademeli zimparalama kuralina
uyarak zimparaladiniz mi?
Zimparalama igleminden sonra yiizeyi temizleme tineri,
silikon giderici ve mumlu bez ile temizleyip sildiniz mi?
Renklendirilebilen akrilik astar karigimini iiriin  teknik

5 bilteninden de yararlanarak renk verici boya ile karisimini
hazirladiniz mi1?

6 Renkli astar boya karigimini uygulama viskozitesine
getirmek i¢in uygun karisimi hazirladiniz mi?

7 Karigimin viskozitesini kontrol ettiniz mi?

3 Uygun meme capina sahip boya piiskiirtme tabancasi segtiniz
mi?
Renkli astar boya karisimin1 siizerek boya piiskiirtme

9
tabancasinin deposunu doldurdunuz mu?

10 Tabancanin hava miktari, basinci ve pistole ayarlarini
yaptiniz mi1?

11 Pistole ayarlamasi sirasinda problemle karsilastiniz mi?
Karsilastiysaniz ¢oziimlediniz mi?

11 Uygun kat sayisinda uyguladiniz m1?

12 Uygulama katlar1 arasinda yeterli havalandirma siiresi
verdiniz mi?

13 Karigimi kullanim siiresi i¢inde uyguladiniz m?
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Zimparali uygulamada uygun zimparalar kullanarak
kademeli zzimparalama kurallarina uydunuz mu?

15 Boyama sirasinda bindirme kurallarina uydunuz mu?

16 Boyama sonrasinda, boyama hatalarini incelediniz mi?

17 Olugan boyama hatalarini giderdiniz mi?

18 Renkli astar uygulamasii¢in siire belirlediniz mi?

Belirlediginiz siire igerisinde boyama islemini bitirebildiniz
mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1.  Renklendirilebilen astar neden kullanilir?
A) Renk sapmalarini 6nlemek igin
B) Rengin iyi goriilmesi i¢in
C) Ortiiciiliigii artirmak icin
D) Boya sarfiyatini azaltmak i¢in
2. Renk astar1 en ¢ok nerede kullanilir?
A) Seliilozik boyalarla
B) Sedefli boyalarla
C) Akrilik boyalarla

D) Transparan boyalarla

3. Renklendirilebilen astarlarda renk veren boya orani ne kadardir?
A) % 50
B) %25- 100
C) % 50-100
D) % 25-50

4.  Renklendirilebilen astarin kazanimi nedir?
A) Iscilik ve boya miktari tasarrufu,
B) Ekonomik kazanim
Q) Iscilik tasarrufu
D) Zaman tasarrufu
5. Renklendirilebilen astar uygulamasi yapilan ortamda firin yoksa sicaklik ne kadar
olmalidir?
A) En fazla 15° C
B)Enaz 15° C
C) En fazla 30° C
D) Enaz 30° C
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6.  Renklendirilebilen astar karigimi hazirlarken, renk veren bilesen konulduktan sonra
neye dikkat edilmelidir?

A) Karigim oranina
B) Ortam sicakligina
C) Karisimin karigtirilmasina

D) Boyanin rengine

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini

tekrarlayiniz Cevaplarimizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi i¢in Ggretmeninize
basvurabilirsiniz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem 9 . . .
sN DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
u
1 Kullanilmis boya piiskiirtme tabancasmi sorunsuz yikayip
temizleyebiliyor musunuz?
) Boya piiskiirtme tabancasini kolaylikla sokiip takabiliyor
musunuz?
3 Boya tabancasi yikama makinelerini rahatlikla kullanabiliyor
musunuz?
4 Boya piiskiirtme tabancasi hava basinci ayarini, boya miktari

ayarint, pistole izi ayarini yapabiliyor musunuz?

Boya piiskiirtme tabancast hava basmci ayarrini, boya
5 miktart ayarini, pistole izi ayarlarin1 yaparken karsilagtiginiz
problemleri ¢ozebiliyor musunuz?

Hazirlanmis boya karigiminin  viskozitesini  6lgebiliyor

6 ?
musunuz?

7 Boya ve boyama sistemi ¢esidine uygun boya piiskiirtme
tabancasi se¢ebiliyor musunuz?

3 Biiyiik parcalarm boyanmasi sirasinda bindirme yapabiliyor
ve bindirme kurallarina uyuyor musunuz?

9 Kurallarma uygun sac astar1 uygulamasi yapabiliyor
musunuz?

10 Kurallarina uygun 2K akrilik astar uygulamasi yapabiliyor
musunuz?

1 Kurallarina uygun 1K akrilik astar uygulamasi yapabiliyor
musunuz?

12 Renklendirilebilen astar uygulamasini kurallarmma uygun
yapabiliyor musunuz?

13 Astar uygulamalarin1 yaparken zimparalama kurallarina
uydunuz mu?

14 Astar uygulamalarini yaparken temizlik kurallarina uydunuz
mu?

15 Astar uygulamalarint yaparken katlar arasinda yeterli

havalandirma siiresi verdiniz mi?
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Astar uygulamalarinin  sonunda yeterli kuruma siiresi

16 verdiniz mi?

17 Uygulamalar sirasinda gerekli emniyet tedbirlerini aldiniz
m1? Maske, eldiven, is elbisesi kullandiniz mi?

18 Uygulama baslangicinda uygun malzeme ve arag gereg
hazirlayabiliyor musunuz?

19 Uygulamalar1 bitiminde kullandigimiz arag ve gerecleri

temizleyerek yerlerine koydunuz mu?
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETLERI CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5 6
1 C D D A C B
2 B B C D D D
3 A B B C A B
4 D A (o) D D D
5 C D D B A
6 C D A A
7 A C D
8 C B B
9 D A D
10 C B
11 B A
12 B C
13 C B
14 C
15 A
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ONERILEN KAYNAKLAR

Akzo Nobel Kemipol Uriin Katalogu

CBS Uriin Kkataloklar:

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri

Standox Uriin Katologu

YV V V V V VYV V

Zorlu Nihat, Otomotiv Tamir Boyaciligi, Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
Ve Ltd Tic Sti izmir, 2002.

www.akzonobelkemipol.com.tr

www.dyo.com.tr

www.standox.com

WWW.cevreorman.gov.tr

www.glasurit.com

www.cbs.com.tr

YV V V V V V V

www.ilkemak.com
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KAYNAKCA

A\

YV V V V V VYV V V V

Akzo Nobel Uriin Katologu

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Glasurit 90 Seri Su Bazhh Boya Sistemi Yasar Basf Otomotiv Tamir Boyalar1
Egitim Merkezi Notlar1 Yasar Basf Otomotiv Boyalari1 Paz. Ve Tic. Ltd Sti izmir
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri

Standox Egitim Notlar1  Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AS, [zmir,
2004.

ZORLU Nihat, Otomotiv Tamir Boyaciligi, Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
Ve Ltd Tic Sti Izmir, 2002.

AKKECELI Fehmi, Ders Notlar1, Antalya Mesleki Egitim Merkezi.
www.akzonobelkemipol.com.tr

www.dyo.com.tr

WWW.ppg.com

WWW.cevreorman.gov.tr

www.glasurit.com

www.standox.com

www.cbs.com.tr

www.ilkemak.com
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