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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlasgtirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 06grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0170

ALAN Ara¢ Yapim ve Tamiri

DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri Bakim ve Onarimciligi

MODULUN ADI Bitki Koruma Alet ve Makineleri

MODULUN TANIMI Bitki korum? %lvet ve makmeler}n.m bakim, kontrol ve
onariminin yapildig1 6grenme metaryalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Gilibre Dagitim Alet ve Makineleri Modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK Bitki koruma alet ve makinelerinin bakim ve onarimin
yapmak.

Genel Amag

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda; tiretici firma
katalogu ve teknigine uygun olarak, tarimda kullanilan bitki
koruma alet ve makinelerinin kontrol, bakim ve onarimim
yapabileceksiniz

Amaglar

LU UG ELUNZ L, L8 » Tirmiklarin bakim ve onarimini iiretici firma kataloguna
uygun olarak yapabileceksiniz.

» Capa alet ve makinelerinin 6zelliklerini, ¢esitlerini, bakim
ve onarimini Uretici firma kataloguna uygun olarak
yapabileceksiniz.

» llaglama makinelerinin (Piilverizatér) bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

Atolye ve laboratuvar ortaminda uygulamali olarak

OPTIP . yapilacaktir. Cesitli tarim alet ve makineleri, hidrolik ve
gﬁg{:x]—(‘) A(;l}]i;llgM pnomatik egitim setleri, traktor, torna tezgahi, freze tezgahi,
DONANIMLARI cesitli kaynak makineleri, el aletleri, 6l¢ii aletleri, televizyon,

DVD, VCD, tepegdz, projeksiyon, bilgisayar ve donanimlarin

bulundugu ortamlarda uygulanir.

» Her  bir faaliyet sonunda kendi kendinizi
degerlendirebileceginiz 6lgme araglart yer almaktadir. Bu

OLCME VE Olgme araglarin1 kendi kedinize uygulayarak faaliyet
DECERLENDIRME sonunda kendi durumunuzu degerlendire bileceksiniz.

» Modiil sonunda, modiil ile kazanmaniz gereken yeterligi
kazanip kazanmadiginizi 6lgen Olgme aract dgretmeniniz
tarafindan hazirlanarak size uygulanacaktir.

il




Sevgili Ogrenci,

Ulkemizde tarim alet ve makinelerinin iiretimini yapan isletmeler ayn1 zamanda bakim
ve onarimini da yapmaktadir. Ancak bu durum giderek bu iki faaliyetin ayrilmasi
yoniindedir. Cok yakin zamana kadar tarim alet ve makineleri bakim ve onarimcilig1 iiretim
stireci i¢inde diisiiniiliirken, son yillarda bu alanda meydana gelen hizli teknolojik degismeler
(hidrolik ve pndmatige gecis, elektronigin 6neminin artmasi gibi) sonucu tarim alet ve
makineleri bakim onarimciligi adi altinda yeni ve bagimsiz bir meslek dali dogmustur.
Meslekteki bu gelismelerin temel sebebi teknolojinin yani sira, bir tarim iilkesi olan
Tirkiye’de son yillarda agirlik verilmeye c¢alisilan tarim mekanizasyonudur. Bu alanda
bakim ve onarim yapan is yerlerinin sayis1 giderek artmaktadir. Buna bagh olarak ise bu
alanda uzmanlasmis nitelikli eleman ihtiyaci yasanmaktadir. Kii¢iik yerlesim birimlerinde ve
tretim firmalarmin bakim-onarim servisi gotiirmedigi yerlerde, tarim alet ve makinelerinin
bakim ve onarimi sicak demirci, soguk demirci, tornaci, kalipgr gibi metal isleriyle ugrasan
kisiler tarafindan yapilmaktadir.

MEGEP kapsaminda yapilan g¢aligmalar neticesinde “Tarim Alet ve Makinelerin
Bakim ve Onarimciligi” meslek dalinin bundan boyle “Ara¢ Bakim ve Onarimi” meslek
alan1 altinda yer almaktadir.

Bu modill, ile toprak islemede kullanilan alet ve makinelerinin mevcutlarinda
meydana gelen ariza ve eksiklerinin bulunup giderilmesi icin 6zel ve genel kataloglar ile
fabrikanin ¢ikarmis oldugu tamir, ayar ve bakim kilavuzlarinda belirtilen esaslara uygun bir
sekilde yapilan islemleri 6grenerek iilkemizin ihtiyaci olan nitelikli eleman olarak sizler
karsilayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

CT.

Tirmiklarin  bakim ve onarimimm dretici  firma kataloguna uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Tirmik ve tiirleri hakkinda 6n bilgi edininiz.
> Tirmik, merdane ve frezelerin 6nemini ve kullanim alanlarini arastiriniz.

1. TIRMIKLAR

Tarla yiizeyini islerler. En ¢ok hafif ve orta agirliktaki topraklarda kullanilirlar. Tarla
ylizeyini kabartir, kaymak tabakasin1 kirar, yabani otlar1 soker ve tohum yataginin

hazirlanmasini saglarlar (Resim:1.1).

Resim 1.1: Tirmiklar

1.1. Tirmk Cesitleri

1) Disli tirmiklar
a)Sabit tirmiklar
b)Yayl tirmiklar

¢)Eklemli tirmiklar



2) Doner Tirmiklar

a)Y1ldiz doner tirmik

b)Asma kanatli doner tirmik

3) Diskli tirmiklar
a)Bir siralt

b)iki sirali

1.1.1. Disli Tirmik Sekilleri ve Kullanim Alanlar

Yapr

Sekli

Etkisi

Kullanim Alam

Ekim Tirmuf:
(Yuvarlak)

Yiizeysel parga-
lama ve kangtir-
ma

Ekimden sonra

istenilen derin-

Tohum yag hazirlanmasm-

genig isleme

Tarla Tirmigi likte pargalama | da, gayir topraklannin gizil-
(Diiz veya biikiik ve kangtirma mesinde, kanstiriimasinda
disli, kare kesitli) ve kaymak tabakasi karilma-
sinda
Toprak yiizeyi- | Tohum yatag hazirlanma-
Kagikh Tirmik nin yirtilmasi ve | ginda
kirlmasinda,

Yayh Tirmmk

Cok yogun ka-
rigtirma ve par-
calama

Tohum yatag: hazirlama ve
mekanik yabanci ot miicade-
lesinde

Capa Tirmifn

Ayarlanabilir
kanstirma ve
pargalama

Tohum yatag) hazirlama ve
mekanik yabanci ot miicade-
lesinde

Cayirlan yirtma

Kostebek yuval gayir alanla-

c1 otlan sokiip
atma

sinda, ¢ayir ve meralarda

Cayir Tirn | ve dagitma nimn diizeltilmesi ve organik
(Eklemli) giibre dagitilmasinda
Basit ve yiizey- | Patates tanmunda yabanc ot
sel kanstirma ve | miicadelesinde, ilkbaharda
Ag Tirmig ufalama, yaban- | iftlik giibresinin dagitilma-

Sekil 1.1: Disli tirmik sekilleri ve kullanim alanlari
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1.1.2. Doner Tirmiklar ve Kullanim Alanlari

Yam Sekli Kullanim Alam

Cubuklu Doner Tirmik Yaklasik 3-5 cm derinlikte
yogun pargalama ve tohum
vatagin diizgiince sikistirmada

Kesekleri pargalama ve tohum
vatagini sikistirmada

Lamali Doner Tirmuk Cok amagh kullanim, iyi bir

pargalama ve tohum yatagini
f sikistirmada

Sekil 1.2 Doner tirmiklar ve kullanim alanlari

1.1.3. Diskli Tirmiklarin Kullanim Alanlar

Bunlar topragi keser, parcalar, dondiiriir ve karistirirlar. Bu islemler, diskin merkezi
ile dig kenar1 arasindaki bolgenin farkli ¢cevre hizindan meydana gelir.

Diskin kenar seklinin kertikli yapida olmasi, anizli tarlalarin islenmesine
daha uygun diiser (Sekil:1.3.).

Sekil 1.3: Diskin karistirma etkisi

Diskli tirmiklarda bataryalarin catiya dizilis sekli, diskli tirmigin karigtirma ve
parcalama etkilerini artirir (Sekil:1.4.).



Basit Tandem V/A tipi O fset
Tek siral Cift sirah
Sekil 1.4: Diskli tirmiklarda bataryalarin ¢atiya dizilis sekli

1.1.4. Kullanma Ayar ve Bakimlar:

Traktorle g¢ekilen tirmiklar, traktoriin hidrolik kollarina {i¢ nokta aski sisteminden
baglanir. Tarla yiiziinli hafif olarak islediklerinden ayrica derinlik ayar1 yapilmaz ve
hidrolik diizende yiiziicii pozisyonda kullanilirlar. Kendi agirliklar1 isleme derinligine
yeterlidir. Sert ve ¢ok otlu tarlalarda lizerine agirlik konabilir (Sekil:1.5.).

Sekil 1.5Agirhkh tirmik

Kombinasyon seklindeki aletlerde ve donerli tirmiklarda bir ayarli kol vardir. Bu ayar
kolu ile derinlik ayar1 yapilir ve ayn1 zamanda traktoriin arka aksina bir agirlik aktarmasi ile
daha rahat bir calisma saglanir. Son zamanlarda tirmiklar en ¢ok kombinasyon aletlerinde
bir iinite olarak kullanilmaktadir.

Tirmiklar, fazla giic istemezler ve genel olarak tarlanin yiizey sekline, aletin is
genisligi ve is derinligine bagl olarak saatte 812 km hizla kullanilir. Is genisligi az olan alet
hizli, is genisligi fazla olan alet ise biraz daha diisiik hizda kulanilmalidir.

Tirmiklarin bakimi kolaydir. Hangarda veya kapali bir yerde muhafaza edilmeli,
paslanmaya meydan verilmemelidir. Calisan ve parlamis uglari paslanmaya karsi
greslenmeli, egrilmis ve kopmus uglar elden gegirilip onarilmalidir. Cok asinmis uglar
yenileri ile degistirilmelidir.



1.2. Merdaneler

Resim 1.2 Merdaneler

Merdaneler, toprak yliziinii bastirarak isleyen aletlerdir. Topragi bastirarak tohumun
toprakla temasimi saglar, kesekleri ufalar, tarla yiizeyini diizler. Ayrica c¢ayir ve
cimenliklerde de kok sikistirmasinda kullanilir. Topragi bastirdigindan tohumu besleyen
kilcal borular daha diizgiin olusur, iist kistmda da ufalanmis bir 6rtii meydana getirdiginden
topragin nemi kaybolmaz. Boylece tohum i¢in iyi bir yetisme ortami saglanir.



Yapi Sekli Cap Agirhi Kullanim Alam
(cm) (kg/m)

lh)duz;dl-!alkah Kapiller suyun asagidan yu-
W 35-40 200-250 kartya hareketini hizlandinr,

::j:;;:;a Biiyiik kesekleri parcalar,

32-40 140-200 topraktan su kaybim énler,
..m derin,gevsetilmis topragin
tekrar sikigtinlmasini saglar.
Kaymak tabakasim kirar, ilk-
bahar ekimlerinde donmus
e i toprak tabakasim kirar,toprak
yiizeyini sikistirir,

Kskil 2 Agir merdane olarak isimlen-
I e 35-50 220-420 dirilir. Tarla viizeyindeki iri
0§ pha T MR kesekleri iyi ufalarlar.

iy Saussl iri kesekleri ufalar, az derin-

7/ \ 35.65 240480 :il:le toprak yiizeyini sikisti-

i L LauiE) Diizlenmis toprak yiizeyini

50-65 160-200 sikigtirir.

(250-550)*
*Merdaneye su doldurma

Diiz (Cayir igin) '

2 350-650

125’¢ kadar (2000 Cayir alanlanim sikistinir,
kadar)

Sekil 1.6: Merdanelerin cesitleri ve kullanim alanlari

Merdanelerin kullamilmasinda:

VVYVYYYV

1.2.1. Merdanelerin Ayar ve Bakim

Askili tip merdaneler, traktoriin hidrolik kollarina ii¢ noktadan baglanir ve yiiziicii
pozisyonda kullanilir. Tarlaya giderken yol durumunda, tagima kilidi takilmis ve yan kollar
gergin olmalidir. Cekilir merdanelerin tarlaya gotiiriilmesi sirasinda yol tekeri olanlar kolay

Merdanenin agirlig
Merdane halkalarinin ¢ap1
Merdanenin sekli
Merdanenin ¢ekilme hizi 6nemlidir.
Bu 6zelliklerin uygunlugu iyi bir merdaneyi ortaya koyar (Sekil:1.6.).
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tasinir. Once yol durumuna alinir, tarlada galisma durumuna gegilir. Yol tekeri olmayan
merdaneler kriko veya insan giicli ile romorka yiiklenip tarlaya gidilir. Derinlik ayarlar
yoktur. Genelde kendi agirliklar1 yeterlidir, topragin yapisina gore belirli derinlikte isleme
yaparlar. Dip bastiran merdaneler biraz daha derin islerler; tarla kosullan, is genisligi ve is
derinligine bagli olarak 6-8 km/h hizla cekilirler. Merdanelerin bakimlar1 kolaydir.
Paslanmaya kars1 hangar veya kapali bir yerde korunmalidir.

1.3. Kuyruk Milinden Hareketli Ikinci Simif Toprak isleme Aletleri

Son zamanlarda kuyruk milinden hareketli ikinci sinif toprak isleme aletlerinin
kullanim1 hizla artmistir. Bunun nedenlerini asagidaki sekilde 6zetlemek miimkiindiir.

Motor giiciinden faydalanma orami yiiksek olup (6rnegin ¢ekilir tiplerde % 50 iken
bunlarda % 80'dir) patinaja neden olmazlar. Etkili ve ayarlanabilen parcalama, ¢ok yonlii
kullanim, degisik toprak sartlarinda beklenilen sonug, ¢ok az tekerlek izi ve toprak
sikigmasi, ekim ve dikim makineleri ile kombinasyon yapabilme imkani (Sekil:1.7.).

[ Kuyruk Milinden Hareketli IL Simf Toprak isleme Aletleri ]

¥
Déner Tipler _Salimmh Tipler
(Dairesel hareketli) (Ileri- geri hareketli)
A v A L4
Yatay Milli Diisey milli Sarsintili tirmuk Sallantili tirmuk
- Toprak frezesi - Déner tirmuk
- Déner tirmuk - Déner kuyruk mili

tirmig
seklinde simiflandinlabilirler.

Sekil 1.7:1kinci simif toprak isleme aletleri

Kuyruk milinden hareketli ikinci smif toprak isleme aletleri i¢in asagidaki kurallar
sOylenebilir:

Diisiik ilerleme hiz1 ve yiiksek alet devri = Yogun toprak isleme etkisi
Yiiksek ilerleme hiz1 ve diisiik alet devri = Az toprak igleme etkisi

1.3.1. Toprak Frezeleri

Toprak frezeleri, ideal bir toprak isleme ve tohum yatag1 hazirlama aleti olarak taninir.
Seritvari toprak igleme yaparlar. Ekim makineleri ile birlikte kombine olarak kullanilabilirler
(Resim:1.3.).



Bashica Gorevleri

> Toprag yiizeysel olarak kabartir, ufalar ve karistirir.
> Tarla yiizeyindeki otlar1 ve saplar1 keser, topragi homojen bir sekilde karigtirir.
> Ciftlik giibresini diizgiin olarak topraga karistirir. )
> Pullukla islenemeyen topragi da isler ve ekime hazir hale getirir. Ozellikle bag
ve bahge islerinde ¢ok kullanighdir.
> Ikinci iiriin i¢in topragm hazirlanmasimi ve saplarin topraga karistirilmasini
saglar.
I ¥
Sekil 1.8: Toprak frezesi parcalar:
Parcalar1
1. Yandan tahrik 6. Genisletme olanag1
2. Kademeli disli kutusu 7. Ortadan tahrik
3. Koruma sact 8. Islenmeyen bolge

4. Freze mili
5. Derinlik ayar1 yapabilen destek tekeri
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1.3.2. Calismasi

v,

A N A A
i, RIS

L*= Yayh Bigaklar

Toprak frezeleri, traktoriin kuyruk milinden hareket alir. Askili olarak traktore
baglanirlar. Isleyici bigaklar1 bir mil {izerine yerlestirilmistir. Frezelerin yiiksek devirle
caligmalar1 ve bundan dogan olumsuz etkileri, disli kutulu veya kuyruk milinin devir sayisi
kademeli yapilarak ortadan kaldirilmig ve dakikada 60 devire kadar yavas ¢alistirma olanagi
saglanmistir. Toprak frezelerinin gii¢ gereksinmeleri diger toprak hazirlama aletlerine gore
daha fazladir. Toprak frezelerinden beklenen is asagida 6zetlenen kosullarin uygunluguna

baghdir (Sekil:1.9.).

>
>
>
>

Traktoriin ilerleme hizi,

Sekil 1.9: Toprak frezelerinin calismasi

Kuyruk mili devir sayis1 veya hareket milinin devri,

Hareket mili iizerindeki bigaklarin sayis1 ve sekilleri,

Topragin hafif, agir, kesekli, sapli ve otlu durumu.

Isleyici bicaklar genelde iki gruba ayrihr:
1-Sabit bigaklar
2-Yayl bigaklar

Tipi Etkisi Giig Istegi
) Toprag yatay olarak keser. .
Dik A¢ili Bicak Diizgiin toprak isleme, ¢ok Yiiksck
yogun ufalama ve kanstirma
Capa Bicag Toprag: dar olarak keser. Diiz-
(Amiz Bigagn) giin olmayan toprak isleme, Orta
amzh tarlada iyi kanstirma
Yalmz temel toprak islemeden
Diiz Bigak sonra kullanilir. Yogun parga- Az-Orta

lama

Sekil 1.10 Sabit bicaklar
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Sabit bigaklar ise her ¢esit toprakta galigirlar ve toprag: kiiciik parcalar halinde keser
ve ufalarlar. Yesil otlar1 ve saplar1 parcalayarak topraga karistirirlar.

Yayl bigaklar, daha ¢ok bag ve bahge tariminda kullanilir ve daha derin isleme
yaparlar.

Isleme sahasi; frezenin is genisligi, ceki hizi ve toprak yapisina baghdir. Isleme
diizgiinligi ise c¢eki hizi, bigaklarin devir sayisi, bicaklarin sekli ve topragin yapisina
baglidir. Frezenin traktdrden istedigi giic de ufalama durumu, isleme derinligi, bigak
sekilleri, toprak yapisi ve arazi durumuna bagli olarak degisir. Pratik olarak frezelerden
beklenen is ve kapasite, yukarida aciklanan noktalarin uygunlugu ile az ¢ok degisiklik
gosterir (Sekil:1.10.).

1.3.3. Ayar ve Bakimlar

Toprak frezeleri, traktoriin hidrolik kollarina {i¢ noktadan baglanarak tagimir. Tarlada,
bag ve bahcede yiiziicii pozisyonda kullanilirlar. Frezelerin bigaklan donerli ve topragi
onden arkaya dogru keserek calistiklarindan daima derine batma egilimi gdsterirler. Bu
durum hafif topraklarda daha ¢ok goriiliir. Batmay1 dnlemek ve ayni zamanda derinlik ayari
icin bir kizak destek veya destek tekerlegi konulmustur. Calisirken istenilen derinlik ayan
bu desteklerden yapilir. Sabit bigakli frezeler 5-15 cm yayli sistem frezeler 20 cm derinlige
kadar igleyebilirler. Traktorle ¢ekilme hizlari, saatte 4-8 km arasinda degisir. Topragi
ufalama etkileri, ilerleme ¢eki hizi ve bigak milinin devri ile ilgilidir.

Toprak frezelerinde genel olarak diisiik hizda ufalanan toprak daha kiiciik pargali,
yiiksek hizda ufalanan toprak daha iri parcalidir. Ayni zamanda bu ufalama, bigak milinin
devri ile de ilgilidir. Bigak milinin devri azaldik¢a ufalama biiyiik, devir arttik¢a ufalanan
toprak kiigiik parcalidir. Ilerleme hizi ile bigak milinin devri uygun bir sekilde ayarlanirsa
toprak yapisina gore istenilen ufalama saglanabilir.

Toprak frezelerinin ig genislikleri sabittir. Yalniz baz1 frezelerde, bicak gruplari saga
ve sola kaydirilabilir. Bahgelerde agag altlari, freze saga kaydirilmig olarak islenir. Bazi
toprak  frezelerinde ufalama ayari, muhafaza sacinin bigaklara yaklastirilip
uzaklastirilmasiyla da yapilir. Sag¢ bigaklara yaklastirildikea toprak daha fazla ufalanir.

Bakimlar1 kolaydir. Hangar veya kapali bir yerde takoz tizerinde muhafaza edilmeli,
asman bigaklar yenileri ile degistirilmeli ve egilen bigaklar dogrultulmalidir. Disli kutusuna
uygun ve yeteri kadar disli yag1 konulmalidir. Hareket kayis1 olanlarda ise kayislar sokiiliip,
duvara asilarak muhafaza edilmelidir. Kuyruk milinden hareket aktaran saft mafsalinin
gresorliiklerine de gres basilmalidir.



1.4. Doner Tirmiklar

Son zamanlarda toprak frezelerinin bazi uyumsuz yonleri giderilerek traktoér kuyruk
milinden hareketli donen ve salinimli yeni toprak tirmiklar1 gelistirilmistir.

Tek olarak veya diger aletlerle kombineli kullanilirlar. Teknik 6zellikleri ve
kullanilislart diger frezelerden daha tistiin olup, her tiirlii toprakta rahatlikla galisir ve tohum
yatagini en iyi sekilde hazirlarlar.(Sekil:1.11.)

Ayrica yesil giibrelemede otlar1 ¢ok iyi sekilde topraga gommekte olup sap ve otlari
pargalayip karistirma 6zelliginden dolay1 ikinci iiriin ekiminde kullanilmasi 6nerilmektedir.

1.4.1. Parcalar1 ve Calismasi

Sekil 1.11: Doner tirmik parcalar:

1. Derinlik ayar kolu 7. Tirmik

2. Cat1 8. Tesviye diizenegi
3. Baglanti kolu 9. Met boyu

4. Ug nokta aski sistemi 10. Déner tirmik

5. Ayarlanabilir disli kutusu

6. Digliler

Kuyruk milinden gelen hareket, disli kutusuna ve oradan istenilen devirde bigak
miline verilmekte ve ii¢ tipte liretilen bicak gruplari topragi iyi bir sekilde islemektedir.
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1.4.2. Siiflandirilmasi

ihli_\fac
. Duydu
. Aletin Ayariama isteme ideal Trakt 62:
T T Hareketi | Alam Derinligi | llerleme Chon
/e b3 i “,s":a : KW/m
Sarsmuh Tirmik (Digey tirmuk par-
maklan ileri-geri hareket ederler) 2 ve-
va 4 sirali
Sabit Yaklagik 7-10 46 11-18
1
Sallantih Tumuk (Disey timmk par-
maklan salimmh hareket ederler) Bir
urmik tagiyicida 2 veya 3 trmuk
Sabit 157e 4-6 12-18
kadar
Dairesel Hareketli Tirnuk (Tirmuk
parmaklarinin hareketleri daireseldir)
Bir tirmuk tagiyicida 2 veya 4 urnuk
Ayarlana- 2.5-4.4 15%e 6-8 15-18
bilir kadar
Yatay Diinii Hareketli Turmuk
(Tirmuk parmaklan yatay dénen bir
ana mil Ozerinde verlegtirilmiglerdir.)
Bu mil degigtirilmek suratiyle freze A arkana 4269 15°e 6-8 15-18
sekline de donigtariilebilir. " bilir kadar

Sekil 1.12: Kuyruk milinden hareketli tirmiklar

1.5. Diskli Tirmiklar

Diskleri ile topragi keser, ufalar, aktarir ve karigtirirlar. Pullukla siirimden sonra
bilhassa agir ve otlu tarlada kesekleri en iyi ufalayan alettir. Ayrica ¢ok otlu tarlada ve yesil
ot ekim nodbetinde otlar1 ve yesilligi parcalayip topraga karistirirlar. Yalniz, toprak ve iklim
sartlarina bagl olarak erozyona yol acacak hallerde kullanilmamalidir. (Resim:1.4.)
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Resim 1.4: Diskaro

1.5.1. Diskli tirmiklarin Bakim ve Ayari

Diskarolarda ag1 ayar1 en uygun sekilde yapilmalidir. A¢ry1 artirmak, traktdriin ceki
giiclinli ve yakit sarfiyatini artirir. Yapilan is miktari azalir. Rahat bir ¢aligma igin normal bir
ayar yapilmalidir. Tarla kosullari, is genisligi, is derinligine bagli olarak saatte 6—10 km hizla
¢ekilmelidir.

Diskarolarin bakim1 kolaydir. Calisan disk yiizeyleri paslanmaya karsi greslenmeli,
yataklar1 gresorliiklerine zaman zaman gres basimalidir. Kapali yerlerde muhafaza
edilmelidir.

1.6. Alet Kombinasyonlari

Tohum yataginin hazirlanmasinda, o andaki hava sartlar1 ile tarlanin durumu etkili
olmaktadir. Uygun bir tohum yatag1 hazirlanirken pullukla iyi islenmis bir tarlada, bir tirmik
veya bir kiiltiivator gecirmek yeterli olabilir. Hububat tariminda genel olarak kiiltiivator veya
diskli tirmikla tarla hazirlanir ve ekim yapilir. Degisik ve agir toprak sartlarinda bu aletlerin
tek tek kullanilmasi yeterli olmaz. Zaman ve is kayb1 oldugu gibi masraf da artmis olur. Bir
de isletmede isler yogunlasmis ve traktore diger islerde ihtiya¢ varsa, toprak hazirlamaya
fazla zaman ayrilmaz. Bu sebepler dolayisiyla bir defada ve miimkiin olan en kisa siirede isi
bitirmek icin alet kombinasyonlari gelistirilmistir. Bunlar 2'li, 3'li ve 4'li sekilde
olabilmektedir (Resim:1.5.).
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Resim 1.5: Kombinasyon

Tirmik-kiiltiivator, sivri uglu tirmik-donerli tirmuk, kiiltiivator-digli tirmik, yayli
tirmik-donerli tirmik gibi.

Bunlardan bagka:

Pullukla siirtimiin arkasindan freze ve doner tirmik beraberce ¢ekilebildigi gibi stiriim
yapilmadan direkt ekimde freze ve merdane ikilisi ekim makinesiyle beraber iiclii bir alet
makine kombinasyonu olusturulabilirler. Kombinasyon aletlerinin bakimi, diger aletler
gibidir. Kapali bir yerde korunmali, nemli yerlere konulmamalidir. Paslanmaya karsi
greslenmeli, asinmis ve kirilmis uglar degistirilmelidir. Tarlaya taginmalarinda daha dikkatli
olmali, tagsima kilidi kullanilmali, yan zincirler gerdirilmelidir. Hizla gidilmeyip virajlarda
dikkat edilmelidir (Sekil:1.13.).

[ Alet Kombinasvonlari ]

( On isleviciler J | Arka isleyiciler ]

|
! ! ! ! ! |

Yayl hafif Yayh Sabit Sabit Péner Ufalavip  Merdaneler
kiiltivatorler tirmiklar  parmakh parmakli  urmiklar  sikistineilar
tirmuklar tirmuklar

Sekil 1.13: Alet kombinasyonlari
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Tarlay1 pullukla islendikten, nadastan veya ikinci iriin i¢in hasattan sonra, ekim i¢in
bir defada ekime hazir héle getiren kombinasyon aletleri:
o Ikili,
o Ucli,
0 Dortlii ve daha fazla aletli olarak ¢esitlendirilir.

) 1)

On isleyiciler Arka igleyiciler
Sekil:1.14: Tirmiklar ufalayicilar

Ustteki Sekil:1.14 de 6n ve arka isleyicili alet kombinasyonlarmin degisik
varyasyonlarmin yapilisi goriilmektedir. Sekil:1.15. de ufalayicilar goriilmektedir.

Sekil:1.15: Ufalayici/sikistiricilar, merdaneler

17



1.6.1. Kombinasyon Ornekleri

ikili
Kombinasyon

Uglii
s Kombinasyon

Kt Sdogne

Tkili
Kombinasyon

Uclii
Kombinasyvon

Tek gatida iki geki kirigli
Yayh tirmik + Tirmik
kombinasyonu.

Tek gatida tek geki kirigli
Tirmik + Déner tirmik
kombinasyonu

Ufalayici / sikigtinicils
kombinasvon.

Hafif kiiltlivator + Ufa-
lavica / Sikigtirics + Ufa-
layicL

Kuyruk milinden hare-
ketli tirmik + Dip basti-
ran (sikistirici) merda-

ne.

Tirmik + Ufalayict mer-
dane + Diner tirmik.

Sekil:1.16: Kombinasyon érnekleri

Son zamanlarda pullukla birlikte kullanilan kombinasyon aletleri, bazi iklim
kosullarinda 6zellikle kisa siirede topragin ekime hazir héle getirilmesi gerektiginde yararli

olmaktadir.
-Pullukla - Tirmik
-Pulluk - Dénerli tirmik

-Pulluk - Baskili merdane kombinasyonlari1 daha ¢ok kullanilmaktadir (Resim:1.6.).
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1.6.2. Kombinasyon Aletlerinin Ayar ve Bakimlari

Kombinasyon aletleri genel olarak, pullukla iyi islenmis ve diiz tarlalarda daha
randimanl calisir. Ozellikle hububat tariminda hafif ve orta agir topraklarda ikili
kombinasyonun kullanilmas1 6nerilmektedir. En ¢ok da ikili olarak diiz tirmik - doner
tirmik, yayli tumik - doner tirmik kiltiivatdr - doner tirmik kombinasyonlart
kullanilmaktadir. Bunlar traktére askili olarak tii¢ noktadan baglanirlar ve yiiziici
pozisyonda kullanilirlar. Diizgiin ¢aligmalar1 icin 6n ve arkadaki aletler bir catiya
baglanmistir. Tek veya ¢ift ceki lamali olabilirler. iki veya iic alet bir gatiya baglandig gibi
ayr ayri da baglanirlar. Tek catiya baglanan kombinasyonlar, islenmemis yer birakmamasi
ve rahat bir ¢aligma diizeni gostermesi bakimindan daha ¢ok tercih edilmektedirler.

Kombinasyon aletlerinde 6n ve arka aletlerin yer degistirme olanagi oldugu gibi bazen
saga veya sola baglandiklar1 da olur. Tirmik kombinasyonlarinda da bu durum miimkiindiir.
Derinlik ayarlari, 6n {initede derinlik ayar tekeri ile arka da ise bir ayar kolu ile
yapilmaktadir. Genel olarak topragi 8—12 cm derinlikte iglerler. Kullanilma hizlar: tarla
durumuna, is genisligi ve derinligine bagli olarak 6—12 km/h arasinda degisir.

Kombinasyon aletlerinin bakimi da diger aletler gibi kolaydir. Kapali bir yerde
korunmali, nemli yerlere konulmamalidir. Paslanmaya karsi greslenmeli. Asinmis ve
kirilmis uclar degistirilmelidir. Tarlaya tasinmalarinda daha dikkatli olunmali, tagima kilidi
kullanilmali, yan zincirler gerdirilmeli ve 6zellikle virajlara yavas girilmelidir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

caligmasini gézlemleyiniz.

» Bulundugunuz yere en yakin

gbzlemleyiniz.

» Tirmik merdane ve freze gibi aletlerin

imalat

yerlerine gidiniz ve oradaki uygulamalar1

» Yakinlarmizdaki  ¢iftcilerle  temasa

geginiz.

» Size en yakm imalat ve tamir yerlerini

ziyaret ediniz.
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@LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki ciimleleri dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Tirmiklar toprak yiizeyini en ¢ok 4-8 cm derinlikte isler.

2. Traktorle cekilen tirmiklar ii¢ aski sistemiyle baglanirlar ve derinlik ayar1 yapilmazlar.
3. Merdaneler ¢cok yonlii aletlerdir. Bakimlarida ¢ok zordur.

4, Frezeler ciftlik glibresini homojen olarak topraga karistirirlar.

5. Toprak frezeleride tirmiklar gibi ii¢ aski sistemiyle traktdre baglanirlar.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar
inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete gec¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

CI.

Capa alet ve makinelerinin 6zelliklerini, ¢esitlerini, bakim ve onarimini iiretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yasadiginiz bolgede hangi capa alet ve makineleri kullanildigin aragtirmiz.
> Capa alet ve makinelerini hem internet hem de tarim alet ve makineleri satig
magazalarindan arastirip 6n bilgi edininiz.

2. CAPA MAKINALARI

Capalama denildiginde yabanci otlarin yok edilmesi ve topragin kabartilmasi amaciyla
yapilan bakim anlagilmaktadir. Yabanci otlarla miicadelenin birgok degisik yolu olmakla
birlikte uygulanan en etkili yontemlerden birisi de c¢apa alet ve makineleri ile yapilan
miicadele yontemidir. Bu islemin en iyi sekilde yapilabilmesi i¢in uygun capalarin se¢imi
gerekir.

2.1. Capalama Nedir?

Ulkemizde oldukga genis bir sekilde iiretimi yapilan, ekonomik degerleri yiiksek
kiiltiir bitkilerinin en saglikli gelisebilecegi sartlar1 saglamak i¢in bitki sira aralar1 ve sira
iizerlerinde uygun alet ve makinelerle yapilan; topragi yarmak, parcalamak ve kabartmak
icin yabanct ot miicadelesi amaciyla yapilan yiizeysel toprak isleme metoduna
“CAPALAMA” diyoruz.

2.2. Capa Alet Ve Makinelerinden Saglanan Faydalar

Bakim islerinin en énemlilerinden olan ¢apalama islemlerinin uygun alet ve makineler
kullanilarak yapilmasinin saglayacagi faydalari soyle 6zetleyebiliriz.

Tarlanin yabanci otlardan temizlenmesinde ¢ok biiyiik rol oynarlar.

Capalama isciliginden yiizde 70-80 tasarruf saglanarak isletme gelirlerini
artirirlar.

Bitkilerin su ihtiyacim geciktirerek sulamadan biiyiik 6l¢iide tasarruf saglarlar.
Topragin yapisini incelterek tavin uzun siire muhafaza edilmesini saglar ve
gelismesine yardimci olarak verimi artirirlar.

Topragin havalanmasimi, gilinesle temasin1 saglayarak bitki koklerinin
gelismesine yardimci olarak verimi artirirlar.

YV VV VYV
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2.3. Capa Alet Ve Makinelerinde Aranilan Ozellikler

Genel olarak bakim islerinde kullanilacak traktorlerin lastikleri dar olmalidir. Genis
lastiklerin ¢igneme yiizeyi de genis oldugundan toprak sikisabilir ve bitkiler bundan biiyiik
zararlar gorebilir.

Capalamanin en uygun kosullarda yapilabilmesi i¢in alet ve makinelerde su 6zellikler
aranmalidir:

Traktore baglanip sokiilmesi ve isleyici organlarin degistirilmesi gayet kolay
olmalidir.

Capalama esnasinda derinlik ayar ve kumanda diizenlerine sahip olmalidir.

Her iiriiniin degisik sira aralarina uyabilmeleri i¢in sira arasi ayarlanabilir
makineler olmalidir.

Calisma esnasinda alet veya makinenin govdesinin ve c¢atisinin yerden
yuksekliginin bitkilere zarar vermeyecek sekilde ayarlanmasi gerekir.

Capalama esnasinda, ¢apalama organlari 1 cm’den 6 cm’ye kadar degisik
derinliklerde toprag: kabartarak yabanci otlar1 sokebilmelidir.

Alet ve makinenin isleyici kisimlar1 bitkilere zarar vermeden 3cm’ye kadar kok
bogaz bolgesine yanasabilmelidir.

Isleme derinligi her yerde ayni olmalidir.

vV V¥V YV ¥V VV VYV

2.4. Capa Aletleri

Ulkemizde pratikte en yaygm kullanilan capalar, ii¢ nokta aski diizeni ile traktor
arkasina baglanan ¢apalardir. Capalari tanimaya basladigimizda en Onemli kisminin
capalama gorevi yapan ayaklar1 oldugunu goriiriiz. Capalar ayaklarin 6zelliklerine gore:

> Sabit ayakli ¢capalar
> Doner capalar olmak tizere iki tiirliidiir.

2.4.1. Sabit Ayakh Capalar

Bu ¢apalar ii¢ nokta aski diizeni ile traktoriin arkasina baglanan bir cati ile bu catiya
baglanan ve keskin kenarlari ile topragi, yabanci ot koklerini diizeyden kesmeye ve
parcalamaya yarayan sabit, yar1 yayli ve yayli ¢apa ayaklarindan ibarettir.

Modern ¢apa aletlerinde capa ayaklarinin her tiirlii engebede yere dik olmasi ve ayagin is
genisligine bagli olmadan topragi ayni agida kesebilmesi i¢in “paralel konum” baglama
diizeni kullanilir. Bu tip ¢apalar igin hidrolik kumanda kolunun “YUZUCU POZISYON” da
olmasi gerekir.

Iyi bir capalama yapabilmek igin aletlerin gatilarinin istenilen yiiksekliklerde

olmasinin yam sira paralellik ayari, derinlik ayar1 ve sira arasi ayarlarmin da yapilmasi
gerekir.
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2.4.2. Cat1
Bir baglama kafas1 ve ana kiristen olusur. Ana kirisler kare, dikdortgen, yuvarlak veya
0zel profillerden degisik sekillerde yapilmistir.(Sekil:2.1.)

N M— Y - Se
Sekil 2.1: Degisik cat1 kiris kesitleri

Capalarin catilar1 genellikle ana kirig ile birlikte {iniversal tiptedirler. Yani ayni ¢atiya
degisik islerde kullanilan iiniteler takilabilir.

2.4.3. Capa Ayaklan

Capa aletlerinin ayaklari, genellikle dikdortgen kesitli ¢elik lamalar {izerine perg¢in
veya Ozel civatalarla tutturulmus u¢ demirlerinden meydana gelir. Ug demirleri genellikle
cok cesitli tipte kazayag1 seklindedirler (Sekil:2.2).

%

Yarim kazayag

Sekil: 2.2. Degisik Sekil:2.3 Kazayag1 U¢ Demirleri Sekil:2.4Kazayad
kazayagi u¢ demirleri uc¢ demirli capa ayagi

Ug demirleri yay celigi olup kenarlar1 keskinlestirilmis ve sertlestirilmistir. Keskin
kenar topragi ve kokleri yiizeyden keserken hafif egimli u¢ demiri iizerinden kaydirir ve
parcalar.Gidis yoniine gore 30-55 derece ag1 yapan kazayagi u¢ demirlerinin genislikleri 7-
20cm arasindadir (Sekil:2.3.-2.4.).

Capa ayaklar1 sabit oldugu gibi yarn yayli veya yayl olabilirler. Daha dar kazayagi ug
demiri takilan yayl olan ayaklarda yaylanarak meydana getirdikleri titresimle topragi daha
cok etkiler. (Sekil:2.5.)
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Sekil:2.5:Yayh ayakh kazayagi capa

2.5. Sabit Ayakh Capa Aletlerinin Ayari

2.5.1. Paralellik Ayar

Capa aletlerinin 6nde, arkada ve yanlarda tarla ylizeyine paralel olmas1 i¢in yapilan
ayarlardir (Sekil:2.6.).

L

&)
R R O VT AR T W AW T TR RIS AR
Arkaya yatik One yatik Dogru

Sekil:2.6 Paralellik ayar:

2.5.2. Derinlik Ayari

Capa aletlerinde derinlik, her iinitede esit olarak ayarlanmaldir. ilk &nce c¢apa
ayaklarinin uzunlugu istenilen boyda ayarlanir ve her iinitede bulunan derinlik ayar tekerlegi
ile istenilen capalama derinligi tespit edilebilir. Ayrica degisik toprak yapilarina gore
iinitelerde bulunan derinlik ayarina mahsus yaylar, uygun pozisyonlara getirilerek derinlik
devamli korunmus olur.(Sekil:2.7.)
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Sekil: 2.7 Capa derinlik ayar organlar

1-Unite derinlik ayar ve tespit tekeri
2-Yay ayar konumlar1

3-Ayak ayar vidasi

4-Capa (Tespit destek ve tagima) tekeri

2.5.3. Sira Ayan

Bu ayardan amag, capa ayaklarinin en uygun sekilde sira aralarina yerlestirilmeleridir.
Bunun i¢in aletin baglandig: traktdr tekerleklerinin iz genisliginin bitkilerin sira aralarina

uymasi gerekir (Sekil:2.8.)

Sekil: 2.8 Unitelerin ¢atiya baglamis1 (1-Cat, 2-Kazayag, 3-Yiikseklik ayari, 4-Kizak)

Pamuk, ay¢icegi, misir ve patates gibi bitkilerde sira aras1 elde mevcut traktoriin iz
genisliginin yaris1 kadar seker pancari, soya gibi bitkilerde sira arasi traktoriin iz genigliginin
ticte biri kadar segilirse iyi bir ¢apalama yapilabilir. Uygun iz genisligi tespit edildikten sonra
capa ayaklarini ihtiva eden {iinitelerin cat1 iizerine baglanmasinda genellikle imalatgilarin
kullanma kitaplarinda tavsiye ettigi; farkli traktor iz genisliklerinde farkli ¢ati
uzunluklarinda, istenilen sira arasina uygun gerekli {inite sayisini ve baglama sekil 6zellikleri
ile ilgili notlara ve ¢izelgelere uymak yeterlidir.
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Unite sira Traktor iz Baglant1 ¢atis1 Baglama sekli
4X50 1.50 2.10 Asimetrik
5X45 1.36 2.60 Simetrik
5X50 1.50 2.60 Simetrik
6X45 1.35 3.10 Asimetrik
6X45 1.80 3.10 Simetrik
6X50 1.50 3.10 Asimetrik
6X50 2.00 3.10 Simetrik
7X45 1.35 3.25 Simetrik
7X45 1.80 3.25 Asimetrik
7X50 1.50 3.60 Simetrik
7X50 2.00 3.10 Asimetrik
8X45 1.35 3.10 Asimetrik
8X45 1.80 3.10 Simetrik

Cizelgede 2.10 m uzunlugundaki ¢atiya 50 cm sira araliginda dort tinite baglandiginda
iz genigligi 1.50 m olan traktorlerle capa yapilabildigi goriilmektedir. Baglantinin asimetrik

Sekil:2.9: Baglama sekil ozellikleri

oldugu da ¢izelge de belirtilmistir.(Sekil:2.9.)
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Sekil:2.10. da 6rnek olarak ana kiris uzunlugu 1.60 cm, traktor teker iz genisligi 1.50

Sekil:2.10: Capa iinitelerinin 3 sira arasinda calismasi

cm ve sira aras1t mesafe 50 cm’lik degerlerde 3 sira arasi ¢apasi yapilmaktadir.

Imalat¢1 firmalar; giiniimiizde capa {initelerinin hangi ana kiris uzunlugunda hangi sira

arasina nasil baglanmasi gerektigini kullanma kitaplarinda ¢izelgelerle belirtmislerdir.
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2.5.4. Hiz Ayan

Doéner capa iiniteleri ile ¢alismada tavsiye edilen ¢alisma hizi saatte 5—7 km arasinda

olmalidir.

2.6. Doner Capalar

Doner c¢apa iiniteleri; toprak iizerinde g¢ekilirken hareketini topraktan alarak ¢aligan
capa aletleri veya traktoriin kuyruk milinden hareket alarak ¢alisan ¢apa makineleri olmak
tizere iki tiirlii olabilir (Sekil:2.11.).
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Sekil: 2.11 Doner capa ve kazayagi iiniteleri

2.6.1. Doner Capa Aletleri

Bu capa aletlerinde capa iiniteleri, sivri parmakli veya pargali dislilerin uygun
araliklarla bir mil iizerinde donecek sekilde dizilmeleri ile meydana gelir. Doner capa
iinitelerinin baglanti noktasindan saga ve sola is genisligi ayarlamasinin yani sira; gidis
yoniine gore agisini degistirerek ¢apalama, kaymak kirma ve dip bastirma gorevi de
yapabilir. Bu aletlerle yabanci ot kontrolii i¢in ¢aligma hizi1 en az 6 km/saat olmalidir.

(Sekil:2.12.)

Déner capg Dip bestiran

a) Kaymak kiran olarak iinite teskili b) Diskin donme yonleri
Sekil 2.12: Parmakh diskli doner ¢apa
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Parcali diskli doner ¢capa organlart ise 3 veya 4 diskin birlikte calistig1 tiniteler halinde
kullanilirlar. Sira arasinda topragi kabartarak yabanci ot koklerini iiste ¢ikarir, sonra da
pargalarlar (Sekil:2.13.).

Sekil2.13: Parcah diskli doner capa

Kiiltiir bitkilerinin sira aralarinda ¢alisan doner ¢apa {initeleri ¢apalama, kaymak kirma
ve dip bastirma gorevi yapmaktadirlar.

Sekil 2.14: Doner capa

Doner capalar: Basit yapili, is kapasitesi yiiksek aletlerdir. Yabanci ot kontrolii i¢in en
az 6km/h hiz gerekmektedir (Sekil:2.14.).

2.7. Frezeli Ara Capa Makineleri

Siraya ekili sebze, pancar, pamuk, musir, tiitiin, domates, ¢ilek ve aycicegi gibi
bitkilerin aralarini ¢apalayarak toprak neminin korunmasini ve yabanci otlara karsi tam bir
miicadele saglarlar. Fazla otlu ve agir yapidaki topraklarda da basart ile calisan bu
makineler; islendikleri toprakta taban yapmamalari, isleme sirasinda giibre de atabilmeleri ve
ikinci ¢apada bogaz doldurma diizenleri ile (lister) bitki diplerine toprak yigarak bitkinin
daha hizli geligsmesini saglama gibi 6zellikleri nedeniyle tercih edilmelidir.(Sekil:2.15.)
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1. Parcalan

Ug nokta aski diizeni

Ana sasi

Ana mil

Digli kutusu

Mafsall saft

Zincir digh kutusu
Koruvucu kapak

Kaz ayag

. Sevive tekerleri

10. Baski diizeni

11. Yol (aski) ve is durum pimi
12. Gibre deposu

13. Giibre normu avar diizeni
14. Giibre hortumu

15. Giibre hareket iletim diizeni

e B S il Al

o

Sekil 2.15: Frezeli ara capa makineleri parcalari
2.7.1. Zincir Disli Kutusu
Icerisinde bulunan zincir ve zincir dislisi yardim ile ana mildeki donii hareketini, her
bir initedeki freze ayaklarina iletirler. Ayaklar L seklinde, isleyici tarafi keskin ve
sertlestirilmis, yay ¢eliginden yapilirlar. Capalama igini alt zincir dislisine bagh sag ve sol

flanslar {izerindeki freze ayaklar1 yapar. Uniteler ana mil iizerinde kayabilirler ve {izerinde
koruyucu bir kapak bulunur.

2.7.2. Kazaya@

Her {initenin ©n tarafinda zincir disli kutusu altinda kalan toprak seridinin
patlatilmasini, makinenin ¢izgide tutulmasini ve ayak derinliginde islenmesini saglar.

2.7.3. Seviye tekerlekleri

Ana sasinin her iki yaninda yiiksekligi ayarlanabilir tekerleklerdir. Yiikseklik ayari ile
isleme derinligi ayarlanir.

2.7.4. Baski Tertibati

Freze tinitelerini ayr1 ayr1 istenen igleme derinligine bastirmaya yarayan, her iinite i¢in
bagimsiz calisan yayl tertibattir.

2.7.5. Yol (Aski) Is Durum Pimi

Ana mil eksen olmak {izere mafsall1 bir diizene sahip olan {initeler bu pim yardimu ile
yol ve is durumuna getirilebilirler.
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2.7.6 Giibre Deposu

Frezeleme esnasinda giibreleme isini yapan tipleri de bulunur. Ana sasiye ceneli
ayarlanabilir bir diizenle baglanmistir. Kapakli olup, icinde giibre topaklarmi kirmaya
yarayan bir elek bulunur.

2.7.7. Giibre Normu Ayar Tertibati

Depo tabaninda giibre ¢ikis deligi mevcuttur. Bu ¢ikis delikleri altina, aktif yiizeyleri
bir kolla ayarlanabilir oluklu tip itici makaralar yerlestirilmistir. Ayar kolu ile makaralarin
aktif ylizeyi attirilip, azaltilarak atilacak giibre miktar1 ayarlanabilmektedir. Cikis delikleri
agzinda deponun makaralarla iligkisini kesmeye yarayan siirgiili kapak tertibati da
mevcuttur.

Makine, traktoriiniin {i¢ nokta aski diizenine baglanarak kullanilir. Baglamada mafsall
saftin ortme payr lm’lik saft uzunlugu icin en az 15 cm olacak sekilde hesap edilir.
Traktoriin giicline gore bir catiya 2—8 {inite baglanabilmektedir. Caligma sirasinda traktor
kuyruk milinden mafsalli safta alinan donii hareketi, bir disli kutusu tizerinden zincir veya
dislilerle isleyici organlara iletilmektedir.

Frezeler; yetistirilen kiiltiir bitkisi ve yabanci otlarin biiyiikligii, sira arasi mesafe
topragin durumu gibi faktdrlere bagli olarak 3—7 km/saat hizlarda kullanilabilirler.
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Sekil 2.16: Freze iiniteleri

Freze initeleri, diisey yonde serbest hareket eder ve bu nedenle toprak engebelerine
uyum saglayarak calisirlar (Sekil:2.16.).

2.8. Ayarlan

2.8.1. Hidrolik Kaldirma Diizeni

Makine, topraga kendi agirligi ile battig1 i¢in traktor hidrolik kaldirma tertibati yiiziicii
pozisyonda olmalidir. Aksi takdirde makine, araziye iyi uyum saglayamayacagi i¢in toprak
farkli derinliklerde islenmis olacaktir.
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2.8.2. isleme Derinligi

Islenecek topragm yapisina (sert-yumusak)gdre seviye kizagi (Sk) 1, 2, 3 nu. lu
deliklerden birisine baglanir (Sekil:2.17.).

Sekil:2.17. isleme derinligi
Ornegin yumusak topraklarda 1.2. sert topraklarda 3.deliktir. Sert topraklarda arzu
edilen isleme derinligine; sekildeki (S) somunu sikilarak yayin torsiyonu arttirilarak da

erisilebilir. Daha sonra isleme derinligi (ID), makinenin seviye tekerleginin yiiksekligi ayar
kolu (St) ayarlanarak yapilir.

2.8.3. Capalama Genisligi

Arasi c¢apalanacak bitkilerin, sira aras1 genisligine bagh olarak iinitelerin iki yerinden
yapilir. Bunlar:

a-Freze Ayag1 Ayan

Sekil:2.18. deki tabloda verilen bitki sira araligina ve isleme genisligine bagli olarak
freze ayaklar1 baglanti kademeleri (40—60) ve (60—80)’ lik iki seride baglanabilmektedir.
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Sekil:2.18. Freze ayag1 ayar
b-Koruyucu Kapak ayan

Koruyucu kapak, freze ayaklar tarafindan islenen topragin bitki iizerine atilmasim
onler. Her iinitenin kendine ait bir koruyucu kapagi olup, bunlar iki adet civata ile zincir disli
kutusuna baglanirlar. Bu civatalarla {ist duvar ile yan duvarlari birbirine baglayan sagda ve
solda (B) civatalar1 vardir. Freze ayaklari, kademede verilen her baglanti diizeninde
ayarlandiginda bu kapaklarin da ayni1 kademede verilen kendi Olciisiinde kaydirilarak
baglanmasi gerekir (Resim:2.1.).

Resim 2.1: koruyucu kapak ayar1
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2.9. Zincir Gergi Ayar1

Unitelerin zincir disli kutusu igersinde ¢alisan zincirin gerginlik ayari alttaki sekildeki
(G) gergi dislisinden yapilir. Bu ayar, makinenin imalati sirasinda yapilmakta olup yaklagik
her 120 saatlik ¢alisma siiresi sonunda gerginlik kontrolii yapilarak gerekirse gerdirilmelidir.
Gergi ayar1 tniteler hidrolik kollar1 {izerinde askida iken diisiik devirde calistirilarak
yapilmalidir. Zincirin agir1 gerilmemesine dikkat edilmelidir (Sekil:2.19.).

Sekil 2.19: Zincir gergi ayar:

2.10. Bogaz Doldurma

Her ¢apalama tiinitesinin arkasinda yer alir ve birbirinden bagimsiz dikey hareket
ederek caligir. Altta sekilde goriilen torsiyonu ayarlanabilir (y) yayi ile siirekli topraga dogru
baski uygular. Freze {initelerinin c¢apaladigi toprak seridi {izerindeki topraga ayarlandigi
Olciideki sira genisligine gore bir sulama kanali acarak bitki bogazina doldururlar. Ayrica
islenmis veya islenmemis bir tarla diizeninde set iizerine ekim yapabilecek sekilde
hazirlayabilirler.(Sekil:2.20.)

Sekil: 2.20. Bogaz doldurma
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2.11. Kullanma

Uniteler calistirilmadan 6nce capalar topraga degmeyecek sekilde kaldirilir. Kuyruk
mili, diisiik devirde galigirken makine yavasga topraga indirilir. Daha sonra el gazi ile kuyruk
mili 540 devir/dakika yapacak sekilde ayarlanir. Diisiik vites kademelerine takilmis olan
traktor hareket ettirilir. Gerek toprak yapisina gerekse makinenin topragi isleme durumuna
bakarak ideal ¢alisma hiz1 vites biiyiiltillerek bulunur.

Capalanacak bitki araligina baglh olarak bir makineye baglanabilecek iinite sayilar1 ve
makine-traktor baglant1 pozisyonlari agagida goriildiigii gibi yapilir.(Sekil:2.21.)

& Traktdr-Makine Capalana-
Unite Savist ve 5 ﬁ Afirh Sos
Tipleri Baglanti1 Pozisyonu 5 cak Bitki

cm Kg
6 UNITELI
4(40-60)+2(40-60)A 300 650 Pancar
59-90 HP
5 UNITELI Mustr
Avci 1
3(60-80)C+2(40-60)B 300 | 660 P&";Sﬁg'
59-90 HP Sova
4 UNITELI K"'_S‘ircgi
4(60-80)D 300 565 Parflﬁk
56-90 HP
Sova
M
3 UNITELI A:,Z'l;egl
3(60-80)D 200 165 Pamuk
48-65 HP Sova
2+2 UNITELI
4(60-80)D 300 | 565 33"“:‘2'35
50 HP den Yukan ™
2 UNITELI
2(60-80)D 120 325 Domates
50 HP den Asagi
4 UNITELI
4(60-80)D 200 540 Agac Arasi
S36-90 HP

Sekil 2.21: Unite sayilar1 ve makine traktor baglanti pozisyonlar
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2.12. Bakim

Makinenin uzun Omiirlii ve verimli ¢alisabilmesi i¢in:

>

vV VYV V¥V

Disli kutusu ve zincir digli kutusuna fabrikaca konulmus olan yaglar, makinenin
bakim kullanma kitabinda belirtilen siireler icinde degistirilmelidir.

Makinenin veya mafsalli saftin gresorliiklerine hergiin ¢aligsma 6ncesinde gres
basilmalidir.

Civata ve somunlar, is doniisii kontrol edilmeli gevsemis olanlar sikilmalidir.
Freze ayaklarinin kirilmalarii 6nlemek i¢in agir1 tasl topraklarda galigmaktan
kagmilmalidir.

Sezon sonunda makine rutubetsiz, kuru bir yerde sundurma altinda muhafaza
edilmelidir.



@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Capa alet makinelerinde  aranilan
ozelliklerin neler oldugunu 6greniniz.

» Capa alet ve makinelerinin kullanim
alanlarini, c¢esitlerini ve meydana gelen
parcalarini goriiniiz.

» Capa alet ve makinelerinin bakimin
yapiniz.

> Bolgenizde size en yakin ziraatla
ugrasanlardan yararlaniniz.

» Tarim alet ve makine lireten fabrikalar
ve tamirini yapan is yerlerinden
yararlaniniz.

» Ziraatla ugrasanlardan ve tarim aletleri
tamir islerini yapanlardan yararlaniniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki ciimleleri dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Capalar tarlalarin yabanci otlardan temizlenmesinde biiyiik rol oynar.
2. Capalarda en 6nemli kisimlar1 ¢apalama gorevi yapan ayaklardir.
3. Modern capa aletlerinin topragi ayn1 acida kesebilmesi i¢in seri konum baglama

diizeni kullanilir.

4, Capa aletlerinin ayaklar1 genellikle dikdortgen kesitli ¢elik lamalar {izerine pergin
veya Ozel civatalarla tutturulmus u¢ demirlerinden meydana gelir.

5. Frezeli ¢capa makinelerinde traktoriin giiciine gore bir ¢atiya 2-8 iinite baglanabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit yasadiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar
inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete gec¢iniz.



OGRENME FAALIYETIi-3

T

[laglama makinelerinin (Piilverizatdr) bakim ve onarmmini iiretici firma kataloguna
uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> [laglama makinelerinin cesitlerini arastiriniz.

> Piilverizator ile ilgili internet ve satis magazalarini arastirarak 6n bilgi edininiz.

3. ILACLAMA MAKINELERI
(PULVERIZATORLER)

3.1. Tarla Piilverizatorleri

Piilverizatorlerin goérevi, sivi ilact devamli ayni konsantrasyonda ve esit basing altinda
ileterek bitki koruma iglemini miimkiin kilmaktir. Piilverizatorlerin ¢aligma prensibi soyledir.
Piiskiirtme sivisi depo igindeki bir karistirici tarafindan karigtirilir ve kuyruk milinden
hareket alan bir pompa tarafindan ilaglama borularma, oradan da memelere basingla
gonderilerek tarlaya piiskiirtiiliir.

Bir piilverizatoriin genel olarak yapis1 ve pargalart Sekil: 3.1.de goriilmektedir:
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Kullanma Armatirieri

Bum Baglantilan

g %, o==Emme Borulan
| Quem Geri Diintly B.
/=5 _/ - BasnchBorulsr

Sekil 3.1: Piilverizator

1- Kuyruk milinden hareketli pompa (K 100. M 100. Z 110 pompa tipleri).
2- Hava tiipti,

3- Armatiirlere giden basingli boru,

4- Basing ayarlayici subap,

5- Esit basingta tek tek memeleri galigtirma subaplari
6- Dagitma borulari

7- Piiskiirtme borusu (bumlar),

8- Geri donis,

9- Depo ve karigtirici,

10-Emme armatiiri,

11-Pompa emme borusu,

12-Manometre,

13-Hidrolik karistiricinin geri doniis borusu.

3.2. Parcalar

3.2.1. Depo

Ilag depolar1 eskiden tahta ve sactan yapilirken, bugiin artik bu tiir depolar

kullanilmamaktadir. Piring depolar korozyona karsi dayanikli olmalarina karsin ¢ok
pahalidirlar. Bugiin en kullanish depo malzemesi plastik ve benzeri malzemelerdir. Bunlar
hafif, direnci fazla uzun 6miirlii ve temizlenmeleri kolaydir. Bugiin kullanilan depolarda plastik
malzemeler cam elyafi ile de gii¢lendirilmislerdir. Bu depolara; kolay acilip kapanabilen genis
bir doldurma yeri, siizgeg, havalandirma kapagi, altta depo bosaltma vanasi ile ilizerine hacim

isaret ¢izgileri yerlestirilmistir.(Sekil:3.2.)
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Sekil3.2: Depo
3.2.2. Karnistiricl

Cesitli ilaglar1 su ile karistirmak ve ilaglamanin devamu siiresince karigimi istenen
sabit konsantrasyonda tutabilmek icin gereklidir (Sekil:3.3).

Hidrolik Kanstiricilar: Belli miktardaki siviy1 geri doniis borusundan, biiyiik hacimli
depolarda ise ayr1 bir sivi akisi ile karistiricinin memelerinden depo igine gondererek
karistirma isini yaparlar. Hidrolik karistiricinin kapasitesi, en az depo hacminin % 5'i kadar
1t/d olmalidur.

Ornegin:400 1t’lik bir tarla piilveriztdriiniin hidrolik karistiricisinin kapasitesi
400x0,05=20It/dk olmalidur.

Standari Hidralik Kargting

Sekil 3.3: Kanstiricilar
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3.2.3. Filtreler

Piilverizatorlerde meme tikanmalariin Oniine gegebilmek igin aletin degisik yerlerine
farkl1 gozenek caplarinda filtreler yerlestirilmistir. Yandaki sekilde bu filtreler ve gézenek
caplan goriilmektedir. Burada; depo agzindaki (Ia) veya emme sistemi ucundaki (Ib) filtreler,
pompadan 6nce kaba materyalin filtre edilmesini saglarlar. Yine pompadan 6nce bunlardan
sonra yerlestirilen daha ince yapidaki (2/3) nu.lu filtreler ise karisimi ¢ok iyi filtre ederek
pompanin arizasiz ve randimanli ¢aligmasini saglarlar. Dagitim organlarma  (4) ve
memelerden Once yerlestirilen (5) filtreler ise yiiksek basing altinda galisan armatiirlerin ve
memelerin kisa zamanda aginmalarini, tikanmalarini 6nlerler (Sekil:3.4.).

3

I8 b ¥itire 04 mn

1 om

Sekil 3.4: Filtreler

3.2.4. Filtreler ve borular

Emme ve basma hattindaki filtreleri sokiip temizleyin. Eger kirli ise g¢aligma
sezonunda devamli olarak her giiniin sonunda filtreleri temiz su ile yikaymiz (Resim:3.1)

Resim 3.1: Filtre parcalari

42



Emme filtresini sokiip-takarken filtre contasini yaglayip takimz ki sizdirmazlik
saglansin, yoksa pompa hava emer (Resim:3.2.).

Resim 3.2. Emme filtresi

Emme ve basma hattindaki baglantilar1 kontrol edin. Bu baglantilardan sizdirma
olmamasi i¢in baglanti yerlerine yag veya sabun siiriilerek takin.

Basma hattindaki su kagiran, asinmis, yaralanmig yerleri kontrol edin contalarini
degistirin. Asmnmis, yaralanmig borulari degistirin, degistirirken orijinal parga kullanin.
(Resim:3.3.).

Resim 3.3: Emme basma baglantilar

3.2.5. Pompa

Pompanin gorevi, geregi kadar piiskiirtme sivisini yeteri miktarda bir basingla ve sabit
bir akis hiziyla memelerden atmaktir. Pompalar degisik ila¢c konsantrasyonlarina, su
kalitesine ve asinmaya karsi dayanikli olmali. Ayni zamanda gerektigi kadar suyu da
emebilmelidir.

Bitki koruma aletlerinde genellikle pistonlu, membranli, pistonlu membranli ve doner
silindirik tip pompalar kullanilmaktadir.
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Asagidaki sekillerde pistonlu ve membranli tip pompalarin kesit goriiniisleri ve parcalari
goriilmektedir (Sekil:3.5.).

@‘ S
T e -
)
g H
1 (2
Sekil 3.5.Pompalar

Pistonlu Pompa Membranh Pompa:
1.Pompa govdesi
2.Emme kanali 2a-2b 1.Pompa govdesi
3.Emme supabi 3a-3b 2.Emme kanali 2a-2b
4.Pistona hareket veren eksantrik 3.Emme supabi
5.Do6nil merkezi 4.Eksantrik
6.Kilavuz piston kolu 5.Eksantrik mili
7.Piston kolu 6.Kayici govde
8.Piston 7.Membran 7a-7b
9.Calisma odasi (boliimii) 8.Piston 8a-8b
10.C1ik1s supabi 9.Calisma odasi(boliimii) 9a-9b
11.Basma kanal1 10.Basma supab1 10a-10b
12..Basing dengeleme hava tiipii 11Basing borusu 11a-11b

13.Hava tiipli membrani
14.Hava tiipiine hava basma supabi

15.S1zint1 su ¢ikist

Bitki koruma makinelerinde kullamlan degisik tip pompalar ve 6zellikleri tabloda
asagidaki gosterilmistir.

44



Basing | Max.
Semboltl Tipi Imkani | Emme Ozelligi
(Bar) | Yiksekligi
(m)
Basing denkleyici
deposuna ihtiyvag
Pistonlu 1,5-60 | 7 ye kadar vardir. Kumlu sulara
Pompa ve kuru galigmaya
kars1 hassastir.
Basmng denkleyici
deposuna ihtiyag
Membranli | 10-20 | 5yekadar | vardir. Normal kir-
Pompa lilikteki sulara karg:
h degildir.
Pistonlu Ozellikleri mem-
Membranl 5 yekadar | branh pompalarnki
Pompa 10-20 gibidir. Membran
piston tarafindan
hareket ettirilir.
Déner Kirli sulara karsi
Silindirik 1-2 15 ye kadar | hassastir.
Pompa

Sekil 3.6: Pompalar sembolleri
Pompa calisma ayarlari:

> Mafsalli saft pompa baglantisini yaglayn.
> Pompanin yag seviyesini diizenli olarak kontrol edin, eksikse tamamlaym.
> 100 galisma saati sonunda pompanin yagini degistirin.

Pompanin saft {istiinde yer alan gresorliigiinii her giin yaglayin ki saft etkili bir sekilde
caligsin ve tam yiiklemelerde zorlanmasin. (Resim:3.4.)

Resim 3.4: Gresorliik

Yag degistirmek i¢in yag bosaltma tapasini a¢in. Yagin damlalar halinde bosalmasina
kadar bekleyin. Tapayi yerine dikkatlice takin ve yagi, yag seviyesine kadar doldurun. Pompa
milini elle bir miktar ¢evirdikten sonra yag seviyesini tekrar kontrol edin.

»  Pistonlu-membranli pompalarda pompa membranini 200 ¢alisma saatinde veya
en gec iki senede bir degistirin.
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> Emme ve basma supaplarini kontrol edin. Yapismis, hasarli supaplar1 degistirin.
Bu tip ventiller, basing ve debi azalmalarina ve manometre titremelerine yol
acar.
Kirli ve yapismis supap ve supap yuvalari pompa veriminin diismesine sebep olur. Bu
nedenle sezon baslangicinda supaplar1 kontrol edin ve temizleyin.

Onemli olan, sokerken supap yerlesmelerine dikkat edilmesidir. Supap ters
yerlestirilirse pompa zarar goriir.

Resim 3.5: Supaplar

Pompay1 monte ederken; pompa kapaklarindaki civatalar1 dikkatli ve ¢apraz sikin.
Yanlis sikilmalarda pompa kapaklarinda biikiilme ve titresim olabilir (Resim:3.6.).

Resim 3.6: Pompa

Diger kontrol noktas1 hava tiipiidiir. Hava tiipiindcki havay1 hava saati ile kontrol edin.
Eksikse tamamlaymn. Hava tiiplinde olmasi gereken hava basinci asagidaki tabloda
verilmistir.
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3.2.6. Hava Deposu (Hava Tiipii)

Tarla piilverizatorlerinde piilveri-zasyon sistemindeki akisin ve basincin siirekliligini
saglayabilmek i¢in piilverizatdr pompalan {izerine bir hava deposu yerlestirilmistir. Eski tip
pllverizatorlerde bu depo hava tiipii seklinde idi.

Piilverizatorlerle ilaglamaya baslamadan 6nce hava deposuna mutlaka gerekli olan hava.
Hava, doldurma supabindan doldurulmalidir (D) (Sekil:3.7.).

Sekil 3.7: Hava depos

Diger kontrol noktas1 hava tiipiidiir. Hava tiiplindcki havayi, hava saati ile kontrol
edin. Eksikse tamamlayim. Hava tiipiinde olmasi gereken hava basinci asagidaki Sekil:3.8.
deki tabloda verilmistir.

Onerilen calisma basinc1 (Bar) Hava tiipii basinci (Bar)
0-5 1,5
5—-10 3
15-20 6
20-30 7
30 ve tizeri 8

Sekil3.8: Hava basing tablosu

Not: Piilverizatoriin bakim ve kullanma kitabindaki hava tiipii basinc1 veya pompa
tizerindeki hava tlipli basincini dikkatlice okuyunuz.

Pompalama esnasinda basingli boru baglantilarindan hava kagiyor ise hava tiipiliniin
membran yirtilmigtir yenileyiniz.

Hava, hava ftiipiiniin govdesinden disartya ¢ikiyorsa, ilk once gdovde baglant
civatalarim sokiin; civatalar yaglayin, hava tiipliniin kapagini yenileyin ve civatalari sikin.
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3.2.7. Basin¢ Ayarlama Diizeni

Memeler sabit bir basing ve tekdiize bir dagilimi garantilemelidir. Bunun i¢in de
yayla calistirilan basing ayarlama supapi, dozaj supabi (ilerleme hizina bagh olarak dozaj
ayarlayan) ve ayar sistemleri (hiza bagli olmadan otomatik galisan) yapilmistir.

Manometreden ilgili calisma basinci okunur. Son zamanlarda yeniliklerden bir tanesi
de basing ayarlama tesisatinin yekpare armatiir seklinde yapilmasidir. Bunun disinda
kumanda armatliri (sivi akigim1 acan ve kapatan), dagitim armatiirii (genis dagitim
borularindan piiskiirtmeye), esit basing dagitim armatiirii de (dagitma genisligindeki sabit
memelere ¢aligma basincini gonderen) sunulan yenilikler arasindadir. (Sekil:3.9.)

Sekil 3.9: Kullanma Armatiirii

7. Manometre

8. Geri doniis (Karistiricidan)

9. Dagitma memelerine giden borular

10.  Hidrolik karigtirict

11.  Merkezi kapama supabi / kontrol supab1

A + R =Kapali1 / Emme
S = Piiskiirtme/Iste,
12.  Pompadan gelen basingli boru,
13. Memelerden geri doniis,
14.  Basing ayar supabi
15. Basing ayar supabi / Yiiksek b.sp.
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3.2.8. Manometreler

Piilverizasyon esnasinda sistemdeki basinci kontrol edebilmek i¢in ¢alisma basinglarini
gosteren (Resim:3.7. de sekilleri goriilen) ¢esitli manometreler kullanilir.

Tarla, bag, bahce ilaclamalarinda farkli manometreler kullanilir. Ornegin; tarla
ilaglamalarinda diistik basingl (5 Bar), bahge ilaglamalarinda (20 — 40 Bar)-lik manometreler
kullanilmaktadir.

Resim 3.7: Manometreler

Manometrelerin piilverizasyon sirasindaki titresimlerden etkilenmemeleri igin igleri
gliserinle dolu olarak yapilanlari da vardir. Bunlar tercih edilmelidir. Manometrelerin
sistemdeki basinci dogru olarak gosterebilmeleri icin belirli ¢aligma periyotlarnda test
edilmeleri gerekir. (Sekil:3.10.).

Titresim

Gliserinsiz manometre Gliserinli manometre
Sekil 3.10: Manometrelerde titresim

Manometrelerin Bakim:

Sezon sonu Manometreleri sokiip temizleyin ve dondan etkilenmeyen bir ortamda
saklayin. Gliserinli manometreyi oldugu gibi birakin, yalniz iizerindeki basinci bosaltin.
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3.2.9. Piiskiirtme Cubugu (Bum)

Sekil 3.11: Bum tertibati

1-Memelerin yerden yiiksekligini ayarlayan kol,

2-Yayli asma tertibati: piiskiirtmenin yeknesakligini saglar,
3-Piiskiirtme ¢ubugunun tasiyici ¢ergeveye baglandigi yer,
4-Bum kilavuzu, (bu kilavuz daima yagli olmalidir)
5-Memeler,

6-Piiskiirtme ¢ubugunun katlanma noktasi,

7-Son memeyi darbelere kars1 koruyan diizenek.

Sekil 3.12: Celik halatla yiikseklik ayar yapabilen Seki 3.13: Hidrolik olarak yiikseklik
bum tasiyici cercevesi ayarlamal bum tasiyici ¢ergevesi

Bum {izerinde memeleri tasiyan piiskiirtme ¢ubugu bir tasiyict ¢erceveye monte
edilir.(Sekil:3.12.) Bu cercevede memelerin yere olan mesafeleri ya hidrolik olarak ya da
celik bir halat yardimi ile kaydirilarak ayarlanabilir. (Sekil:3.13.)Daha sonra bu cergeve
tic nokta hidrolik baglamali olarak traktoriin 6n veya arkasina baglanir. Piiskiirtme
cubugunun yere olan mesafesi ilaglanan bitki boyuna gore ayarlanabilir ozellikte
yapilmistir. Ayni zamanda gerek tasima kolayligi ve gerekse kii¢iik parsel
ilaglamalarinda tarla kenarlarinin da ilaglanabilmesi i¢in 3—4 m'de bir katlanabilir yapilirlar.
Genis piskiirtme c¢ubuklu makinelerle dogru (bir onceki izden sapmadan) bir ilaglama
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yapabilmek i¢in ¢ubuk uclarina kopiik veya kiregle iz birakan isaretleme diizenekleri
yerlestirilmistir (Sekil:3.14.).
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Sekil 3.14: Piiskiirtme ¢ubugu(bum)

Yeknesak bir piliskiirtme, yalniz piiskiirtme c¢ubugunun yere paralel konumda
durmastyla miimkiin olur. Yiiksek hiz ve engebeli arazilerde bu paralelligi bozdurmayacak
farkli tiplerde dengeleme tertibatlar1 yapilmistir. (Sekil:3.15.)

Sekil 3.15; Piiskiirtme ¢ubuklari
Asagidaki sekillerde memelerin piiskiirtme konilerinin birbirlerini kapatabilmeleri i¢in

memelerin bum iizerine yerlestirilme mesafeleri ile yerlestirilme agilar1 ve bumun yerden
olan yiiksekligi goriilmektedir (Sekil:3.16.).
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o Piiskiirtme
Cubugu

— — o

5-10°
Memelerin pilskiirtme ¢ubugu {izerine yerlestirilme acian

Sekil 3.16: Yerlestirme acilari

Bum baglanti civatalarin1 diizenli olarak kontrol edip sikin. Bumlar1 agin, tiim is
genisligi boyunca bumun yere paralel olmasi gereklidir. Paralel olmamasi durumunda bum
baglant1 civatalarindan gerekli diizeltmeleri yapin. Bum baglant1 civatalarini diizenli olarak

kontrol edip sikin ki civatalar bosluk yapmasin. (Resim:3.8.)

Resim 3.8: Bumbaglanti civatalari

3.2.10. Memeler

Gorevi: Piskiirtme s1visim1 miimkiin oldugu kadar hassas ve yeknesak
bir sekilde ilaglanacak sahaya atmaktir. Bugiin memeler piring, sert
plastik, paslanmaz c¢elik ve keramik gibi degisik malzemelerden
yapilabilmektedirler. Yiiksek basing altinda ¢alistiklar1 i¢in aginmaya karst
dayaniklt malzemeden (krom - nikel ¢eligi) yapilan memeler en iyi ve
tercih edilmesi gerekenleridir. Yandaki sekil:3.17.de bir memenin
parcalar1 goriilmektedir.

1. Meme govdesi 3. Conta

2. Geri tepme siipapli 4. Meme

meme filtresi 5. Somun
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Bugiin piilverizatorlerde asagida belirtilen meme tipleri kullanilmaktadir:

a. Yelpaze meme,
b. Konik meme.

¢. Carpmalt meme,
d. Ug delikli meme.

a. Yelpaze Meme

Sekil:3.18. de goriilen bu tip memeler giiniimiiz piilverizatdrlerinde ¢esitli ilaglama
teknikleri i¢in ¢ok yaygin bir sekilde kullanilmaktadirlar.

A a
10

Sekil 3.18: Yelpaze meme
Bir yelpaze memeyi miikemmel kilan ti¢ 6nemli faktor:

> Meme acikligi,
> Piiskiirtme agist,
»  Dagilim karakteristigidir.

Her yelpaze meme iizerinde yandaki sekilde goriildiigii gibi rakamlar bulunur. Bu
rakamlardan ilki derece cinsinden piiskiirtme agisim, ikincisi ise USA galonu olarak memenin
debisini belirtir.

Ornegin: Sekil:3.19 daki memede:
110° = Piiskiirtme agisidir.
0,4 = Debi (USA Galon/dak)

1 USA Galonu = 3,784 1 olduguna gore,
0,4 x 3,784 1= 1,51 I/dk.
Uygun c¢aligma basinc1 = 40 PSI = 2,88 bar



Uygun calisma basincinda (2,88 bar) 110° piiskiirtme agisinda 0,4' lik yelpaze
memeler her zaman 1.51 1/dk. lik debiyi verirler. Sadece tikanma, asinma gibi olaganiisti
durumlarda bu deger degisebilir. Asagidaki drnekte goriildiigii gibi yelpaze memelerde meme

f

| !
Filskirime A Memie Dl

(UsA Gunloss

Sekil 3.19: Yelpaze meme iistii

tipi numarasi ile meme debisi (verim) kontrol edilebilmektedir.

o Memenin Yapildigi 1,5 bar ve 6 km/saat
Meme Tipi ) .
Malzeme ve Rengi hizda atilan s1vi miktar1 I/ha
LU 90-015 POM (Plastik), yesil 82
LU 90-02 Celik 110

Yelpaze memelerd; degisik kullanim sartlarina gore degisik piiskiirtme acili memeleri
se¢me imkani vardir. Ornegin; yanda 90° ve 120° lik piiskiirtme acili yelpaze memeler

goriilmektedir.

Yandaki sekil:3.20.de ise damlatmaz (AD=Anti drift) tip bir yelpaze meme ile standart
tip bir yelpaze memenin kesitleri goriillmektedir. Bu memelerde bulunan geri tepme ventilleri
diisiik basinglarda (0,1 — 0,4 bar) memeyi kapatarak damlamay1 onlerler. 0,5 — 0.6 bar

basingta da acilirlar. Yelpaze memelerde dagilim karakteristigi daha yeknesaktir.

AD120-02

——

LECHLER

_-—.——..—_.I"r -

Sekil: 3.20: Yelpaze memeler
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Memelerdeki Harf ve Rakamlarin Anlamlari:

Tip Serisi Piiskiirtme Acis1  |Debisi | Malzemesi Meme Uzerindeki sembol
LU 120° 06  |POM (Poliasetal) LU 120-06 POM
AD 90° 04 S (Paslanmaz Celik) | AD 90-04 S

DF 110° 04 C (Keramik) DF 110-04 C
ST 120° 04 |B (Piring) ST 120-04 B

ES 65° 01 POM (Poliasetal) ES 65-01 POM
FT 140° 06 SS (Paslanmaz FT 140-06 SS

Sekil 3.21: Memelerdeki harf ve rakamlar
b. Konik Memeler

Giinlimiiz pilverizatorlerinde kullamlmalari giderek azalmaktadir. Dagilim profilleri
yelpaze memeler kadar diizgiin degildir. Iki tipi mevcuttur.

A = I¢i bos konik memeler.

B = I¢i dolu konik memeler.(Sekil:3.22.)

Sekil: 3.22. Konik memeler

Konik memelerde meme plakasi degistirilebilir. Bu tiir memelerde al¢ak basingta ici
dolu koni, yiiksek basingta i¢i bos koni meydana gelir. Girdap odacigr ¢ift tarafli kullanilabilir
sekilde yapilmugtir. Bu memelerde meme iizerindeki numara delik gapini gosterir. Ornegin;
1-3 bar’ da i¢i dolu huzme meydana gelirken. 3-20 bar’ da i¢i bos huzme olugmaktadir
(Sekil:3.23.-3.24.).
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Sekil: 3.23. Meme parcalari

T Piiskiirtme
Meme Piskiirtme Poskirtme Agist Max.Basing | Debi Miktan
Sekli (Bar) 3 barda 6 Km./Saat
1 lv'dak 1 Ithek.
Tarla ilaglamalan
Yelpaze 110°-120°
Meme (Cift g Band ilaglama 60°
yelep“;ze(i'le- ‘?,;-'u . e 5 06-39 | 110-770
me) = Yaprak alu ilag-
lamalan = 150°
o ﬂ;’ o 1,6-86 | 240-860
Meme O 150 3 . "
; -
KMo, @ 65° 20 04-43 | 75-860
Us Delikh
Ore ve aitat 15° 4 0,61-2,18 .
gozeltileri
igin - >

Kullanim

alani

Sekil 3.24: Meme sekilleri ve kullamim alanlar:

(Ornegin:
ilaglanmasinda, tarla {istii ilaglama).

hububat

Meme seciminde ve ayarlanmasinda sunlar bilinmelidir:
Biitiin memelerin litreli kabla debi kontrolleri yapildiginda ortalama degere gore
meme debilerindeki + %5 sapmalar kabul edilmektedir. Ilerleme yéniine dik dagilimda
biitiin memelerde ortalama degerden + %15 fazla sapmalara miisaade edilmez (dagilim
testleri sonucunda).

[laglarin etkileri (kontakt ilaglar, sistemik ilaglar).
Piiskiirtme genisligi (ylizey, yaprak alti, bant ilaglama)
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Memelerin meme tutucu somununu, geri tepme supabini, filtresini ve contalarini,
membran supaplarini kontrol edin. Sertlesmis membranlan yenisi ile degistirin. Memeleri
sOkiip takarken meme contasini unutmayin (Resim: 3.9.).

Resim:3.9: Tutucu somunlar

Vidali ve ¢abuk baglantili yelpaze memeleri 6zel sablonu ile bum iizerinde ayarlayin
(Resim:3.10.).

Resim 3.10: Meme ayar1

Bir memenin debisi ortalamadan +%5 toleransla sapabilir. Farkli sapmalari tespit i¢in
sezon basinda enine dagilim ¢atist lizerinde piilverizatoriiniizii test ediniz. Arizali memeleri
yenisi ile degistiriniz.

Basma ayar supabini diizenli olarak kontrol edin ve ayarlayiniz.

Bir piilverizatorde fonksiyon kontrolii yapmak i¢in 100-200 It temiz suyu depoya
doldurunuz. Depo i¢inde yabanci madde olup olmadigini kontrol ediniz.

Piilverizatoriin uzun siire kullanilmadigi zaman depo agzi filtresini ve depoyu gozle
kontrol edin (Resim:3.11.).
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Resim 3.11: Piilverizator deposu

Kuyruk mili 540/2 d/dk.’da (yarim devirde) ¢aligtirarak borular1 ve armatiirleri kontrol
edin. Hepsinin saglam ve sizdirmiyor olmasi gerekmektedir. Saglam olmayan, sizdiran varsa
contalarini yenilerken hafif yaglayin, supaplar1 gerekiyorsa degistirin (Resim:3.12.).

Resim 3.12: Boru ve Armatiirler

Ikinci adim olarak pompay1 tam devirde (540 d/dakika) ¢alistirin. Basing ayarlama
supabi ile basinci 3 bara ayarlaym (manometreden), tiim armatiirleri kontrol edin ve agin. Sol
bum armatiiriinii kapatin. Manometredeki basing degisirse ayarlama supabi tizerindeki ayar
civatasindan tekrar basinct 3 bara getirin. Sag bum ve orta bum i¢in de ayni islemleri
tekrarlayin ve basinci 3 barda tutun. Armatiirlerin zor acilip kapanmast durumunda
supaplar1 sokiin, temizleyin, yaglayin ve tekrar takin (Resim:3.13.).
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Resim 3.13: Armatiirler

3.2.11. Debinin Dogru Olarak Ayarlanmasi
Asiridoz veya diisiik doz kaybolan para demektir.

Tarla piilverizatorii kullanan her ¢iftci sezon sonunda piilverizatdriinii test etmelidir.
Memelerin asinmasi ile meme debisi ve enine dagilim degisecektir. Bu nedenle 6nce traktor
3/4 gazla ¢alistirtlip tiim vanalar agik halde memelerin diizgiin c¢alisip ¢alismadigi kontrol
edilmelidir. Ayrica traktormetre de traktor hizim dogru gostermelidir. Test esnasinda nelere
dikkat edilecegi asagida agiklanacaktir.

3.2.12. Traktormetrenin Kontrolii

Arzu edilen toplam debiyi gerceklestirmek icin traktoriin ilerleme hizi 6nemlidir. Her
traktorde traktdrmetre ilerleme hizim1 dogru olarak gostermeyebilir. Gergek ilerleme hizi
traktor ve makinenin belli bir mesafeyi almasi i¢in gecen siire Olgiilerek bulunur.
Traktormetrenin gercek hizini gostermemesinin asil sebeplerinden biri lastik tekerlek
kullanilmas1 ve bu lastiklerin asinmasi ya da uygun olmayan ebatta lastik kullanilmasidir.
Diger bir sebep ise patinajdir. ilerleme hiz1 tarlada veya cayirhik arazide test edin. Test igin
100 m mesafe uygundur. Bu mesafeyi serit metre veya 0l¢ii pergeli ile 6l¢iin (Resim:3.14.).

Resim 3.14: Olgii pergeli
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Hava tiipiindeki hava basinci dogru ise pompa diizgiin ¢alisir.

Emme ve basma filtrelerini kontrol edin, kirllmigsa temizleyin (Resim:3.15.).

Resim 3.15. Havatiip basinci
Dogru meme takin.

Istenen meme debisine ulasmak icin dogru meme segin ve takin (Resim:3.16.).

Resim 3.16: Meme se¢cimi

Memeler su piiskiirtiirken yumusak firca ile temizlenmelidir (Resim:3.17.).
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Resim 3.17: Memelerin temizlenmesi
3.2.13. Membranlar S1izdirmaz Olmahdir

Su ve yag karigimi yag deposuna girerse, derhal pompanin ¢aligmasini kesin ve
membrani degistirin. Diger membran saglam olsa bile esit olmayan kullanim olacagi i¢in her
iki membran1 da degistirin.

Supap kapaklarinin civatalarin1 gevsetin (basinct azaltin) ve ilk olarak su yag
karisimint pompa govdesinden uzaklastirin. Supap kapak civatalarimi ¢apraz sokiin, ¢apraz
sikin ve dikkatlice ¢ekin, supaplar1 ¢ikartin.

Baz1 tiplerde membran piston tepesine civatalanmistir ve membranin altinda membran
kirtlmalarint 6dnlemek icin (membranin diizgiin ¢alismasi, pistonun membran iizerinde iz
yapmamasi i¢in) o-ring vardir.

Govdeyi mazotla temizleyin, membran yuvalarimi temizleyin ve pistonu kranki elle
cevrilerek orta noktaya getirin. Konik kismi piston tarafina gelecek sekilde o-ringi takin. O-
ring aginmis ise yenisi ile degistirin. Membrani piston tepesine civatalarin supap kapaklarini
takin ve ¢apraz sikin(Resim:3.18.-3.19.).

Resim 3.18: Supap kapaginin civatalarini gevsetin, capraz sikin.
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Resim 3.19: Membran degistirirken pistonu ¢apraz orta noktaya getirin ve membram degistirin.
Yapismis, asinmis ve zedelenmis supap ariza sebebidir.

Gereksiz tamir zamanindan kag¢inmak i¢in emme-basma supaplarini kontrol edin.
Yapismis ve zedelenmis supaplardan dolay1 yetersiz ve diizensiz pompa debisi, titreyen
manometre, kesikli ¢alisan memeler (diizensiz debi) goriilebilir.

Supap oturma yuvalarim kontrol edin. Asinmig supaplar1 yenileyin ve supap yuvalarini
temizleyin.

Bazi piilverizatorlerde farkli emme ve basma supaplari kullanilir. Bu tiplerin sokiilmesi
ve takilmasina dikkat edin. Basma supabmnin yanlis yonde takilmasi pompanin zarar
gdrmesine sebep olur.

Bazi pompalarda ise emme ve basma supaplarinin yanlis monte edilmesi ihtimali
yoktur. Ciinkii supap her iki tiirlii (emme-basma) kullanilabilir. Supaplarin o-ringlerini
gerektiginde yenileyin.(Resim:3.20.)

Resim:3.20. Supap parcalar

Supap parcalari
—Di1s yuvarlak
—Kapak

—Yay

—Elek
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Supap kapaklarin1 rahatga yerine oturtun, civatalar1 ¢apraz sikin, sonra elle pompa
milini ¢evirin. Milin rahat donmesi gerekir.

Son olarak pompanin su kagirip kagirmadigmi anlamak i¢in kisa bir siire temiz su ile
calistirin.

3.2.14. Arizalanms Hava Tiipii

Sabit kuyruk mili devrinde manometre gostergesi titriyor ve debi sadece basma
devresinde hissediliyorsa, mutlaka hava tiipiindeki hava basincini kontrol edin.

Hava tiipiindeki hava basinci ile ¢alisma basinci birbirini tutmalidir (degerleri konunun
baslangicindaki tabloda verilmistir).

Hava tiipiindeki hava basinci, degisiklik gosteriyorsa (azaliyorsa) hava tiipiindeki
havay1 bosaltin; hava tiipiliniin civatalarim yaglayip tekrar takin.

Diger bir sebep de hava tiipli membraninin yirtik olmasidir. Hava tiipii civatalarim
sokiin, membranin c¢evresinde yer alan oturtma yiizeylerini temizleyin. Bazi hava tiipi
membranlarini korumak igin koruma plakasi vardir, onu da temizleyin.

Oturma yiizeyini ve civatalari grafit igerikli yag ile yaglaym ve monte edin.

Kis mevsiminden Once piilverizatér uzun zaman kullanilmayacaksa emme ve basma
hatlarin1  sokiip, suyu uzaklagtirm. Pompayi 540 devir/dakikada kisa siire galistirarak
bosaltin.

3.3. Kullanma, Ayar ve Bakimlar

3.3.1. Piilverizatoriin Ise Hazirlanmasi

> On segme kolu "pozisyon kontrole" alinr,

> Alt baglanti kolu gerdirme tertibatinin ¢alisip ¢calismadigi kontrol edilir.

> Mafsalli saftin koruyucu muhafazasi takilir.

> Mafsall saft takilmadan 6nce ' '6rtme pay1" dlgiilerek kontrol edilmelidir.
Piilverizator traktore baglanarak yan gergiler sikilmalidir, Piilverizatoriin 6n-arka, sag-

sol paralellik ayarlar1 kontrol edilir ve diizeltilir.

Depo ¢abuk doldurma (enjektor)sistemi ile doldurulur.(Sekil:3.25.)
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Sekil 3.25: Enjektor sistemi
Tarla ilaglamalarinda yelpaze (Tee-Jet) memede gerekli olan 2-5 barlik basing "basing

regiilatoril” ile ayarlanir. Kuyruk mili caligtirilarak goézle ve olgiimaletleri yardimi ile
memelerin; "piiskiirtme agilar1 ve debileri" kontrol edilir (Sekil:3.26.).

Olgii kaplari Saat

5

Sekil 3.26: Olcii kaplar

Hektara sarfedilen su miktarinin azligi, yiiksek ilag konsantrasyonu ve bitki koruma
ilaglarindaki yiiksek talepler ilaclarda dogru bir doz ayar1 yapmay1 zorunlu hale getirmistir.
Bunun disinda ekonomik nedenler yeterli biiyiikliikteki alanlarin dogru yapilmis bir doz
ayari ile ilaglanmalarimi gerektirir.

Biiyiik isletmelerde 6zellikle bitki koruma alet-makineleri yoniinden ortak makine
kullanim1 uygun olacaktir.

3.3.2. lyi Bir Piilverizatorde Aranan Ozellikler
1-Birim sahaya atilacak ilag miktari, biitiin i sonuna kadar ayni olmali.

2-Atilacak ilag iyi filtre edilmeli.
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la + Ib : Kaba filtre

lc : Doldurma agzi filtresi
2/3 : Emme filtresi

4 : Basingli sistem  filtresi
5 : Meme filtresi

3. Her memeden ¢ikan s1v1 ayni olmal.

4. Siwvi ilag, depo i¢inde homojen bir sekilde
karigtirilmali; depo iginde mutlaka hidrolik karistirict
olmal.

5. Memeler aras1 mesafe ve meme piiskiirtme
konisi arada  bosluk  birakmayacak sekilde
diizenlenmelidir.
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6. Memeler kolayca degistirilebilecek.

o

Sekil 3.29: Memeler

7. Kuyruk mili hareketi kesildiginde memeler damlatmamali.

8. Piilverizatorle ilaglama esnasinda piiskiirtme borular1 her tiirlii arazi yapisina
uyacak sekilde olmali.

Sekil 3.30: Cizili ve meyilli arazi

9. Depoyu c¢abuk doldurma diizenegi olmalidir.
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Sekil 3.31: Dolum diizenegi

10. Farkli kullanma sartlarina elverigli olmalidir

(Ornegin: kismi tarla ilaglamasi, yaprak alt1 veya bantvari ilaglamalar gibi),

11. Birim alana atilacak miktar, basit ve dogru bir sekilde ayarlanabilmelidir.

12.Depo kapasitesi depo iizerinde goriilecek bir yerde olmalidir.

Sekil 3.32: Depo diizenegi

3.4. Emniyet Kurallan

Bitki koruma makineleri ile g¢alisirken is giivenligine G6zel bir onem gostermek
gerekir. Bu amagla gelismis lilkelerin pek ¢ogunda tarim ilaglarinin depolanmasi, taginmast,
tarlada uygulanmasi, ilag artiklarinin yok edilmesi ile ilgili uyulmasi zorunlu pek c¢ok
yonetmelik ve yasa hiikiimleri vardir. Konunun kapsaminin genis olmasi nedeniyle burada
yalnizca genel emniyet tedbirleri ile ilgili bilgilerin ana noktalar1 asagida 6zetlenmistir:

>
>
>
>

[lag etiketini mutlaka okuyun.

Uygulamaya baglamadan once alette herhangi bir ariza olup olmadigimi (kagak
ilag vb.) kontrol edin.

Aleti veya ¢evreyi kirletecek zarar verecek bulagiklardan kaginin.
Viicudunuzda agik deri birakmayacak sekilde koruyucu bir elbise giyin. Lastik
eldiven, bot ve eger gerekliyse yliziinlizii koruyan bir siperlik veya maske
kullanin.
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>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

\4

Sadece gerektigi kadar ilagli sivi hazirlayin, birden fazla ilag kutusu veya
tenekesini ayni zamanda agmayin.

[lacin tagmarak kaybindan sakinin. Riizgara kars1 ilaglama yapmayin.

flaglama esnasinda bir sey yemeyin, igmeyin (sigara vb. dahil).

[lacin ve aletin yanin1 higbir zaman terk etmeyin.

[laglamadan sonra sabun ve su ile iyice yikanin ve elbiselerinizi degistirin.

Bos ila¢ kutularin1 yok etmek i¢in pek ¢ok yol vardir. Bunu yaparken
yapilmis kanuni diizenlemelere mutlaka uyun.

[laglama sonras1 alet-ekipmani temizleyin.

[lac1 kendi kabindan baska kaplarla tasimayin (sise, yiyecek kabi vb.).

flaglar1 yiyecekler veya hayvan yemleri ile beraber depolamayin ve ¢ocuklardan
uzak tutun.

[laghi sahaya herhangi bir nedenle yeniden girmek gerekirse en az 24 saat
bekleyin. Daha uzun zaman beklenmesi gerekiyorsa tarla baslarinda mutlaka
bir uyar1 yazisi bulundurun.

Hasat ile son ilaglama arasinda ge¢mesi gereken belirli zaman araligina titizlikle
uyun.

Piilverizator ile direkt olarak kullanilan bir su kaynagindan otomatik doldurma
yapmayin. Bunun i¢in bir ara doldurma tanki kullanin. Aksi takdirde
makinenin otomatik doldurma tertibat1 (geri kagis dolayisiyle) su kaynagina
ila¢ kacisina neden olabilir.

flag miktarin1 6lgmek icin kaptan kaba aktarmak yerine kapali sistemlerle
aktarin ve ig bitiminde bunlar1 hemen durulayin.

[lac1 depoya bosaltmak i¢in omuz hizaniza kaldirmaya kalkismaym. Doldurma
yliksekliginin uygun olmasina ve bastigiiz yere dikkat edin.

Heniiz iilkemizde olmamasina ragmen yeni pek c¢ok piilverizatorlerde diz
seviyesinden doldurmayi saglayan diizenler mevcuttur. Bu tip piilverizatorler
emniyet acisindan tercih edilmelidir.

flac1 yavas yavas doldurun. Eger iki adet birlikte karistirilarak uygulanabilen
ilag varsa her birini ayr1 ayr1 suya ilave edin ve tavsiye edilen siraya aynen uyun
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Bir pilverizatoriin ise hazirlanmasin

gbzlemleyiniz.
» Calismasini gozlemleyiniz.

» Bakimimi gozlemleyiniz.

» Bir piilverizatér ¢alisma  sahasina

gidiniz.

> Ise baslamadan &nce ve calisirken
yapilanlar dikkatle gozlemleyiniz.
> Is caligsmalar1 bittikten sonraki bakimi

izleyiniz.
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@LCME VE DEGERLENDIRME )

A-OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULAR)

1.

Piilverizatoér pompalar1 hangi calisma saati sonunda yaglari degistirilir?
A) 96

B) 100

C) 150

D) 200

Supaplarin ters takilmasi sonucu hangisi gergeklesir?
A) Pompa Zarar Goriir

B) Pompa Verimi Diiser

C) Pompa Yag Seviyesi Diiser

D) Filter zarar goriir

Emme filtersini sokiip takarken filtre contasi yaglanmalidir. Neden?
A) Toz Kapmamas Igin

B) Hava Emmesi i¢in

C) Sizdirmazlik Saglanmasi I¢in

D ) Kolay takilip sdkiilmesi i¢in

Borular1 ve armetiirleri kontrolederken kuyruk mili ka¢ dev./dk olmalidir?

A) 540
B) 670
C) 135
D) 540/2

Yapismis ve zedelenmis supaplar hangi arizalara neden olur?
A) Su veyag karigir

B) Memeler zarar goriir

C) Manometrede titreme olur

D) Hortumlar zarar goriir
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki ciimleleri dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1. Piilverizatorlerin gorevi; sivi ilact devamli ayni konsantrasyonda ve esit basing altinda
ileterek bitki koruma iglemini miimkiin kilmaktir.

2. [lag depolari halen tahta ve sacdan yapilmaktadir.

3. Bir piilverizatorde karigtiricilarin olmamasi sorun yaratmaz.

4. Piilverizatorlerde meme tikanmasinin 6niine gecebilmek icin filtreler vardir.

5. Filtreler pompalarin arizasiz ve randimanli ¢aligmasini saglarlar.

6. Pompalar, basingla s1viyt memelerden disar1 atmaya yararlar.

7. Manometreler, piilverizatorlerin igindeki sivi miktarini gosterirler.

8. Memeler ve piilverizator tabancasindan piiskiirtiilen siv1 kesik kesik geliyorsa hava
control saatine bakilarak pompalardaki ariza giderilir.

9. Krom-nikel g¢eliginden yapilan memeler tercih edilmelidir.

10.  Pompanin debisinin sabit kalmasi igin traktdr kuyrukmili devrinin 540 ev./dk.
olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit yasadigimiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar
inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki teste gore olciiniiz.

1.

Tirmiklar ¢aligmadan sonar uglar1 parlamigtir. Paslanmaya karsi korumak igin ne
yapilir?

A) Agik alanda tutulur

B) Kapali alanda tutulur

C) Gresyag: siiriiliir

D) Toprakla ortiiliir

Merdanelerin ¢aligmasinda asagidaki faktorlerden hangisi 6nemli degildir?
A) Dislerin kirik olusu

B) Pasli olmalari

C) Halkalarin hareketsiz olusu

D) Merdanenin agirlig

Kuyruk milinden hareketli II. sinif toprak igleme aletlerinden birisi degildir?
A) Merdane

B) Toprak frezesi

C) Doner tirmik
D) Sarsintilt tirmik

Asagidakilerden hangisi toprak freze bigaklarindan birisi degildir?
A) Diiz bigak

B) Tirtill1 bigak

C) Capa bicagi

D) Dik agili bigak

Toprak frezeleri derinlik ayarin da, sabit bigakli frezeler ka¢ cm derinlige kadar
isleyebilirler?

A)5-10

B) 10-20

C)5-15

D) 15-20

Capalamanin en uygun sekilde yapilabilmesi i¢in ¢apa alet ve makinelerinde hangi
ozellik istenmez?

A) Traktore baglanmalar1 kolay olmalidir.

B) Derinlik ayar ve kumanda diizenleri olmalidir.

C) Isleme derinlikleri her yerde farli olmalidir.

D) Cat1 yiiksekligi bitkiye zarar vermemelidir
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Cati1 ana kirisleri degisik profillerden ve degisik sekillerde yapilmislardir.
Asagidakilerden hangisi yanhstir?
A)Kare B) Dikdértgen C) Yuvarlak D) Uggen

Ug demirleri hangi malzemeden yapilirlar?
A) Yay Celigi

B) Paslanmaz Celik

C) Dokiim

D) Adi gelik

Sivri parmakli veya parcali disklerin uygun araliklarla bir mil iizerine dizilerek
meydana gelen iinitelerden olusur. Asagidakilerden hangisi tanimlanmistir?
A) Sabit ayakli ¢capa

B) Doner ¢apa

C) Frezeli ara ¢capa makinesi

D) iz kabartic

Piilverizatoriin gorevi asagidakilerden hangisiyle agiklanabilir?
A) Sivi ilac1 homojen ve esit basing altinda ileten makinelerdir.
B) memelere basing gonderirler.

C) puskiirtme islemi yaparlar.

D) Pompalar1 hareket ettirirler.

400 I'lik bir tarla piilverizatoriiniin hidrolik karistiricisinin kapasitesi kag 1/dk.
olmalidir?
A)10 B)20 C)40 D)&0

Asagidakilerden hangisi pompanin arizasiz ve randimanl ¢aligmasini saglar?
A) Karistirici

B) Supap

C) Filtre

D) Piston

Asagidakilerden hangisiyle ¢alisma basincini okuyabiliriz?
A) Barometre

B) Termometre

C) Armatiir

D) Manometre

Manometrelerin piilverizasyon sirasindaki titresimden etkilenmemeleri igin hangisi
tercih edilmelidir?

A) Gliserinli Manometreler

B) Gliserinsiz Manometreler

C) 5 Bar

D) 20 Bar
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET-1 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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