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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269
sayil1 Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192
dala ait gerceve Ogretim programlarinda amacglanan mesleki
yeterlikleri  kazandirmaya yonelik  gelistirilmis ~ 0gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel
ogrenmeye rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak
hazirlanmig, denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve
Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda uygulanmaya
baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan
yeterligi kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda
gelistirilebilir ve yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta
ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine
mesleki yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet
lizerinden ulasilabilir.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {licretsiz
olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve {icret
karsiliginda satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD

525MT0169

ALAN

Motorlu Araclar Teknolojisi

DAL/MESLEK

Tarim Alet ve Makineleri Bakim ve Onarimcilhigi

MODULUN ADI

Ekim - Dikim Alet ve Makineleri

MODULUN TANIMI

Ekim ve dikim islerinde kullanilan, tarim alet ve
makinelerinin gorevleri, ¢esitleri, 6zellikleri, bakim ve

-----

materyalidir

SURE

40/32

ON KOSUL

Toprak Isleme Alet ve Makineleri modiiliinii basarmis olmak.

YETERLIK

Tarimda kullanilan ekim ve dikim makinelerinin kontrol,
bakim ve onarimini yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amac

Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda; Uretici

firma Katalogu ve Teknigine Uygun olarak, Tarimda

Kullanilan Ekim ve Dikim Makinelerinin Kontrol, Bakim ve

Onarimini yapabileceksiniz.

Amaclar

» Sirali ekim makinelerinin bakim ve onarimini {iretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

» Patates ve Ozel ekim makinelerinin bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

» Dikim makinelerinin bakim ve onarimini iiretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Atolye ve laboratuvar ortaminda uygulamali olarak
yapilacaktir. Cesitli Tarim Alet ve Makineleri, Hidrolik ve
Pnématik Egitim Setleri, Traktor, Torna Tezgahi, Freze
Tezgahi, Cesitli Kaynak Makineleri, el aletleri, ol¢ii aletleri,
Televizyon, DVD, VCD, Tepegoz, Projeksiyon, Bilgisayar ve
Donanimlarin bulundugu ortamlarda uygulanir.

(”)LgME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonunda kendi kendinizi degerlendire bileceginiz
Olcme araclar1 yer almaktadir. Bu 6lgme araglarini kendi
kedinize uygulayarak faaliyet sonunda kendi durumunuzu
degerlendirebileceksiniz.

Modiil sonunda modiil ile kazanmaniz gereken yeterligi
kazanip kazanmadiginizi 6lgen 6lgme araci, 6gretmeniniz
tarafindan hazirlanarak size uygulanacaktir.

il




Sevgili Ogrenci,

Ulkemizde tarim alet ve makinelerinin iiretimini yapan isletmeler ayn1 zamanda bakim
ve onarimimi da yapmaktadir. Ancak bu durum giderek bu iki faaliyetin ayrilmasi
yoniindedir. Cok yakin zamana kadar tarim alet ve makineleri bakim ve onarimciligi iiretim
stireci iginde diistiniiliirken, son yillarda bu alanda meydana gelen hizli teknolojik degismeler
(hidrolik ve pnomatige gegis, elektronigin Oneminin artmasi gibi) sonucu tarim alet ve
makineleri bakim onarimcilig1 ad1 altinda yeni ve bagimsiz bir meslek dali dogmustur.

Meslekteki bu gelismelerin temel sebebi teknolojinin yani sira, bir tarim {ilkesi olan
Tiirkiye’de son yillarda agirlik verilmeye ¢alisilan tarim mekanizasyonudur. Bu alanda
bakim ve onarim yapan is yerlerinin sayis1 giderek artmaktadir. Buna bagli olarak ise bu
alanda uzmanlasmis nitelikli eleman ihtiyaci yasanmaktadir. Kiigiik yerlesim birimlerinde ve
tiretim firmalarinin bakim-onarim servisi gotiirmedigi yerlerde, tarim alet ve makinelerinin
bakim ve onarimi sicak demirci, soguk demirci, tornaci, kalip¢i gibi metal isleriyle ugrasan
kisiler tarafindan yapilmaktadir.

Bu modiil ile ekim ve dikim’de kullanilan makinelerin mevcutlarinda meydana gelen
ariza ve eksiklerin bulunup giderilmesi i¢in 6zel ve genel kataloglar ile fabrikanin ¢ikarmis
oldugu tamir, ayar ve bakim kilavuzlarinda belirtilen esaslara uygun bir sekilde yapilan
islemleri Ogrenerek iilkemizin ihtiyact olan nitelikli eleman olarak istihdaminizi
kolaylastiracaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

(amac )

Uygun ortam saglandiginda sirali ekim (mibzer) makinelerinin bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli arastirmalar sunlar olmalidir:

»  Bolgenizde en ¢ok kullanilan sirali ekim makinelerinin gesitlerini tarim alet ve
makinelerini satan firmalara ve bakim - onarim yapan isletmelere giderek
arastiriniz

»  Konuyla ilgili arastirmalarinizi siniftaki arkadaslariniza sunum yapiniz ve neden
sorusunu tartiginiz.

1. SIRALI EKIM MAKINELERI

1.1. Gorevleri

Resim.1.1: Bitkiye etki eden faktorler



Ekim; yeni bir bitki meydana getirmek amaciyla tohumun topraga gomiilmesi
demektir. Her bitkinin gelismesi i¢in yeterli 1s1k, hava, nem, sicaklik ve besin maddeleri
ithtiyacini temin edecek bir yagama alanina ihtiyag vardir.

Ayni Ozellikteki tohumlar esit biiylikliikte bir yasama alani istediklerinden tohumun
topraga muntazam, esit aralikta ve esit dernlikte ekilmeleri gerekir. Bunun i¢in de ekim
makineleri gerekir.

Ekim makineleri; her ¢esit tohumu istenilen miktar, sira arasi1 ve derinlikte dnceden
hazirlanmis tohum yatagina birakan ve gdmen makinelerdir.

1.2. Cesitleri, Parcalari, Ayarlar1 ve Calismasi
Sandikh (Mekanik Tohum Atma Diizenli) Cekilir

Tohum Deposu Tohum
I Borulan

b ol e el T e b e e T Bl _'I.-.‘.-L:r-'
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Resim.1.2: Sandikh ekim makinesi

Sandik genisligi = Is genisligidir.

Tohum dikey veya hafif egimli tohum borusundan serbest hareketle diiser.

Tohum sandig1 kapasitesi sinirlidir.(90-120 1t / m is genisligi)
Maksimum 5 metrelik is genisligi i¢in tek makine uygundur.

YVVVYVY

Genis Depolu(Mekanik Tohum Atma Diizenli) Askili

Resim.1.3: Genis dopolu mekanik ekim makinesi

800 It kapasiteli merkezi tohum deposu.
Merkezlendirilmis digli makarali tohum dagiticilar.

Is genisligi 5-6 m.maksimum 50 ekim sirasi.
Karistiran,dezenfekte eden dikey, helezon ve geri doniis.

YV VYV



Genis Depolu (Pnomatik Ekici Diizenli) Askili

.l )

Tekerden Hareketli Yuvali Cark  Radyal Vantilatsr

Resim.1.4. Genis dopolu pnématik ekim makinesi

Merkezi ekici diizenden ekici ayarlara kadar basingli hava ile tagima.

Ekici diizen i¢in tekerlekten hareket alan yuvali ¢ark, kuyruk milinden hareket
alan vantilator.

Tohum tanki kapasitesi 900 It.

7,5 mm’ye kadar i genisligi

Mineral giibre dagitma i¢in de uygundur.

VVV VYV

1.2.1. Sandikli Ekim Makinalari
1.2.1.1. Parc¢alan
Ekim makinesinde; tohum sandigina konan tohum tabii akis ile ekici makaralara kadar

gelir. Ayarlanan miktarda tohum, ekici makaralar vasitasi ile tohum borularina oradan da
ekici ayaklara ulagtirilir ve gomiiliir.

Resim.1.5. Sandikh ekim makinesi parcalari



Markor (¢izek) degistirme kolu
Tohum Sandig1

Ekme diizenegi

Ekici Makaralar

Ekici ayak

Kaldirma ve indirme diizeni
Hareket veren teker

Tohum borulari

Tohum yatagini kapatan tirmik

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Markor (Cizek) Degistirme Kolu

Sag ve sol ¢izegin indirilip kaldirilmasi bir kol’la veya otomatik olmaktadir.

e o

T T e S S s e

R

Resim.1.6: Markor degistirme kolu

Tohum Sandig:

Malzemesi : Metal veya PVC
Kapasitesi : 110-170 It/m is genisligi
Bosaltma  : Bosaltma klepesi yardimiyla olmaktadir.

Resim.1.7: Tohum sandigi



Ekme Diizenegi

Depoya konan tohum, karistirict milin doniis hareketiyle ekici makara iizerine sevk
edilir. Ekici makaralarin doniis hareketiyle tohumlar tohum borusuna distiriiliir. Ekici
makaralara gelen tohum miktariin akis1 yaylh bir klepe ile sinirlandirilir.

Kanstirici Mil

% -\ o i
-: Ekici
_ ak

A ara
e (Metal, PVC)

Yayh :
Ayarlanabilir °
Klape 2

Resim.1.8: Ekme diizenegi

Tohum Miktar1 Ayar Diizenegi

Atilacak tohum miktarinin ayari makaranin yuvast iginde saga-sola hareket
ettirilmesiyle yapilir. Her makaranin esit miktarda tohum atmasi, tohum hiicresinde makara
boyunun ayni olmasiyla saglanir.

Disli tip makaralara sahip ekim makinelerinde tohum miktar1 ayar digli kutusundan
makaralarin donii sayilar arttirilip — azaltilarak yapilir.

Disli Makara Oluklu Makara

Resim.1.9: Tohum miktar ayar diizenegi

Norton Disli Kutusu (72 kademeli)
Kaba ayar dort kademede yapilir.

Bunlar; - Hizlh

- Normal

- Yavas

- Ince ayardir.
(Ince Ayar 18 Kademeli)



Resim.1.10: Norton disli kutusu

Kademesiz (Parmakl) Hareket Iletim Diizeni

Kademesiz parmakli hareket iletim diizeni ile 40 g ile 58 kg arasinda tohum normu
ayar1 yapilabilmektedir.

Strok ayarlayici ¢ubuk
Madeni parmaklar
Geri getirme yay1
Ekici mil

Plastik iticiler

Ayar kolu

Ayar skalasi

Zincir dislisi

Zincir

VVVVVVYVYYVYY

Resim.1.11: Hareket iletim diizeni
EKkici Ayaklar
Tarlada ¢izi agarak tohumu istenen derinlikte eken parcalardir. Tohum borularinin alt

uclari ekici ayaklarin {ist kismina baglidir. Giinlimiizde degisik toprak sartlarina gore c¢esitli
ekici ayak tipleri gelistirilmistir.



Resim.1.12: Ekici ayak cesitleri

Balta Ayak

Iyi hazirlanmis, bitki artiklar1 ve yabanci ot bulunmayan tarlalarda daha iyi ¢alisir.
Takviyeli Balta Ayak

Yiiksek hizda, az kesekli ve otsuz tarlalarda calisir.
Cift Diskli Ayak

Her tiirlii tarla sartlarinda (Agir-kuru ve nemli) rahatlikla ¢alisir. Tek diskli olanlar1 da
vardir.Donerek calistiklart icin tikanma yapmaz.

Bantvari Ekim Yapan Ayaklar

Bu ekici ayaklar tohumu 2 — 8 cm genislikteki siraya genis olarak eken ayaklardir.



Ekici ayaklarin bastirma kuvveti asagidaki gibi ayarlanabilir

Ekici ayaklar iizerinde bulunan gerdirme yaylan (1,2,3,4) ve gerdirme delikleri
(A,B,C) yardimu ile ekici ayagin topraga yaptigi bastirma kuvveti (F) azaltilip cogaltilabilir.
Bu suretlede tohum ekim derinlik ayar1 yapilmis olunur.

]

Resim.1.13: Ekici ayaklarin ayarlar

Tasiyic1 (Hareket fletim) Tekerlegi

Ekim makinelerinin tiim organlarini tasiyan, genellikle lastik olan tekerlekler aym
zamanda ekme diizenine hareket aktarir.

Resim.1.14: Hareket iletim tekerlegi

Tohum Borular

Tohum ekici makaralar, tohumu tohum borularina birakir. Tohum borularinin st
uglar1 genis olup, sira adedi kadar tohum haznelerinin altina esnek tespit edilmisdir. Alt
uclar1 ekici ayaklara baglidir. Tohum borular1 ¢elik sacdan, plastikten veya kauguktan
yapilmaktadir. Her tiir tarla kosullarina uyum saglayabilecek sekilde tasarlanmustir.

Gk

Helezonik Teleskopik ~ Hunmili  Kauguk

Resim.1.15: Tohum borular
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Tohum Yatagim Kapatan Parcalar

LIS,

Resim.1.16: Tohum yatagim1 kapatan parcalar

Tohum topraga birakildiktan sonra {izeri gomiicii ayaklar tarafindan kapatilmalidir.
Normal olarak gomiicii ayaklar bu islemi yaparlar ancak; ekimi daha verimli kilmak i¢in
toprak sartlarina ve gomiicii ayak sekillerine gore, kapatan ve orten parcalar kullanilmalidir.

Yuvarlak zincir halkas1 seklinde olan kapaticilar 6zellikle tohum yatagini biraz genis
acan gomiicii ayaklarla, diskli gomiiciilerle kullanilmalidir.Bantvari ekim yapan makinelerde
de yayli 6zel kapaticilar yapilmistir.

Markor (Cizek)

Ekim makineleri ile ekim yaparken sira aralarinin esit olmasi amaglanir. Makinenin
her gidis ve gelisinde sira arasi degismemelidir. Bunun i¢in ekim makinelerinde markdor
(cizek) ad1 verilen pargalar kullanilmaktadir.

Cekilir tip ekim makinelerinde markor bir ip veya gelik bir telle siiriicti tarfindan elle
kumanda edilir.Markorler sag ve sol tarfta olmak {izere iki adettir. Gidiste biri, doniiste biri
kullanilir. Askili tip ekim makinelerinde markoérlerin indirilip, kaldirilmasi otomatik olarak
calismaktadir.

=

Resim.1.17: Markor (cizecek)
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iz Kabarticilar

Ekim i¢in hazirlanan tarlanin yiizii yomusak ve kabariktir. Ekim esnasinda gerek
traktor arka tekerleri, gerekse ekim makinesinin tekerlekleri tarlay: bastirir ve buralara diisen
tohumlar normal gelismez.Bunun i¢in traktor teker iz genisligine gore kabarticilar ekim
makinesinin dniine baglanir.

Resim.1.18: iz kabarticilar

Ekim Makinelerinde Kullamlan ilave Parcalar

Ekim makinelerinden daha iyi sonug alabilmek i¢in makineye bazi ek pargalar ilave
edilmektedir. Bunlar;

Resim.1.19: ilave parcalar
Bosaltma Diizeni

Ekim makineleri gerek ekim ayar1 yapilirken gerekse tarlada ekim sonrasi depoda
kalan tohumluk veya giibrenin kolaylikla bosaltilmasi i¢in tohum sandiklarinin altina
bosaltma oluklar1 konulmustur.Bir kol vasitastyla bosaltma isi rahatlikla yapilabilir.

Resim.1.20: Bosaltma diizeni

12



1.2.1.2. Ayarlan

Hububat ekim makinelerinin 6nemli ayarlart sunlardir:

Paralellik Ayan

Iyi bir ekim igin, ekici ayaklarin yere esit derecede temas etmeleri ve tohum
sandigiin da yere paralel olmasi gerekir. Bu durum ekim derinliginide etkiler.

Sag-Sol Paralellik Avan

Resim.1.21: Paralellik ayari

On ve arka siradaki ayaklar esit derinlikteki tohumu ekmez. Bunun igin ekim
makinesinin sag-sol ve on-arka paralellik ayar1 kontrol edilerek gereken ayar yapilmalidir.
Cekilir tip kim; makinelerde on-arka paralellik ayari traktore baglanirken yapilir. Askili tip
ekim makinelerinde On-arka paralellik ayari {ist baglanti kolundan uzatilip kisaltmak
suretiyle yapilir. Sag ve sol paralellik yan baglanti kolundan yapilir.

Sira Arasi Ayari

Ekim makinelerinde ekici ayak sayis1 bellidir (14- 16-18 gibi...). Ayar, ekici ayaklarin
esit aralikta ekim yapmasi i¢in bagli bulunduklar1 sasi lizerinde kaydirilarak yapilir. Bu
ayarin disinda gerektiginde daha genis araliklarla ekim yapilacaksa, ekici ayak sayisi
eksiltilir ve tohum borusu da kapatilir. Ekim makinelerinde is genisligine gore tohum hiicresi
ve ayak sayis1 belirtilmistir.

Markor (Cizek) Ayari

Sira aralar1 esit olan diizgiin bir ekim i¢in markor ayariin dogru yapilmasi gerekir. Bu
ayar1 iki degisik yoldan hesaplamak miimkiindiir. Bunun i¢in baz1 Olciilerin bilinmesi
gerekir.

G= Ekim Makinesinin iz genisligi

I= Ekim makinesinin is genisligi

S= Hububat i¢in bir sira arasi mesafe

T= Traktor on tekerleri aras1 mesafe, i¢ yanaktan i¢ yanaga

13



A= Traktor on tekerleklegi i¢ kenarindan ekim makinesi son ekici ayagma olan
mesafese

A+S= Ekim makinesinin en dis ekici ayagindan itibaren acilacak markoér uzunlugu
mesafesi

Mu= Markoér uzunlugu (son ekici ayaktan itibaren)

Resim.1.22: Markor ayari (a)

Hesabin Iki Ayr1 Yontemle A¢iklanmasi

Birinci Yontem

Resim.1.23: Markér ayari (b)



G=1-8S

Mu=S+A
A=G-1
2
Mu=S+G-T
2

Ornek : Is genisligi 3 m olan 21 ekici ayakli bir ekim makinesi ile bugday ekilmek
isteniyor. Traktoriimiiziin &n tekerleri arasi mesafesi (I¢ yanaktan i¢ yanaga) 1.50 m
olduguna gore markdrler ilk ve son ekici ayaklardan itibaren ka¢ cm a¢ilmalidir ki ekim
stiresince tiim sira aralar1 esit olsunlar?

Bilinenler: I =3 m =300 cm
T=15m=150cm
S=....... I......... = 300 =14cm
Ekici Ayak Sayisi 21

Istenen : Mu =?
Cozim :
Mu=S+A Mu=S+G-T
2

Mu =14+ 286- 150 =14+ 68 = 82 cm

2
Hesaplanan bu deger kadar her iki taraftaki markéorler ilk ve son ayaktan itibaren

acilarak sabitlenir.

ikinci Yontem

Formiilde bulunan deger kadar sag ve sol taraftaki markorler bu kez ekim makinesinin
tam orta noktasindan Slgiilerek agilmalidir. Ayni problemi bu kez bu formiile gore ¢ozersek ;

Dogru Ayar Yan]ls ‘\\ar

._&

flerleme Yonii

Resim.1.24: Markér ayari (c)

15



2
Mu =300 - 150
2
=300—-75=225

Hububat Ekim Makinelerinin Ayarlar

Sekilde goriilen (H) kolunun saga-sola hareketiyle ekici makaralarin tiimii yuvalarinda
ayn1 anda ve ayni miktarda hareket ederek aktif alanlar1 azaltilip, ¢ogaltilir. Dolayisiyle
dekara atilacak tohum miktar1 da azaltilmis veya ¢ogaltilmis olunur.

Resim.1.25: Diger ayar

Tohumun biiykliigiine gore sekilde goriilen (K) klapesinin agiklik ayari yapilmalidir.
Kiiciik taneli tohumlarin ekiminde bu agiklik daha dar. Biiyiik taneli tohumlarin ekiminde
daha genis tutulmalidir. Aksi halde dekara daha fazla tohum atilmasina neden olur.

Ekici makaralarin doniis sayilarinin bir disli kutusu veya makaralara hareket veren
dislilerin yer degistirilmesi suretiyle azaltilip ¢ogaltilmasiyla dekara atilacak tohum miktari
ayar1 da azaltilmig veya ¢ogaltilmis olur.

Iste bu ii¢ ayarin mutlaka yapilmas1 veya kontrol edilmesi gerekir. Bu ayarlar ekim
makinesinin markasina gore farkli yerlerde veya sekillerde olabilir. Bu nedenle ekim
makineleri kullanma kitabinin iyi okunmasi gerekir.

16



Depo,tohum ¢ikis kapaklart (Dk) agikligi tohumlugun biytlikligiine gore
ayarlanmalidir.

»  Tam acik iri taneli tohumlar

»  Yan agik, kiiciik taneli tohumlar

» Az agik, ¢ok 6zel ve hafif tohumlar
»  Kapali konum

Kademeli iz Birakic1 Ayarlan

Giibre Atma

s emﬁ\:ﬁ?ymnidnﬂi
3 A _—| 3

T TTH]

(T T
\ Kademeli /
1z Birakici

LRI
P E /

Kademeli
iz Birakict

[e1viribaninnn]

Bask: Yayt

stu'ma Ayar

Delikleri

Ceki Yayi

Yay Germe Ayar Delikleri

C?kiy"? ?ahc?*an gt syl Basiya galisan gerdirme
bir chiei ayak vavh bir ckici avak

Resim.1.26: Kademeli iz birakic ayari
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Sekilde ekim makinesinin is genisligi 3 m. giibre dagitma makinesinin ise 12 m’dir.
Ekimde traktoriin gectigi izlerden her dort seferde bir giibreleme sirasinda traktor tekrar
gececektir. Bunun i¢in ekimin ilk baglangicinda; yani {igiincii gegiste ondan sonraki geciste
ekim makinesinin tekrar arkalarina gelen tohum hiicrelerinin agzinin kapatilmasi lazimdir.
Bu is siiriicli tarafindan gegilen izler sayilarak el ile yapildigi gibi otomotik bir diizenle
kacinci gecisten sonra siirgiilerin kapatilacagi ayarlanabilir. Boylece traktor tekerlerinin
diger islemlerde ikinci ve tiglincii kez gegecekleri alanlar ekilmeyecektir. Bu alanlarin ekimi
ile kaybedilen tohum kazanildig1 gibi bu alanlarda bitki biiylimeyecegi i¢in daha sonraki
giibreleme ya da ilaglama islemlerinde traktoriin gegis yerleri kolayca tespit edilecektir.

1.2.2. Genis Depolu (Yiiksek Kapasiteli) Ekim Makineleri

(Mekanik Tohum Atma Diizenli)
1. Besleme helezonu
2. Dagitict helezonu
3. Geri doniis hortumu
4. Kontrollii geri doniis
baglantisi

5. Tohum borular1
6. Ekici ayaklar

i

LA VAT VT Yol durumu igin katlanabilir ¢at1

Resim.1.27. Mekanik tohum atma diizenekli

Cok biiyiik is genisligine (4-5-6 m) sahip dar ve yiiksek depolu olarak uapilan bu yeni
ekim makinelerinde dagitma sistemi yliksege (Depo iizerine) yerlestirilir. Tohum borulari
kirtlma, biikiilme yapmayacak sekilde uzakta bulunan ekici ayaklara baglanmistir.

Ekim makinesinin engebeli arazilerde g¢alisirken savrulma ve devrilme tehlikesine
kars1 agirlik merkezi miimkiin oldugunca asagi ¢ekilmistir.
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Eme diizeni; oluklu makaralardan meydana gelmis olup bu makaralar tohum deposu
lizerinde yatay olarak uzanan yatak igerisinde yuvalanmistir. Tohum, depo ortasinda dikey
konumdaki besleme helezonu (1) yardimiyla yukariya, ortada yer alan yatay dagitma
yuvasina taginir.Buradan da yatay konumdaki dagitic1 helezon(2) yardimiyla her iki tarftaki
tohum borularia sevk edilir.Dagitma yuvasi altinda ekici organlar (Oluklu makaralar) yer
alir. Dekara atilacak tohum miktar1 ayar1 buradan yapilir. Ayarlanan miktardaki tohum,
tohum borularma (5) buradan da ekici ayaklara (6) sevk edilir. Ekici makaralar hareketlerini
ekim makinesi tekerleginden alir. Atilacak tohum miktarina gore secilen makara doniis
sayilar1 kademesiz disli kutusundan ayarlanir.

Yukarida sevk edilen tohumlugun biiylik bir kismi geri doniis hortumlar ile (3)
iizerinden tekrar depoya geri doner. Ekim isi bitiminde depoyu bosaltmak i¢in geri doniis
hortumlarinin ucu baglanti kafasindaki yerlerinden (4) disariya cekilir.

»  Bu tip ekim makinelerinde tohumlar depodan devamli helezonla sevk edildigi
i¢cin tohumlugun karismasi ve kiigiik tohumlarin ekim i¢in pudra ile muamelesi,
hatta toz ilagla ilaclanmas1 da miimkiin olabilmektedir.

»  Bu ekim makinelerininbir diger avantajli yonii de, ekim makinesi tekerlekleri
traktor arka tekerleginin izinden gittikleri i¢in arazide ikinci bir tekerlek izi
yaratmamalaridir. Ekim makinesi tekerlekleri arkasinda iz kabartici bir diizenek
de mevcuttur.

»  Ekim makinesi tekerleklerinin traktor arka tekerleklerinin diizenletip sikistirdigi
izden gitmeleri ekim makinesinin sarsintisiz ve tekerleklerin patinajsiz

donmelerine dolayisiyla da hassas bir ekim normu ayarlamasina imkan
yaratmaktadir.

1.2.3. Genis Depolu Ekim Makineleri

(Pnomati Ekici Diizenli)



1.2.3.1. Parc¢alan
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Resim.1.28: Pnomatik ekim makinesi parcalar

. Vantilator

. Kuyruk mili

. Enjektor savagi

. Koriiklii boru

. Dagitici

. Tohum borular1

. Depo kapagi

. Tohum deposu

9. Elek

10. Markor (Cizek)
11.Karistirici
12.Dozaj {initesi
13.Uzun ekici ayak
14.Cizi kapatici

15. Tikanma 6nleyici
16. Kisa ekici ayak
17.Ekici ayak bask1 yaylari
18. 1z kabartici

19. Ekici ayak kirisi
20. Hareket tekeri

1
2
3
4
5
6
7
8
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1.2.3.2. Calismasi

Resim.1.29. Pnomatik ekim makinensin ¢alismasi

Bu ekim makinelerinde makinenin tekerleginden bir zincirle alinan hareket yola bagl
olarak oluklu dozaj iinitesine (2) iletilir. Oluklu doz ayarlayicida ayarlanan miktarda tohumu
(Ekim normu) ekim siiresince depodan enjektor savagina (3) sevk edilir.

Kuyruk milinin donmesiyle calisan vantilator tirettigi hava akimiyla Oniine diisen

tohumlar1 enjektor savagindan alarak koriikli boru igerisinden dagiticiya; oradan da tohum
borularina ve ekici ayaklara kadar gonderir.
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Bu tip makineler ii¢ aski sistemi ve kuyruk mili olan her traktérde kullanilabilir.
Degisik toprak 6zelliklerine gore 5-12 km/saat hizlarda gekilebilir.

Bu makineler 1- 10 mm biiytikligiindeki her ¢esit tohum ekilebilir.

Vantilator

Oluklu dozaj tinitesi
Enjektor savagi
Koriiklii boru
Dagatict

Dagitic1 kapagi

AR S e

Sira tipi ekici ayaklar normal ekimlerde kullanilir. ekim genisligi 1-2 cm dir.

Resim.1.30: Ekici ayak cesitleri

CX-tipi ekici ayaklar aniza ekimlerde kullanilir ekim genisligi 2 cm.

Bant ekici ayagi; Bantvari ekim sistemlerinde kullanilir. Ekim genisligi 5-8 cm
kadardir. Banta tohumlugun dagilimi ¢ok iyidir.
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1.2.3.3. Pnomatik Ekim Makineleri Ayarlar

Markor (Cizek) Ayari

Burada bilinmesi gereken degerler
T= Traktor 6n tekerleri aras1 mesafe (ortadan — ortaya)
i=Is genisligi
S= Bir sira aras1 mesafe
Mu= Markér uzunlugu (Ilk veya son ekici ayaktan itibaren).ise
Mu=i-T+S
2

formiiliinden kolayca hesaplayabiliriz.

Mo \élé ' jE My Im

Bl -

Resim.1.31: Markoér ayari

Ornek : 32 Ayakli bir pndmatik ekim makinesinde
Is genisligi (1) = 400
Traktor on tekerleri aras1 mesafe (T) = 150
Bir sira arast mesafe (S) = 12.5 cm ise, markor uzunlugu (Mu)= ?

Mu=400-150+12.5=131 cm dir.
2
Her iki taraftaki markor ilk ekici ayaktan itibaren bulunan degere ayarlanir.
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Ekim Derinligi Ayari

Ekim derinligi, toprak sartlarina gore ekici ayak basinglari ile ayarlanabilir.

Yandaki sekilde goriildiigli gibi elle ¢evrilen bir kolla, bir krise bagl olan tiim ekici
ayaklarin topraga yaptiklar1 basinct merkezi olarak degistirmek miimkiindiir.

Resim.1.32: Ekim derinligi ayar

Yukaridaki sekilde farkli zincir uzunluklarinda ekici ayak gerdirme yaylarinin topraga
yapacaklari basincin (F) yaklasik olarak nasil degistigi goriilmektedir.

A- B- C = Farkli pozisyonla, 1,2,3,4 = Bakla sayilar1 F (Newton) Basing
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Ekim Normu Ayari

1.Govde

2.Dozaj skalas1
3.Degistirme salteri
4.Ayar kolu

5.Bosaltma klapesi
6.Dondiiriilebilir stirgli
7.Dirsek

8.Yayli hava ayar klapesi

Ekim normu ayarmin kontrolii ekim makinesi indirilmis, yerde sabit konumda iken ve
kuyruk mili durduralarak yapilmalidir.

Bu ekim makinelerinde bugdaya gore ekim normu ayarmin nasil yapilacagini bir
ornekle agiklayalim.

Ekim normu =210 Kg / ha veya 21 Kg / doniim.

»  Dozaj tinitesindeki degistirme salteri (3) N= Normal pozisyonuna getirilir.

»  Vantilator tzerindeki yayli hava ayar1 klapesinde (8) N= Normal ekim
konumuna getirilir.

»  Dikkat: Dozaj iinitesinin zarar gormemesi i¢in bu {inite ayar1 ; dozaj iinitesi
calisirken veya tohum deposunda ¢ok az tohum varken yapilmalidir.

»  Ekim normu ayar tablosundan bugday stiinundan 210 kg/ha degeri veya bu
rakama en yakin deger bulunarak bunun hizasina gelen ayar degeri okunur. Bu
ornekte bu deger 60 rakamu olarak goriinmektedir.

»  Dozaj iinitesi skalasinda (2) tablodan okudugumuz ayar degeri (60) goriiliinceye
kadar ayar kolu (4) dondiirtiliir.

»  Bosaltma klapesi (5) kapatilir.

»  Depoya ekilecek tohumlar konur.

»  Enjektor savag altindaki (7) kelebek somunu gevsetilir.
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Agik olan enjektor savagi altina kontrol denemesinde dokiilecek tohumlari
toplayabilmek i¢in plastik bir kap konur.

Hareket milinin yayli pimi gevsetilip ¢ikarilir, deneme i¢in ¢evirme kolu milin
ucuna takilir.

Cevirme kolu 85 defa ok yoniinde ¢evrilir.(Yaklasik saniyede tur olacak sekilde
cevrilmelidir). 85 doniis sonunda hektar sayacinda 100 degeri goriiliir. Bu
durumda 1/ 10 hektarlik (1 da) bir alan1 ekmis oluruz.

flk denmede (85 ¢evirmede) kovada toplanan tohum tartildiginda 19 kg (1/10
ha) olsun.

Bu miktar yaklasik gergek ekim normu degeri olan 21 kg (1/10 ha) dan % 10
daha azdir.

O halde ayar degeri (60) nin % 10’u kadar (6) daha eski ayar degeri iizerine ilave
edilerek (60+6=66), yeni ayar degeri 66 rakamina ytikseltilir.

Ikinci kontrol denemesinde 21 kg 1/10 ha rakamina ulasir.

Bundan sonra enjektor savagi (7) altindaki kelebek somunu sikistirilir.

Hareket mili birbiri ile birlestirildikten sonra yayli emniyet pimiyle sabitlenir.

Resim.1.33: EKim normu ayar1
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1.3. Siralh EKim MaKkinelerinin Bakim ve Onarimi

Topraktan Hareket Alan Tekerlegin Kontrolii

Ekim makinesi kullanilmaya baslanilmadan 6nce tekerlek tahrik civatasinin kilitlenip
kilitlenmedigi kontrol edilir. Bu civata her ne kadar ¢ok siki bir sekilde otursa da istenmeyen
stiprizlerle karsilasmamak i¢in kontrol yapilmalidir.

Resim.1.34: Tekerlegin kontrolii
Disli Kutusunun Bakimi

Uzerinde tohum miktar1 ayar tablosu bulunan disli kutusu yag seviyesi diizenli bir
sekilde kontrol edilir. Kontrol penceresindeki yag seviyesi en az yariya kadar bir hizada
olmalidir.

Yag doldurmak i¢in istteki kapak somunu sokiilmelidir. S6kme isinden Once vites
kutusu tizerindeki pisligin vites kutusu i¢ine diigmemesi igin glizelce temizlenmelidir.

Disli kutusuna imalat¢1 firmanin 6nerdigi yag konulur. Genellikle bu basit bir hidrolik
yagidir.

Her fabrika ekim makinelerine ya otomatik yada elle zincir gerdirme tertibati
koymuslardir. Gerdirme civatasi i¢ tarafta yer alir.

Resim.1.35: Disli kutusunun bakimi
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Lastik Siyiricilarin Ayarlanmasi

Eger lastikle makine yan kenar1 arasinda toprak yapisip kaliyorsa tekerlek siyirici
ayart yeniden yapilmalidir. Lastik siyiricinin lastik yiizeyinden olan agikligl igten 1 cm,
distan 2 cm kadar olmalidir.

Resim.1.36: Lastik siymricilarin ayari
Yayh Parmakh Tohum Yatag Kapaticilarin Ayarni
Yayli parmakli tohum yatagi kapaticilari, ekim yapilan topragi, dogal yapisina uygun

olarak az veya ¢ok sikigtirma etkisi yaratir. Bunlar bir taraftan tohumu temiz toprakla
orterken diger taraftan da tohum {izerine topragi yigmadan kapatir.

3 m’lik is genisligine sahip bir ekim makinesi trafige ¢ikarilacagi zaman distaki yayh
parmaklar ¢oziiliir ve igeri siiriiliir veya tamamen ¢ikarilip alinir. Tarlada ekime baglanmadan
once de yerlerine dogru konumda takilmalar1 gerekir.
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Resim.1.37: Tohum yatag1 kapaticilarin ayari

Kirllmis veya asinmis yayli parmaklar yenileri ile degistirilmelidir. Yayli parmak
tohum kapatici elemaninin takilmasinda; V seklindeki son kisminin ¢alisma konumunda iken
toprak ylizeyinde yatay duracak sekilde olmasina dikkat edilmelidir.

Markor’iin Bakimi ve Kontrolii

Tarla ¢ikislarinda kullanma ve ekim hatalar1 ¢cok ¢abuk belli olur. Ekilmedik genis
araliklar veya iist iiste ekim yapilmis siralar olmasi istenmiyorsa ekim makinesi ¢alisma
kulvarlar siirekli gozlem altinda tutulmalidir. Boylece diizgiin bir ekim yapilarak tohum ve
alan kayiplar1 onlenmis olur. Ekim makineleri, 6ncelikle degisik ayarlarinin dikkatli bir
sekilde yapilmasi ve asinan parcalarin derhal degistirilmesi sartiyla uzun yillar saglikli gérev
yapar.

Yanhs Ayar

=

flerleme Yonl
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) Markoriin dogru ayarlanabilmesi igin ilk Once traktor 6n tekerleri aras1 mesafe Slgiiliir.
On tekerlerin genis olmasi durumunda Slgiim yeri lastiklerin ortas1 degil; icten ice mesafe
olmalidir.

Bunun pesinde sag ve sol dis taraf ekici ayaklar aras1 mesafeden iz genisligi Slgiiliir.
Ayar i¢in asagidaki formiil kullanilir.

On Tekerlekler aras1 Mesafe
Mu = I genisligi - + Bir sira aras1 mesafe

Her iki taraftaki markor agilip yere indirilir ve hesaplamayla bulunan degere ayarlanir.
Yere uzatilan bir ¢ita ile ayar isi daha kolay ve saglikli yapilir. Agir yapidaki topraklarda
markor diski biraz yatik konumda ayarlanir.
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Resim.1.38: Markor’iin bakimi

Eger hidrolik markor calistirma tertibati artik markorii ayarh dlgiide degistiremiyorsa
kontra somun gevsetilerek silindir ¢ikarilir ve yaprak yayin calistirma tekerlegine kilitlenme

Mekanik markér c¢alistirma  tertibati  olan ekim makinesinde markorler
degistirilemiyorsa Once arizanin alt baglanti koluna ¢amur yapismasindan olup olmadigi
kontrol edilir. Eger bundan degilse ¢alistirma otomotigi mevcut bakim-kullanma kitabina
gore yeniden ayarlanir.

Ekici Ayak Basinc1 Ayar1 ve Kontrolii

Tohumligun ekim derinligi ekici ayak basincinin ayarlanmasi ile tayin edilir.
Gilinlimiiz ekim makinelerinde ekici ayaklarin ayarlar1 hem merkezi olarak hem de tek tek
yapilabilmektedir. Ekim derinligi ilerleme hizinin artmasiyla kiiciilmektedir. Bu nedenle
ekimin yapilacag: ilerleme hizinda 30 m’lik bir mesafe katedilerek ekim derinligi biitiin
siralarda kontrol edilir, gerekiyorsa ekici ayak basinglar1 ayarlanir. Merkezi ekici ayak basing
ayar1 ortadaki ayar kolundan kademesiz olarak yapilir.

Biiytik sira aras1 mesafede ekim yapilacagi zaman yalniz ekim yapacak ekici ayaklar is
konumunda birakilir. Diger ayaklar yukari kaldirilir. Ekici ayak yataklarindaki plastik
yukarida tutma koruyucular1 geriye katlanir.
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Resim.1.39. Ekici ayaklarin bakimi

Baz1 ekim makinesi tiplerinde de ekim makinesi tekerlekleri gerisindeki en dis ekici
ayaklari, bir yaprak yay, yiiksek basingla tekerlek izi iizerine bastirir. Bu yiiksek basingla
ekici ayak govdesi lizerine takilan iz kabartic1 ayaklarin topragi kabartmasi miimkiin hale
getirir. Bu ayagin topraga batma derinligi bir ayar civatasi ile yapilir. Ayagin tekerlek izinde
derine batmasi icin ayar civatasi gevsetilerek disari dogru uzatilir ve gerisin geriye tekrar
sikilir. Ayaklarin derinliginin merkezi olarak ayarlanmasinda her iki en dis ekici ayagin
durumu degismez.

Ekici Makara Yuvalarinin Sokiilmesi ve Takilmasi
Ekici makaralarin takildigi ekici mil normal olarak iki parcalidir. Mil sokiiliirken bu

iki pargay1 tutturan mangon (rekor) iizerindeki somun bir allen anahtar ile gevsetilip sokiiliir.
Sokerken zorlama olmamalidir.

Eger ekici hiicre lizerindeki tohumlari temizlemek i¢in konmus siyirict sikismis ise bir
tornavida ile dikkatlice kirtlmadan kaldirilir. Styiricr atlatilarak parmakla sikigsma onlenir.
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Nadir durumlarda ekici mil el ile yana dogru biraz uzaga siiriilerek problem ortadan
kaldirilir. Problemin ¢oziimiinde diger bir kolaylik da ekici mil sokiiliirken ona hafifce
vurmaktir.

Kademeli iz birakici ¢alistirma diizeneginde ekici makaralarin durdurulmasi basit
olarak tespit yaymin sokiilmesi ve c¢alistirma milinin geriye yatirilmasiyla miimkiindiir.
Sonra oluklu (Yivli) kilavuz ¢ekilir.

Biitiin ekici makaralarin tutucu vidalar1 bir allen anahtarla makaralarin takili olduklari
ekici mil ilizerinde serbest olarak donmesini saglayacak sekilde gevsetilir. Bu durum, ekici
milin hareket serbestligini temin i¢in gerekli olup bdylece biraz olsun ileri-geri kaydirilabilir.

Resim.1.40: Ekici makara yuvalarinin sokiilmesi ve takilmasi

Delik igerisindeki ekici mil basina hafif vurulur ya da milin disaridaki ucuna bir civata
bir demir manivela ile dikkatlice kaldirilir.

Ekici mil yalnizca yukari dogru kaldirilip disar1 alinir. Ekici makaralardan bozuk
olanlar1 yerlerinden ¢ikarilarak yenileri ile degistirilir.

Tohum Borusunun Sokiilmesi ve Takilmasi
Tohum borusunun agzi sogukken serttir. Biikiilmez ve kirilma tehlikesi vardir. Bu
nedenle ya bir sicak tabancasinin ya da ¢ok hizli hava {ifleyen bir sa¢ kurutma makinesi ile

isitihp yumusatilir. Bunlarin olmamasi durumunda yaklasik 80 °C sicakligindaki sudan
faydalinilir.
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Resim.1.41: Tohum borusunun sokiilmesi ve takilmasi

Isitilan lastik agz1 nispeten yumusadigi i¢in baska bir aletin yardimma gerek
duyulmaksizin ekici hiicre altinda yer alan yuvasina takilir.
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(UYGULAMA FAALIYETLERI

)

Asagida verilen islem basamaklar1 ve Oneriler, tiim sirali ekim makineleri igin

yapilabilecek uygulamalardir.

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Ug nokta aski sisteminin bakim ve
onarimini yapiniz.

» Cati, sase ve baglantilarinin bakim ve
onarimini yapiniz.

YV V

Civata ve somunlar1 kontrol ediniz
Pim, burg ve yataklar1 kontrol ediniz
Kaynakl1 birlestirmeleri kontrol ediniz

» Sirali ekim makinelerinin pargalarinin
bakim ve onarimini yapiniz.

YVVVVVY

Tohum sandigi,

Ekme diizenegi,

Tohum miktar1 ayar diizenegi,

Ekici ayaklar,

Tohum borular1 ve

Tohum yatagini kapatan pargalarin bakim
ve onarimlarini iiretici firmalarin
normlarina gore yapiniz.

» Ekim makinelerinin ayarlarini yapiniz.

YVVVVYVY

Sira arasi ayart,

Markdr ayari,

Kademeli iz birakici ayari

Ekim derinligi ayar1

Ekim normu ayarilarin1 modiilde
belirtildigi sekilde yapiniz.

» Baglanti elemanlarinin bakim ve
onarimini yapiniz.

Y

7

Civata ve somunlar1 onariniz veya
yenisiyle degistiriniz.

Asinmis olan pimleri ve burg¢lar1 kaynak
ediniz, tornalayiniz veya yenisiyle
degistiriniz.

» Deformasyon kontrolii yapiniz.

VVVVY

Paslanma kontrolii yapiniz.
Kirilma kontrolii yapiniz.
Burulma kontroliil yapiniz
Asinma kontrolii yapiniz
Egilme kontrolii yapiniz
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((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin ciimlelerini dogru ve ya yalnig olarak degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Havir

Ekim; yeni bir bitki meydana getirmek amaciyla tohumun
topraga gomiilmesi demektir.

Ekici makaralara gelen tohum miktarinin akis1 yaylh bir
klepe ile sinirlandirilir.

Atilacak tohum miktarinin ayari, makaranin yuvasi iginde
asagi-yukari hareket ettirilmesiyle yapilir.

Ekici ayaklar; tarlada ¢izik agarak tohumu istenen
derinlikte eken parcalardir.

Ekim makineleri ile ekim yaparken sira aralarinin esit
olmamasi amaclanir. Bunun i¢in markor adi verilen
parcalar kullanilmaktadir.

Genis depolu pnomatik ekim makineleri; 1- 10 mm
buytikliigiindeki her ¢esit tohumu ekilebilmektedir.

Ekim derinligi, toprak sartlarina gore ekici ayak basinglari
ile ayarlanabilir.

Lastik styiricinin lastik yiizeyinden olan agiklig1 igten 10
cm, distan 20 cm kadar olmalidir.

Kirilmis veya asinmis yayli parmaklar yenileri ile
degistirilmelidir.

Markoriin dogru ayarlanabilmesi i¢in ilk 6nce traktér 6n
tekerleri aras1 mesafe Olgiiliir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz.

DEGERLENDIRME

sorularla ilgili konular faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile karsilagtirmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Uygun ortam saglandiginda patates ve 6zel ekim makinelerinin bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Patates ve 0zel ekim makinelerinin ¢esitlerini arastirarak sinifta arkadaslariniza
sunum yapiniz.

»  Patates ve Ozel ekim makineleri hangi amaglar i¢in kullanilir, arastirarak
arkadaslarimizla sinifta tartiginiz.

2. PATATES EKIM MAKINELERI

2.1. Gorevleri

Patates bir capa bitkisidir. Bu ylizden topragin 1yi islenmesi hava-su-1s1 dengesinin 1yi
saglanmasi yaninda dikim aninda;

15em

Resim.2.1: Patates yumrusunun ekim sekli

Ekim derinliginin esit olmasi

Farkli sekil ve biiyiikliikteki patates yumrularinin ekiminde de daima tek yumru
birakabilmesi

Sira arasi ve sira lizeri mesafesinin diizgiin olmasi

Patates yumrusunun iyi bir sekilde kapatilmasi istenir.

Genellikle sira aras1 mesafe 62.5 — 75 cm arasinda degisir. Sira iistii mesafe ise
25-40 cm arasindadir.

VVVY VY
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Bir patates ekim makinesi ile ekme iglemini yaparken ayni zamanda:

»  Ekim ¢izilerinin a¢ilmasi
»  Yumrularin birakilmasi
»  Yumrularin ortiilmesi gibi isleri birarada yapar.

2.2. Cesitleri

»  Basit ekim makineleri
. Diisme borulu
. Yuvali ¢arkl
J Kepgeli elevatorlii
[ ]

»  Otomatik ekim makineleri
J Basit kepgeli

Cift kepgeli
. 3’li kepgeli

2.2.1. Basit Patates Ekim Makineleri

Yuval gark

‘- Kapatma
diski
o/ D O

gy

Cizi agici Baski tekeri

Resim.2.2: Basit patates ekim makinesi

Bu tip makineler kiiclik alanlara 6nceden c¢imlendirilmis yumrularin ekilmesinde
kullanilir.

Genellikle iki sirali olur. Makine iizerinde oturan kisi depodan aldigi ¢imlenmis
yumruyu akustik sinyal sesiyle beraber diisey borudan asagiya birakir. Yumru makinenin
actigr cizik icine diiser. Kapatici diskler de iizerini kapatir. Bu tip makinelerde depolu
besleme miimkiin olmadigi i¢in kullanici kiginin ¢ok dikkatli olmasi1 gerekir.
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Bugiin yine bu tip makinelerin daha gelismis modelleri olan ve yukarida sekilleri
goriilen yatay yuvali ¢arkli veya kepceli elevatorlii tipleri de kullanilmaktadir.

Bunlarda besleme deposu mevcut olup kullanici kisinin isini kolaylastirarak, diisey
borulu eski tipte is verimi 100 yumru / dakika iken, bunlarda 130 yumru / dakikaya ¢ikmustir.

2.2.2. Otomatik Patates Ekim Makineleri

Resim.2.3: Otomatik patates ekim makinesi

Yumru deposu

Yiiksekligi ayarlanabilir siirgiilii kapak
Tekleyici (Titresimli veya yatay konumda)
Kepceli band veya kepgeli elevator

Cizik acicisi

Hareket tekeri

Kapatici diskler

VVVVYVYVYY
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Bu giin patetes tarimi1 yapilan yerlerde bu tip makineler kullanilmakta olup, bunlarin
2-4-6-8 siral1 olanlar1 mevcuttur.

2.2.2.1. Calismasi

Kepceli sonsuz zincir depodan kepge veya kasik¢igina bir veya birden fazla yumruyu
doldurur. Salinimli veya yatay tekleyici diizenek kepgedeki birden fazla yumruyu diisiiriir.
Daha sonra her kepcede kalan tek yumrular, ¢izik agicisinin agtigi ¢izik icine diiserler.
Kabartilmis toprakta yanlardaki kapaticilar yumrunun iistiinii kapatarak ekim isini bitirirler.

2.2.2.2. Gorevi

Ekilecek yumrular i¢in toprakta uygun bir ¢izi agmaktir. Cizik yumrularin oturacagi
geniglikte ve esit derinlikte devam etmeli, yumru ¢iziye diistiigii anda yuvarlanmadan ¢izikde
tutunup kalmalidir.
2.2.2.3. Parcalan
Cizik acic1

Yanda resmi goriilen ¢izi agicis1 kama seklinde olabilecegi gibi genellikle egik olarak
ayarlanmig donen ¢izi diski seklinde de olabilmektedir.

Resim.2.4. Cizi acic1

Depo

Yumrularin konuldugu yerdir. Tek depolu tiplerde sira her bir siraya yaklasik 100 kg
yumru, ¢ift depolu iki sirali tiplerde her bir siraya yaklasik 130 kg yumru kapasiteli
devirmeli veya tasima zeminli depolar yapilmstir.

Iki ve dort sirali ekim makineleri tek veya cift depolu yapilip ii¢ nokta aski sistemi ile

traktore baglanir. Dort veya daha fazla sirali, hidrolik devirmeli ekim makineleri ise cekilir
tipte yapilir.
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Resim.2.5: Depo
Hareket Diizeni

Patates ekim makineleri; hareketini makinede bulunan ve toprakla temas halinde olan
bir tek tekerden yanda sekli goriilen zincir veya disli sistemi ile alir.

Bu makinelerde sira {izeri ayar1 zincir dislilerinin degistirilmesi, ya da disli kutusu
aracilig ile yapilabilir. Sira iizeri ayarlarini 24-36 cm ler arasinda 3’er cm araliklarla yapmak
miimkiindiir.

Resim.2.6: Hareket diizenegi
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Dikici ve Gotiiriicii Organlar

Basit patates ekim makinelerinde dikici organlar yandaki sekilde goriildiigli gibi diisey
bir borudan ibarettir.

o FRSAL A P
= — ) s
= P . giderici tambur

. il .vﬁ"—
Lo s =) tici gubuk
Kiltburnu _\J—pgaea “
Itici gubuk 4

ayar somunu

Titresimli Otomatik
Ekici

Yar1 otomatik patates ekim makineleri de ise yatay tambur, diisey tambur, kepceli
olmak iizere gesitli gotiiriicli ve dikici organlar yanda goriildiigii gibi mevcuttur.

Yandaki ve asagidaki sekilde de goriildiigii gibi tam otomatik makinelerde kepgeli,
kasike¢ikli gotiiriicliler bulunur. Bunlar depodan aldiklar1 yumru ile hareket yonii boyunca
doner ve serbest sekilde ¢izi agicinin agtigi ¢izige yumruyu distirtirler.

Yumru borusu

Ust gevirme
diglisi

Kepgeli elevatsr

Alt gevirme
dislisi

Normal Otomatik Ekici
Resim.2.7: Dikici ve gotiiriicii ayaklar

Yandaki sekilde gosterilen eksantrik titrestiricinin ¢calismasiyla kepgelere alinan fazla
yumrular depoya diisiiriilerek tekleme yapilmis olunur.
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Otomatik Beslemeli Patetes Ekim Makinelerinde Hata Giderme Diizenleri

Otomatik ekim makinelerinde olan bu diizen sayesinde her gotiiriicli organin kusursuz
calismasi; yani ¢izige esit araliklarla yumrularin diismesi ve sira tizeri ayarinin bozulmamasi
saglanir.

Yandaki sekilde yardimci depolu besleme diizeninde kiigiik bir depo i¢inde devaml
yumrular bulunur. Kepgeler depo icerisinde yiikselirken yumru olmazsa yedek olan kiiciik
depodan yumru alir. Béylece kusursuz bir ekim saglanmis olur.

Resim.2.8: Hata giderme diizenegi
Kapaticilar
Ciziye diisen yumrular gidis yonilinde egimli i¢ biikey diskler tarafindan kapatilir.

Diskler sirt yapar. Sirt yiiksekligi ve genisligi diskin yon agicisi ve is derinligine bagh olarak
degisir.

Resim.2.9. Kapaticilar
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2.3. Ozel Ekim Makineleri

2.3.1. Gorevleri

Ozel ekim makineleri ¢apa bitkileri tohumlarini istenlen sira aras1 mesafelerde tek tek
ekebilen makinelerdir. Tek dane ekim makineleri adi ile bilinen bu makineler genellikle
ektikleri tohuma gore adlandirilir. Ornegin; pamuk, musir, sebze, aycicedi, pancar ekim
makinesi gibi... Bu tip ekim makineleri ile ekilen iiriin ¢esitlerinde dekardaki bitki sayilari
onemlidir.

Resim.2.10: Ozel ekim makinesi

»  Uriin
. Seker Pancari
. Dane Misir
. Silajlik Misir
[ ]

Tarla Fasulyesi

> Dekardaki Bitki Adedi

J 7.000 — 8.000

. 5.000 —10.000
o 8.000 — 15.000
L 20.000 —40.000

Seker pancari, pamuk ve misir gibi bitkilerin diginda kalan c¢apa bitkileri icin
ozelliklerine gore ekim makinelerinde yapilan degisikliklerle ekim yapilir. Misir tohumlugu
bugiin yalniz kalibre (Biiyiiklik ve sekline gore ayrilmis) edilmis halde sunulmaktadir.
Tohumun genislik, uzunluk ve kalinlik 6l¢iileri tek tek kalibre edilmesi ile tane Olciilerinde
standartlagmanin yaninda tohum kalitesi de islah edilmistir. Silaj ve tane musir gliniimiizde
tek tane ekim makineleri ile ekilirler. Bu makineler ¢alisma prensiplerinden dolay1 farkl
cesitlere ayrilir.
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2.3.2. Cesitleri

»  Kalibre edilmis tohumlukla kullanilanlar

»  Kalibre edilmemis tohumlukla kullanilanlar
2.3.2.1. Kalibre Edilmis Tohumlukla Kullanilan Makineler
Parcalan

. Elici iinite 6n tesviye tekeri
. Derinlik ayar kolu

. Ekici organ

. Tohum hiicresi

. Alman tohum

. Diisen tohum

. Elektronik devir kontrol cihazi
. Ara baski tekeri

. Son baski tekeri

10. Kapatici

11. Tohum deposu

O 00 1N DN kW~

Resim.2.11. Tek dane ekim makinesi

Tohum Deposu

Miimkiin olan biiyiikliikte olmali (en azindan 20 It/sira) boylece tekrar doldurmak igin
fazla bir zaman harcanmamis olur. Bu parga biiylik kapasiteli merkezi depo seklinde de
yapilmaktadir. Depo siliratle ve tamamen bosaltilabilir olmalidir. Bu durum biiyiik
isletmelerde sik sik ¢esit degistirmelerde ¢ok dnemlidir.
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Ekici Organlar

A depodan gelen tohum akisini diizenler, tikanmay1 onler, C hareket tekeri tarafindan
dondiirtilen kayis B, tohumla birlikte hareket eder ve itici D tekeri tarafindan tohum yayl E
taban1 sonunda kayistaki acikliktan cizige diiser. Kayis degisimi bostaki tekerlekler
cikartilarak kolaylikla yapilir.

Kayig-Bant —
o N Tohum -

Resim.2.12: Ekici organlarin ¢calisma sekli
Kayis Tipleri

Diiz lastik / kavans tipi: Kii¢lik tohumlar igin

Daha kalin yivli lastik / kavans: Seker pancar1 vb. i¢in

Diiz lastik veya plastik tipler: Havug, marul gibi kii¢lik tohumlar i¢in uygundur.

Degisik ekim prensiplerine gore ekici organ tertibinde sekilde goriilen farkli yuval
cark tipleri de kullanilir.

NI
"
LN
T
NI
n

Delikli Plaka Kagik¢ikhi Plaka  Yuvah Plaka Yuva Sekilleri

Resim.2.13: Ekici organlarin plaka ve yuva tipleri
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Yuval Cark Diigey Konumda Digh Cark Yatay Kommda

Resim.2.14. Ekici organlarin degisik calisma konumlari

Yandaki sekillerde degisik tiplerdeki ekici organlar arasindaki farklar, bunlarin
yapilari ve isleyisleri goriilmektedir.

Tohum Siyiricilan

Resim.2.15: Tohum siyiricilar:

Mekanik, Pnomatik (Emis ve basingli) 6zel ekim makinelerinde degisik tiplerde
styiricilar kullanilir. Bunlarin gorevi ekici organ iizerinde birden fazla tohumun bulunmasini

Onlemektir.

a. Ayarlanabilir ¢ift styirici c. Sabit s1y1rict e. Zorlama diigtiriicti
b. Ayarlanabilir disli siyirict  d. Basingli hava siy1ricisi f. Rulolu diistiriicii
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Baski Tekerleri

R Lastik kaplamali
bask: tekeri

=t

Cifl tarafli
konik baski
tekeri

Baski tekerlerinin gorevi tohumu ¢izi tabanina bastirarak sikistirmaktir. Boylece
tohum gerekli nemi temin ederek uygun bir ¢imlenme ortami bulacaktir. Gilintimiizde diskli
parcalar1 ayarlayabilen cift tarafli, konik metal baski tekerleri tercih edilmektedir.

Asagidaki sekilde pancar i¢in 6zel yapilmis ve toprak profil yapisina gore degisen
baski tekerleri goriilmektedir.

a. Esnek ciftlik tipi baski tekeri (Onde kullanilan)

b. Metal, diiz baski tekeri (Onde veya arkada kullanilir)

c. Ara baski tekeri (Lastik veya diiz, tohumu topraga gémen)

d. Ara baski tekeri (Esnek lastikli, tohumu topraga gémen)

e. Metal, konik baski tekeri

f. Esnek, eksantrik disli tipli baski tekeri (Tohumu topraga nokta halinde gomer)

g. Parmakli baski tekeri (Sadece tohum iizerindeki topraga bir noktada baski yaparak
sikistirir.
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Asagidaki sekilde de musir i¢in 6zel yapilmis ve toprak profili yapisina gore degisen
tiplerde baski tekeri 6rnekleri goriilmektedir.

Resim.2.16. Baski tekerleri

a. Gevsek lastikli baski tekeri ; Rutubetli topraklarda kullanilir. Kendi kendini temizler
tohum yatagini esit sikistirir.

b. Esnek ciftlik tipi baski tekeri ; Toprag: yanlardan sikistirir.

c. Metal baski tekeri ; Diiz veya konik yapida olup kuru sartlarda yan baski ile
sikistirma yapar.

d. Metal baski tekeri ; Kenari tirtirl

e. Metal baski tekeri ; V fornumda topragi yanlardan fazlaca sikistirirlar.

Siyiricilar

Siyiricilar, yas topraklarda kullanma sartlarinda yapigsmanin Oniine gecer. Lastik
kaplamali baski tekerleri de bir baski yapar ve kendi kendini temizler.
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Hareket Tekerlegi

Tek tane ekim makinelerinde hareket, merkezi olarak saglanmakta ve profil sekli olan
biiyiik lastik tekerlekler ortak bir hareket mili lizerinde tiim ekici organlar1 ayn1 anda tahrih
eder. Norton disli kutusu ile veya degistirilen zincir dislileri ile ¢izideki tane araliklar1 (Sira
lizeri mesafe) tiim ekici organlar i¢in ortak ayarlanir. Tek tane ekim makinelerinde baski
tekerlerinde ayri ayn tahrik nadiren kullanilir. Sira iizeri mesafelerin degistirilmesi her
iinitede bulunan zincir dislilerin degistirilmesi ile saglanir.

Resim.2.18: Hareket tekerlegi

2.3.2.2. Kalibre Edilmemis Tohumlukla Kullanilan Makineler

Bu makineler, genis 6lciide ekilen tohumlugun sekil ve biiyiikliigiine bagli olmaksizin
yiiksek caligsma hizlarinda ¢alisabilmeleri, hassas tek tane birakmalari, ekim deinligi ve stabil
yapilar1 gibi olumlu nedenlerden dolay1r &zellikle misir tohumunun isteklerine c¢ok iyi
uyarlar.

Ilerleme hizlar1 6-7 km/saat’tir (15-16 cm sira iizeri mesafesi igin sira iizeri
mesafelerin az olmasi halinde bahsedilen ilerleme hizinin da azaltilmasi gerekir.

Tek tanelerin plakalardaki yuvalara yerlesmesi icin emisli veya basingli hava
kullanilir. Bu hava kuyruk milinden hareket alan bir fan tarafindan iiretilir. Uretilen hava
sekiz hortumlu baglantiya kadar yeter.

Hava Emisli Sistem
Taneler doner bir delikli plaka veya bir delikli halkaya (bir veya iki sira delikli) emilir.
Deliklere ¢ift danelerin yerlesmesi halinde sabit duran veya ayarlanabilen bir siyirici

tarafindan ikinci daneler yuvalardan uzaklastirilir. Cizige tohumun birakilmasi ya dogrudan
dogruya ekici organdan ya da parcali ara digli plakalardan olur.
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Yandaki sekilde emisli hava prensibi ile ¢alisan bir Pnomatik ekim makinesinin ekici
tinitesi goriilmektedir.

1. Tohum deposu

2. Emisli hava

3. Swyirici

4. Delikli ekici plaka

5. Diisen (Ekilen) tohum
6. Siy1rict ayar kolu

Resim.2.19: Emisli hava ile ¢calisan ekici iinite

Bu tip ekim makinelerinde ekilecek tohumun biiyiikliigline gore uygulanacak olan
vakum (mbar) degerleri de son derece dnemlidir.

Asagidaki tabloda iiriin ¢esidine gore uygulanacak vakum degerleri goriilmektedir.

Vakum
Uriin Cesidi Degeri
(mbar)
Misir 50—-70
Fasiilye 70 —90
Iri Fasiilye 90 — 100
Aycicegi 40 -60
Soya
Fasiilyesi 3050
Pancar 30-40
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Resim.2.20. Vakummetre
Basinch Hava Sistemi

Bir yuvali ¢ark ile huni seklinde borulardan olusur. Bu sayede depoya c¢ok fazla tohum
doldurulur. Disli ekici g¢arklarin aralarina basingli hava {iflenir. Bu aralara girmis olan
tohumlarda ancak bir tanesi plakalarin disleri arasindaki deligin i¢ine yerlesir ve dis aralari
delik olan plakanin dénmesi ile ¢ikis deliginden ¢iziye birakilir.

Yandaki sekilde basingli hava prensibi ile ¢alisan bir Pnomatik ekim makinesinin ekici
iinitesi goriilmektedir.

. S1izdirmaz depo kapagi
. Basingl hava girisi

. Tohum yuvalar1

. Delikli ¢ark

. Delikli ¢ark yuvasi

. Ekici ayak

. Depo stirgiisii

. Tohum haznesi

. Bosaltma kapagi

O 001N L A~ WK —

.,
Resim.2.21. Basinch hava ile ¢alisan ekici iinite
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2.4. Kullanmi Bakim ve Onarimi

Pargalar1 boliimiinde anlatildig1 gibi egik veya yatay konumlarda yerlestirilmis metal,
metal ile lastik veya plastik destekli yuvarlak cark, delikli plaka veya diger plakalara sahip
olan bu makinelerde sayilan ekici organlar tohum deposu i¢cende calisir.

Ekim makinesinin tekerinden alinan hareketle donen cark veya plakadaki tohum
yuvalarina giren tohumlarin birer tane olmasini siyirici ve tarayict merdane gergeklestirir.

Yuvalara tohumun iyi yerlesmesi; ekici organin ¢evre hizina, deponun dolum ¢izgisine
kadar dolu olmasina, yuva Olgiisiniin uygunluguna ve tohuma baghdir. Ekici organ
yuvalaria yerlesen tohumlarin diisme yiiksekligi ekici organin durumuna gore farkli olup
dik konumda yerlestirilmis yuvali ¢arklarda bu yiikseklik en az, yatay konumda
yerlestirilmis olanlarinda ise en biiyiik degerdir.

Diger ¢ark sistemlerinde ise hareket yonii boyunca karsilikli plaka ve onunla sekronize
donen parcali ekici plaka ile tohumlar ¢ok az bir mesafeden diiserek ekilirler. Yalniz
ozellikle ¢ok biiyiik ve ¢ok kiigiik daneli tohumlar i¢in 6zel tohumlar i¢in kasike¢ikli plakalar
gerekir.

Isten dnce biitiin gresorliiklere gres basilmali, disli kutusu yagi kontrol edilmeli ve
yilda bir defa yag degistirilmelidir. Kayis ve zincir kontrol edilmeli, ayarlar1 yapilmalidir.

Teker havalart kontrol edilmeli, eksikse tamamlanmalidir. Ekim isi bittikten sonra,
tohum ve gilibre deposu tamamen bosaltilmalidir. Makinenin her tarafi temizlenerek
yaglanmali ve pastan korunmalidir. Kayis ve zincirler sokiilerek temizlenmeli ve rutubetsiz
bir yerde korunmalidir.



(UYGULAMA FAALIYETLERI )

Asagida verilen islem basamaklar1 ve Oneriler, tim patates ve 6zel ekim makineleri
icin yapilabilecek uygulamalardir.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

> Uc nokta aski sisteminin bakim ve

onarimini yapiniz. > C}Vata ve somunlart kontrol edin@z.
» Pim, burg ve yataklar1 kontrol ediniz
> Cati, sase ve baglantilarmin bakim ve » Kaynakli birlestirmeleri kontrol ediniz
onarimini yapiniz.
» Cizik agict
» Depo
» Patates ekim makinelerinin pargalarinin ; ng‘ek.et du%e.r.le“gln
bakim ve onarimini yapiniz. Dikici ve gotiiriicil organlar
» Tohum borular1 vekapaticilarin bakim ve
onarimlarini iiretici firmalarin normlarina
gore yapiniz.
» Tohum deposu
» Ekici organlar
» Ozel ekim makinelerinin pargalarinin > Tohum siyiricilart .
bakim ve onarimini yapiniz G h are ket tekf:rlerl
' » Hava emis sistemleri bakim ve

onarimlarini tiretici firmalarin normlarina
gore yapiniz.

» Crvata ve somunlari onarmak veya
yenisiyle degistiriniz.

Asinmis olan pimleri ve burglar1 kaynak
etmek, tornalamak veya yenisiyle
degistiriniz.

» Baglanti elemanlarinin bakim ve
onarimini yapiniz.

A\

Paslanma kontrolii yapiniz.
Kirilma kontrolii yapiniz.
Burulma kontrolii yapiniz
Asinma kontrolii yapiniz
Egilme kontrolii yapiniz

» Deformasyon kontrolil yapiniz.

VVVVYVY




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ciimlelerini dogru ve ya yalnis olarak degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Havir

Basit patates ekim makineleri; dnceden ¢imlendirilmemis
yumrularin ekilmesinde kullanilir.

Otomatik patates ekim makinesinin gorevlerinden bir
2 | tanesi de Ekilecek yumrular i¢in toprakta uygun bir ¢izik

agmaktir.
3 Basit patates ekim makinelerinde dikici organlar diisey bir
borudan ibarettir.
Sirt yiiksekligi ve genisligi diskin yon agicist ve is
4 A S .2,
derinligine bagl olarak degisir.
5 Ozel ekim makineleri ¢apa bitkileri tohumlarini istenilen
sira aras1 mesafelerde tek tek ekebilen makinelerdir.
6 Diiz lastik veya plastik kayis tipleri; Seker pancari vb.
bitkilerin ekiminde kullanilir.
Tohum siy1ricilarin gorevi; ekici organ iizerinde birden
7 <
fazla tohumun bulunmasini saglamaktir.
3 Tek tanelerin plakalardaki yuvalara yerlesmesi i¢in emisli

veya basingli hava kullanilir.

Hava emisli ekim makinelerinde ekilecek tohumun
9 | biiytikliigiine gore uygulanacak olan vakum (mbar)
degerleri onemli degildir.

Ekim isi bittikten sonra kayis ve zincirler sokiilerek
temizlenmeli ve rutubetsiz bir yerde korunmalidir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtart ile karsilastirmiz. Dogru cevap saymnizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(AMAC )

Uygun ortam saglandiginda dikim (Fide, fidan ve gukur agma) makinelerinin bakim ve
onarimini iiretici firma kataloguna uygun yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Bolgenizde en ¢ok kullanilan dikim (fide, fidan ve ¢ukur agma) makinelerinin
cesitlerini tarim alet ve makinelerini satan firmalara ve bakim — onarim yapan
isletmelere giderek arastiriniz.

»  Konuyla ilgili arastirmalarinizi siniftaki arkadaslariniza sunum yapiniz ve neden
sorusunu tartiginiz.

3.DIKIM MAKINELERI

3.1. Fide Dikim Makineleri
3.1.1. Fide Dikim Makinelerinin Gorevleri

Daha oOnce yastik ve seralarda yetisen fidelerin zamani gelince tarlaya dikilmeleri
gerekir. Elle dikim zor ve zaman alic1 bir istir. Elle dikimde bitki istendigi gibi dikilmedigi
icin biiyiime normal olmaz, verim diiser, bunun icin fideler makine ile dikilir. Asagida elle
ve makine ile dikilmis fideler goriilmektedir.

Efle Dikim Giibrelemeli
makine ile dikim
.} Vemm Adelidk Adetisaal Venm Adetidk Adel/saa
; Fide & 360 Fide 45 2700
Patates 25 1500 Palates 110 6600

Resim.3.1: Fide dikim sekilleri

Fide dikme makineleri genis alanlarin kisa siirede dikimi i¢in ideal bir makinedir.
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Fide dikme makineleri;

Resim.3.2: Fide cesitleri
»  Lahana, kereviz, salatalik, domates, biber, nane, maydonoz, tiitiin, piring, seker
kamisi, menekse ve cilek gibi fideleri.
»  Cam, ladin, kizilagag, giil vb. orman ve bahge bitkileri fidelerini, topraksiz veya
resimlerde goriildiigii gibi cesitli kok formlarinda, istenilen sira lizeri ve arasi
mesafelerde diker.

Fide dikme makinelerinde fide dikerken :

Cukur agar.

Fideleri diker.

Kokleri kapatir ve bastirir.
Can suyu verir.

V'V VYV

Cok cesitli tipte fide dikme makineleri olup bu giin i¢in yaygin olarak kullanilan

asagida sekli goriinen ““ Esnek Diskli ” fide dikme makinesidir.

3.1.2. Parcalar1 Calismasi ve Ayarlari

el

Cizi agic1 ayak
Esnek disk

Baski tekerlegi
Kapatici gubuklar
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Baskai silindiri

Fide kasas1 koyma tablas1
Fide koyma platformu
Pengeli tip fide tutucular

LN

Fide dikim makinesinin ¢ekilmesiyle donmeye baslayan ¢izi agicinin (1) 6niindeki
baski silindiri (5) dikim yatagini diizeltip, sikigtirarak topragi dikime hazir hale getirir. Bu
silindir ¢ok hafif topraklarda destek tekeri gorevi de yapar. Silindirin pesi sira gelen ¢izik
acici ayaklarin (1) ti¢ degisik tipi mevcut olup fide tiipliniin biiyiikliigiine gore ¢izi agicinin
kanatli olani (a) uzun ayak (b) ile degistirilerek kullanilmalidir.

Resim.3.4: Cizi acic1 ayak cesitleri

Ornegin ; 2,5 — 5 cm yiiksekligindeki fide tiipleri i¢in genis kanatl (c) kisa veya uzun
tip ¢izi agic1 ayak ile parmakli tip fide kavrayicilar kullanilmalidir.
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Fide dikme makinesinde dikim isini yapacak kisi, makinenin tabla (6) veya platformu
(7) tuzerindeki kasadan tiiplii veya tiipsiiz fideyi iki esnek disk (2) arsindaki isaretli yerlere
takilmis fide tutuculara (8) kokleri disar1 gelecek sekilde birakir.

Yandaki sekilde iki degisik tip fide tutucu goriilmektedir. Lastik bantli olan1 marul ve
cilek fideleri igin, pengeli tipte olani ise daha ¢ok tiipli fideler icin tavsiye edilmektedir.
Makinenin ileri dogru hareketine tutucular, kavramis olduklar: fideleri alta gdtiiriir ve acgilan
cizik icerisine dikey olarak birakir.

Baski tekerleri (3) iki yandan kok etrafindaki topragi sikistirirlar. Arkada bulunan
kapatic1 cubuklar (4) topragi kok bogazina ¢ekerek doldururlar. Boylece hizli bir gelisme
ortami olusturulmus olur. Bu sekilde yiim Lahana tiirleri, marul, kereviz, tiitiin, pirasa, vb.
dikilebilir.

Bu makinelerle dikimde; sira tizeri mesafesi 10-60 cm sira ars1 mesafesi ise 20-50 cm
arasinda ayarlanabilir. Maksimum sira arasi sayist da sekiz olmaktadir. Yandaki sekilde de
gortildigii gibi disli kutusu yardimiyla sira {izeri mesafesi 10-60 cm arasinda
ayarlanabilmektedir.

Sira Uzeri | Disli Kutusu
Mesafe (cm) Ayari
10 6
15 4
20 3
30 2
40 1,5
50 1,2
60 1

Baz1 makinelerde de asagida goriildiigli gibi esnek disklerin gébeginde yer alan Z ve
A dislilerin yardimi ile esnek disklerin donii sayilarmi veya esnek disk iizerindeki fide
tutucularin takildig yerlerin sayisini degistirerek sira iizeri mesafesi ayar1 yapilabilir.
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Resim.3.5: Fide dikim makinesi parcalarimin calisma sekilleri

Istek iizerine fide dikim makinelerine can suyu verme muslugu takilabilmektedir.
Boyle bir makinede dikilen her fideye otomatik olarak yeteri miktarda can suyu, hatta suda
¢oOziinebilen zararlilarla miicadelede kullanilan ilaclar da verilebilmektedir.

3.2. Fidan Dikim Makineleri

3.2.1. Gorevi ve Parcalar

Fidanlarin elle dikimi zor ve zahmetli oldugundan fidan dikme makineleri
gelistirilmistir.

Fidan dikme makineleri 1-2 yillik fidanlar1 6nceden hazirlanmis topraklara 30 cm.
derinlige kadar dikebilir. Fidan dikme makineleri genellikle iki tasima tekerlegi iizerine
bindirilen ¢ati, ¢eki diizeni fidan kutulari, is¢i oturma yeri, hendek agcma govdesi, baski
tekerleri, topragi diizeltme parcasi, otomatik kaldirma ve derinlik ayar diizenlerinden olusur.
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Resim.3.6. Fidan dikim makinesi

1. Ok

2. Derinlik ayar1

3. A¢ma demiri

4. Baski tekerlekleri

5. Kabartic1 tirmiklar
6. Oturak

7. Fidan kutusu kolu

3.2.1.1. Calismasi

Calisma sirasinda agma demiri 12 cm. genisliginde bir hendek agar. Uzerinde bulunan
kanatlar fidan dikilinceye kadar hendegin yan duvarlarini tutarak yikilmayi 6nler. Gévdenin
saginda ve solunda oturan isciler sira ile birer fidan1 alarak yan kanatlarin arkasindan
hendege sokarlar ve koklere toprak yikilincaya kadar ucundan tutar.

3.3. Cukur A¢cma Makineleri

Cukur agma makineleri meyve — aga¢ fidanilarinin, ayrica cgesitli ¢it direklerinin
dikiminde kullanilir. Zamandan ve is giiclinden sagladig1 tasarruf biiyiiktiir. Bir ornek
verecek olursak bir ¢ukur agma makinesi saate 80-120 arasinda cukur agabilir. Bu giin
memleketimizde traktoriin ii¢ nokta aski sistemine bagli kuyruk milinden hareket alan ¢ukur
acma makineleri imal edilmektedir.

Yanda kiiciik cukurlar agilmasi i¢in elle kullanilan motorlu — sedyeli tipleri
goriilmektedir.
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Resim.3.7: Elle kullanilan ¢cukur agma makinesi

Diizgiin bir ¢ukur agmak i¢in ¢ukur agma makinesinin yatay ve diisey ayarinin iyi
yapilmas1 gerekir. Calisma esnasinda kuyruk milinin 540 d/d yapmasina ve mafsalli saftin
iistiinde bulunan emniyet diizenlerine dikkat edilmesi gerekir.

Resim.3.8: Cukur acma makinesi

Cesitli cap ve bicimde burgular ile degisik cap ve derinlikte ¢ukurlar agilabilir ilave
uzatma ile ¢ukur agma derinligi 1-2 metreye kadar cikabilir. Asagidaki sekillerde cesitli tip
burgular goriilmektedir.
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Resim.3.9: Cukur agma burgulari

Resim.3.10: Hidrolik ¢ukur agma burgulari

Toprak burgularinin hidrolik motorla tahrik edilen tipleride vardir. Traktor giicli
yeterli oldugunda birden fazla burgu ayni anda ¢alistirilabilinir.

Resim.3.11: Transmisyonlu ¢cukur acma makinesi
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Traktor kullanilmadig1 ve ¢alisma imkaninin olmadig1 yerlerde burguya hareket bir
termik motordan saglanabilir. Ancak bu tip burgularla agir yapidaki topraklarda galisma
imkan1 yoktur. Asagida iki zamanli, benzinli bir motorla ¢alistirilan transmisyonu 1/40 olan
bir toprak burgusu goriilmektedir.

3.4. Dikim Makinelerinin Bakim Ve Onarimi

>

>

[k kullanimdan hemen sonra vida ve civatalar sikistiriimalidir.
Her kullanimdan sonra gres basilmalidir.

Yilda bir kez tiim makinenin iiretici firma kataloguna gore kontrolleri yapilmali
ve yaglanmalidir.

Cukur agma makineleri ile ¢alisilirken iizerinde bulunan mafsalli saftin 6rtme
pay1 ile koruyucu muhafazanin déonmemesi igin gerekli tedbirler alinmalidir.
Ayrica c¢ukur agma esnasinda burgunun topraga sikigmasi ile traktoriin
sahlanmasi, devrilmesi gibi durumlar meydana gelebilir. Herhangi bir kazaya
sebebiyet vermemek igin bu tip ¢aligmalarda mutlaka 6n agirliklarin traktore
takilmasi gerekir.

Is bitiminde kuru ve rutubetsiz bir ortamda veya hangar, sundurma gibi bir yerde
korunmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETLERI )

Asagida verilen islem basamaklari ve Oneriler, tim Dikim Makineleri igin
yapilabilecek uygulamalardir.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

» Ug nokta aski sisteminin bakim ve

onartmini yapiniz. Civata ve somunlari kontrol ediniz.

Pim, burg ve yataklar1 kontrol ediniz.
Kaynakl1 birlestirmeleri kontrol ediniz.

» Cati, sase ve baglantilarinin bakim ve
onarimini yapiniz.

Cizi agic1 ayak

Esnek disk

Baski tekerlegi

Kapatici gubuklar

Baski silindiri

Fide kasas1 koyma tablasi

Fide koyma platformu

Pengeli tip fide tutucular bakim ve
onarimlarini Uiretici firmalarin normlarina
gore yapiniz.

» Fide ve fidan dikim makinelerinin
pargalarinin bakim ve onarimini yapiniz.

VVVVVVVVYVYH VVYVY

Mafsalli saft

Emniyet diizeni

Burgularin bakim ve onarimlarini tiretici
firmalarin normlarina gore yapiniz.

» Cukur agma makinelerinin parcalarinin
bakim ve onarimini yapiniz.

YV V

» Civata ve somunlari onarmak veya
yenisiyle degistiriniz.

» Baglanti elemanlarinin bakim ve Asinmis olan pimleri ve burglar1 kaynak
onarimini yapiniz. etmek, tornalamak veya yenisiyle

degistiriniz.

Y

Paslanma kontrolii yapiniz.
Kirilma kontrolii yapiniz.
Burulma kontrolii yapiniz
Asinma kontrolii yapiniz
Egilme kontrolii yapiniz

» Deformasyon kontrolii yapiniz.

VVVYVYY
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yalnis olarak degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Havir

Fide dikme makineleri genis alanlarin kisa stirede dikimi
icin ideal bir makinedir.

Fide dikiminde; disli kutusu yardimiyla sira iizeri mesafesi
100-600 cm arasinda ayarlanabilir.

Fide Dikim Makinelerinde; esnek disklerin donii sayilarini
veya esnek disk tizerindeki fide tutucularin takildigi
yerlerin sayisin1 degistirerek sira iizeri mesafesi ayari
yapilabilir.

Fide dikme makineleri fide dikerken : Cukur acar, fideleri
diker, kokleri kapatir ve bastirir, can suyu verir

Fidan dikme makineleri 1-2 yillik fidanlar1 6nceden
hazirlanmis topraklara 30 cm. derinlige kadar dikebilirler.

Cukur agma makineleri meyve — aga¢ fidanilarinin, ayrica
cesitli ¢it direklerinin dikiminde kullanilir.

Cukur agma makineleri ile ¢alisilirken tizerinde bulunan
mafsalli saftin 6rtme pay1 ile koruyucu muhafazanin
donmesi onemli degildir.

Cukur agma esnasinda burgunun topraga sikismasi ile
traktoriin devrilmesi gibi durumlar meydana gelebilir.

[Ik kullanimdan hemen sonra vida ve civatalar
sikistirilmalidir.

Dikim makinelerini; is bitiminde yas ve rutubetli bir
ortamda veya agik bir arazide bekletilmelidir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile karsilastiriniz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz modiil degerlendirmeye ge¢iniz.

66




MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS Testi (Yeterlik Olcme)

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki o6l¢iitlerine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

olarak yapmak.

1- Siralh Ekim Makinelerinin bakim ve onarmmini iiretici firma kataloguna uygun

A) Sirali ekim makinelerinin gorevlerini 6grendiniz mi?

B) Siral1 ekim makinelerinin gesitlerini, pargalarini ve ¢alismasini
Ogrendiniz mi?

C) Sirali ekim makinelerinin bakim, onarim ve ayarlarini
yapabildiniz mi?

uygun olarak yapmak.

2- Patates ve Ozel Ekim Makinelerinin bakim ve onarimim iiretici firma kataloguna

A) Patates ve 6zel ekim makinelerinin gorevini 6grendiniz mi?

B) Patates ve 6zel ekim makinelerinin gesitlerini, pargalarini ve
calismasini 6grendiniz mi?

C) Patates ve 6zel ekim makinelerinin bakim, onarim ve ayarlarini
yapabildiniz mi?

yapmak.

3- Dikim Makinelerinin bakim ve onarimim iiretici firma kataloguna uygun olarak

A) Fide, fidan ve ¢ukur agma makinelerinin gérevini 6grendiniz
mi?

B) Fide, fidan ve ¢ukur agma makinelerinin gesitlerini, pargalarini
ve ¢alismasini 6grendiniz mi?

C) Fide, fidan ve ¢ukur agma makinelerinin bakim, onarim ve
ayarlarini yapabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa &grenme

tekrarlayimiz.

faaliyetlerini

Modiilii tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size g¢esitli dlgme araglari

uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

Dogru
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OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3 CEVAP ANAHTARLARI
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