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Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modllere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525M T0175
ALAN Arac Bakim ve Onarim
Is Makinderi, Liman Hizmet Makindleri, Tarim Alet ve
i Makineleri Bakim ve Onarimcilig
MODUL UN ADI Forkliftler

MODULUN TANIMI

Kadirma ve iletme makinelerinden olan forkliftlerin,
mekanik aksamlarinin bakim ve onarimi igin gerekli olan
yeterliklerin verildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

PR el Sasi dersi modiillerini basarmis olmak.

YETERLIK Forkliftlerin bakim ve onarimini vapabilmek
Gened Amac:

Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda; standart siire
icerisinde, kaldirma ve iletme makinelerinden olan forkliftlerin
bakim ve onarinini yapabileceksiniz.

Amaglar:
» Forkliftlerin teknik Ozelliklerinin kontrol Unii
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
» Forkliftin genel gorinis ve uyar1 sistemlerinin kontrol inii
yapabileceksiniz.
» Forkliftin emniyet sistemlerinin kontrol ind
yapabileceksiniz.
» Forkliftin  kaldirma mekanizma sisteminin  kontrol tinti
yapabileceksiniz.
» Forkliftin yUk kaldirmatestini yapabileceksiniz.
Ortam: Is makineleri-liman hizmetleri atélye ve
EGITIM OCRETIM |laboratuvarlar, sinif, isletme, kitlphane, ev, bilgi teknolojileri
ORTAMLARI VE | Ortamu vb.
DONANIMLARI Donanim: Televizyon, DVD, VCD, tepegéz, projeksiyon,
bilgisayar ve donanimlar: vb.

Modulin iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra, verilen dlgme araclaryla kazandiginiz bilgileri 6lgerek

OLCME VE | kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme aract ( test,
problem, dogru yanlis vb.) uygulayarak modul uygulamalar: ile
kazandiginiz bilgileri 6lcerek degerlendirecektir.







Sevgili Ogrenci,

Is makineleri gelisen dinyamizin iginde insanhigin en buyik yardimeisi olmustur.
fImin ve teknigin daha gelismedigi donemde yillar siiren isler simdi aylar, aylar siiren isler
ise saatler icinde bitirilebilmektedir. Glnimizde is makinelerinin gesitlerinin kullanilmadigi
sektor kal mamstir.

Is makinelerinin hayatimiza girmes ile yapilacak islerin kisa sirede bitmesi,
zamandan ve insan guctinden tasarruf ederek ekonomiye katki saglanmustir. Kimi zaman
binlerce insan guclyle bile yillar siren islerin daha az insanla daha az zamanda
tamamlanmast maliyetlerin diismesini dolayisiyla ekonominin guiclenmesine sebep olmustur.
Ayrica agir islerde makinelerin kullanilmas: insan sagligina olumlu etkileri olmaktadir.
Ortalama insan Omrinin gunimizde uzamasin bir nedeni de insanlarin agir islerde
calismamasi, bu igler icin makinelerin kullamlmasidir.

Is makinelerinden olan forkliftler sanayi sektérinin vazgecilmez ekipmanlar
olmustur. Bir yukin bir yerden kaldirip belli bir mesafeye tasimaya istif etmeye yarayan
makinelerdir. Forkliftler konusu islenen bu modilde forkliftlerin tamtimn ve bakimlar
verilmigtir. Vazgecilmez yardimcimiz olan bu makinelerin uzun 6émirld ve verimli
kullanmiimasi icin dizenli olarak bakim yapilmas: gerekmektedir. Ayrica bakim ve onarimin
duzenli yapilan makineler is kazalarimn ©Onlne gegcmekte, can ve ma kaybin
engellemektedir. Forkliftlerin bakim ve onarimi igin teknige uygun calisan bilincli insan
glcuine ihtiyag duyulmaktadir. Teknige uygun bakim onarim yapilabilmesi, forkliftlerin
ozelliklerinin, gesitlerinin ve standartlariminiyi bilinmesiyle mimkindur.

Modulti  basart ile tamamladigimz takdirde forkliftlerin  siniflandiriimasin
yapabilecek, periyodik bakim gereksinimlerini kavrayabilecek, emniyet sistemlerinin
kontrolinU yapabilecek, forklift kullamm ile ilgili emniyet kurallarina riayet ederek onarim
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde edineceginiz bilgiler sonucunda, gerekli ortam ve materyaller
saglandiginda forkliftlerin genel gorinds, ana Uniteler ve atasmanlarin tamyabilecek,
forkliftleri stniflandirabilecek ve kontrollerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Forklift ¢cesitlerini arastirinz.

> Forkliftlerin ana Gniteleri nelerdir? Arastirimz.

Arastirmalarimizi, okul kitOphanesini, gecmis donemlerdeki ders notlarimzi
kullanarak ve is makineleri kullanlan isletme ve serviderden yapabilirsiniz.

1. FORKLIFTIN GENEL GORUNUS VE
UYARI SISTEMLERI

1.1. Forkliftin Tamm ve Teknik Ozellikleri

1.1.1. Tanim

Forklift (istif makinesi), bir yuki catalli kollar vasitasiyla alip kaldiran, belirli bir
mesafeye tasimaya, yiuklemeye veya tasiyip istif etmeye yarayan, elektrik motoru ve/veya
icten yanmal1 motor ile tahrik edilen hareketli kaldirma makineleridir. Sekil 1.1’ de forkliftin
genel gorinus ve kissmlar: verilmistir.

1.1.2.Teknik Ozellikleri

Forkliftlerin yik kaldirma kapasiteleri 1,540 ton arasinda degisir. Genelde yuk
kaldirma yiikseklikleri 3-4' m dir. Ozel maksatla asansor sistemlerinde yapilan degisikliklerle
9 m ylkseklige yuk kaldirabilir. Dolgu veya sisme (pnomatik) lastik tekerlekli olur.
Direksiyon donamm arka tekerleklere mudahale eder. Yani donme islemi arka
tekerleklerden yapulir.



1. Asansor 2.0peratdr kabini 3.Fren yagi deposu 4.AsansOr kontrol levyeleri 5.Kapasite
etiketi 6.Filtre 7.Sogutma suyu genlesme tanki 8.Radyatdr 9.Hidrolik yag deposu 10.Ceki
kancasi 11.Direksiyon simidi 12.Dizel motor 13.Y akit tanki 14.Jeneratér 15.Aki 16.Tahrik
akst 17.Catal 18.Yatirma (tilt) silindiri 19.Tahrik motoru 20.Tip etiketi 21.Kaldirma (lift)
silindiri

Sekil 1.1: Forkliftin genel gor niist

1.2. Forkliftin Simiflandirilmasi
Forkliftler ssmflandirilirken birkag olgite gore degerlendirilir.

1.2.1. Gu¢ Kaynagi Yonunden

Forkliftler glic kaynagi yonunden dizel, benzinli, LPG’ li(Likit Petrol Gazi) ve akilu
(bataryal1) olarak simflandirilmaktadir.



a) Dizel forkliftler: Dizel motorlari ile tahrik edilir. Kaldirma kapasiteleri yiksek
makinelerde tercih edilir, ekonomiktir, zararli egzoz gaz emisyonlar: ve gurlltli nedeniyle
acik alanlarda kullanilirlar. Konteyner tasimaciliginda kullanilanlarin kapasiteleri 40 tona
kadar cikar. Sekil 1.2" de bir dizel forkliftin dnden ve arkadan gorinusi verilmistir.

1.Catal 2.Catal kilitteme vidast 3.Catal ayar mandallar1 4.Ayna 5.Direksiyon
6.Kaldirma zinciri 7.i¢ siitun 8.D1s siitun 9.Far 10.Rops(Korumal: kabin) 11.Dikiz aynasi
12.0n aydinlatma 13.Operatér koltugu 14.Kaput 15.D6nls tekeri 16.Basamak 17.Tahrik
tekeri 18.Arka aydinlatma 19.Hava girisi 20.Denge agirlhigi 21.Basamak 22.Camurluk
23.Yatirma (tilt) silindiri 24.Kaldirma (lift)silindiri

Sekil 1.2: Dizel forkliftin kissmlari
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b) Benzinli forkliftler: Benzin motorlari ile tahrik edilen forkliftlerdir. Ekonomik
olmamalar: sebebiyle son zamanlarda kullanilma oranlar1 azal mistir.

c) LPG' li forkliftler: Benzin motorlarinin yakit sistemlerindeki bazi degisikliklerle
swvilastirnilmis  petrol gazi (LPG) kullanan motorlarla tahrik edilir. Kapasiteleri dizel
forkliftlere nazaran dusuktir. Egzoz gaz emisyonlar: benzin ve dizel forkliftlere nazaran cok
azdir. Y akit tankimn doldurulmast ve degistirilmesi pratik olmadigindan agir is kosullarinda
calistinimalart uygun degildir. Buna karsilik cevreyi az kirletmesi ve ekonomik olmasi
nedeniyle uygulama alam oldukca fazladir. Sekil 1.3 te LPG ‘li forklift ve kisimlar

verilmistir.

[4]

1. Asansor tertibati 2. Akl 3.0perator kabini 4. Kumanda kollar1 5. Sogutma suyu
haznesi 6.Sogutucu 7. LPG tanki 8. Radyator 9.Ceki kancasi 10. Hidrolik tanki 11.Donus
dingili 12.Motor 13. Jenerator 14. Tahrik dingili 15. Tilt silindiri 16.Catal 17.Y UrUyus
motoru 18. Fren yagi1 deposu 19. Kaldirma(lift) silindiri

Sekil 1.3: LPG’ li forkliftin kismlar



d) AkulO (bataryali) forkliftler: Sarj edilebilir akilerle caligsan elektrik motorlaryla
tahrik edilirler. Kaldirma kapasiteleri nispeten kiclktlr. Sessiz calisir, €gzoz gazi
cikarmadiklarindan 6zellikle kapal1 danlarda ve insanlarin calistig yerlerde, gida isi yapan
isletmelerde yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Buna karsin tozlu ve yagisli dis ortamlarda
kullarmlmaz.

Kadirma kapasiteleri 500 kg' dan 5000 kg' a kadar degisir. Yar: iletken elektronigin
sagladigi olanaklarla bu forkliftler sarj edilmeden 18 saat araliksiz olarak calistirilabilirler.
Genel olarak ¢aligma sireleri 8-10 saattir. Kursunlu akimalatér, forkliftin dengelenmesini
saglayan kars1 agirligin blydk bolimint olusturur. Sekil 1.4'te akul U forklift goril mektedir.

1.0peratér kabini 2.Kumanda kollar1 3.Park fren kolu 4.Operat6r koltugu 5.Hidrolik
yag filtresi 6.Ceki kancasi 7.Donis silindiri 8.D6nls tekerleri 9.Hidrolik tank 10.Ak grubu
11.Elektronik kontrol kutusu 12.Hidrolik sistem elektrik motoru ve pompa 13.Elektrik
motoru baglantilar 14.Tilt silindiri 16. Tahrik tekeri 17.Catal 18.Y UrlyUs elektrik motoru
19.Catd tasiyici(ayna) 20.Kadirmasilindiri 21.Asansor

Sekil 1.4: AkUlU (bataryah) forkliftin kismlara



1.2.2. Hareket iletme Sistemi Y oniinden

Forkliftler hareket iletme sistemine gore ise debriyajli, tork konverterli, hidrostatik ve
elektrik motorlu olarak simiflandirilir.

a) Debriyagjl1 forkliftler: Bu forkliftlerin ylriyUs sistemlerinin motordan ainan dénme
hareketini, debriyg) disli kutusu (sanziman), saft, diferansiyel ve aks araciligiyla tekerleklere
iletmesinden ibarettir. Makinelerin calismasi sirasinda ¢ok sik debriyaj problemleri
oldugundan Uretici firmalar artik bu tip forkliftleri Gretmemektedir.

b) Tork konverterli forkliftler: Ydurlyls sistemlerinin, motordan alinan dénme
hareketini, tork konverter, sanziman, saft, diferansyel ve aks araciligiyla tekerleklere
iletilmesinden olusur. Dizel, benzinli, LPG'li forkliftierde yaygin olarak kullanlir. Tork
konverterli kavrama sistemi genel olarak tim is makinelerinde kullanilir. Debriyal
forkliftlere nazaran operatdr yonunden kullamm kolayligi vardir. Bu tip forkliftlerin aym
zamanda sanzimanlar: da hidroliktir.

¢) Hidrogtatik forkliftler: Klasik yuriyus sistemi bu forkliftlerde yoktur. Y ani kavrama
(tork konverter veya debriyaj), sanziman, saft, diferansiyel gibi hareket iletim elemanlar
kaldirilmus, bunlarin yerine hidrostatik pompa ve hidrostatik motor konulmustur. Basinglt
hidrolik yag ile dondirllen hidrostatik motorlar direkt olarak tekerlekleri dondirir. Basinc
olusturan hidrostatik yag pompas: ana motordan tahrik alir. Elektrikli modellerde, pompa
donisu bir elektrik motoru ile saglamir. Operatdr, hidrolige yon veren valfleri kumanda
ederek aracinileri ve geri hareketini saglar.

d) Elektrik motorlu forkliftler: Elektrikli forkliftlerde yuriyts, aki grubundan
beslenen elektrik motorlarinin tekerleklere akuple baglanmasiyla saglanir. Bu sekilde makine
elektrik motorlarinin dondirme hareketi ile yUrlyis yapmaktadr.

1.2.3. Kullanildiklar1 Yere Gore Siniflandir ma

Kullanildiklar: yere gore forkliftler genel amacli ve sik depolama forkliftleri olarak
ikiye ayrilir.

a) Gend amagli forkliftler: Klask forklift tipidir. Dengeli forkliftler diye de
adlandirilir. Clnki yukin agirlig: ile dengelenir.

b) Sik depolama forkliftleri: Yerden kazanma amaciyla mallarin elden geldigince
yikseklere istiflenmesi gereken yerlerde calismak icin amacglanmistir. Dar aciklikl
forkliftlerdir. Sik depolama forkliftleri tekerlek genisligi az olan forkliftlerdir. Yerden
kazanmak i¢in kaldirma stitununun arag gévdesine kadar iceri cekilebilen cesidi mevcuttur.
Bu tip forklifte yuksek Istifleyici (uzatmali forklift) denir. Cok dar bir alanda manevra
yapabilir. Operat6r cogunlukla yan oturur.

Sik depolama forkliftlerinin catali 90° saga ve sola dénlis yapabilir. Bu donus bir taret
tarafindan saglandigi icin Taretli Istifleyici denilmektedir. Cogunlukla dar koridorlu
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alanlarda raylar Uzerinde hareket ettirilerek operatdre manevra kolayligi saglamr. 9 m
yukseklige kadar yuk kaldirabilir.

Genel forkliftlerin calisamadig: yerlerde 1000-2000 kg arasi yukleri tasimak icin ise
yerden kumandali forkliftler kullamlir. Bu forkliftler bataryali olup Uzerinde operattr
koltugu ve direksiyon yoktur. Sekil 1.5' te yerden kumandal1 forklift gosterilmistir.

1Kontak anahtar1 2.Birlesik gosterge (aki desarj kontrolii ve caligma sayaci)
3.Kontrol situn bas1 4.Paralel anahtar 5.0tomatik kumanda 6.Fren 7.Kaldirma tertibat:
8.Koruma paneli 9.Aku kaputu 10.Ana kontak (Acil kesme) 11.AkU sarj etme 12.Kadirma
catallar: 13.0n kaput 14.Mesnet tekerlegi 15.Tahrik tekerlegi

Sekil 1.5: Yerden kumandali forkliftin kisamlari

c) Ozel forkliftler: Bu forkliftler belli bir isi yapmak amaciyla imal edilmislerdir.
Bunlar konteynerleri istif etme ve tagima amaciyla kullamimaktadir. Yandan ve dstten
kavramak suretiyle konteyneri alabilen tipleri mevcuttur. Sekil 1.6 da konteyner tasiyan 6zel
forklift gosterilmistir.
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1.Operattr kabini 2.Asansor 3.Tilt silindirleri 4. Sasi 5.Diferansiyel ve nihai gugc
Uniteleri 6. Hidrolik sanziman 7.Motor 8.Direksiyon simidi 9.Rops (Koruyucu kabin) 10.

Asansor sttunu
Sekil 1.6: Konteynir tasiyici forklift

d) Transpalet: Kapa: alanlarda kicik yuklerin kaldirilip tasinmasinda kullanilan,
forklift gibi bicaklari bulunan, ancak yuUrime tahrik sistemleri olmayan sadece kadirma

donamimlart bulunan yardimct is makineleridir. Bicak kisimlarimin altina yerlestirilmig
tekerlek takimlaryla insan guci ile kolay hareket ettirilebilir. Kaldirma sistemleri ayak
pompal1 oldugu gibi aki ile ¢alisan elektro hidrolik donammlt olanlar: da vardir. Sekil 1.7’ de

transpal et gosterilmistir.
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Sekil 1.7: Transpalet

1.3. Forkliftin Ana Uniteleri ve Gorevleri

Forkliftin ana tniteleri Sekil 1.8' de verilmistir.

Hidrolk
Humandalar

El Freni

Siperlik

=T

Situn

kaldirma
Pistonu

Agansor

S

Tk

I'rf

r:L:Jl'

Zineiri
Catal
Tasino

Sl
T - I

-atal

Tilt Sihndir |
Takrik Tekerladl

‘fakrt
Depasu Pampa

Hidrolik,

. Arka
Dhands
Telkeri Akes
Janti

Sekil 1.8: Forkliftin ana kissmlari
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1.3.1. Sas

Arka agirlik, motor, operator kabini gibi ana eemanlar1 Uzerinde bulundurur ve
karoseriyi tasir.

1.3.2. Operatér Kabini ve Koltugu

Kabin siperligi, operator koltugunun Gzerinde olup calisma sirasinda forklift tzerine
disebilecek parcalarin meydana getirebilecegi tehlikelerden operatérii korur. Operatér
koltugu ayarlandiginda ayni zamanda akil ana devre anahtar1 gorevi de gorr.

1.3.3. Kars1 Agirhk (Denge Agirhigr)

Forkliftin kaldiracagi maksimum yike gére hesaplanmis ve arka tarafa sasi Uzerine
yerlestirilmis veya yekpare gbvdeye civatal arla bagli doékim bloklardir.

1.3.4. Asansdr Donanimi

Asansor donammu, kizaklar, kaldirma pistonu, zincir donanimi, catallar ve aynadan
(catal tasiyici) olusmaktadir. Asansor sistemleri kullanim yerine goére iki kizakli, G¢ kizakl
ve hatta dort kizakl: olabilir. Tek veyaiki adet kaldirma pistonludur. Konteyner icin ve gemi
ambarlar gibi yerler icin 6zel Uretilen forkliftlerin asansdr sistemleri ¢ pistonlu ve serbest
kaldirma donanimli olabil mektedir.

1.3.5. Direksiyon Donanim

Direksiyon forkliftin sevk ve idaresini saglar. Direksiyonun saga sola dondirilimesi ile
basincli hidrolik yagimn donis silindirlerine génderilmesi temin edilir. Direksiyona rahat
kullanim icin topuz ilave edilmistir. Sag elin, levyelerin kullammu igin bosta olmasi gerekir.

Normal olarak donus tekerlekleri arka tekerleklerdir. Ancak bazi 6zel durumlar ve dar
yerler icin dort tekerlekten donls yaptirilabilen forkliftler meveuttur. Sekil 1.9' da dénus
tekerlekleri gosterilmistir.

12



damiis Fadyist

0.64m

Sekil 1.9: Forkliftin dénis tekerlekleri

1.4. Forkliftin Tip Plakalarim Tamma

Forklift Gzerinde tip etiketi bulunmaktadir. Bu etiket forkliftin ¢alisma 6zelligi ile
ilgili bilgileri icermektedir. Bu plakada imalat tarihi, azami yik kaldirma kapasiteleri ve
ilave kaldirma yukseklikleri bulunur. Plaka Gzerindeki kodlarin tam ifadesi icin imalatc
firmanmin o araca ait kataloguna bakilmalidir. Tip plakalar1 aragtan higbir suretle sokilmemeli
ve Uzerinde tadilat yapilmamal1 ya da degistirilmemelidir. Sekil 1.10 da bir forklifte ait plaka

gosterilmisgtir.
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Sekil 1.10: Bir forklifte ait kapasite plakasi

Bu o6rnek plaka; 600 mm yik merkezinde, nominal kapasitesi 4000 kg olan bir 4
tonluk bir forklifte aittir. Bu plaka forkliftin yUkin agirlik merkezinin ayna ytzeyinden 600
mm den fazla 6ne ¢ikmamasi kosulu ile 4000 kg yuku kaldirabildigini belirtir. Bir yuki
kaldirmadan once, yukin belirtilen yik merkezi simiri dahilinde forkliftin nominal
kapasitesine uygun oldugundan emin olunmalidir.

14



C

UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Atolyenizdeki forkliftlerin bakim kart:
olup olmadhgim kontrol ediniz.

Atolyenizdeki forkliftlerin yakit gesitlerini
inceleyiniz.
Atolyenizdeki forkliftlerin ana tnitelerini,

Uzerinde tespit diniz.

Forkliftin genel gorinlsund inceleyerek
teknige uygun olmayan noktalar var ise

tespit ediniz.

Forkliftin tip plakasina bakarak teknik

degerlerini alinz.

Y aptiginz islemin dogrulugunu

arkadaslarimzin calismalar ile

karsilastirimz.

» Bu
gbzetiminde yapinmz.

islemleri, Ogretmeninizin

dikkatli
gerektiginde Ogretmeninizden yardim

» Kontrollerinizi yapimz ve

ainz.

» Kontroller sirasinda forkliftin - soguk

oldugundan emin olunuz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLGCME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru yanlis olarak cevaplayimz.

SORU

Dogru

Y anhs

1) Forklift (istif makinesi), bir yUki catalli kollar vasitasiyla aip
kaldirarak, belirli bir mesafeye tasimaya, yiklemeye veyatasiyip

istif etmeye yarayan, elektrik motoru ve/veyaicten yanmali motor
ile tahrik edilen hareketli kaldirma makineleridir.

2) Dizel forkliftler kapal1 danlarda ¢calismaya uygundur.

3) LPG’ li forkliftlerin egzoz emisyonlar: daha azdir.

4) Akult forkliftler kapal1 alanlarda kullanilmaya daha uygundur.

5) Tork konvertorlt forkliftlerde debriyag sistemi bulunmaz.

6) Forkliftlerde donus tekerlekleri daima 6n tekerleklerdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtariyla karsilastinmz. Cevap anahtarlari modulin sonunda

verilmistir.  Dogru cevap sayinizi

cevapladiginiz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.

belirleyerek kendinizi

degerlendiriniz.

Cevaplarimizin heps dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde edineceginiz bilgiler sonucunda, gerekli ortam ve materyaller
saglandiginda forkliftlerin atasmanlarini tamyabilecek, givenlik sistemlerinin, lastik ve
bijonlarin bakim ve onarimim yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Forklift atasmam nedir? Arastirimiz.

> Forkliftlerde kullarlan lastikleri aragtirimz.

Arastirmalarimizi, okul kitOphanesini, gecmis donemlerdeki ders notlarimzi
kullanarak ve is makineleri kullamlan igletme ve servislerden yapabilirsiniz.

2. FORKLIFTIN EMNIYET SISTEMLERI

2.1. Forklift Atasmanlari

Forkliftler sadece catadlar aracihigiyla paetli yiklerin kaldirilip tasinmasinda
kullanilmaz. Catalin baglandigi ayna sistemine farkli gesit atasman monte edilerek cok
degisik yUkler kaldinlip tasinabilir. Baya, torbalannus cimento gruplari, rulo kégit, varil,
¢Op kovasi, biz, briket gibi tek tek taginabilen ve paketlenmemis yukler icin gelistirilmis
atasmanlar vardir.

Gun gectikge yayginlasan forklift kullammu, Ozel amaclara yoOnelik atasman
kullanimim da yaygin hale getirmistir. Bunun en belirgin ornegi sideshifter (hidrolik yana
kaydirma) olarak verilebilir. Atasmanlar yapilan isin daha emniyetli ve kisa zamanda
yapilmasina yardimct olur. Dizgun bir istifleme igin gerekli olan, atasmansiz makine
manevralar: sirasinda harcanan yakit, zaman kayb: ve lastik asinmasi bedellerinin yaklasik
bir yillik karsilig1 bu atasmamn maliyetini sifirlamaktadir. Bu giin forklift atasmarn deyince,
catal atasman, cift yonlt catal, balya, kagit veya selliloz balyasi, tugla, varil, karton veya
kutu, ayarl catal, 2/3/4/6 palet atasman, dondirme, kagit rulo veya bobin, palet dénddriica,
hal1, ving, yuk dengeleyici, bosaltici, kepce, yik itme/cekme, lastik, pota tutucu, uzatma,3
yon hareketli catal tipinde atagmanlar artik genel kullanimda sik karsilasilir hale gelmistir.

Ancak forklifte imalat sonrasi eklenecek atasmanlarin hesaplamalarimn mutlaka
yapilmasi gerekmektedir. Forklifte eklenecek atasmanin forklift kapasitesine uygun olmasi
gerekir. Aks taktirde hem yiUk kapasitesini distrir hem de ariza ¢cikmasina sebep olur.
Forklifte eklenecek her ilavenin atasman agirliginin kaldirma kapasitesinden dusurdldugi
unutulmamalidir. Ornegin 2000 kg kapasiteli bir araca takilacak ilave atasmanin agirlig: 300
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kg ise kaldirma kapasites de bu oranda azalarak 1700 kg' a diismis olacaktir. Sekil 1.1’ de
¢esitli amaclar icin atasman ilave edilmis forkliftler verilmistir. Sekil 1.2’ de ise déner ayna
atasman ve kisimlar1 gosterilmistir.

Sekil 1.1 : Atasman ilave edilmis forkliftler

Disner Ayna (Atagman}

Uzun Strekiu Kol T Kisa Stroklu Kol

Aluminyum Alagim

Sekil 1.2: Doner ayna atagman
18



2.2. Forkliftin Emniyet Sistemleri

Forkliftlerde bazi emniyet sistemlerinin bulunmast zorunludur. Bunlar carpma ve
devrilmelere karsi gelistirilen Gst korkuluktur (rops). Ust korkuluk devrilme amnda
operatorin forklift altinda ezilmesini engellemek amaciyla kullanilmaktadir. Ayrica Ust
korkuluk kaldirilan yukin catal Uzerinden dismesi ihtimaline kars1 operatérii korumaktadir.
Bu sebeple forkliftlerde mutlaka tst korkuluk bulundurulmalichr. Kiglk kapasiteli ya da
yerden operatorl U forkliftlerde Ust korkuluk bulunmayabilir. Sekil 1.3’ te cesitli forkliftlerin
Ust korkuluklar: gosterilmistir.

Sekil1.3: Cesitli Gst korkuluklar

Bunun yamnda forklifte carpmalara kars: 6n korkuluk takilabilir. On korkuluk ise hem
forklifti hem operatorl darbelere karsi korur.

Forkliftlerde operatér emniyeti icin emniyet kemeri bulunabilir. Ozellikle devrilme
durumlarinda operatoriin forkliftten disart dismemes igin emniyet kemeri kullanilmaktadr.
Unutulmamalidir ki ¢cogu kez devrilen bir aracin iginde kalmak disar1 firlamaktan dahaiyidir.
Emniyet kemeri ile operatdriin forklift altinda kalmas: 6nlenmis olur. Sekil 1.4'te forkliftlere
takilan emniyet kemeri gosterilmistir.

Sekil 1.4: Emniyet kemeri
19



Emniyet kemeri makarali ise makaramn dizgin calisip c¢alismadigi  kontrol
edilmelidir. Emniyet kemerinin, makara ve tokalar1 yipranmis, hasar gormis ise ya da
bulunmayan bir araca yetkili kisiler tarafindan kicik adaptasyonlarla emniyet kemeri
takilabilir. Sekil 1.5 te emniyet kemer baglama tokalar: gosterilmistir. Guntimuizde Uretilen
buytk forkliftlerin tamaminda emniyet kemeri bulunmaktadir. Ayrica forklift kullanimi
esnasinda operator kisisel glvenlik agisindan, sert bir baret, glvenli ayakkab: ve tercihen
tulum giymelidir.

Sekil 1.5: Emniyet kemeri baglama tokalar:

Forkliftlerde, geri vitese takildiginda ses veren diizenekler kullanilmas: is kazalarim
azaltmaktadir. Ses etrafta bulunabilecek kisiler tarafindan rahatlikla duyulacak kadar gucli
olmalidir.

Sekil 1.6: Geri vitesikaz hoparlor

Is bitiminde forkliftin yerinde emniyetli bir sekilde tespit edilmesi icin mutlaka park
freni bulunmalidir.
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Sekil 1.7: Park freni

Calisma esnasinda dikkat cekmek ve diger caisanlarn uyarmak icin  korna
bulunmalidir.

Sekil 1.8: Korna

Operatorun yanlar: ve arkay: rahat gorisu icin forkliftte yan ve gerektiginde i aynalar
da bulunmalidr.
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Sekil 1.9: Ayna

Gerekiyorsa forklift Gzerine calisma esnasinda sar1 1s1k konulmali, ¢alisma alamnda

bulunabilecek kisilerin gormesi igin degisik yerlere ve arag Uzerine uyart levhalarn
eklenmelidir.

s

Sekil 1.10: Uyar1 181

Sekil 1.11: Uyari levhalari
22



2.3. Guvenli Calisma Bilgisi

Forklift ile ¢calisirken givenlik ve is verimi yoninden su hususlara dikkat edilmelidir.
Unutulmamalidir ki glivenli calismais kazalarim onler veis verimini artirir.

>
>

A\

Is makinesinde operator harici personel bulunmamalidhr.

Operatér mutlaka periyodik araliklarla dinlenmeli, bu esnada makine kontrol
edilmelidir.

Gece calismalarinda gerekli aydinlatma sistemi bulunmasi gerekir.

Is makinelerinin atasmanlarina tonajindan fazla yiik yiiklenmemelidir.

Is makines calistigi sirada manevra yerlerinde ve malzeme altinda kesinlikle

personel bulunmamalidir.

Sekil 1.12: Emniyetsiz calisma

Operatorin yapamayacag: arizalarda mutlaka yetkili servise haber verilmelidir.
Is makinesi ikaz lambasi yandig1 zaman is makinesi stop ettirilmelidir.
Forklift yik tasirken yukin yerden yiksekligi 30'yi cm gegmemelidir. Aksi
takdirde yakit sarfiyat: artar ve ara¢ ¢ekisten duser.
Meyilli danlarda yikleme yapilmamalidir.
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> Y Ukleme yapilirken acele edilmemeli ve malzeme dengede konulmalidr.

»  Vites degistirilecegi zaman muhakkak hiz tamamen Kkesilip vites
degistirilmelidir.

> LPG ile c¢alisan forkliftler calisma zamam disinda kapal1 danlarda muhafaza
edilecekse depolart minimum seviyede olmalidir.

»  AkulO forkliftlerde takviye yapilmasi gereken durumlarda akllerin voltaj
orantil1 olmalidir. Aksi takdirde elektrik sistemi zarar gorir.

»  Akudld forkliftlerin ak bakin guinl Uk olarak yapilmalidir.

> Koltuk, levye, pedal ve goris acisi omuz yiksekligine gore ayarlanmalidir. Aksi
takdirde kalici rahatsizliklara ve emniyetsiz kullanima sebep olur.

> Ruhen ve bedenen yorgun olan operattr kesinlikle calistirilmamalidir.

2.4. Lastiklerin ve Bijonlarin Teknige Uygunlugu

Forkliftlerde kullailan lastikler yik dayanim yiksek saglam lastiklerdir. Aracin ve
yukin tim agirlig: lastikler vasitasi ile tutulmaktadir. Bu sebeple forkliftte kullamlacak lastik
secimi ¢cok Onemlidir. Aracin yik kapasitesi ve calisacagi ortamin sartlar lastik segiminin
temelini olusturur. Sekil 1.13’ te ¢esitli lastikler gosterilmistir.

Sekil 1.13: Cesitli lastikler

Forkliftlerde kullanilan lastikler dolgu veya pndmatik olabilmektedir. Pnomatik
lastikler ise kendi arasinda Radyal ve Carpraz katli olarak ikiye ayrilmaktadir. Dolgu
lastikler agir calisma kosullarina daha uygundur. Lastikler yeterli slrtinme kuvveti
olusturmali, kimyasal ve mekanik asindiricilara kars1 dayanikli olmali kolay 1ssnmamalidir.
Pnomatik lastikler daha kolay ve konforlu surts saglar. Forkliftin kullamlacag: yerin
endistriyel agik renkli dizgin zeminler olmast durumunda iz birakmayan lastikler
kullanilmalidir.
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Sekil 1.14

Duzenli olarak arag lastikleri kontrol edilerek lastiklerde catlama, yirtilma vb. hasarlar
olup olmadig: kontrol edilmelidir. Disli lastiklerde dis derinligi kontrol edilmeli emniyet
simirim agmis olan lastikler degistirilmelidir. Ayricalastikleri janta baglayan bijonlar anahtar
eksiksiz olmalidir. Eksik bijonlu arag ile calisilmamali, derha tamir edilmelidir. Bijonlar
anahtar takilirken mutlak suretle tork anahtari ile uygun torkta ve capraz sirada sikilmalidir.

Lastik ve bijonlar anahtar kontrol edilirken lastigin tam karsisinda degil, yan tarafinda
durulmalidir. Forklift lastikleri yiksek basingli olabilir. Lastigin sisirilmes esnasinda
emniyet agisindan imkan dahilinde lastik sisirme kafesi kullamlmalidr.

e.kr '4/

o ‘\I}‘i\ Y

Sekil 1.15: Lastik dis derinligi kontrolu

Limit:
5 mm

(0.2in} [d
i
"|

%

OF
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Sekil 1.16: Lastik sisirme kafesi

2.5. Servis El Fren Testi

Forkliftin is sonunda emniyetli olarak park edilmes icin € freninin ¢alisir olmast
gerekir. El freninin fonksiyon testi basit bir yontemle kontrol edilebilir. Forklift yiksiz halde
meyilli bir alanda iken € freni c¢ekilerek aracin sabitlenip sabitlenmedigi kontrol edilebilir.
Eger e freni hi¢ tutmuyor veya bir miktar kagirtyorsa fren sistemi gozden gecirilmelidir.
Bircok d freni topuzunda fren ayar: bulunmaktadir. Eger forkliftte bu ayar var ise cevrilerek
e freni ayan yapilabilir. Fren sisteminin tam anlamiyla teknik kontroll icin fren
dinamometresi kullamimalidir. Fren test dinamometresi tim tekerleklerdeki fren gliciini ve
dengesizligini 6lgebilecek tzelliktedir.

Ayarlama n

Bastli defil

Basilmis

Sekil 1.17: El freni ayarlama
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2.6. Forkliftin Kapalh Mekanlarda Cahstirilmas

Forkliftin secimi yapilirken, forkliftin calisacagi sartlar mutlak suretle dikkate
ainmalidir. Kullamlacak is alam, calisilacak alamn dar olmasi, kapali ya da agik olmasi,
zeminin durumu ve yilk kapasitesi gibi durumlar temel 6lciitlerdir. Ornegin akilii forkliftler
cok tozlu ve 1slak dis ortamlarda ¢alismaya uygun degildir. Diger taraftan eksoz emisyonlari
olmadig icin kiglk kapal1 alanlarda ya da gida sektdruinde kullamm alan: yaygindir. Ayrica
sessiz olmast diger bir avantagjdir. Bunun yaninda dizel forkliftler akilt forkliftlere gore daha
agir sartlarda calisabilir. Ancak gurdltill calisir ve agir eksoz emisyonlari mevcuttur.
Benzinli ve LPG'li forkliftlerde de eksoz emisyonlari bulunmaktadir. Ancak dizel
motorlarinin yiksek sikistirma oranlar: ve yiksek yanma sicakliginda ¢alistyor olmasi, azot
oksit (NO,), agir hidrokarbon (HC) ve partikil emisyonlarimin fazla olmasina sebep
olmaktadir. Bu sebeple eger kapali adanda benzinli, dizel ya da LPG |i forklift
kullanilacaksa bu araglarin eksoz sistemlerinde emisyon kontrol sistemleri bulunmalidir.
Ozellikle dizel forkliftlerde katalitik konvertor ve partikil tutucular bulundurulmasina dikkat
edilmelidir. Bu donanimlar ara¢ motoruna imalat stirecinde eklenmektedir. Bununla birlikte
kapal1 alanda eksoz tahliye ve havalandirma sistemleri bulundurulmalicir. Eksoz gazimn
insan saglig: Uzerinde agir olumsuz etkileri oldugu unutulmamalidir.
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C

UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
» Atdlyenizdeki forkliftlerin Ust korkulugu Bu islemleri Ogretmeninizin
olup olmadigint kontrol ediniz. gozetiminde yapimz ve guvenlik
> Atdlyenizdeki forkliftierin emniyet kemeri|  OMiemlerini alimz.
olup olmadigint kontrol ediniz. Kontrollerinizi  dikkatli yapimz ve
> Atdlyenizdeki forkliftierin lastik ve| 9rektiginde ogretmeninizden yardim
bijonlarim kontrol ediniz. ainz.
» Forkliftin emisyon kontrol donanim: olup Kontroller sirasindaforkliftin - soguk
olmadiginm kontrol ediniz. oldugundan emin olunuz.
> Atlyede eksoz tahliye sistemi olup Forkliftin ~ kontrol ~ mekanizmalarina
olmadiginm kontrol ediniz. kesinlikle dokunmayinz.
> Yaptigimz islemin dogrulugunu
arkadaslarimzin calismalar ile
karsilastirimz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki cumleleri dogru veya yanlis olarak cevaplayiniz.

SORU

DOGRU | YANLIS

1) LPG'li forkliftlerin eksoz emisyonlar, dizel forklift
emisyonlarina gore daha fazladir.

2) Forklift ile yUk tasinirken yik maksimum yikseklikte
tasinmalidir.

3) Forklifte eklenecek her ilave, atasman agirlig1 kaldirma
kapasitesini dusurur.

4) Akulu forkliftlerde eksoz emisyonlar: icin partikil tutucular
kullanlir.

5)Dolgu lastikler agir sartlarda ¢alismaya daha uygundur.

6)Emniyet kemeri devrilme durumunda operatdriin disar
firlamasin: onler.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda

verilmistir.  Dogru cevap sayimmzi belirleyerek  kendinizi

cevapladiginiz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.

degerlendiriniz.  Yanls

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde edineceginiz bilgiler sonucunda, gerekli ortam ve materyaller
saglandiginda forkliftlerin kal dirma mekanizma sisteminin kontrol ini yapabil eceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Gal zincirini aragtirimz.
> Tilt silindirini arastirimz.
> Catallarin 6zelliklerini arastiriniz.

Arastirmalarimizi, okul kitUphanesini, gecmis donemlerdeki ders notlarimzi
kullanarak ve is makineleri kullamlan isletme ve servislerden yapabilirsiniz.

3. FORKLIFTIN KALDIRMA
MEKANIZMASI SISTEMI

3.1. Emniyetli Calisma Kurallar:

Forkliftlerin kaldirma mekanizmasi, ¢calisma esnasinda en ¢ok zorlanan ve yik altinda
calisan sistemidir. Kaldirma sisteminin duzenli kontroli ve pargalarinin  taninmast
emniyetsiz kullanmadan kaynaklanan can ve mal kayiplarimin 6niine gececektir. Agir
mekanik yiUkler atinda calisacak her makine parcasi, imaa asamasinda testlerden
gecirilmekte ve maksimum calisacag: yukin birkag kat tzerinde yuklerle test edilmektedir.
Calisacag: yuk ile test edilen maksimum yuk arasindaki oran, o pargamn emniyet katsayisint
vermektedir. Ancak tim bunlara ragmen mekanik kayiplar ve hesap edilemeyen calisma
sartlarindan dolayr bu parcalarin kontrol edilmesi gerekmektedir. Birgok parca ise ariza
cikarmast beklenmeden degistirilmelidir. Cinkii gozle tespit edilemeyecek malzeme
yorgunluklarinin olmasi her zaman muhtemeldir.

Yukarda aciklanan sebeplerden dolay: forkliftin kaldirma mekanizmasi parcalart
duzenli araliklarla kontrol edilmeli ve imalatcis tarafindan belli ¢alisma saatinde degismes
gereken parcalar ariza cikarmasi beklenmeden degistirilmelidir. Operatdr tarafindan
yapilamayacak arizalarda mutlaka yetkili servise bagvurulmalidir.

> Bu kontroller yapilirken ¢alisma ortami temiz ve diizenli olmalidir.
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>

Forkliftin kontrolleri daima diiz zeminde yapilmalidhr.

Kontrollerde imkan dahilinde yetkili bir kisinin de yardim alinmalichr

Zorunlu olmadikca motor sicak iken kontrol yapilmamalidir. Yapilmasi zorunlu
ise mutlaka dikkatli olunmalidir.

Is glvenligi kurallarina uyulmalichr.

Kisisel koruyucu ekipmanlar mutlaka giyilmelidir (baret, eldiven, koruyucu
ayakkabi vb.).

Makine parcalarinin, zincir ve disli carklarin arasina el sokulmamalidir.

Sekil 1.1

Forklift emniyete alinmalidir (takoz, € freni vb.).
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3.2. Catal Kolun Standartlari, Kiamlari ve Teknik Ozellikleri

Catal kollar forkliftin yiku alip kaldiran parcalandir. Catal kollar, dolu kesitli
malzemeden yapilmaktadir. Ug kismi ise yuku kolay kavrayabilmesi ve istifleyebilmesi icin
ince yapilmustir. TS 10823’ e gore bir ¢atal kolun her iki yizinde; ¢atal kolun Kg cinsinden
kapasitesinin, belirlenmis yik merkez mesafesinin (mm), imalat¢cimn ach ve hafta ya da ay-
yil olarak imalat veya seri numarasimn bulunmasi zorunludur.

Bir catal kolun kisimlar: Sekil 1.3 te gosterilmistir.

;
s =[c)

Sekil 1.3: Catal kolun kismlar

Burada ‘a catalin temel kalinligim ‘b’ catalin temel genisligini “1” ise catalin temel
uzunlugunu ifade eder.

Catal imal edilirken ab ve | dl¢lsinin bir oranda yapilmas: gerekir. TS (Turk
Standartlari) 10124’ te bu konu belirtilmistir.

TS 10124 e gore catal 6lcileri su sekildeimal edilir.
Temel kalinlik * & = 25-30-35-40-45-50-60-70-80-90 mm
Temel genislik ‘ b’ =80-100-120-130-140-150-160-180-200 mm

Temel uzunluk ‘I’=750-800-900-950-1000-1050-1150-1200-1500-1600-1650—
1800-2000-2400 mm' dir.

Ancak bu dlcller arasinda oran oldugu icin tavsiye edilen temel uzunluk, kalinlik ve
genislikler Tablo 1.1’ de verilmistir.
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Tablo 1.1: Tavsiye edilen catal kesit dlculeri

Catalarin yik tasima kapasiteleri kaldirilacak Q yukinin catal Uzerindeki agirlik

merkezinin, ¢atalin dayanmayuizeyine olan uzakhigiylailgilidir (Sekil 1.4).

Burada G noktast Q yukunun agirlik merkezini D ise bu merkezin cata yuzeylerine
olan dik uzakligim temsil etmektedir.

|

bo

Sekil 1.4: Catal Uzerinde yik konumu

3.3. Forklift Kaldirma Grubundaki Elemanlarin Standartlari ve

Teknik Ozellikleri

Catalarin forklift Uzerinde baglanmalarini saglayan kizak ve catal tasiyici tablalar
bulunmaktadir. Bu elemanlarin standartlar TS 10123 |SO 2328’ de belirtilmistir.
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Catallarin ve elemanlarin standart teknik 6zellikleri Sekil 1.5’ de gosterilmistir. Tablo
1.2veTablo 1.3 te, her bir arag anma kapasitesi degeri icin A ve B ile gosterilen iki tip catal

kolun boyutlar: verilmistir.

Catal kol

Kizagin dn yiizii
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Sekil 1.5: Catal kol ve kol tasiyici tablasi
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Catal kol yerlestirme kanallar1, catal kol tasiyici tablasi Uzerinde tablo 1.3 te belirtilen
boyutlara uygun araliklarla acilmalidir. Her bir kanal, catal kolun yerlestirmesi icin tasiyici
tabla merkez hatti Uzerinde yerlestirilmis olmalidir.

Catal kollarin catal kol tablasimn uglarindan yanal olarak kaymasin onlemek igin
tehditler bulunmalidir. Catal kol tasiyict tablasimn tabanina bir catal kol sokme kanali
bulundugunda catal kolun istem dis1 yer degistirmesini Onleyici tertibat bulunmadikca
tablamn  Ustindeki  yerlestirme kanalimn  karsissna  catal kol  sbkme  kanal
yerlestirilmemelidir.

Olgiiles mm'dir.
Makina anma kapasitesi | Anma yiki | Catal a [ by s m my Ky
Sirif kg merkez fool +1
mesafesi fipi riaf. 0 +3 ol | max, | max, | min.
1 999'a kadar 400 A i) 165 [ 384 06 28 26 14
B 114 432 +1
2 1000 - 2500 500 A 6 165 [ 470 382 0 3 28 14
B 152 546
3 2501 - 4899 500 A 76 22 568 477 40 a8 17
B 203 695
4 5000 - 8000 L A 127 26 743 598 | +1,5 47 45 20
B 254 870 0
8 8001 - 10999 600 A, 127 35 830 | 680 65 B3 26
B 257 960
Tablo 1.2: Catal kollarin baglama boyutlari
Obgliler mm'dir.
Makina anma kapesitesi | Anma yikid | Catal d b 3 e by ke q
Siruf kg merkez kol +1 o 1] +1
mesafesi | tipi ref. rel. 1 0.8 fol. -1.5 0
1 995'a kadar 400 A =) 331 16 18 305 13 B
B 114 ]
Z 1000 - 2500 500 A 76 407 16 18 3@ 1 13 B
B 152
3 2501 - 4859 500 A TG 808 | 1.5 19 476 i6 10
B 203
L 5000 - 3000 600 A 127 635 | 255 19 5487 0 18 12
B | 254 | 15
5 8001 - 10983 600 A 127 | 728 34 25 | 678 25 16
B 257

Tablo 1.3: Catal kol tagiyic1 tablasimin baglama boyutlari

Pratik olarak bir forkliftin yikleme sinirimt belirleyebilmek icin asagida verilen grafigi
kullanabilirsiniz. Bu grafik yikin agirlik merkezinin catallar Gizerindeki pozisyonunu temsil
etmektedir. Catal yani tabla boyutlarimin yikleme simirlari bu grafikten hesaplanabilir.
Y aklasik olarak, bir yikte agirlik merkezinin, yikun ortasinda oldugu kabul edilir.

Bu grafik nominal agirlik merkezleri 500 mm, maksimum 3000 kg. yuk alabilen
forkliftlere aittir. Grafik yalnmz standart dubleks asansor donatilms forkliftlere uygulanabilir.
Eger forklift Uclu kaldirma asansorii ya da serbest kaldirma asansorli ile donatilmissa
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forkliftin sases aet panosu ya da asansorti Uzerinde bulunan etiketteki azami emniyetli yik
sinirlart hakkindaki bilgilere dikkat edilmelidir. Forklift 6zel yuk kaldirma dizenegi ile
donatilmissa yine ayni sekilde hareket edilmelidir.

Catallarin kose agilari, sekillerde goruldigi Gzere 90° olmalidir. Diizenli olarak catal
kontrol edilmeli, 6zelligini yitirmis catallar yenileri ile degistirilmelidir. Catallarda ¢alisma
sireleri sonunda alt ya da Ustlerinde catlak meydana gelmisse kullanilmamalidir. Bunun
yaninda standart bir catala kaynakla ek yapilmamali, uzatilmamalidir. Catal kilit pimleri
kontrol edilmeli, ayna kizagindaki yuvasinda asinti: kontrol i yapilmalidir.

Kg
3000 | P s e e e "’l
2250 b amm st -y
]
15’0“ ---H-llll.'ll-.p-‘i——--p-—-iinb --l-l--ir-—--\.:

750 R ——— .i..,...----..i.. ...
: [ H H
| F H i

200 400 600 800 1000({mm)

Sekil 1.6: Ornek kapasite tablosu

3.4. Asansor Makaralarinin Teknik Ozellikleri

Asansor makaralari ve rulmanlari agir mekanik zorlamalar atinda calisan
parcalardandir. Bu sebeple dizenli olarak kontrol edilmelidir. Asansor yetkili bir kisi
tarafindan hareket ettirilerek makaralarin konumu izlenmelidir. Asansor baglantilarinda
gevseklik olma ihtimaline kars1 civatalar uygun torkta sikilmalidir. Makaralarda yik altinda
deformasyon, asinti ve gobek yataklarinda bosluklar var ise derhal degistirilmelidir.
Makaralar forkliftin yik kapasitesine gore dayanim hesabindan gegirilmektedir. Sokulen bir
makara ayn yuk dayanim degerlerine sahip makaralarla degistirilmelidir. Bu konuda
standart ¢calismal art devam etmektedir.
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Sekil 1.7: Asansor rulmanlari

3.5. Asansor Silindiri ve Kumanda Valfinin Teknik Ozellikleri

Asansor silindiri hidrolik olarak calisan kaldirma elemanidir. Bu elemana hidrolik
akiskanm gonderen ise kumanda valfidir. Silindir ve valf baglantilarinda ve kegelerinde yag
kacag1 basing dismesine ve gl kaybina sebep olacaktir. Silindir ve kumanda valfi, arag yik
altinda iken caistinlarak kagak ve sizinti kontrolt yapilmalidir. Eger baglantilarda ve
silindirde kagak mevcut ise tamir takimiyla tamir edilmeli, eger silindirde asinma ve gizik
var ise mutlaka degistirilmelidir.

3.6. Gal Zinciri ve Teknik Ozellikleri

Gal zincirleri gibi sanayi zincirleri DIN 8187—8188 normuna gore Uretilmektedir. Y Uk
tasima zincirlerinin birgok g¢esidi bulunmaktadir. Kaldirilacak yike uygun zincir segilerek
forkliftte ve diger is makinelerinde kullamlmaktadir. Tek sirali zincirlerden iki,i¢ sira
zincirlere kadar genis bir Urin ¢esidi bulunmaktadir. Zincirlerde de vida ve civatalarda
oldugu gibi *achm’ kavram kullanlir.
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Sekil 1.8: Bir, iki ve t¢ airah zincirler ve kisimlary

Sekil 1.9 ve sekil 1.10'daise degisik Ol¢llerde gal zincirleri verilmistir. Kullamlacag:
maksimum yiike gére uygun olan zincir segimi imalatci firma tarafindan yapilir.

Sekil 1.9: Gal zinciri
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Sekil 1.10: Gal zinciri cesitleri ve yapisi

Gal zincirleri calisma sonunda duzenli olarak kontrol edilmelidir. Mekanik yukler
atinda kalan zincirler uzama ve asinttya maruz kalmaktadir. Zincirin genel durumu kontrol
edilmeli daha sonrada pim caplar: ve pimler arasi mesafe dlcllerek standart zincir 6l ¢lslyle
mukayese edilmelidir. Arada blylk fark var ise zincir de uzama ve asinti oldugu
dustinulmeli ve zincir degistirilmelidir. Zincirlerin standart boylar: katalogda verilmistir. Bu
uzamalar forklift kapasitesi ile orantilicir. Ornegin 4 tonluk bir forklift zincirinin 20
baglantilik kismunda misaade edilen toplam zincir boyu 518 mm iken, 4,5 ila 5 ton
modellerinde bu deger maksimum 648 mm' dir. Bu degerler zincirdeki uzama miktarin
belirler ve forkliftin katalogunda verilmistir. Zincir dislileri ve yataklar1 da kontrol edilmeli
asint1, catlak veyakirik dis var ise mutlak suretle degistirilmelidir.

39



Sekil 1.11: Zincir boyu 6lgumi

Zincir boyunda ki uzama misaade edilen limitler arasinda olsa bile zincirlerin
gerginliginde problem olabilir. Zincirlerin gerginligi kontrol edilmeli eger gevsek ise
ayarlanmalidhir.

Sekil 1.12: Zincir gerginlik kontrol{
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Sekil 1.1: Zincir gerdirme ve kontra somunlari

3.7. Tilt Silindiri ve Teknik Ozellikleri

Daha 6nceki konularda anlatildigr Uzere tilt, yik asansorinin yuki alma ve istifleme
aninda kolaylik saglamasi icin 6ne ve arkaya dogru yatirilmasidir. Bu islem bir ¢ift, cift etkili
silindir ile yaplmaktadir. Tilt silindiri sayist yiksek kapasiteli forkliftlerde daha fazla
olabilmektedir. Bir valf ile operator tarafinda yonlendirilen hidrolik, asansoru ileri ve geri
hareket ettirmektedir. Tilt silindirinin bir ucu forklift sagisine, diger ucu asansore baglidir.

Tilt silindiri ve kumanda valfi yik altinda ve bosta gozlenerek baglantilarinda hidrolik
kacag1 olup olmadig: kontrol edilir. Hidrolik kagag: sistemde basing dusukl iigtine ve hidrolik
seviyesinin eksilmesine sebep olacaktir. Bu sebeple tamir takimi ile bakimi yapilmali, eger
silindir ve pistonda ¢izik var ise degistirilmelidir.

Tilt silindiri sagda ve solda olmak Uzere iki adettir. Bu silindirler aynm paralellikte ve
aynt kursta caligmalidir. Aksi halde dengesiz ve emniyetsiz ¢alismaya sebep olmaktadir.
Dolayisi ile dlindirlerin paraelligi  olcllerek dogru pozisyonda oldugundan emin
olunmalidir. Tilt silindirlerinin asansdr baglantilar: da kontrol edilmeli, gevsek ise torkunda
sikilmalidir.
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Sekil 1.14: Tilt silindirleri

R

Sekil 1.15: Tilt silindiri baglantis
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar: Oneriler
» Atolyenizdeki forkliftlerin  catallarinin Bu islemleri, Ogretmeninizin
kisimlarim kontrol ediniz. gozetiminde yapimiz  ve koruyucu
> Atdlyenizdeki forkliftierin catal agilanm | SUvenlik onlemlerini alimz.
ve temel Ol¢ulerini kontrol ediniz. Kontrollerinizi  dikkatli yapimz ve
> Atdlyenizdeki forkliftlerin catallarinda| ~9rektiginde  ogretmeninizden yardim
catlak ve kaynakla uzatma olup aimz.
olmadigim kontrol ediniz. Kontroller sirasinda forkliftin - soguk
> Forkliftin gal zincirlerini kontrol ediniz. oldugundan emin olunuz.
> Kaldirma ve tilt silindirlerinde kagak var |~ FOKIiftin - kontrol - mekanizmalarina
mi kontrol ediniz kesinlikle dokunmayiniz.
> Yaptiginz islemin dogrulugunu Digli ve zncirlerin arasina €linizi
arkadaglarimzin calismalar ile sokmayimz.
karsilastirimz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki cumleleri dogru veya yanlis olarak cevaplayiniz.

SORU Dogru Yanhs
1) Catal boyu yetmedigi durumlarda kaynak ile catal boyu

uzatilabilir.

2) Tiltsilindirleri yuk kaldirmaya yarar.

3) Catalin kaldirma kapasitesi yukin agirlik merkezinin catal
kollaraolan dik uzakligi ileilgilidir ve mesafe arttikca kapasite
duser.

4) Tilt silindirleri birbirlerine paralel olarak calismaktadir.

5) Hidrolik silindirlerde gizik var ise degistirilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda
verilmistir.  Dogru cevap saymmizi belirleyerek  kendinizi  degerlendiriniz.  Yanls
cevapladiginiz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde edineceginiz bilgiler sonucunda, gerekli ortam ve materyaller
saglandiginda forkliftlerin yik kaldirmaislemini ve kontrol inti yapabil eceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Emniyetli caligsma kurallarinm arastiriniz.
> Forkliftin kumanda Unitelerini arastiriniz.
> Forkliftle yik kaldirmadan 6nce nelere dikkat edilmelidir? Aragtirimz.

Arastirmalarimzi, okul kituphanesini, gegmis donemlerdeki ders notlarimzi
kullanarak ve is makineleri kullamlan isletme ve serviderden yapabilirsiniz.

4. FORKLIFTIN YUK KALDIRMA TESTI

Forkliftin calisma sirasinda yuk kaldirma yiksekligi boyunca statik ve dinamik olarak
dengede olmasi gerekir. Catalin yere 300 mm (12 in¢) mesafedeki paralel konumundan,
kapasite yuki ya da test yukini maksimum kaldirma mesafesine kadar olan konumu aym
olmalidir (Sekil 1.1). Bu denge bir ¢ekil vasitasiyla kontrol edilebilir. Bu deney TS ISO
1074’ te belirtilmistir. Y Uk kaldirtllirken tum kal dirma elemanlarinin ¢alismast gozlenmelidir.
Bunun disinda forkliftin egimli bir platformda denge kontrolU yapiimalidir. TSE belges
alinacak olan bir forkliftin bu testleri gegmis olmasi gerekmektedir. Egimi ayarlanabilir bir
platformdatablo 1.1’ de gosterilen deneyler yapilmalidir. Deneyler sirasinda tehlike gikmasi
ihtimaline kars1 gerektiginde operator yerine 90 kg' lik dengeli agirlik operatdr koltuguna
yerlestirilmelidir. Bu deneylerde egimli platformdaki forklift devrilmemelidir.

Catallarin yuk kontrolinde; normal durus pozisyonunda (yerden 300 mm (12 ing))
catal Uzerine dengeli ve darbesiz bicimde, kapasitesinin 3 kat1 yuk 30 sn siire ile iki defa
uygulanir. YUk kaldinildiktan sonra her iki deneyde de catal ucunun yerden olan yuksekligi
degismemelidir. Dinamik yUk ile test esnasinda ise belirlenmis kapasitede 10 Hz frekansta,
10° deney yukii cevrimi sires ile catala uygulamp sire sonunda catlak ve kalici
deformasyon olmamalidir.
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Tablo 1.1: Forklift kapasite kontrol diizenegi
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4.1. Emniyetli Calisma Kurallary

Forkliftle emniyetli caligmak can ve mal guvenligi icin ¢ok 6nemlidir. Emniyetsiz
calisma kazalar1 dogurur, kazalar ise can kaybinin yamnda zamandan ve isten kayip
olusturur. Bu sebeple emniyetli calisma kurallarina kesinlikle uyulmalidir.

Forklift, operatorluk egitimi almus yetkili personel tarafindan kullamimalidir.
Kullamim sirasinda operatér sert bir baret ve glivenli ayakkabi giymeli, bol kiyafetler yerine
tek parcatulum tercih etmelidir (Sekil 1.2).

Sekil 1.2

Kullamm o©ncesi forklift kullamm kosullarim operatdrin kontrol listesinden
denetleyiniz. Tespit ettiginiz gorinen hatalar veya talep ettiginiz gerekli onarimlar: ilgili
mercilere derhal bildiriniz (Sekil 1.3).

Sekil 1.3

Forklifti givenli olmayan veya uyar1 levhasi olan alanlarda kullanmayiniz. Forklift
kullamim kurallarim ve glvenlik énlemlerini daima uygulayiniz, tUm uyar: isaretlerini
dikkate alimz (Sekil 1.4).

Sekil 1.4
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Forklifti operatdr koltuguna oturmadan kullanmayiniz. Kollarimz, bacaklarimzi ve
basimzi operatér kabininin disina ¢cikartmayimz. El ve ayaklarimzi forklift asansdrinden
uzak tutunuz (Sekil 1.5).

Sekil 1.5

Forkliftinizle yiksek hizlarda ani manevralar yapmaktan kagimniz, ani durus ve
kalkiglar yapmayimz. Ani ve dengesiz hareketler aracin devrilmesiyle sonuclanahilir.
Donuslerde, bina giris ve cikislarinda ve insanlarin yamnda korna kullanarak uyarida
bulununuz ve hizimzi diistrinuz (Sekil 1.6).

Sekil 1.6

Forklifti kesinlikle 1slak eller ve ayakkabilar ile kullanmayimz. Yagl eller ile levyeleri
tutmayimz. Unutmayiniz ki, elleriniz ve ayaklarimz kayabilir kontroll kaybedebilir ve bir
kazaya sebep olabilirsiniz (Sekil 1.7).

Sekil 1.7

Forklift catallarinda kimseyi tasimayin veya kaldirmayiniz. Diger insanlarin forkliftin
yanlarina binmesine izin vermeyiniz. Forkliftler sadece yiUk tasimak icin dizayn edilmistir
(Sekil 1.8).
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Forklifti operatbr muhafazas: ve yuk korkulugu olmadan kesinlikle kullanmayimz.
Y Uk arkaya dogru yatirarak tasiyimz (Sekil 1.9).

Sekil 1.9

Guvenli olmayan ve dengesiz yukleri kaldirmayiniz ve tasimayimz. Tasiyacagimz
yukin agirlik merkezini dengeleyerek yukleme yapimz. Dengesiz yukler devrilme riskini
artiracaktir. Catal araliklarim yikin agirlik merkezine gore dengeleyerek aralayiniz ve yiku
daima duzgunce istifleyerek tasima yapimz. Mutlaka uygun biyutkltkte bir palet kullamn.
Catalar1 yukun altinda olabildigince genis araikli tutmaya ¢alisimz. Y Ukl her iki catala da
esit dagitimz ve tek gatal1 kullanarak asla tasima yapmayiniz (Sekil 1.10).

Sekil 1.10

Ada asin yiukleme yapmayiniz. Daima forklift icin onerilen tongjlarda yikleme
yapimz. Forklifte kesinlikle kars1 denge agirlig1 ilave etmeyiniz. Asirt yukleme forkliftin

devrilmesine ve bunun sonucunda personel yaralanmalarina ve aracin hasarina neden ol abilir
(Sekil 1.11).
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Sekil 1.11

Gevsek zeminlerde forklifti kullanmayimz. Tum isaretlere uyun ve Ozellikle zemin
yapisina gore misaade edilen maksimum yUk degerleri, asansor tasima kapasitesi ve tavan
yuksekligi gibi degerleri asmayimz (Sekil 1.12)

Sekil 1.12

Forklifti kaygan ylzeylerde kullanmayiniz. Kum, ¢akil, buz veya camurlu zeminlerde
devrilmeyle sonuclanan kazalar yasanabilir. Kullamm kaginilmaz ise yavas kullaniniz
(Sekil 1.13)

Sekil 1.13

Kimsenin forkliftin yik veya kaldirma mekanizmasinin altindan gecmesini ya da
durmasina izin vermeyiniz. YUk dusebilir yaradanmalara veya 6lume neden olabilir
(Sekil 1.14).

Sekil 1.14
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Asin istifleme veya yikin yikseltilmesi goris agisim engelleyecektir. Y Uk yukarida
veya catal kalkmis durumda iken forklifti kullanmayimz. Forklift bu durumda devrilebilir
hasara, yaralanmalara ve 6limlere neden olabilir (Sekil 1.15).

Sekil 1.15

Y ukin yik korkulugundan yiiksek olmasi durumunda forklifti hareket ettirmeyiniz.
Y Ukleme sirasinda yUkin dismesi ihtimaline kars: dikkatli olunuz. Y Uk{, ¢atallart mimkin
oldugu kadar asagiya indirerek ve arkaya dogru yatirarak tasiyin. Bu forkliftin dengesinin
kurulmasini ve size dahaiyi bir gorus netligini saglayacaktir (Sekil 1.16).

Sekil 1.16

Sakin yuklt forklifti asansord ileri tilt durumunda yikseltmeyiniz veya yik yukarida
iken ileri tilt etmeyiniz. Bu hareket forkliftin ileri dogru devrilmesine sebep olacaktir
(Sekil 1.17).

Sekil 1.17

Forklift devrilemeye basladiginda sakin disar1 atlamaya ¢alismayimz. Hayatta kalmak
igin koltugunuzda oturunuz ve sikica tutununuz (Sekil 1.18).
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Sekil 1.18

Rampalardan gikarken daima ileri, inerken de geriye dogru hareket ediniz. Egimli
yuzeylerdeyken asla yik kaldirmayimz. Egimli yuzeylerde manevra yapmayin. Rampa
Uzerinde, inis ve cikislarinda, Ozellikle biyuk hacimli yukleri tasirken yardimci personel
bulundurunuz ve yon bilgisi isteyin (Sekil 1.19).

Sekil 1.19

Yokus Uzerinde yukleme ve bosaltma yapmayinmiz. Yokus Uzerinde donmeyin ve
egime parale forklifti kullanmayin (Sekil 1.20).

F o ¥
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Sekil 1.20

Forklifti engebeli aanlarda kullanmayimz. Kullanmak kaginilmaz ise yavas ve
dikkatli olun. Demiryolu Uzerinde yavas ve mimkin oldugunca ¢capraz geginiz. Demiryolu
gecerken forklift ciddi bir sekilde sarsilir. Yavas bir gecis icin capraz bir sekilde ve her
seferinde bir lastigi gegirerek ilerleyiniz (Sekil 1.21).

Sekil 1.21
52



Sahipsiz objelerin Gzerinden gegmeyiniz. Gittiginiz yone iyice bakimz. Diger
insanlara ve glzergdhimza cikabilecek engellere karsi dikkatli olun. Operator forklifti
kullandig1 her an dikkatli olmak durumundadhr (Sekil 1.22).

Sekil 1.22

Yukin gorts netligini simrlandirdigr durumlarda forklifti ileri dogru kullanmayimz.
Yokus yukar: ¢ikmak disinda bu durumlarda arkaya dogru hareket etmek goris netligini
arttiracaktir (Sekil 1.23).

Sekil 1.23

Rihtim ve rampa kenarlarinda yikleme yaparken forklift kullammunda ¢ok dikkatli
olunmalicir. Ozellikle rihtim, rampa ve plaform kenarlar: ile forklift arasinda givenlik
mesafesi birakilmalicir. Ufak bir dikkatsizlik kazalara yaralanmalara ve 6limlere neden
olabilir (Sekil 1.24).

|

Sekil 1.24

Forkliftin ve tasinan yukin agirhgim kaldiramayacak kopri ve rampalarin Uzerinde
forklifti kullanmayimz. Kopri veya rampalarin kullanilmasimn zorunlu oldugu durumlarda
yukleme platformunun dizgince yerlestirildiginden emin olunuz. Eger baska bir arag
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Uzerine yukleme yapilacaksa yiikleme yapilan aracin hareket etmemesini saglamak amaciyla
tekerleklerine takoz koymay: ihmal etmeyiniz (Sekil 1.25).

Sekil 1.25

Forkliftinizi baska forkliftlerin calisma sahasinda kullanmayin. Daima diger forkliftler
ile aramzda givenli calisma alam birakin ve durmak icin yeterli mesafeye sahip
oldugunuzdan emin olun. Asladiger forkliftlere yetisip gegmeye calismayiniz (Sekil 1.26).

Sekil 1.26

Forkliftinizi asla bir baska forklifti ¢cekmek veya itmek amaciyla kullanmayiniz ve
baska forkliftlerin de sizin aracinizi itmesine veya ¢ekmesine izin vermeyiniz. Forkliftiniz
calismiyorsa derhal servise haber veriniz (Sekil 1.27).

P 5

Sekil 1.27

Forklift sadece yetkili dolum noktalarinda yakit almalidir. Motor dolum sirasinda
kapatilmalidir. Yakit dolumu sirasinda sigara icilmesi ve yamci maddelerin dolum yerinde
bulunmas: kesinlikle yasaklanmalidir. Bu kurallar LPG tanki degisimi esnasinda da
uygulanmalidir. Motor tekrar ¢alistirllmadan 6nce yakit depo kapag: kapatiimali ve etrafa
dagilan yakit mutlaka temizlenmelidir (Sekil 1.28).
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Sekil 1.28

Forklift ancak park alam olarak belirlenmis noktalara birakilmalidir. Park durumunda
catallar tamamen asag: indirilmeli, levyelerin hepsi bosa alinmali, € freni ¢ekilmeli ve motor
durdurulmalidir. Forklift kullamlmadigi durumlarda motor durdurulmali, anahtar aracin
Uzerinden alinmali ve lastiklerin 6niine ve arkasina takozlar konulmalidir. Mesai bitiminde

aracin gerekli guinluk bakim kontrolleri yapilmalidir (Sekil 1.29).

Sekil 1.29

4.2. Forklift ile Yk Kaldirilmadan Once yapilmas: Ger ekenler

Yuki almadan o6nce yukin agirligimin forkliftin kapasitesini gegmediginden emin
olunuz.

Palete uygun catal acikligim ayarlayimz ve yikin dengeli olmasi gerektigini
unutmayinz (Sekil 1.30).

Sekil 1.30: Catal agikhgimn ayarlanmasi

Y Uk alirken su islem sirasina dikkat edilmelidir.
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Y tke yavasca yaklasimz ve yike 20-30 cm kala durunuz. Y tke tam dik pozisyonda
oldugunuzdan ve ¢atallarin dogru yukseklikte oldugundan emin olunuz (Sekil 1.31)

T
\
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\\20-30 cm
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8

Sekil 1.31

Asansdr mekanizmasini 6ne tilt ederek disey pozisyona getiriniz ve tekrar catallarin
dogru yukseklikte oldugunu kontrol ediniz (Sekil 1.32).
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Sekil 1.32

Forklifti yavasca ileri hareket ettiriniz ve gatallar yukin altina tamamen girene kadar
(yUk ayna ile temas edene kadar) catallar1 palete sokunuz. Y ke hizli sekilde yanasmaktan
kacinimz ( Sekil 1.33).
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Sekil 1.33
Y Uk bulundugu yerden yaklagik 10 cm yukar: kaldirimiz (Sekil 1.34).

|
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Sekil 1.34

Y tkin catallarda merkezlendi ginden emin olunuz ve asansdr mekanizmasini tamamen
geriyetilt ediniz (Sekil 1.35).
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Sekil 1.35

Arkamza bakiniz ve yik, istiflendigi yerden kurtulana kadar yavasca forklifti istiften
uzaklastiriniz, sonraforklifti durdurunuz (Sekil 1.36).

Sekil 1.36

Y Urdyds icin yuka yere yaklasik 30 cm kalana kadar indiriniz (Sekil 1.37).
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Sekil 1.37

Etrafimza bakimiz ve yukin istiflenecegi yere dikkatlice sirintz. Eger yuk
gOrusunuizi engelliyorsa veya yuklu bir forklift ile rampadan asagi iniyorsaniz, geri yonde
strtindiz. Daima yuriyUs istikametine bakinmiz (Sekil 1.38).

Sekil 1.38

4.3. Aracin Kullammu leilgili Bilgiler

Forkliftlerin emniyetli, ekonomik, verimli sekilde kullamlmasi; c¢alistirma, 1sitma
esnasinda, calisma sirasinda ve is bitimindeki kontroller ve makine dreticis firmamn
talimatlar: ile birlikte asagidaki genel kurallara uyulmast ile mimkandar.
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4.3.1. Motoru Cahistirmadan Once

YV V V V V

Y VvV

>

Gunlik bakim ve kontrollerini yapimz.

Operatér koltugunu ve ayarli tiplerde direksiyon kolon ayarim yapiniz.

Akl ana salterini acimz. Soketini takiniz (soketli ise)

Makinede kabin muhafazasi (Rops) var ise emniyet kemerinizi baglayin.

Motor stop kolu var ise (dizel), stop durumunun aksi konuma (agik) getirin.
LPG motorlu ise LPG tankinin vanasini agin. Gaz dagitim vana kolunu agmis
oldugunuz tlpun yonine geviriniz.

Y 6n vites kolu nétr (bos) konumunda olmalidir.

Catalin yerde oldugundan emin olunuz.

. Motorun Cahistirilmas:

Kontak anahtarim agik (ON) durumuna getiriniz. Bu sirada bazi uyar: isiklar
yanacaktir (sarj, motor yag basinci vb.)

Kontak anahtarim start durumuna getirip motoru calistirin. Bu durumda gaz
pedalinayarisina kadar basiimalidir.

Bir seferde 20 saniyeden fazla mars yapmayiniz. Calismadig: taktirde akindn
kendini toparlayabilmesi icin birkag dakika bekledikten sonratekrar deneyiniz.
Motor caisir calismaz tim gosterge ve ikaz lambalarint kontrol edin.
Gostergelerdeki degerler makine Ureticis firmamn tavsiye ettigi degerlerde
olmalidir. Ikaz lambalar: sbnmiis olmalidhr.

Tavsiye edilen sicaklik degerine gelinceye kadar motoru 3-5 dakika rélanti
devrinde 1sitin. Soguk motor yilksek devirde katiyen ¢alistirilmamalidir.

Soguk havalarda ilk calistirma sarti olarak benzin ve LPG'li motorlarda jikle
tertibati, dizel motorlarda kizdirma bujisi kullamlmalidir. Kizdirma bujisi tatbik
edilerek motor caistiginda 1sitma siiresi hava sogukluguna bagli olarak 57

dakikaya cikabilir. Isitma esnasinda gostergeler takip edilmelidir.
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4.3.3. YUruyus

>

Motorun 1sinmasindan sonra yiriylse gecmeden Once asansor tertibati ve
direksiyon kullanilarak hidrolik yaginin 1sinmast saglanmali ve bu Unitelerin
calisip calismadiklar: kontrol edilmelidir.

Atasmam yerden yukariya 10 — 20 cm kaldirarak park frenini ¢oziniz.

Yon vites kolunu istenilen yone getiriniz. Yon secimi peda ile yapilan
forkliftlerde sadece pedala basimz. Yon secimi tek pedalla veya cift pedalla
yapilir. (Elektrikli ve hidrostatik forkliftlerde)

Hiz pedal1 ile yUrlyis esnasinda fren ve direksiyon kontrol Unli yapiniz.

Motorun calistinlmast esnasinda inching pedali (yavas ilerleme pedali) olan
makinelerde kontak anahtari start durumuna getirildiginde bu pedala da

basilmalidir.

Inching pedali bazi forkliftlerde kullalan bir fren kontrol pedalidir. Simdi bunu

aciklayalim;

Baz1 forkliftlerde iki adet fren pedal1 kullamlir. Bunlardan sagdaki pedal servis fren
pedaidir, normal frenleme isleminde kullanlir. Sol pedal ise (inching pedali) tasima ve
verimliligi artirmak icin iki fonksiyona sahiptir. Pedala biraz basinca motordan sanzimana
gelen guc kesilir. Bu ayirma miktar1 pedalin hareketine baglidir. Pedaa tamamen basinca
fren uygulanir. Bu yolla inching pedalinm bir debriyg gibi kullanarak ve hareket hizin
kontrol ederek motorun tam devrinde yiki izl bir sekilde kaldirmak mimkandir. Sinirl
calisma alanlarinda bu ¢ok faydalidir. Rampalarda veya meyilli yerlerde sadece sag fren
pedal: kullanilmalidir. Meyilli yerlerde inching pedal: kullanilirsa forklift istemeden ileri
veya geri kacabilir. Sekil 1.39' dainching pedall: forklift gdsterilmistir.
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1. Asansdr 2.Asansor situnu 3.Catal tasiyict 4.Tahrik aks tekeri 5.Sas 6.Direksiyon
tekeri 7.Kars1 agirlik 8.0Operator koltugu 9.0perator koruyucu muhafazas: (Rops)

1.Direksiyon 2.Gosterge panosu 3.1leri/geri levyesi 4.Park freni birakma 5.Kaput
agma 6.Park freni pedal1 7.Ingleme pedal1 8.Koltuk ayar kolu

Sekil 1.39: inching pedallx forklift

4.3.4. Kumanda ve Kontrol Uniteleri

Forkliftlerin yuk sevk ve idaresi icin ¢esitli kumanda kollar1 kullaniimaktadir. Y Ukin
indirilip kaldirilmast ve catal hareketleri icin joystik seklinde tek bir kumanda kolu
kullanilabildigi dibi her fonksiyon igin ayri kumanda kolu da kullanilabilir. Ayrica ilave
atasman eklendiginde ek atasman kumanda kolu da eklenebilir.

Genel olarak catalin hareketleri;
> Kadirma, indirme
>  One, arkayayatirma (tilt) seklindedir.

Bunailaveten,
»  Aynasaga sola kaydirma,
> Catal saga sola kaydirma(catal aciklik ayari veya sikistirma fonksiyonu)

kumanda kollar1 bulunabilir.
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Sekil 1.40' dabir forkliftin kumanda kollar: gosterilmistir.

Sekil 1.40: Forklift kumanda kollar:

Sekil 1.41'de ise bir¢cok fonksiyonun bir arada kontrol edilebildigi joystik kumanda
kolu gosterilmistir. Sekil 1.42 de ise konteynir tasiyici forkliftin joystik kontrolG verilmistir.

Sekil1.41: Joystick kumanda kolu
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Sekil 1.42: Konteynir tasiyic joystik kontroli
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Ilave atasman olan forklifte ait kumanda ve kontrol Unitelerinin yerlesimi Sekil 1.43’
te verilmigtir.

1.Kontak anahtar1 2.Calisma saati / Desarj gosterges / Fren yagi seviyesi / Fir¢a asinti
gosterges 3.Elektrik freni levyesi 4.Tahrik tekeri yon gosterges 5.Kadirma (Lift) kumanda
levyes 6.Uzatma kumanda levyesi 7.Yatirma (Tilt) kumanda levyesi 8.Hidrolik atasman
levyesi (Opsiyonel) 9.Yana kaydirma levyess 10.Korna digmesi 11.Acil stop diugmesi
12.Akii kizak ayiricr 13.1leri yon pedal1 14.Fren pedal1 15.Geri yon pedal1 16.Anahtarlar

Sekil 1.43: flave atasman levyeli kumanda ve kontrol {inites

Forkliftlerin yakit cesidi ve hareket iletim sitemine gore kumanda ve kontrol Unitel eri
degisiklik gosterebilir. Kullamlmadan énce ilave donammlar: ve kumanda kollar1 kullanacak
operattr tarafindan incelenmelidir. Asagidaki sekillerde degisik forkliftlerin kumanda ve
kontrol Unitelerinden érnekler verilmistir.
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1.Calisma saati 2.Sanziman yag sicaklik gostergesi 3.Motor sicaklik gostergesi
4.Y akit gostergesi 5.Kontak anahtar1 6.Lamba anahtar: 7.Korna butonu 8.D6nlis sinyal kolu

9. Direksiyon topuzu 10. Kaput agma kolu 11.Lift kumanda kolu 12.Tilt kumanda kolu 13.

Park fren kolu 14.Y 6n vites kolu 15.Hiz vites kolu 17. Kavrama pedali 19. Fren pedali1 20.
Gaz pedal1 21Eldiven torpidosu 23.Direksiyon konsol ayar kolu

Sekil 1.44: Debriyajh forklift kumanda ve kontrol tnitesi
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1.Calisma saati 2.Sanziman yag1 sicaklik gostergesi 3.Motor sicaklik gostergesi
4. Yakt gosterges 5.Kontak anahtar1 6.Aydinlatma anahtar1 7.Korna 8. Sinyal kolu

9.Direksiyon simidi ve topuzu 10.Kaput agma mandal1 11.Kadirma (lift) kumanda kolu
12.Y atirma (tilt) kumanda kolu 13.Park fren kolu 14. Y 6n vites kolu 18.Inching (incleme)
pedal1 19.Fren pedal1 20. Gaz Pedal1 22.Eldiven kutusu 23.Direksiyon kolon ayar1

Sekil 1.45: Tork konverterli forklift kumanda ve kontrol Gnitesi
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1.Cssitli fonksiyonlar icin anahtar 2.Park fren levyesi 3.Direksiyon 4.Korna 5.Kontak
mars anahtar1 6.Cesitli fonksiyonlar icin anahtar 7.Gostergeler 8.Hava cikist 9.Atasmanlar
icin kumanda levyesi 10.Atasman etiketi 11.Bilgi etiketi 12.Y Uk kapasite diyagramu 13.Y Uk
kapasite plakasi 14.Calisma hidroligi kumanda levyesi pozisyonlari 15.Calisma hidroligi
kumanda levyes 16.ileri yon pedal1 17.Fren pedal1 18.Geri yon pedal
Sekil 1.46: Hidrostatik forklift kumanda ve kontrol Unitesi
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1. Operattr koltugu 2. direksiyon simidi ve topuzu 3. fren pedal1 4. Hiz pedal1 5. Yon
vites kolu 6. park fren kolu 10. Sinya Kolu 11. Yatirma (tilt) kumanda kolu 12. Kaldirma
(lift) kumanda kolu

Sekil 1.47: Elektrik motorlu forklift kumanda ve kontrol diizenleri

Forklift asansoru kaldirma (lift)pozisyonu;

>

Aynay1 ylUkseltmek icin, asansdr kumanda kolunu yavas¢a geri cekiniz,
kaldirma hizin1 gaz pedaliyla ayarlayiniz.

Aynay1 indirmek icin asansor kumanda kolunu ileri itiniz.

Asansdr kumanda kolu serbest birakilinca kendiliginden bos konuma déner ve
aynaistenilen yikseklikte kalir.

Istenilen yiikseklige yaklastikca kumanda kolunu yavasca birakiniz. Kesinlikle
ani bir hareketle birakmayimz.
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HOPEITROL MOLLEm

Sekil 1.48: Kaldir ma(lift) pozisyonu

Forklift asansori yatirma (tilt) pozisyonu;

Hidrolik tilt mekanizmasi asansoriin dikeyle yaptigi aciy1 degistirmeye yarar.

»  Tilt kumanda kolunu ileri hareket ettirerek dne devirmeyi, geriye dogru hareket
ettirerek arkaya dogru devirmeyi saglayabilirsiniz.

> Kumanda kolu serbest birakilinca kendiliginden nétr konuma doner ve asansor
istenilen tilt acisinda kalir.

Istenilen tilt agisina yaklastikca kumanda kolunu yavasga birakimz. Kesinlikle ani bir
hareketle birakmayiniz.
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Sekil 1.50: Forklift asansor U (tilt) pozisyonu

4.3.5. Durdurulmasi ve Park etme

> Forklifti durdurmak icin gaz pedali veya hiz pedaindan ayagimzi gekiniz.
Hidrostatik yurlyusli makinelerde forklift durmaya yakin yavaslayacakiir.
Ayrica gerekirse servis frenini tatbik ederek makineyi durdurunuz.

»  Viteskolunu nétr (bos) konumuna getirin.

> Makine diz bir yerde tamamen durduktan sonra atasman yere indirip park
frenini tatbik ediniz.

71



> Motoru rolanti devrinde birkag dakika calistirin, gerekli soguma saglandiktan

sonra dusik devirde kontak anahtarin kapali (OFF) durumuna getirin. Motor
stop tertibat1 olan dizel motorlu forkliftlerde durdurmak icin kolu gekiniz.

»  Akuanasalterini kapatimz.

> Makineyi terk etmeden 6nce kontak anahtarin yammiza alimz.

> LPG' li forkliftlerde LPG tankimin vanasini kapatin. Gaz dagitim vana kolunu
orta konuma getiriniz.

> Elektrikli forkliftlerde akii baglantisi soketli ise soketi ayiriniz.

> Y okusta park edilecekse, emniyet i¢in takoz koyunuz.

4.3.6. Bakim ve onarim katalogu kullanma

Forkliftin imalat 6zellikleri goéz 6nlne alinarak her aracin farkli bakim ihtiyaclar
mevcuttur. Bakim farkliliklarim forkliftin yakit cins ve hareket sistemi cesitleri olusturur.
Birgok bakim operator yerine getirebilirken bazilarini ise yetkili servisler yapabilmektedir.
Atolyenin teknik imkanlart bu bakimin gerektirdigi donamma sahipse bakimlar yapilabilir.
Aksi takdirde yetkili servise bagvurulmalidir.

Bir forklifte ait tim teknik bilgiler, o forklifte ait bakim katalogunda verilmistir.
Bakim kataloglarinda islem siraari, pargaihtiyaclary, 6zel takim ihtiyaglari, sokme ve takma
islem siralart ve sikma tork degerleri verilmistir. Bakim onarim yapilacagi zaman bakim
onarim katalogundaki siraya ve uyarilara mutlaka uyulmalidir.  Ayrica dizenli olarak
periyodik bakim konulart ve kontrol yontemleri yine bakim onarim katalogunda
bulunmaktadir.
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
» Atolyenizdeki  forkliftlerin  motorunu Bu islemleri Ogretmeninizin
calistirmadan onceki kontrollerini yapiniz. gbzetiminde yapinmz.
» Atolyenizdeki  forkliftlerin  kumanda Kontrollerinizi  dikkatli yapimz ve
kollarini ve Unitelerini kontrol ediniz. gerektiginde Ogretmeninizden yardim
> llave atasmam olan forklift varsa ilave aimz.
atasman kontrol kolunu inceleyiniz. Kontroller sirasinda forkliftin - soguk
» Kumanda kollarimin pozisyonlarim (6ne oldugundan emin olunuz.
arkayatilt, lift vb.) inceleyiniz. Ogretmeniniz olmadan forklifti
kesinlikle calistirmayinz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki cimleleri dogruya yanlis olarak cevaplayiniz.

SORU

Dogru

Yanhs

1) YUk tasima esnasinda, ¢atal maksimum yikseklige kaldirilarak
gOrusun rahatlamasi saglanmalidir.

2) Forklift devrilmeye baglarsa derhal terk edilmelidir.

3) Rampalara paralel yikleme ve bosaltma yapilmamalidir.

4) Y Uk tasinirken catalin 6n tarafinda tasinmalidir.

5) Y Uk tasinmasi esnasinda yaklasik catal yuksekligi 30 cm
olmalidir.

6) Soguk havalarda motorun ¢abuk 1sinmasi igin yiksek devirde
calistiriimalidhr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda

verilmistir.  Dogru cevap sayimzi  belirleyerek  kendinizi
cevapladiginiz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.

degerlendiriniz.

Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde edineceginiz bilgiler sonucunda, gerekli ortam ve materyaller
saglandiginda forkliftlerin periyodik kontrollerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Forklift nedir? Arastirimz.
> Forkliftlerin kullanildig1 alanlart arastirimiz.

Arastrmalarimzi, okul kituphanesini, gegmis donemlerdeki ders notlarimz
kullanarak ve is makineleri kullanlan isletme ve serviderden yapabilirsiniz.

5. FORK LIFTLERIN TEKNIiK
OZELLIKLERININ KONTROLU

5.1. Periyodik Kontrollerde Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Kadirma ve iletme makineleri bircok alanda tasima, istifleme, depolama ve iletme
gibi islerde yaygin olarak kullanilmaktadir. Forkliftler de bu aanda yaygin olarak kullanilan
kaldirma ve iletme makinesidir. Agir sartlarda galisan bu makinelerin bakim maliyetlerinin
distrilmesi, periyodik olarak yapilacak kontrollerle saglanabilir. Periyodik kontrol biiyik
anzaihtimalini azalttigi gibi emniyetli calisma da saglamaktadir. Zamaninda tespit edilecek
ariza ile daha blyik bir arizamn ¢ikmasi engellenecek bu ise zamandan ve maliyetten
tasarruf saglayacaktir. Uzun sireli tamir ile is kaybina sebep olan bir makine, Uretim ve is
verimine olumsuz etkide bulunacaktir. Bu sebeple tim makineler gibi forkliftlerde periyodik
olarak kontrol edilmelidir.

Periyodik bakimlarda asagidaki husudlara dikkat edilmelidir.

> Forkliftin sicil kart1 ve bakim defterlerinin olup olmadigini kontrol ediniz.
> Bir dnceki bakim ve kontrollere ait kartlar: varsa eksiklerini kontrol ediniz.
> Eger forklifte ait bakim ve onarim kartlart yoksa kart acimz ve forklift

Uzerindeki etiket degerlerini bu karta geciriniz.
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>

Forkliftin kontrolinde tespit edilen durumlar: tarihle beraber karta geciriniz ve

bakim kartim muhafaza ediniz.

Periyodik kontrolleri daima diz bir zeminde ve zorunlu kalmadik¢a daima
motor sogukken yapiniz.

Calisma alanmin temiz ve diizenli tutunuz.

Kontrolden oOnce aracin temizligi yapmimalidir. Temiz makine isinizi
kolaylagtirir.

Gerektiginde kontrollerde ikinci bir yetkili kisi yardimi alinmalidir.

5.2. Periyodik Kontroller

Forkliftlerin periyodik kontrolleri yapilmali, gunliik olarak dizenlenecek periyodik
bakim kartina yazilmalidir. Asagidaki kontrol edilecek kisimlar marka ve modele gére her
forkliftte bulunmayabilir. Forkliftin icten yanmali motor ile tahrik edilmesi, ya da elektrikli
olmasi veya yakit cinsine gore donammlar farklilik gosterebilir. En dogru bilgiye ulasmak
icin araca 6zel katalog incelemes yerinde olacaktir. Kontrollerde tespit edilen aksakliklar
giderilmeli, arizali kissmlar degistirilmelidir. Teknik donamim gerektiren durumlarda yetkili
servisten yardim alimz. Asagida tablo 1.1'de akdll forklifte ait 6rnek bir bakim kontrol
tablosu verilmistir.

>

TUm kontrolleri yapmadan dnce is glvenligi kuralarim ve kisisel emniyet
ekipmanlarin temin ediniz.

Forkliftin genel gorinistni ve atasmanlarinin gorintstnd kontrol ediniz (far,
sinyal, aynalar, stop ve geri viteslambalar1 vb.).

Carpma ve devrilme korkul uklarini ve baglantilarim kontrol ediniz.

Kars1 agirliklarin durumunu ve baglantilarint kontrol ediniz.

Lastiklerin basinglarint ve genel durumunu kontrol ediniz. Ekonomik 6mrund
kaybetmis lastikler, is kapasitesini dustrdigi gibi emniyetsiz ¢alismaya sebep
olur.

Lastik bijonlarini kontrol ediniz eksik ve kirik bijon varsa araci kesinlikle bu
sekilde kullanmayiniz.

Motor yag seviyesini kontrol ediniz eksik ise yag kartinda bulunan uygun
Ozellikte ki yag1 kullanmimz.

Sogutma sivisi seviyesini kontrol ederek uygun olan sivi ile tamamlayiniz.
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YV VvV

YV V VYV V

Hidrolik yag seviyeerini kontrol ediniz eksikse uygun olan yag ile

tamamlayinz.

Kadirma catalinin durumunu ve catal agisimn 90° olup olmadigim kontrol
ediniz.

Catalin kilit piminde asint: olup olmadigim kontrol ediniz.

Asansor makaralarini kontrol ediniz. Makara gobek pimlerinde asinma olup
olmadigina bakinz.

Asansor zincirlerinin gerginligini kontrol ediniz

Mekanik aksamlarin yag kontrolUni yapimz, gerektiginde uygun olan yag ile
yaglayimz.

Gal zincirinin asinma durumunu kontrol ediniz.

Tilt silindiri ve kumanda valfini kontrol ediniz.

Kumanda valflerinde yag kagagi olup olmadigina bakiniz.

Hidrolik silindir ve rekor baglantilarini kontrol ederek kagak olup olmadigim
tespit ediniz.

Hareketli Uniteleri arag bosta iken calistirarak kumanda edilip edilmedigini
kontrol ediniz. Gerekliyse kontrol icin ikinci bir kisiden yardim alimz

Fren sisteminin kontrol ve bakimim Uretici firma talimatlart dogrultusunda
yapinz.

Elektrik sistemi kontroli yaparken aku sivisindan sakimmz ve kisa devre
yaptirarak akunin patlamasina sebep olmayimz. Gerekli hallerde kontrol
esnasinda akl kutup basin gikarinmz.
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Akult Forklift Periyodik Bakim Tablosu

OPERASYON

Guinluk
Bakim

Uriin Uizerindeki tozlardan arindinlacak. Genel temizlik yapilacak.

X

Tekerleklerde asinmavar mi? Kontrol edilecek. Varsa
degistirilecek.

X

Hidrolik pompa, Gizerindeki tozlardan arindirilacak.

X

Guc Unitesinde yag kacgagi var mi? Bakilacak. Varsa servis
aranacak

X

Zincir pimleri somunlarinin sikiligi kontrol edilecek. Gevsemis ise
somunlar sikilacak. Zincir-Pim baglantilar1 kontrol edilecek.

Ak suyu kontrol edilecek. ( Eksikse saf su koyunuz. Asla baska
bir ¢esit su koymayinmz. Asitli su, musluk suyu, vs.).

X

X

Tekerlek rulmanlar: ve milleri yaglanacak.

Elektrik sistemi elektrik teknisyeni tarafindan kontrol edilecek.

Basing hortumlar: ve rekorlar: kontrol edilecek.

XXX

Varsaayar ¢atalli model igin catal mili yaglanacak.

Hidrolik manuel veya selenoid valf kontrol edilecek.

Dikme kizak makaralar1 yaglanacak.

Dikme kizaklar yaglanacak.

Zincir makaraar yaglanacak.

XXX XXX X | X

Hidrolik piston bakima ainacak. Tamir takimi degistirilecek.

Dikme kizak makaralar1 degistirilecek.

Tekerlek rulmanlar: degistirilecek.

Zincirler degistirilecek.

Zincir makaralar: rulmanlar: degistirilecek.

XXX XXX X XXX XX [ X

Tablo 1.1: Ornek periyodik bakim tablosu

Periyodik bakim tablolar1 imalat¢: firmalar tarafinda hazirlamip arag bakim el kitab
seklinde forkliftle birlikte teslim edilmektedir. Bu tablolarda o forklifte ait giinlik haftalik ya
da saatlik bakim gereksinimleri yazilmistir. imalatci firmanin periyodik bakim talimatlarina

uyulmasi is verimini artiracaktir.
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( UYGULAMA FAALIVETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Atolyenizdeki forkliftlerin bakim kart:
olup olmadhgim kontrol ediniz.

» Forkliftin  sivi  seviyelerinin(yag, fren,
sogutma, hidrolik vb) kontroltni yaparak
bir periyodik bakim cetveli dizenleyiniz.

> Yaptigimz islemin dogrulugunu
arkadaslarinmzin calismalar ile

karsilastirimz.

> Bu islemleri
gbzetiminde yapinmz.

> Kontrollerinizi  dikkatli

Ogretmeninizin

yapimz ve

gerektiginde Ogretmeninizden yardim

ainz.

» Kontroller sirasinda forkliftin - soguk

oldugundan emin olunuz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLGCME SORULARI)

Asagidaki cumleleri dogru veya yanlis olarak cevaplayiniz.

SORU

Dogru

Y anhs

1) Periyodik kontroller bakim ve onarim maliyetlerini diisUrUr.

2) Yalnz bir bijonu eksik olan aracin kullanilmasinda sakinca

yoktur.

3) Motor yag1 eksik ise temin edilebilecek herhangi bir yag ile
derhal tamamlanir.

4) Carpma ve devrilme korkuluklar: olmadan arag

kullanilmamaldir.

5) Forkliftin catal agisi 90° olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Cevap anahtarlari modiltin sonunda

verilmistir.  Dogru cevap sayimzi belirleyerek  kendinizi
cevapladiginiz sorularlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayinmz.

Cevaplarinizin heps dogru ise modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

(YETERLIK OLCME)

Modul ile kazandiginiz yeterligi asagidaki olcitlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

Forkliftin tammim yapabildiniz mi?

Forkliftin genel parcalarim tespit edebildiniz mi?

Forkliftin emniyet sistemlerini kontrol edebildiniz mi?

V|V V|V

Calisma ve bakim esnasinda is guvenligi ekipmanlarinm
kullandimz mi?

Calistigimz alam temiz ve diizenli olarak kullandimz mi?

Lastik ve bijonlarin teknik kontrol inii yapabildiniz mi?

V|V |V

Forkliftin kapali mekanlarda calisma sartlarim kontrol
edebildiniz mi?

Y

Catallarda fabrika degerleri disinda uzatma kontrol U yaptiniz
mi?

Catal etiketi olup olmadigim kontrol ettiniz mi?

Catal agisimin kontrol Unl yaptiniz mi?

Asansor makaralarint kontrol ettiniz mi?

Asansor silindirlerini kontrol ettiniz mi?

Kumanda valflerinde sizint: kontrol i yaptimz mi?

Gal zinciri kontrolUnt yaptimz mi?

Tilt silindirinde kagak kontrol U yaptimz mi?

Tilt silindirlerinin paralelligini kontrol ettiniz mi?

V|V|IV|V|V|V|V|V|V

Yuk altinda forklift kaldirma grubu parcalarini kontrol
edebildiniz mi?

Motoru teknige uygun calistirdiniz mi?

Forklifti emniyetli bir sekilde park ettiniz mi?

Y|V |V

Bir onceki periyodik bakimda yapilanlar1 ve/veya eksikleri
kontrol ettiniz mi?

A\ 4

Forkliftin bakim veya sicil karti olup olmacigin tespit
ettinizmi?

Periyodik kontrol yapabildiniz mi?

Y|V

Tum kontrollerde emniyetli calisma kurallarina riayet ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Hay1r, cevaplarimz varsailgili 6grenme faaliyetine donerek kontrol ediniz. Bu testteki
bitlin sorulara evet cevabr vermisseniz tebrikler, modilt basari ile tamamladimz. Sonraki

moddl icin égretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1'IN CEVAP ANAHTARLARI

<|0|0|0|<|0

OO WINF

OGRENME FAALIYETI-2'NiN CEVAP ANAHTARLARI

olg|hwN|F
0|0 |<|0|K<]|<

OGRENME FAALIYETI-3 UN CEVAP ANAHTARLARI

glh{wN|F
O|0|0|<|<

OGRENME FAALIYETIi-4 UN CEVAP ANAHTARLARI

OO~ WIN|F
<|o|<|o|<|<

OGRENME FAALIYETI-5 IN CEVAP ANAHTARLARI

QR WIN|F-
ol<|<|<|o
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ONERILEN KAYNAKLAR

YV V V V

Is Makineleri El Kitabi—1 (Genel Konular) TMMOB.

Is Makineleri El Kitabi—2 (Kaldirma Makineleri) TMMOB.
Is Makineleri Kullanma ve Bakim El Kitalbhn TMMOB.
Markalara ait Forklift Kullanma ve Bakim El Kitaln
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KAYNAKCA

YV V V V V

YV VvV

Sanko otomotiv: www.sankootomotiv.com

Cetinler strticti kursu www.cetinlersurucu.com.

Aksa makine www.aksa.com.tr

Borusan Gi¢ Sistemleri www.borusan.com

TS 10123 1SO 2328 istif Makineleri (Forkliftler)-Kancah Tip Catal Kollar
ve Catal Kol Tasiyia Tablalar1-Baglama Boyutlari.14.04.1998

TS 10124 istif Makineleri (Forklift)-Catal K ollar-Boyutlar. 08.04.1992

TS 10125 istif Makineleri (Forklift)-Kancalh Tip-Catal Kollar-Terimler.
08.04.1992.

TS ISO 1074 Karsi Agirhkh istif Makineleri (Forkliftler)-Kararhhk
Deneyleri. 31.03.1998.

TS 10823 I1SO 2330 Forkliftler Catal Kollar Teknik Ozdlikleri ve
Denenmesi 10.02.1998

TS 12578 Yetkili Servider Yiuk Tasima ve Kaldirma Makineleri Lift
Forklift Ving vb. icin Kurallar. 05 Mart 2003.

TORERLER, Mustafa, Forkliftlerde Atasman K ullanimi Makale.08.07.2005
CAT Forkliftler Kullanma ve Bakim El Kitali 99730-65110
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http://www.sankootomotiv.com/
http://www.cetinlersurucu.com/
http://www.aksa.com.tr/
https://www.tse.org.tr/turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=18120&sira=0
https://www.tse.org.tr/turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=6770&sira=0
https://www.tse.org.tr/turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=6771&sira=0
https://www.tse.org.tr/turkish/abone/StandardDetay.asp?STDNO=13818&sira=0

