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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Kararn ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmastir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve licret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0089
ALAN Motorlu Araglar Teknolojisi
DAL / MESLEK Otomotiv Govde

MODULUN ADI

Govde Diizeltme 3

MODULUN TANIMI

Otomotiv gdvdesinde meydana gelen agir hasarlarin
giderilmesinin iglenildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Govde Diizeltme modiilii 1, 2 ve Panel Onarim modiillerini
basarmis olmak.

YETERLIK

Arag govdesini diizeltme islemlerini yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Ogrenci,  standart siire  igerisinde,  otomobil
govdesindeki  deformasyonlar1  firma  kataloglarindaki
degerleri referans alarak ve govde yapisindaki yiizeysel
bozukluklara dikkat ederek diizeltebilecektir.

Amaclar

» Firma kataloglarindaki degerleri referans alarak ve gdévde
yapisindaki yiizeysel bozukluklara dikkat ederek arag
gdvdesinin onarilamaz parcalarini degistirebileceksiniz.

» Firma kataloglarindaki degerleri referans alarak arag
govdesi tizerine antipas uygulamasi yapabileceksiniz.

» Firma kataloglarindaki degerleri referans alarak ve gévde
yapisindaki yiizeysel bozukluklara dikkat ederek arag
gdvdesinin son kontroliinii yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam Govde diizeltme cihazlari, gesitli kaynak makineler,
el ile diizeltme cihazlari, gerekli yazili dokiiman ve CD’ ler.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra,
kazandigimiz bilgileri 6lgerek kendi kendinizi
degerlendirebileceksiniz.

Ogretim faaliyeti sonunda yapilan dlgme degerlendirme
sorularina verdiginiz cevaplara gore Govde Dizeltme- 3
modiiliini basarip basaramadiginizi 6grenebileceksiniz.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kaza sonrast araglarin govdelerinde meydana gelen yapisal bozukluklarin
diizeltilmesi, isi yapanin el becerisine baglidir. Bu becerileri saglayabilmeniz i¢in
teknolojinin getirdigi yenilikleri de dgrenmek zorundasmiz. Teknoloji gelistikge iiretilen
otomobiller de giderek teknolojik bir hal almaktadir. Giiniimiizde ufak sayilan kaporta
atdlyelerinde bir araci onaracak en yeni donanim bulunmaktadir. Insanlar bilinglendikce
otomotiv tamirciliginde giderek teknoloji kullanilmaktadir. Bir aracin iizerinde hasarli
bolgelerin kesilmesi yerine yeni parca takilmasi, yeni par¢anin yerinde kontrolii ve bu
parcanin aracin rengine goére boyanmasi gelismis donanimlar ile yapilmaktadir. Bu sayede
araclar fabrikadan ilk ¢iktig1 hale getirilmektedir.

Bu modiilde hasarli parcalarin tespitini yapabileceksiniz. Hasarli boliimii aracin
tizerinden keserek alabileceksiniz. Gerekli diizeltme iglemleri igin uygun arag ve geregleri
kullanabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Firma kataloglarindaki degerleri ve govde yapisindaki yiizeysel bozukluklar1 referans
alarak ara¢ gévdesinin onarilmaz pargalarini degistirecektir.

( ARASTIRMA )

> Arag gOvdesinin ve sasisinin nasil diizeltildigini 6grenmek amaciyla ¢evrenizde

bulunan bir kaporta servisini ziyaret ediniz.
> Govde diizeltmede kullanilan ara¢ ve geregleri arastiriniz.
> Aragtirma sonucuna gore bir rapor hazirlayarak bilgileri arkadaslarinizla ve

Ogretmeninizle paylasiniz.

1. GOVDE DUZELTMEDE KULLANILAN
YARDIMCI ALET VE CIHAZLAR

1.1. Punta Ciiriitme Aletleri

Govde diizeltmede kullanilan punta c¢iiriitme aletlerine punta frezesi denir. Genel
yapisi bakimindan matkaplara benzemektedir. Panel Onarim- 1 modiiliinde detayli olarak
kullanilmasi agiklanmistir. Resim 1.1 de punta ciirliitme frezesi goriilmektedir. Freze uglar
degistirilmek sureti ile cesitli sekillerde kullanilabilir. Punta c¢iiriitme frezesi uc desikligi
yapilarak degisik boyutlarda kaynaklar1 delme islemi yapilabilir.

Resim 1.1: Punta ¢iiriitme frezesi
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1.2. Govde Testereleri

Panel sacinin veya gdvdede bulunan bazi parcalarin yerinden kesilerek c¢ikmasi
gerektiginde elektrikli ve pnomatik gévde testereleri kullanilir. Panel Onarim- 1 modiiliinde
govde testerelerinin yapisi ve kullanilmasi hakkinda genis bilgi verilmektedir. Resim 1.2° de
govde testeresi gosterilmistir. Govde testereleri metal, plastik vb pargalari ¢ok rahatlikla
kesebilmektedir.

Resim 1.2: Pnomatik govde testeresi

Govde testereleri, pnomatik ve elektrikli olmak iizere iki tip olarak kullanilmaktadir.
Her iki tip testere, dogrusal hareket ile ¢esitli malzemeleri kesebilir. Kesme islemi yapilacak
malzemenin cinsine gore uglar1 degismektedir.

1.3. Metal Temizleme Cihazlar

Metal temizleme cihazlari pnomatik ve elektrikli olmak iizere iki cesittir. Govde
temizleme cihazlari, otomobil govdesinde veya panelinde bulunan kaynak izleri, boya
kalintilar1, yiizeyde bulunan zift vb. maddeleri temizlemek i¢in kullanilir. Panel Onarim 1
modiiliinde, gdvde diizeltme cihazlar1 detayli olarak anlatilmaktadir. Resim 1.3’ te govde
temizleme cihazi verilmistir.

Resim 1.3: Pnomatik gévde temizleme cihazi
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1.4. Montaj Penseleri

Montaj penseleri, govde parcalarini yerlerine kaynaktan once tutturmak amaciyla
kullanilir. Cesitli agiz sekillerine goére goévde parcalarini kistirarak gerekli yerlere
baglayabilmektedir. Panel Onarim 1 modiiliinde, montaj penseleri hakkinda bilgi
verilmektedir. Resim 1.4’ te montaj pensesinin kullanimi1 gosterilmektedir. Kirmizi daire
icinde bulunan montaj pensesi, kaynak yapmadan Once gdévde parcasini sabitleme igin
kullanilir.

Resim 1.4: Montaj pensesi kullanimi

Montaj penseleri govde iizerine kaynak ile birlestirecek panel saclarinin kaynak
agizlarmin tam yerine oturmasi i¢in parcalar1 kistirarak daha iyi bir birlestirme islemi
saglamaktadir. Resim 1.5’ te ¢esitli montaj pensleri gosterilmektedir.

Resim 1.5: Montaj pensleri

1.5. Gaz Alt1 Kaynag

Gaz alt1 kaynak cihazlar1 ince saclarin kaynatilmasinda kullanilmaktadir. Kaynak teli
otomatik olarak kaynak hizina gore kaynak tabancasindan g¢ikmaktadir. gazalti kaynak



modiilinde ayrmtili olarak anlatilmaktadir. Resim 1.6° da gaz alti kaynak cihaz
goriilmektedir.

Resim 1.6: Gaz alti1 kaynak makinesi

1.6. Yiizey Tesviye Aletleri

Otomobil govdesinde kullanilan yiizey diizeltme aletleri, plastik ve metal olarak iki
grupta toplanir. Plastik olarak kullanilan plastik ¢eki¢ ve plastik takozlar, daha ¢ok
otomobilin boyasinda hasar meydana gelmemesi i¢in ufak diizeltmelerde kullanilir. Metal
cekic ve dayama takozlar1 ise hasarli araclarin gdvdesinde ve panelinde meydana gelen
eziklikleri diizeltmek amaciyla kullanilir. Bu tip yiizey diizeltme aletleri, ylizeyde meydana
gelen yapisal bozukluklar diizeltebilir.

Diger yandan govdede ve panel yilizeyinde talas kaldirarak yiizey diizeltilecek ise bu
durumda degisik alternatifler olarak yiizey taglama ve egeler kullanilir. Resim 1.7° de yiizey
tesviye isleminde kullanilan ¢esitli el aletleri gosterilmektedir.

Resim 1.7: Cesitli yiizey tesviye aletleri
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1.7. Plazma Kesme Cihazi

Plazma kesme cihazlari, yiliksek kalitede kesme islemi yapabilmektedir. Kesimi
yapilacak malzemenin kalinlig1 ne olursa olsun diger kesme yontemlerine gore kullanimi
hem pratik hem de digerlerine nazaran hizlidir. Plazma kesme cihazlar1 ile otomobil
govdesinde kesilmesi gii¢ yerlerdeki govde pargalarini ¢ok rahat bir sekilde kesebiliriz.
Resim 1.8’de plazma kesme cihazi gosterilmektedir.

Resim 1.8: Plazma kesme cihazi



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Hasarli araci diizeltme
baglayniz.

tezgdhina

» Hasarli arac1 lifte kaldirmak ig¢in
hazirlik yapiniz.

» Aracm uygun yerinden tekerlekli kriko
ile kaldiriniz.

» Aract diizeltme tezgdhina dikkatli bir
sekilde gotiirliniiz.

» Aract govde diizeltme cihazina
kelepgelemek igin uygun aparatlar yerlerine
baglaymiz.

» Aracin  katalog degerlerine  gore
hazirlanan kelepgeler ile araci dikkatli bir
sekilde tezgahin {izerine aliniz. Bu islemler
sirasinda Ogretmenleriniz ve
arkadaglarmizdan yardim isteyiniz.




» Son olarak arac1 tezgdha emniyetli
olarak kelepceleyiniz.

—
oo

> Punta c¢lritme cihazi kullanarak

puntalar giiriitiiniiz.

» Punta giiriitme cihazi kullanarak arag
govdesinde onarilamaz pargalarin kaynak
baglantilarini kesiniz.

» Punta kaynak baglantilarini, kesilen
pargalar1 kendinize zarar vermeden dikkatli
bir sekilde yerlerinden ¢ikartiniz.

» Plazma, havali keski, testere cihazi
kullanarak onarilmaz bolimi sokiiniz.

» Govde testeresi ile  onarilmayan
parcalar1 keserek yerinden aliniz.




» Govdede bulunan hasarli pargalar
gerekli ise plazma kesme cihazi veya avug
taglama ile kaynak yerlerinden kesiniz.

» Kesme islemi esnasinda  gerekli

giivenlik tedbirlerini aliniz.

» Punta yerlerini metal ylizey temizleme
cihazi kullanarak temizleyiniz.

» Onarilmaz pargalarin gévdeden kesilme
islemi Dbitikten sonra uygun bir alet ile
kesilen yerde bulunan c¢apaklar1 dikkatli bir
sekilde temizleyiniz.

» Sasi
baglaymiz.

sacin1  tezgahtaki  kaliplara

tezgaha
govde

» Aracin  modeline
yerlestirilen  kaliplara
parcalarini baglaymiz.

gore
gerekli
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» Aracin  katalog  degerine gore
yerlestirilen kaliplarin  gbvde iizerinde
yerlerine tam oturmast i¢in gerekli yerlerden
govdeyi cektiriniz.

» Cektirme islemine diger pargalar
yerlerine oturana kadar devam ediniz.

» Diizeltilen sasinin iizerine gerekli govde
parcalarini yerlestiriniz.

» Biitlin parcalarin  yerlerine uyum
sagladigindan emin olunuz.

» Parcayi alistiriiz.

» Yerlerine kaliplar vasitasi ile tutturulan
pargalarin birbiri ile uyumlu olmasi igin

gerekli aligtirma islemlerini yapiniz.
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» Kil firga ile ¢inkolu antipas boya tatbik
ediniz.

» Govde stiinde aligtirilan  parcalar
tekrar yerlerinden dikkatli bir sekilde
¢ikartiniz.

aninda gdriinmeyen
icin  antipas

» Govde montaji
yerlerin ~ paslanmamasi
uygulamasi yapiniz.

» Boyama islemini kil firca veya sprey
boya ile yapmiz.

» Aracin sasisi lizerine govde pargalarini
sirasi ile monte ediniz.

» Montaj penseleri ile  pargalari

tutturunuz.
» Birbirleri ile kaynatilarak  monte
edilecek parcalari uygun montaj pensesi ile
tutturunuz.

> Teleskobik  oliim  cetveli  ile » Montaj penseleri ile tutturulan pargalari

mesafelerini 6lgmek.

yerlerinde son olarak kontrol ediniz.

» Kontrol islemi igin teleskopik Ol¢iim
cetveli kullaniniz.
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» Aracin katalog degerlerine gore dlgim
noktalar1 arasinda 6l¢lim yapimiz.

» Yapilan o6l¢iim degerlerini  katalog
degerleri ile karsilastiriniz.

> Olgiilen degerler, katalog degerleri ile
tam olarak uyum sagliyorsa  diger
noktalardan 6l¢lim yapiniz.

> Olgiilen degerler katalog degerleri ile
uyum saglamiyorsa gerekli miktarda
cektirme islemi ile Thasarli  bolgeyi
diizeltiniz.

» Kaynak islemine ge¢gmeden govde

» Cevre elemanlar1 kaynak Oncesi | par¢alarini kaporta aralik kontrol aparatlari
kontrol ediniz. ile dikkatli bir sekilde kontrol ediniz.

» Biitiin pargalarin uyumlu oldugundan

emin olunuz.

» Kaynak islemine gegmeden 6nce gerekli
> Punta kaynak ve gazalti kaynak | guvenlik tedbirlerini alinz.

yontemi ile sasi sacin1 kaynatiniz.

» Sasi pargalarmi birbirlerine kaynatmak

icin gazalti kaynak cihazini kullanimiz.

13




» Kaynak  islemini = yapmak  ig¢in
Ogretmeninizden yardim alimiz.
» Govde iizerinde panel sacit veya kapi

sac1 gibi narin pargalar1 punta kaynak cihazi
ile uygun aralikta puntalaymiz.

» Biitin parcalar1 siras1 ile yerlerine
dikkatli bir sekilde kaynatiniz.

B
-
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» Son olarak montaji yapilan pargalar
dikkatlice kontrol ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenim faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgilerinizi 6lgmek igin ¢oktan segmeli test

sorular1 hazirlanmistir. Bu faaliyette kazanmig oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular
cevaplandirarak degerlendiriniz.

1.

Kap1 saci veya panel parcalarinda bulunan punta kaynaklarini kesmek igin
et reneeneeeneeenGKullanalir,

A) El testeresi

B) Keski

C) Punta ciiriitme frezesi

D) Avug taslama

Govde pargalarinin birbirlerine kaynatmadan 6nce ........................... ile baglanir.
A) Sac vidalar

B) Punta kaynagi

C) Diizeltme kaliplar

D) Montaj penseleri

Teleskobik dlgiim cetvelinin gorevi nedir?

A) Arag lizerinde katalog degerlerine gore 6lgiim yapmak.
B) Hasarli bolgeyi diizeltmek.

C) Panel saclarini birbirlerine montaj etmek.

D) Panel saci1 lizerine gerekli biiyiikliikte delik agmak.

Plazma kesme cihazinin gérevi nedir?

A) Iki ayr1 panel parcasmi birbirlerine kaynatmak.

B) Yiiksek yogunlukta plazma enerjisi ile kesme islemi yapmak.
C) Kaynak elektrodu ile kesme ve kaynatma islemi yapmak.

D) Panel saclarini birbirlerin punta ile kaynatmak.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda, yanlis cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz o6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarmizin tamami dogru ise bir sonraki faaliyete geciniz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Firma kataloglarindaki degerleri referans alarak ara¢ govdesi Tlizerine antipas
uygulamasi yapabilecektir.

( ARASTIRMA )

> Govde iizerinde kullanilan izolasyon ve koruyucu iiriinler ne amag i¢in
kullanilir aragtirimiz.

> Yaptiginiz arastirma sonucunu sinifta arkadaslariniz ve 6gretmeniniz ile
paylasiniz.

2. 1ZOLASYON VE KORUYUCU URUNLER

2.1. Tanim

Kendinden yapiskanl r
bitum/sentetik levha Kendinden yapiskanl
polidretan ses izolasyon levhasi

Kendinden yapigkanh
bitum/sentetik levha

Kendinden yapigkanh Kendinden yapiskanh
bitum/sentetik levha bitum/sentetik levha

Resim 2.1: Otomobilde yapilan ses izolasyonu islemleri
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Aracin govdesi i¢inde, gdvde altinda ve goriinmeyen kisimlarda ses, 1s1 ve korozyona
kars1 yalitim yapilma islemidir. Resim 2.1°de genel olarak otomobilde yapilan ses izolasyonu
gbsterilmektedir. Izolasyon ve koruyucu iiriinler modiilinde detayli olarak bu konular
anlatilmustir.

2.2. Gorevi

Otomobiller ses, 1s1 ve korozyon (asinma) yalitimi yapilmak zorundadir. Giiniimiizde
iiretilen otomobiller, konfor olarak bu ii¢ konuda ileri diizeyde gelisme gostermislerdir. Ses
ve 1s1 yalitimi; motor yuvasinda bulunan benzinli ve dizel motorlarin seslerinin, sofor
mahalline ulagsmasinit ve yol sartlarina gore dis ortamdan gelen ses ve isinin i¢ ortama
iletilmesini onlemektedir. Korozyon yalitimi ise otomobillerin korozyona kars1 dayanimli
olmalari i¢in govde altinda yapilan kaplama islemidir.

2.3. Uygulanmasi

[zolasyon islemi, aracin govde yapisma gore degisiklik gostermektedir. Liiks bir
otomobilde her yonden konforun saglanmasi icin daha kaliteli uygulama yapmak
gerekmektedir. Orta smif bir aragta aracin icerisinde istenilen ses seviyesinin 60-70 db (ses
miktar1) olmasi istenir. Bu durumda yapilan izolasyon daha ¢ok korozyon amaglhidir.

Genel olarak araglarda ilk olarak govde alti koruyucu firiinler kullanilir. Hava
sartlarina daha dayanikli olan zift araglarin alt kismina uygulanmaktadir. Resim 2.2” de
gdvde altinda ve camurluk iglerine korozyona karsi yapilan uygulama gosterilmektedir.

Resim 2.2: Govde alt1 izolasyon islemi

Hasarli araglarin onarim sonrasi pargalarmnin birlesim yerlerinin birlestirilmesinde
pltiirlii boya ve mastik uygulamasi yapilmaktadir. Bu tip uygulamalar, parcalarin birbirleri
ile iyi birlesmesine ve pargalarin dig ortamdan etkilenmelerini 6nlemek i¢in yapilmaktadir.
Resim 2.3’ te govde parcalariin birlesim yerlerinde yapilan mastikler gosterilmektedir. 1
numarali resimde motor bolmesinde bulunan i¢ ¢amurluk-sasi birlesmelerinde, 2 numarali
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resimde arag i¢i parga birlestirmede, 3 numarali resimde kap1 saci biikiim yerlerinde ve 4
numarali resimde direk diplerinde kullanilmaktadir.

Resim 2.3: Gévde iizerinde yapilan mastik uygulamalar:
2.4. Cesitleri

2.4.1. On Kurumah Mastik

Boya yapilmadan 6nce kap1 agizlarinda kullanilmaktadir. Uygulama aninda yumusak
kivamdadir. Kuruma zamani sonunda sertlesmektedir. Resim 2.4° te uygulamasi
gosterilmektedir.

Resim 2.4: On korumah mastik uygulamasi
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2.4.2. Macun Mastik

Kaynak gibi birlestirme 6zelligi vardir. Govde parcalarinda kaynak yapilmayacak
yerlerde iki farkli uygulama parcasinin birbirine yapistirilmasinda kullamlir. On ve arka
kaput, kapi i¢i koruma barlar1 gibi yerlerde kullanilir. Resim 2.5’ te macun mastigin
uygulamasi gosterilmektedir.

e 8 - .
Resim 2.5: Macun mastik uygulamasi

2.4.3. Kopiik Dolgu

Govde pargalarinda ses yapabilecek kapali bolgelerde kullanilmaktadir. Ici bos ve
stiriis aninda ses yapabilecek bolgelerde dolgu amaciyla kullanilmaktadir.

2.4.4. Kivrim Yapiskam

Krvrim yapiskani, ayni 6n korumali mastik gibi kap1 agizlarinda ve panel pargalarin
birbirlerine yapistirilmasinda kullanilir.

2.4.5. Punta Mastigi

Govde bulunan bazi parcalar, punta kaynagi ile birbirlerine birlestirilmektedir. Bu
durumda kaynak aninda panel parcalarinin koruma boyalar1 yanmaktadir ve bu durum bu
bolgelerin ilerde paslanmasina neden olmaktadir. Bunun 6niine gegmek i¢in punta kaynagi
yapilmadan 6nce kaynak dudaklarina punta mastigi stiriilerek bu bolgelerin paslanmamasini
saglanmaktadir.

2.5. Uygulanmasinda Kullanilan Takim ve Aletler

2.5.1. Mastik Tabancalan
Mastik uygulama tabancalari el ve pnomatik olarak g¢alisabilmektedir. Uygun mastik
kartusu tabancanin yuvasina yerlestirilir. Tabancanin tizerinde bulunan bir piston yardimiyla

20



kartus icinde bulunan i¢in mastik istenilen miktarda yiizeye siiriiliir. Bu sekilde yiizeylerde
izolasyon islemi yapilir. Resim 2.6’da uygulama tabancasi goriilmektedir.

Mekanik{ Elle) Pnomatik

Resim 2.6: Mastik uygulama tabancalar

2.5.2. Mastik Uygulama Ug¢lan

Panel ylizeyinde uygulamalara gore tabanca agzina takilan uglar degismektedir. Bu
uclar vasitasi ile yiizey durumlarina gore degisik geometride mastik uygulamak miimkiindiir.
Panel yiizeylerinde kullanim yerlerine gore tabanca uclari degismektedir. Catal ug, koni ug,
yassi u¢ olarak degisik sekilde bulunmaktadir.

2.5.2.1. Catal Uc¢

Panel yiizeylerinde Ozellikle kap1 kenarlarmma diiz bir sekilde mastik uygulamasi
yapmak i¢in kullanilmaktadir. Ug yapisini istegimize goére keserek koselere uyumlu hale
getirebiliriz. Resim 2.7’°de mastik tabancasina takilan ¢atal u¢ géziikmektedir.

Resim 2.7: Catal u¢

2.5.2.2. Konik Ug
Panel ylizeyinde koseleri ve noktasal bir sekilde mastik uygulamasi yapmak i¢in
kullanilmaktadir. Resim 2.8 de konik mastik ucu goriilmektedir.

21



Resim 2.8: Konik u¢

2.5.2.3_. Yass1 Ug
Iki ayn panel pargalarini birbirlerine yapistirmak i¢in tabanca ucuna takilir. Uygulama
aninda macunu genis bir alana yayar. Resim 2.9° da yass1 mastik ucu gosterilmektedir.

Resim 2.9: Yss1 uc

2.5.3. Kompenath Kaplama Uygulama Tabancalar:

Bu tip tabancalar, kaplama uygulamasi yapilmak amaciyla kullanilmaktadir. Pnomatik
olarak c¢aligmaktadir. Uygulama kartusu, tabancaya takilarak basmgli hava yardimiyla
kompenatl karisim istenilen yerlere piiskiirtiilmektedir. Resim 2.10° da kompenatl kaplama
uygulama tabancasi gosterilmektedir. Detayli olarak izolasyon ve koruyucu iriinler
modiiliinde anlatilmaktadir. Bu tip tabancalar, kullanildiktan sonra temizlenmelerine gerek
yoktur. Kartus cikarildiktan sonra tabancadan basinghi hava gegirilerek tabanca agzinda
bulunan artiklar ¢ikarilir.

Resim 2.10: Kompenath kaplama tabancasi
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Tabanca ucuna takilan degisik uclar vasitasi ile uygulama yerleri degistirilebilir.
Genellikle gévde alti ve ¢amurluk ici uygulamalarinda kullanilmaktadir. Resim 2.11° de
kompenatli kaplama tabancasi 6rnek uygulamasi gosterilmektedir.

Resim 2.11: Kompenath kaplama uygulamasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

oncesi parga birlesim dudaklarina kil
firga kullanarak g¢inkolu antipas
(europax ) tatbik etmek.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Govde lizerinde montaji yapilan
parcalarin  montaj esnasinda kapanan
> Punta kaynak ve gazalti kaynak yerlerin  korozyona  karsi  korumak

amaciyla uygun sekilde izolasyon yapimiz.

> Ogrenme faaliyeti-2> de anlatilan
sekilde uygun mastiklerle kaynak oncesi
gerekli sekilde mastik uygulamasi yapiniz.

» Montaj sirasinda kapanabilecek
yerlere antipas boya tatbik etmek

» Govde {izerinde metal temizleme
cihazlari ile temizlenen  yerlerin
paslanmamasi i¢in kil firca veya sprey
boya ile antipas boyas1 uygulaymiz.

boya
miiddet

izolasyon  ve
icin  bir

» Uygulanan
isleminin  kurumasi
bekleyiniz.

» Kuruma islemi sonrasinda govde
parcalarini montaj islemine geciniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenim faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgilerinizi dlgmek i¢in dogru-yanls tipi
sorular hazirlanmistir. Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular
cevaplandirarak degerlendiriniz.

;‘53 SORULAR DOGRU YANLIS
Izolasyon islemi sadece ses  amagch

1
yapilmaktadir.

) Mastik uygulamasi yapildiktan sonra kaynak
yapmaya gerek yoktur.

3 Govde alt1 kaplama islemi araglarin korozyona

kars1 dayanimini arttirmaktadir.

Punta mastigi, panel pargalarina punta kaynagi
4 yapildiktan sonra kaynak yerlerinin
paslanmamasi i¢in siiriilmektedir.

Dolgu veya kopilik mastikler ara¢ gdvdesinde
olusan delikleri kapatmak i¢in kullanilir.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda yanlis cevaplarinmizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamami dogru ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Firma kataloglarindaki degerleri referans alarak ve gdvde yapisindaki yiizeysel
bozukluklara dikkat ederek ara¢ gdvdesinin son kontroliinii yapabilecektir.

( ARASTIRMA )

> Govde tizerinde boya Oncesi yapilan tiim onarim islemleri bittikten sonra
yapilan iglemleri arastiriniz. Arastirma sonunda hazirladiginiz raporu sinifta
arkadaslarinizla paylasiniz.

3. GOVDE UZERINDE BULUNAN PARCA
VE AKSESUARLAR

3.1. Govde Yapilan

Arag govde yapilari ¢esitli sekil ve durumlarina gore siiflandirilmaktadir. Arag gévde
yapilart Govde Mekanigi 1 modiiliinde detayli olarak anlatilmstir.

3.1.1. Tanim

Arag govdeleri glinlimiizde kullanim amacina gore degisik sekillerde iiretilmektedir.
Otomobiller kendi aralarinda hacimsel yapilar1 bakimindan smiflandirilmaktadir. Ticari
olarak kullanilan araglar hem hacimsel olarak hem de govde tasiyic1 sistem olarak
siiflandirilmaktadir. Gilinlimiizde kullanim amaglarima gore tasitlarin  genel yapisi
degismektedir.

3.1.2. Cesitleri

Tasitlar genel olarak govde yapilara gore siniflandirilmaktadir. Govde Mekanigi 1
modiiliinde detayli olarak gdvde yapilari anlatilmaktadir. Giiniimiizde kullanilan araglarin
simiflandirilmasi agagidaki gibi yapilmaktadir.

3.1.2.1. Hacimsel Siniflandirma

> Tek Hacimli Tasitlar

26



Glinlimiizde tek hacimli tasit olarak otomobiller kullanilmaktadir. Tek hacim olarak
sadece yolcu tagima amagcli bir gévde bulunmaktadir. Resim 3.1’ de tek hacimli bir arag
govdesi gosterilmektedir. Tek hacimli araglar 2 ve 4 kapili olarak imal edilebilir.

Resim 3.1: Tek hacimli tasit

>  Iki Hacimli Tasitlar

Bu tip kasaya sahip araclar, genellikle yiik amach kullanilan kamyonet tarzi araglardir.
Yolcu tasima kapasiteleri, siiriicii ile beraber 2 kisi olarak tasarlanmiglardir. Diger kisim ise
yiikk amacgh kasadan meydana gelmektedir. Yiik tagimak ic¢in kasa acik veya kapali olarak
smiflandirilir. Resim 3.2° de iki hacimli (kamyonet) tasit gdsterilmektedir.

Resim 3.2: iki hacimli tagit
> Ug Hacimli Tasitlar
Ug hacimli tasitar, cok amagh kullanimlar icin tasarlanmistir. ki hacimli araclar gibi

dizayn edilmis; fakat yolcu kismi uzatilarak ¢ift kabin yapilmistir. Bu sayede yolcu tasima
kapasitesi artirilmistir. Resim 3.3’ te {i¢ hacimli (¢gift kabin) tagit gosterilmektedir.
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e L ey

Resim 3.3: U¢ hacimli ta

3.1.2.2. Govde Yapisina Gore Siniflandirma

Station wagon tasit

Van (kargo) tasit

Sedan tasit

Coupe tasit

Hard top ( cabriolet ) tasit
Liftback tasit

VVVVYVY

3.1.2.3. Tasima Sekillerine Gore Simiflandirma
> Sasiden Tastyicili ( Ayrik Sasi ) Tasit

Bu tip araclar, yiik tasima kapasitesini artirmak i¢in ayr1 bir sasi lizerinde gdvdenin
olusturulmasi ile yapilmaktadir. Bu tip araglar kamyonet ve kamyon olarak kullanilmaktadir.
[k iiretilen otomobiller, ayr1 sasi tasiyicisi iizerine gdvde konulmas: ile yapilmislardir.
Gilinlimiizde {iiretilen otomobiller karoseri( tek parca) olarak imal edilmektedir. Ayr sasi
cercevesine sahip araclar iki parcadan olugmaktadir. Alt sasi; motor, aktarma organlari,
tekerler ve diger yardimci pargalarini iizerinde barindirir. Ust sasi dedigimiz gévde ise aracin
dis goriiniisiinii olusturmaktadir. Govde iizerinde gerekli aksesuarlar bulunmaktadir. Resim
3.4’ te ayr1 sasi ¢ergevesine sahip aracin alt sasi ve gdvde kismi gosterilmektedir.

T

Alt Sas Ust Gavde

Resim 3.4: Ayri sasi cercevesi
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> Govdeden Tastyicili ( Birlesik Sasi ) Tasit

Otomobillerde genellikle govdeden tasiyicili sistemler kullanilmaktadir. Bu tip
govdelerde aracin 6n kisminin mukavemetini artirmak icin govde ile birlesik 6n sasi
cercevesi kullanilmaktadir. Resim 3.5° te birlesik sasi ¢ercevesi gosterilmektedir.

Resim 3.5: Birlesik sasi cercevesi

3.2. Camlar

Arag icerisinde seyahat eden kisilerin, dig ortami1 gdrmeleri i¢in govde iizerinde
olusturulan cam kisimlardir. Arag camlari, kirilmalara karsi 6zel olarak imal edilmigtir. Ayn1
zamanda dis ortamdaki 1siy1 igeri, i¢ ortamdaki 1sty1 da disar1 vermemektedir. Otomobil
camlari, 6zel yapilarindan dolay1 kaza aninda siiriicii ve yolcuklara zarar vermemeleri i¢in
kirilma aninda ¢ok kiigiik pargalara ayrilabilirler. Resim 3.6’ da genel olarak bir otomobilde
kullanilan camlar gosterilmektedir.

Resim 3.6: Otomobillerde kullanilan camlar

Gilinlimiizde otomobil camlar1 aracin her tarafini kaplamaktadir. Bu sayede daha iyi bir
goriis saglamaktadir.
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3.3. Farlar

Araglarin, gece yolculugu esnasinda, etrafi aydinlatmak i¢in gévdenin 6n kisminda
bulunan yiiksek 1s1k verebilen lambalardir. Ayn1 zamanda aracglarin diger araglar1 ve yayalari
gomesi igin de kullanilir. Bir aracin gece hareketinde gitti yonil de bize sdylemektedir. Bize
cok uzakta olan ve gittigi yonii bilmedigimiz bir aracin bizim tarafimizdaki 151k rengi beyaz
ise aracin bize yaklagtigini, kirmiz1 ise aracin bizden uzaklastifini gostermektedir. Resim
3.7’ de araglarda kullanilan farlar gosterilmektedir.

Resim 3.7: Otomobillerde kullamilan farlar

Farlar genelde aracin 6n paneline monte edilmektedir. Farlarin yapisi teknoloji
ilerledikce gelismistir. Son olarak xenon farlar araglarda kullanilmaktadir. Xenon farin
ozelligi kars1 yoldan gelen kisilerin ve siirliciilerin gozlerini almamasidir. Bu sayede daha
giivenli ve rahat bir siirlis saglanmaktadir. Resim 3.8 de otomobillerde kullanilan cesitli
farlar gosterilmektedir.

XENON FAR NORMAL FAR

Resim 3.8: Far cesitleri
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Resim 3.3’te gosterilen farlar, kullanim agisindan fark gdstermektedir. Xenon farlar,
yandig1 zaman beyaz 151k vermektedir ve karsi tarafi rahatsiz etmemektedir. Normal olarak
bildigimiz halojen farlar ise sar1 151k verdikleri igin karsi tarafi rahatsiz etmektedir. Bunun
icin giiniimiiz araglarinda xenon far kullanimi giderek yayginlagmaktadir. Xenon farlar
genellikle kisa huzmeli farlarda kullanilmaktadir. Resim 3.9 da xenon ve halojen farlarin
yanmasi gosterilmektedir.

YENON FAR  HOLOJEN FAR

Resim 3.9: Far cesitleri
3.4. Kilitler

Otomobilde bulunan kapi, bagaj ve kaput gibi agilan kisimlarin park halinde veya
seyir halinde kapanmasini saglar. Resim 3.10° da kapi kilit karsilig1 verilmektedir. Kapi
tizerinde bulunan kancali kilit sistemi, kap1 kilit karsiligina kenetlenerek kapinin kapanmasi
saglanmaktadir.

Resim 3.10: Kapa kilit karsih@:

Resim 3.11°de kap1 tizerinde bulunan kilit gosterilmektedir.
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Resim 3.11: Kap kilidi

Kap1 ve bagaj gibi acilabilen kisimlarin aracin digsindan acilmasi i¢in kapi kollari
yapilmigtir. Bazi kapt kollarinda kilit bulunmaktadir. Gerektiginde kapinin kilitlenmesini
saglar. Resim 3.12° de 6rnek kap1 kolu gosterilmektedir.

Resim 3.12: Kapi kolu

Kap1 kollarmin i¢ine takilan fisekler sayesinde kapilar kilitlenebilmektedir. Giinliimiiz
teknolojisinde kapi kilitleri yerlerini anahtarsiz sistemlere birakmaktadir. Resim 3.13” te kap1
ve bagajlarda kullanilan kilit figekleri gosterilmektedir.

Resim 3.13: Kilit fisegi
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3.5. Stop Lambalan

Stop lambalar, trafikte seyir halinde bulunan araglarin birbirlerini 6nceden uyarmak
icin kullanilir. Kalabalik trafikte onde bulunan araglar durma, yavaglama ve doniislerde
arkada bulunan araglara bilgi vermektedir. Ayn1 zamanda gece seyir halinde ve sisli
havalarda degisik 6zellikteki lambalar yakilarak aracin diger araglar tarafindan goriilmesini
saglamaktadir. Resim 3.14’ te bazi araglarda kullanilan stop lambalari goriilmektedir.

Resim 3.14: Stop lambasi

Stop lambalar1 {izerinde; sinyal, fren, park, sis ve geri vites lambas1 bulundurmaktadir.

3.6. D1s Aksesuarlar

Genel olarak otomobillerin dis kisimlarda olmasi gereken bazi aksesuarlar vardir.
Bunlar ara¢ kullanimini fazla etkilememektedir. Resim 3.15° te araglarda kullanilan bazi
aksesuarlar gosterilmektedir.

Ayna Bagaj Kapagz

Kaput

On Panjur

Elimna
Radyatiri

On Tapon Far Camurluk Radyator Kapt

Resim 3.15: Otomobilde kullamilan aksesuarlar
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3.6.1. On ve Arka Tampon

Aracin carpma aninda hafif darbelere karsi aracin gdvdesini korumak amaciyla
kullanilmaktadir. Hafif kazalarda sadece tampon degistirilir. Bu sayede aracin orijinalligi
korunmaktadir. Resim 3.16’ da araglarda kullanilan 6n ve arka tampon gosterilmektedir.

(")n Tampon Arka Tampon

Resim 3.16: On ve arka tampon

3.6.2. Anten

Aracglarda kullanilan radyo, televizyon, telefon gibi elektronik aletlerin yaymlari
algilamasi i¢in araglarda degisik tiplerde ve oOzelliklerde antenler kullanilmaktadir. Resim
3.17° de araglarda kullanilan tavan iistli anten gosterilmektedir.

Resim 3.17: Tavan tipi anten

3.6.3. On ve Arka Riizgarhk(Spoiler)

Bu tip aksesuarlar, hiz yapan araglar i¢in kullanilmaktadir. Hizli giden bir aracin
dinamik yiikii hizlandik¢a azalmaktadir. Bunun 6niine ge¢cmek icin araglarin 6n ve arka
kisimlarina riizgarlik takilmaktadir. Hizli bir sekilde siiriilen aracin iistiinden gecen aracin
yere dogru bastirarak aracin yola tutunmasini artirmaktadir. Bu tip riizgarliklarin bilingli bir
sekilde araclara monte etmek gerekmektedir. Resim 3.18° de otomobillerde kullanilan
riizgarliklar gosterilmektedir.
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Arka Riuzgarhk On Riizgarhk

Resim 3.18: On ve arka riizgarhk
3.6.4.Marsbiyel (Yan Riizgarhk)

Bazi araglarda kapi altinda bulunan bolimde plastik veya metalden marsbiyel
kullanilmaktadir. Resim 3.19’ da otomobillerde kullanilan marsbiyel gosterilmektedir.

Resim 3.19: Yan riizgarhk

3.6.5. D1s Dikiz Aynalari

Trafikte seyir halindeyken arkadan gelen araglarin goriilmesini saglamak amaciyla
araglarin sag ve sol taraflarina ayna takilmaktadir. Resim 3.20” de otomobillerde kullanilan
dis dikiz aynalar1 gosterilmektedir.

Resim 3.20: D1s dikiz aynalar
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3.6.6. On Panjur

Araglarin motor bolmesinde bulunan radyatorlerinin dis ortamda bulunan hava ile
sogutulmas1 amaciyla aracin 6n kismina 1zgarali bir sekilde imal edilen 6n panjur
bulunmaktadir. Resim 3.21° de araglarda kullanilan 6n panjur gosterilmektedir.

Resim 3.21: On panjur
3.6.7. Fitiller

Fitiller; aracin agilir-kapanir kisimlarindan ses, 1s1 ve tozlarin aracin i¢ine girmesini
engellemektedir. Fitiller, genel olarak kaucuk esasli maddelerden yapilmislardir. I¢ci bos
lastik boru seklinde yapilmislardir. Fitiller kapi ile direk arasinda sikigarak izolasyon
saglamaktadir. Resim 3.22° de otomobillerde kullanilan fitil g¢esitleri gosterilmektedir. 1
numarali fitil islemi bagaj kapagi icin yapilmaktadir. 2 numaral: fitil islemi, kap1 kenarlar1 ve
3 numarali fitil islemi ise motor kaputu i¢in yapilmstir. Fitiller diger yandan kapi, kaput ve
diger kapaklarin ara¢ seyir halinde iken birbirlerine temas ederek ses yapmalarint dnlemek
i¢cin de kullanilmaktadir.

Resim 3.22: Fitilleme islemi
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3.6.8. Kapilar ve Kaputlar

Araglarin govdesinde, siiriicii ve yolcularin arag¢ igerisine rahat¢a girmesi i¢in gévde
tizerinde acilir-kapanir bélmelerdir. Motor bolmesi ve bagaj kismina ulagmak i¢in kaput ve
bagaj kapag1 bulunmaktadir. Bu tip kisimlar gdvdeye menteseler ile baglanmaktadir. Resim
3.23’ te araglarda kullanilan kap1 ve kaput gosterilmektedir.

Resim 3.23: Arac¢ kapi ve kaputu
3.6.9. On Diizen Ayarlari

Araglarda zamanla kullanimdan dogan bazi arizalar dogmaktadir. Bunlardan en
onemlisi 6n diizen ayarlaridir. Her kasise giriste 6n diizen ayarlarinda bozulma olmaktadir.
Bu durum seyir halinde araglarda kontrolii zorlastirmaktadir. Kaza yapmis bir aracin gévde
yapisi bozuldugu icin 6n diizen geometrisi de bozulmaktadir. Govdede meydana gelen
yapisal bozukluklar onarildigi zaman 6n diizen ayarlarinin da yapilmasi gerekmektedir.
Araglarin 6n diizen geometrisi giiniimiizde dijital olarak kontrol edilmektedir. Arag 6zel
olarak hazirlanmig 6n diizen cihazinin liftine kaldirilir. Lift izerinde iken tekerleklere monte
edilen bagliklar vasitasi ile aracin 6n diizen geometrisi, 6n ve arka aks genislikleri kontrol
edilmektedir. Resim 3.24’ te araclarda yapilan 6n diizen ayarlar1 gosterilmektedir.
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Resim 3.24: On diizen ve aks olciim cihaz
Biitiin onarim islemi bitmis araclar, 6n diizen ayarlar1 igin resim 3.24’ te gosterilen 6n

diizen cihazina baglanarak 6n ve arka tekerlerin toe-in, toe-out (rot ayari), kamber ve kaster
ayarlar1 kontrol edilerek gerekli ayarlama islemi yapilmaktadir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar1

Oneriler

» Sasi  diizeltme  tezgdhinda
diizeltilen araci tezgahtan inmeden
once kontrol ediniz.

» Sasi diizeltme tezgdhinda diizeltilen
araci, son olarak teleskobik ol¢iim cetveli
ile kontrol ediniz.

Challenger Lifts

» Biitiin monte edilen parcalarin yerine
uyum saglamasina dikkat ediniz.

» Kaynak yapilmasindan dolayr komsu
parcalarda meydana gelecek aksakliklar
diizeltiniz.

» Hareketli kapi, bagaj ve kaput gibi
parcalarin yerlerinde tam olarak ¢alistigina
dikkat ediniz.

» Boyama oOncesi camlar, farlar,
stop lambalari, kilitler, fitiller ve dis
aksesuarlar1  araca  baglayarak
kontrollerini yapiniz.

» Boya yapilmadan 6nce panel iizerindeki
aksesuarlar1  yerlerine takarak kontrol
ediniz.

» Far ve stop lambalar1 yerlerine
takildiktan sonra yerlerine tam oturup
oturmadigina dikkat ediniz.

» Aracin tamponlarini yerlerine takarak
kontrol ediniz.

» Tamponlar ile diger parcalar arasinda
bulunan bosluklar1 kontrol ediniz.

» Pargalar arasinda bulunan bosluklar tam
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degil ise gerekli sekilde diizeltiniz ve tekrar
kontrol ediniz.

» Boya oOncesi biitiin hazirliklar tam ise
govde lizerine takilan boyanmayacak olan
parcalari yerlerinden sokiiniiz.

» Govdeden ayr1 boyanacak olan tampon
vb. gibi parcalar1 yerlerinden sokiiniiz.

» Boyama sonrasi kaput, bagaj ve
kapilarin ayarlarini kontrol ediniz.

» Boya sonrast arac1 genel olarak biitiin
pargalarinin  birlesim  yerlerini  kontrol
ediniz.

i
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» Boya sonrasi far, tampon, kap1 fitilleri
ve varsa camlarimi takiniz.

» Govde  lizerinde  gerekli  biitiin
aksesuarlar1 boyaya zarar vermeden dikkatli
bir sekilde monte ediniz.
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» Far ayarlarimi kontrol ediniz.

» Govde lizerinde monte edilen pargalarin
elektrik baglantilarini yapiniz.

» Montaj1 yapilan farlari ,far ayar cihazi
ile ayarlayiniz.

» Stop lambalarmin son kontrollerini
yapiiz.

» Aracin rot balans sonrasinda
test stirisu yapiniz.

» Son olarak araci 6n diizen cihazina
baglayarak 6n diizen ayarlarini yapimiz.
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» Biitiin tekerleklerin balans ayarim
yapiniz.

» Biitliin ayarlar1 yapiml araci yol testinde
gerekli biitiin kontrollerini yapimiz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Ogrenim faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgilerinizi dlgmek igin dogru-yanls tipi
sorular hazirlanmistir. Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri, asagida verilen sorulari
cevaplandirarak degerlendiriniz.

;‘53 SORULAR DOGRU YANLIS
1 Iki hacimli tasitlar genellikle yolcu tasima
amagli kullanilmaktadir.
2 Tek hacimli tasitlar otomobil olarak kullanilir.
Araclarda bulunan camlar darbelere karsi
3
dayaniklidir.
4 Xenon farlar, hem kisa hem de uzun huzmeli
farlarda kullanilmaktadir.
Aracglarda kullanilan fitiller, kap1 vb. gibi
5 parcalarin birbirlerine degerek ses yapmasini
engellemek i¢in kullanilmaktadir.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda yanlis cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiil faaliyetleri ve arastirma calismalar1 sonunda kazandiginiz bilgi ve beceriler,

Olcme araglari ile 6l¢iilerek modiil ile ilgili durumunuzu degerlendiriniz.

DAVRANISLAR

EVET

HAYIR

Hasarli araci, diizeltme tezgéhina uygun sekilde bagladiniz mi1?

Punta c¢iirlitme cihazi kullanarak hasarli pargalar1 yerlerinden
soktiiniiz mii?

Plazma, havali keski, testere cihazi kullanarak onarilmaz parcalari
yerlerinden kestiniz mi?

Punta yerlerini metal ylizey temizleme cihazi kullanarak temizlediniz
mi?

Sasi sacini tezgahtaki kaliplara uygun bir sekilde bagladiniz mi1?

Govde lizerine monte edilecek parcalari yerlerine alistirdiniz m1?

Cinkolu antipas boyasini, montaj sirasinda kapanacak yerlere uygun
bir sekilde tatbik ettiniz mi?

Montaj penseleri ile yeni pargalari yerlerine tutturdunuz mu?

Govde {lizerinde yerlerine montaj penseleri ile tutturulan yeni
pargalar1 teleskobik Ol¢iim cetveli ile Olgiip, degerlerin katalog
degerleri ile karsilastirdiniz mi1?

Cevre elemanlarimi kaynak oncesi kontrol edip boyasi saglam olan
kisimlara kaynak ortii bezi orttiiniiz mii?

Punta kaynak ve gazalti kaynak yontemi ile sasi sacini uygun bir
sekilde kaynattiniz mi1?

Punta kaynak ve gazalti kaynak oncesi parga birlesim dudaklarma kil
fir¢a kullanarak ¢inkolu antipas tatbik ettiniz mi?

Montaj sonrasi kaynak yapilan bolgelere antipas boyasi uyguladiniz
mi1?

Sasi diizeltme tezgahinda diizeltilen araci tezgahtan inmeden once
teleskobik dl¢iim cetveli ile katolog degerlerine gore kontrol ettiniz
mi?

Boyama Oncesi camlar, farlar, stop lambalari, kilitler, fitiller, dig
aksesuarlar1 araca baglayarak son kontrollerini yaptiniz m1?
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Boyama sonrasi kaput, bagaj ve kapilarini ayarlari kontrol ettiniz mi?

Far ayarlarin1 far ayar cihazi ile yaptiniz mi?

Aracin rot balans ayarlarini yaptiniz mi?

Aracin biitiin ayar iglemleri bittikten sonra test siiriisii yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Modiil degerlendirmede verdiginiz cevaplarin hepsi “evet” ise bir sonraki modiile
geemek icin ilgililerle temasa geciniz.

Verdiginiz cevaplarinizda “hayir” bulunuyorsa modiiliin ilgili bélimini hizli bir
sekilde tekrar ediniz.
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