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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0173
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi
DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri Bakim ve Onarimcilig:
MODULUN ADI Giibre Dagitim Alet ve Makineleri Bakim Onarimm
MODULUN TANIMI Tarimda Kullanilan Giibre Dagitim Alet ve Makinelerinin
Kontrol, Bakim ve Onarimini yapabilecek O6grenme
materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Ekim ve Dikim Alet ve Makineleri Modiiliinii
basarmis olmak
YETERLIK Gilibre dagitim alet ve makinelerinin bakim ve
onarimini yapmak.
Genel Amac¢
Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda; iiretici
firma katalogu ve teknigine uygun olarak, tarimda kullanilan
giibre dagitim alet ve makinelerinin kontrol, bakim ve
P onarimini yapabilecektir
MODULUN AMACI Amaglar:
» Organik giibre dagitim makinelerinin bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.
» Mineral giibre serpme makinelerinin bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.
Atolye ve laboratuar ortaminda uygulamali olarak
S g . yapilacaktir. ¢esitli tarim alet ve makineleri, hidrolik ve
g(li!l?:ﬁl? A(;l}li,gM pné‘m-atik egitim se':tleri,.traktér, torpa tezgahu, f-reze te;gahl,
DONANIMLARI cesitli kaynak makineleri, el aletleri, dl¢ii aletleri, televizyon,
DVD, VCD, tepegdz, projeksiyon, bilgisayar ve
donanimlari bulundugu ortamlarda uygulanir.
» Her bir faaliyet sonunda  kendi  kendinizi
degerlendirebileceginiz 6lgme araglar1 yer almaktadir. Bu
OLCME VE 6lgme araglarimi kendi kedin‘ize 'uygulal‘ya.lrak faaliyet
DECERLENDIRME sonunda durumunuzu degerlendire bileceksiniz.

» Modiil sonunda modiil ile kazanmaniz gereken yeterligi
kazanip kazanmadigimizi dlgen 6lgme araci 6gretmeniniz
tarafindan hazirlanarak size uygulanacaktir.
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Sevgili Ogrenci,

Ulkemizde tarim alet ve makinelerinin {iretimini yapan isletmeler ayn1 zamanda bakim
ve onarimini da yapmaktadir. Ancak bu durum giderek bu iki faaliyetin ayrilmasi
yoniindedir. Cok yakin zamana kadar tarim alet ve makineleri bakim ve onarimeciligi iiretim
stireci iginde diigiiniiliirken, son yillarda bu alanda meydana gelen hizli teknolojik degismeler
(hidrolik ve pnomatige gecis, elektronigin Oneminin artmasi gibi) sonucu tarim alet ve
makineleri bakim onarimciligi adi altinda yeni ve bagimsiz bir meslek dali dogmustur.
Meslekteki bu geligmelerin temel sebebi, teknolojinin yani sira bir tarim iilkesi olan
Tiirkiye’de son yillarda agirlik verilmeye calisilan tarim mekanizasyonudur. Bu alanda
bakim ve onarim yapan is yerlerinin sayis1 giderek artmaktadir. Buna baglh olarak ise bu
alanda uzmanlagmisg nitelikli eleman ihtiyaci yasanmaktadir. Kiigiik yerlesim birimlerinde ve
iiretim firmalarimin bakim-onarim servisi gotiirmedigi yerlerde, tarim alet ve makinelerinin
bakim ve onarimi; sicak demirci, soguk demirci, tornaci, kalip¢i gibi metal igleriyle ugrasan
kisiler tarafindan yapilmaktadir.

MEGEP kapsaminda yapilan c¢aligmalar neticesinde “Tarim Alet ve Makinelerin
Bakim ve Onarimciligi” meslek dalinin, bundan bdyle “Ara¢ Bakim ve Onarimi” meslek
alan1 atinda yer almaktadir.

Bu modiil ile toprak islemede kullanilan alet ve makinelerinin mevcutlarinda meydana
gelen ariza ve eksiklerinin bulunup giderilmesi i¢in 6zel ve genel kataloglar ile fabrikanin
cikarmis oldugu tamir, ayar ve bakim kilavuzlarinda belirtilen esaslara uygun bir sekilde
yapilan islemleri Ogrenerek, iilkemizin ihtiyaci olan nitelikli eleman olarak sizler
karsilayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

CI.

Organik gilibre dagitim makinelerinin bakim ve onarimini iiretici firma kataloguna
uygun olarak yapabileceksiniz.

@RASTIRM A )kontrolu metodu hakklnfia ar‘z'isurma ygparak bilgi toplayniz.
ncok kullanmilan organik giibre makineleri satan firmalara ve

bakim- onarim yapan igletmelere giderek arastiriniz.

Konuyla ilgili arastirmalarinizi siniftaki arkadaslariniza sunum yapimiz ve neden
sorusunu tartiginiz.

1. GUBRE DAGITIM MAKINELERI

Bitkiler; topraktan aldig1 besinlerle gelisir, biiyiir, hasat olgunluguna erigir. Ancak
toprak, sahip oldugu besin maddelerinin belirgin bir kismin1 da kaybeder. Bitkinin topraktan
aldig1 besin maddelerinin tekrar topraga verilmesi giibreleme ile saglanmaktadir (Sekil:1.1.)

Sekil 1.1: Giibre makinesi
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Sekil 1.2: Giibre doniisiimii
1.1. Giibrelemenin Amaci

Topraktan eksilen azot, fosfor ve potasyum gibi besin maddeleri ihtiyacini
karsilamaktir. Bu maddeler; kat1 ve siv1 giftlik giibresi ile ya da kimyasal metotlarla elde
edilen mineral giibreler seklinde topraga verilmektedir. Mineral giibrelerin gorevi, topragin
ve ¢iftlik giibresinin bitkilere verebilecegi besin maddelerini ihtiyaca goére tamamlamaktir.
Ciftlik gilibresinin gorevi ise, hem bitkilerin ihtiyacit olan besin maddelerinin birgogunu
karsilar ve hem de topragi islah ederek verimliligin devamini saglar. Ayni zamanda bu
giibreler topraktaki fiziksel, kimyasal ve biyolojik olaylarin diizenlenmesinde de rol oynarlar

(Sekil:1.2.-1.3.).



Sekil:1.3: Toprak giibreleme

1.2. Giibrelerin Siniflandirilmasi

GUBRELER

Organik Giibreler

Kat1 ahir giibresi

Sivi giibre (serbet)

Akici ozellikte ahir giibresi

Kompost

Yesil Giibre

Tarlada kalan bitki artiklarinin

parcalamp gomiilerek ciiriitiilmesi

Mineral Giibreler

Kat1 mineral giibreler ( toz, kristal,

graniil)

Sivi mineral giibreler (sulama

suyuna verilecek)

Gaz

Sekil 1.4: Giibre ¢esitleri




1.3. Giibre Makinelerinin Siniflandirilmasi

Organik ve mineral giibrelerin uygulanma sekillerine bagli olarak giibre atma
makinelerini agagida goriildiigii gibi simiflandirabiliriz. (Sekil:1.5.)

GUBRE
DAGITMA
MAKINELERI

Ciftlik giibresi dagitma makineleri

Atma Makineleri

Organik Giibre Siv1 giibre (Serbet) dagitma makineleri

Bitki artiklan ve yesil giibrelerin
verilmesinde kullanilan makineler

Sivi ve gaz mineral giibrelerin
verilmesinde kullanilan makineler

Mineral Giibre
Atma Makinalan

Kati mineral
giibre
dagitma
makineleri

Tastyict
1 banth

Genis Tastyic
dagitma bant ve
diizenli zincirli
dagiticilar

Pnématik

dagitma

diizenli

Tek diskli

Cift diskli
Santrifiijlii
dagiticilar

Sarkag

borulu

Yankh
Sandikli Merdaneli
dagiticilar

Tabakh

Sekil 1.5: Giibre dagitma makineleri cesitleri




1.3.1.Ciftlik Giibresi Dagitma Makineleri

Elle ¢ok kuvvet ve zaman isteyen ciftlik giibresinin tasima ve dagitma isini

kolaylastirarak esit dagitma yapan, is giicii ve zamandan kazandiran makinelerdir.

1.3.2. Siiflandirilmasi

Asagidaki tabloda ciftlik gilibresi dagitma makinelerinin ii¢ temel yap1 elamani olan
tasiyict (romork), dagitma ve gotiiriicli diizenlerine bagli olarak siniflandirilmasi yapilmistir

(Sekil:1.6.).
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Sekil: 1.6. Ciftlik giibresi makinelerinin simiflandirilmasi




1.4. Parcalan

1.4.1. Tasiyic1 (Réomork)

Glinlimiizde yandaki sekilde goriildiigii gibi
cikarilabilir dagitma donanimli, ¢ok amaclh ¢iftlik
giibresi dagitma makineleri tercih edilmektedir. Bunlar Silaij isinde kullanilan rémork

diger tasima islerinde de kullanilabilir.

Bu tasitlarda bulunan sevk tertibati; kum,
sekerpancari, hayvan yemi, dogranmis ot veya muisir
gibi dokme yiklerin bosaltilmasint da yapabilir

(Sekil:1.7).

L,

Kalkabilir (damperii) rémork

Sekil 1.7: Tastyicilar

Yanda sekli goriilen ve genellikle tek veya ¢ift aksli romork seklinde yapilan ¢iftlik
giibresi dagitma makinelerinin tagima kapasiteleri encok 1,5-5 ton arasindadir. (Sekil:1.8.)

Gift aks'l

Sekil 1.8: Tasiyicilar

Tandem aksli olan ¢iftlik gilibresi
dagitma  makineleri, yiksek tasima
kabiliyetleri ile tek akslilara gore biyiik
avantaj saglarlar (Sekil:1.9).

Agir toprak sartlari, tekerlekten
hareket alan dagitma diizenli makinenin geki
direncini artirdig1 icin traktdriin daha ¢ok
zorlanmasina ve duruma gore sik sik patinaj

Sekil 1.9: Tasiyic1 dagiticilar

Sekil 1.10: Tasiyic1 dagitica



yapmasima sebep olur. Dik yamactaki diiz tarlalarda algak kasali ciftlik giibresi dagitma
makineleri, agirlik merkezlerinin yere yakin olmasi nedeniyle devrilme tehlikesine karsi
emniyetle kullanilir (Sekil:1.10 ).

1.4.2. Dagitma Diizeni

Romork baglanti kafas
Fren
Gibre miktari ayar kolu

01 s

Mafsalli gaft Tek aks'li rémork

Dagitici

Gétlrlicl lama

Dagiticiya hareket
veren dizenek
Destek tekeri

Sekil 1.11:Dagitic1 diizen

Ciftlik gilibresi dagitma makinelerinin dagitict diizeni: rémork tabaninda bulunan iki
veya {i¢ sonsuz zincir, bunlara aralikli olarak tesbit edilmis lamalardan olusan bir gotiiriicii
ve romork arasina yerlestirilmis bir, iki veya daha fazla sayida tamburdan meydana gelir.
Tamburlar dislidir, bu disler giibreyi kavrar ve dagitirlar.
Tamburlarin ¢evre hizi 10-15m/s arasinda degisir ve ayri
yonde dondiiriiliirler. Dagitict tambur sekilleri gesitli olmakla
beraber iki ana gruba ayrilirlar.

a-Silindirik Tamburlar

Uzerinde  degisik formlarda  birbiri pesi sira
yerlestirilmis dagitma c¢ubuklar1 bulunur. Yandaki sekilde
goriilen helezonik sirali yerlestirilmis ¢ubuklar giicten tasarruf
saglarlar.

Dagitma diizeninde ekseri ¢ubuk veya digler tambura
sabit olarak baglanirlar ise de makinenin ortasinda kuyruk
milinden hareket alan bir mile baglanmis zincirler veya
tokmaklardan olusan dagitma diizenleri de vardir.(Sekil:1.12.)

Seki: 1.12: Tanburlar

b-Helezonik Tamburlar

Yandaki sekilde goriildiigii gibi sa¢ serite civatali, perginli veya zimbali koparict
dislerden olusan bir par¢anin dagitict mile kiigiikk bir egimle helezonik baglanmasiyla
olusurlar (Sekil:1.13).



Ekseri helezon tamburlarm yarisi, giibreyi sola; diger yaris1 da saga cekerek

(stiriikleyerek) ayirirlar.

SRS

Sekil 1.13: Helezonik tanburlar

1.4.3. Gotiiriicii Diizen

Sekil 1.14: Gétiiriicii diizen

Zincirli, yandan dagiticili giibre atma makinesi disindaki tiim giibre atma
makinelerinin iizerlerindeki giibreyi dagitma organlarina (tamburlara)aktaran bir tagima
sistemine ihtiyaglar1 vardir.

Gotiiriicii Diizen: Rémork tabaninda bulunan, gidis yoniine paralel hareket eden iki
veya li¢ sonsuz zincirle bunlara aralikli olarak tesbit edilen lamalardan meydana gelir
(Sekil:1.14).

Bir saft yardimu ile traktdr kuyruk milinden alinan hareket, tekerlek aksi iizerine tesbit
edilen bir eksantrik ve circir disli tertibati vasitasiyla gotiiriicii diizeni de caligtirir. Zincir
ilerleme hizi (besleme hizi) circir disliden 0.3 m/dakika dan 2.7 m/ dakikaya kadar
ayarlanabilir. Bu ayar ile birim alana dagitilacak gilibre miktar1 da ayarlanmis olur
(Sekil:1.15).
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Sekil 1.15: Gétiiriicii diizen tertibati

Otomatik zincir gerdirme diizeninde, zincir
uzunlugu esitlenerek asir1 gerilmenin oniine gegilir.
Zincirli beslemede ayarlanabilir digli takimi1 (hareket

diizeni) kullanilir (Sekil:1.16.-17.-18.).

1. Eksantrik mili

2. Salmimh kol

3. lleri itme mandah

4. Crrarr digli

5. Zincir vatak diglisi

6. Kilit mandah (Digli geri tutucu)
7. Celik halat makarasi

8. Avar kolu

9. Zincir vatak diglisi

10. Géttiriicd lama

Sekil 1.17: Kilit mandalh gétiiriicii diizen
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1. Krank kasnag

2. Cekme kolu

3. Geri gekme yay1

4 Zincir yatak diglisi

5. Sitkma makaral hareket diglisi
6. Gotiiriicii lama

7. Ayar kolu

8. Besleme hiz1 degistirme kolu

Sekil 1.18: Sitkma makarah gétiiriicii zincir

1.4.4. Hareket iletim Diizeni

Ciftlik giibresi dagitma makineleri, hareketini ya tekerlekten ya da traktoriin kuyruk
milinden alir. Kuyruk milinden alinan hareket mafsalli saft, diiz disli, zincir veya V kayisi ile
diger organlara aktarilir. Hareket, bir hidrolik motorla da saglanabilmektedir. Kuyruk
milinden hareket alan makinelerde traktor yalniz gilibrenin yiikiinii ¢ceker, bu da traktorii fazla
zorlamaz. Ciinki dagitma diizenini kuyruk mili vasitasiyla dogrudan dogruya motor
calistirir. BOylece makineyi ¢ekme ve giibreyi dagitma isleri ayri kaynaklardan gelen
giiclerle saglandigi i¢in traktoriin motor giicli daha iyi degerlendirilmis olur. Makinenin attig1
gilibre miktar1 traktoriin hizina bagli degildir. Makine durdugu yerde bile giibre atabilir.
Motor devri sabit kaldikca ve is organlariin ayarinda bir degisiklik yapilmadig: siirece birim
alana atilan giibre miktar1 da degismez (Sekil:1.19.).

1. Dagtici makaral zinciri

2. Dagmtici tamburlar mili

3. Zincir gerginligi ayarlama diglisi

4. Besleme hareketini saglayan krank
mili

5. Krank kolu

6.49) numara ile gdsterilen milden déne-
bilen salinimh kol

7. Agirlikhi ileri itme mandali

8. (6) numara ile gosterilen sahnimh kol
takozu: salmimh kolun salinim mesa-
fesini smirlandirir. bu mesafe (11) nu-
marali kol ile ayarlanir.

9. Géttiriicii zineir galigtima mili

10. Crrerr digli

11. Besleme hizi, dolayisiyla birim alana
aulacak giibre miktarm ayarlama

kalu

. 12. Yayh kilit mandah (Digli geri tutucu)

i L. Ana hareket mili

5G] Q. Orta mil

K. Dagtticiyr gahistiran zincir garka

Z,. Gahigtiricr gegme digli gark

Z;. Besleme hareketinde galigtinilan geg-

meli digli gark

Sekil 1.19: Hareket iletim diizeni
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1.5. Makinelerin ise Hazirlanmasi Ve Bakim

1.5.1. ise Hazirlanmasi

1.Traktor siirliciisii makinenin bakim kullanma kitabindaki yaglama planina gore tiim
hareketli pargalar1 yaglamalidir.

2.Gotiirlici. kisimdaki  zincirlerin -~ gerginligi  kontrol  edilmeli  gerekirse
gerginlestirilmelidir.

3.Lastik havalar1 kontrol edilmelidir.

4 Biitiin koruyucu muhafazalar takilmalidir.

5.Yiiklemeden evvel tamburlar elle cevrilmeye c¢alisilmali ve tutukluk yapip
yapmadig1 kontrol edilmeli, yapisan ¢italar elle oynatilmalidir. Bu soguk havalarda ¢ok

Onemlidir.

6.Makine isaretine uygun, her taraf esit olacak sekilde ve miimkiinse arkadan One
dogru doldurulmalidir. Béylece tamburlar serbest kalmis olacaktir.

7.Yiiklemeden sonra destek tekeri kaldirilip tespit edilmelidir.

8. Tarlaya gidildiginde evvela dagitma organlar1 calistirilmali sonra gdtiiriiciiye
baslangigta diisiik bir besleme hiz1 verilerek ¢aligtirilmali ve tamburlar giibreyi her tarafta
esit olarak kavrayana kadar beklenmelidir. Daha sonra motora secilen kuyruk mili devrine
gore gaz verilerek traktdr metreden kuyruk mili donii sayis1 ayarlanarak hareket edilmeli ve
dagitmaya baglanmalidir. Ayarlanan hizlar degistirilmeden dagitma tamamlanmalidir.

9. Birim alana dagitilacak giibre miktarinin eldeki dagitma tablosundan; traktoriin
hangi ilerleme hizinda ve besleme hareketi ayar kolunun hangi pozisyonda, ne kadar(Kg/ha)
olacagi secilip asagi yukari tespit edilmelidir.

10. Yastik baslan ve kisa doniislerde kuyruk mili hareketi kesilmelidir.

1.5.2. Bakim

1. Is bitiminde makine, basingli su ile yikanmalidir.

2. Gotiiriicli lamalar, zincirler ve zincir tekerlerine sikica yerlesmis olan giibre
artiklarindan temizlenmeli ve tim bu yerler yanik motor yagi ile yaglanmalidir. Bu yaglama
makineyi pasa karsi koruyacagi gibi bir sonraki temizliginin de kolay olmasini saglayacaktir.

3. Gétiirlicii zincirler zaman zaman mazotla yikandiktan sonra yaglanmalidir.

4. Disli yagi yilda bir kez degistirilmelidir.
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5. Gétiiriicii zincirlerin gerginligi her kullanma sonucunda kontrol edilmeli ve her
zincir esit oranda gerilmelidir. Ayrica her gotiiriicli zincirdeki bakla sayisinin esit olup
olmadig1 kontrol edilmelidir.

1.5.3. Emniyet Kurallar
1. Romork ikaz isaret levhalari ile tiim koruyucu muhafazalar takilmalidir.
2. Calisan makinenin {izerine ¢ikilmamali; dagitict organlara yakin durulmamalidir.

3. Meyilli arazilerde galisirken romorktan traktdre gelebilecek olumsuz kuvvetlerin
etkileri gbz Oniine alinarak dikkatli olunmalidir.

1.5.4. Iyi Bir Ciftlik Giibresi Dagitma Makinesinde Aranacak Ozellikler
1. Uzun ve kisa sapli, sapsiz, komposto alabilmelidir.

2. Her {iriin cesidine gore (cayir-mera veya patates tarlasi) dagitilacak giibre
miktar1 ayarlanabilir olmalidir (6rnegin; ¢ayir-mera arazisi, patates tarlasina gore az giibre
ister).

3. Romork dagitma tertibati cabuk sokiilebilir yapida olmalidir (bos zamanlarda baska
islerde kullanilabilir).

4. Tarlada iyi ¢eki yapabilmesi i¢in lastikleri genis olmalidir.
5. Tek akslilarda saglam ve ayarlanabilir bir destek tekeri olmalidir.

6. Iyi bir frenleme tertibat: olmalidir.

1.6. Siv1 Giibre Dagitma Makineleri

Hayvanlarin sivi diskilarinin veya giibrelikten sizan sularin serbet ¢ukuru dedigimiz
su gecirmeyen yerlerde biriktirilmesinden elde edilen serbetin tarlaya verilmesinde
kullanilan makinelerdir. Modern ahirlarda bugiin ahirdan tarlaya olan "giibre zinciri"' nin
tamam1 makineli olmustur. Bunda da sivi karigimlarin pompalanabilme 6zelliklerinin ¢ok

iyl olmasinin rolii biiyiik olmustur.

Ahir altindaki kanallar veya hendeklerde toplanan sidik veya giibre sular1 ozel
pompalarla ¢alkalanarak kanstirihir. Karigim biiyiikk toplama kanallarina pompalanir.
Toplama gukurlar1 veya tanklarindaki serbet, diizenli olarak hareket ettirilmelidir. Bu sayede
serbet i¢indeki katt maddelerin ¢okelmesi 6nlenmis olur (Sekil:1.20).
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Sekil 1.20
1.6.1. Calkalayici Diizen

Amaci: Serbet gukurundaki serbetin tamamini her an pompalanmaya
hazir yeknesak bir karisim halinde tutmaktir. Sabit olarak yapilan
calkalayici zaman zaman serbet ¢ukurundaki serbetin tamamini ¢alkalayarak
katt maddelerin dibe ¢okmesini Onler. Degisik tipte c¢alkalayici diizenler
vardir (Sekil:1.21)

a. Mekanik Calkalayici I

Bir mil {izerine yerlestirilmis karistiric1 aletlerden meydana gelmistir.
Milin hareketi ile ¢aligir (Sekil:1.21).

Sekil 2.1
b. Pnéomatik Calkalayici

Serbet ¢gukuruna hava iifleyerek igerideki suya bir donii hareketi Sekil:1.21. M. Calkalayic
(girdap) yaptirarak calkalar.(Sekil:1.22)

1.6.2. Hidrolik Calkalayici

Serbet ¢ukurundaki serbeticekip tekrar figkirtmak sureti ile ¢alkalayarak altiist eder,
karistirir (Sekil:1.23).

b

Sekil:1.22.P.Calkalay1

Cl1

Seil 1.23:.Calkalay1c1 kesiti
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1.6.3. Dagitma Esaslari

Serbetten yayilan keskin, rahatsiz edici kokunun c¢evredeki insanlari rahatsiz
etmemesi i¢in miimkiinse hemen topraga verilip islenmelidir.

Santrifiijlii dagiticilar iyi bir dagitim yaparlar; fakat ¢ok keskin bir kokunun
¢cevreye yayilmasina da neden olurlar. Asagida sayacagimiz teknik birtakim tedbirlerle
serbetten yayilan keskin koku asgari diizeye indirilebilir.(Sekil:1.24.)

> Tank havalandirmasinin olmasi,

> Dagiticinin topraga yakin tutulmasi,

> Yandaki sekilde goriildiigii gibi direkt toprak islemesi sirasinda verilmesi.
1. Pulluk - serbet Tanki1

2. Alet kombinasyonu - serbet tanki

3. Mibzer - serbet tanki

Sekil 1.2: Dagiticilar

1.7. Serbet Tanklan

Serbet cukurlarinda toplanan serbet; farkli biiyiikliiklerde, silindirik yapida, serbetin
olumsuz etkilerine ve pasa karsi dayanikli, 6zel celikten veya fiberglastan yapilmis serbet
tanklar1 ile dagitilir. Bunlar bir romorka (solda) veya 6zel yapilmis tasiyicilara (sagda)
yerlestirilebilirler. Tanklarda iistte doldurma kapagi, arkada dagitic1 diizen bulunur.

Sekil 1.25: Remork a bindirilmis sira vari  Sekil:1.26: Ozel yapilmis dagiticiya yerlestirilmis
serbet dagiticisi Serbet Tanki
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Gorevleri

1.Serbeti tarlaya tasimak,

2.Yeknesak bir dagitim yapmak,
3.Tanki siiratli doldurmak,

4 .Serbet cukurundaki serbeti ¢alkalamak,
5.Tank icindeki serbeti ¢alkalamak,
6.Giibreleme igini yapmak,

7.Suni yagmurlama yapmak,

8.Yangin sondiiriicii olarak gorev yapar.
9.Makinelerin yikanmasi isini yapar.
10.Kanal temizligi isinde kullanilir
11.Cop kaldirmada kullanilir.

1.7.1. Simiflandirilmasi |

A. Carpmali Dagiticili Serbet Tanklar:

Yanda sekli goriilen en basit ve en iyi dagitic
olup, dagitict organ; kavisli siirgiili kapagin altin
takilan bir c¢arpma levhasindan meydana geli
(Sekil:1.27). .

Bir manivela ile acgilip kapanan siirgiilii kapakla . .

akis miktar1 ayarlanir. Serbet huzmesi ¢arpma levhasin "!‘. : ’l \ ;
carpar ve takriben 2 m genisliginde yatay bir kavis . ,
teskil ederek yayilir. Sekil 1.27:Dagiticilar

Dagilimin muntazam olabilmesi i¢in tankin ilerleme hizinin sabit olmasi gerekir.

Akig, tank icindeki sivinin  basinct ile

saglandigindan siv1 azaldikca basing diiseceginden akan S-I ’: |

miktar azalir. Bunu Onlemek i¢in tank igine basing e ]
dengeleme diizeni (2) yerlestirilir. Boylece sivi azalmast :

sonucu igeri giren hava akiginin sabit ve devamli olmasi| \ L
saglanir (Sekil:1.28). =

Sekil:1.28. Tank basing diizenegi

B. Santrifiij Dagiticih Serbet Tanklar1

Calkalayict ve dagitim diizeni olan basit bir tanktir. Kuyruk milinden hareket alan
santrifijli dagitici, ince dagitim yapmasi nedeniyle biiyiik bir alani besleyebilir. Tandem
aksli 6000 1 tasima kapasiteli bu tanklarda elektrikle ¢aligan, taginabilir bir serbet pompasi da
bulunur. Pompanin bir ¢alkalayicis1 ve dipteki sert tortu tabakasini kiran bir freze tertibati
vardir (Sekil:1.29.).
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Sekil 1.29: Santfriij dagiticih serbet tanklar:

1. Kuyruk milinden hareket alan ¢alkalayici mili
2. Gétiirticii helezon

3. Santrifiijlii dagitici.

4. Dagitict muhafazasi

5. Kapama stirgiisii

6. Genis dagitict

7. Uzaktan kullanma

C. Pompal Dagiticih Serbet Tanklari
Tanka, ¢amur pompasi denilen 6zel bir pompa yerlestirilmistir. Bu pompa; tankin

doldurulmasinda, serbetin dagitilmasinda ve serbet c¢ukurundaki serbetin hidrolik
calkalanmasinda gorev yapar. Hareketini kuyruk milinden alir.(Sekil:1.30.)

1 : Tank,

2 : Pompa,

3/4 :Swviseviyesini gosteren seffaf boru, tasirma borusu havalandirma da yapar.

5 : Emme borusu,

6 : Dagitict meme,

7 : Emme borusu igerisine yerlestirilmig

8 : Cok yonlii supap (distribiitor), Basing borusu igerisine yerlestirilmis ¢ok yonlii

dagitici beyin (distribiitor),

Sekil 1.30: Pompal dagitic1 serbet tanki

Merkezden Kacik Salyangoz Tip Pompal Serbet Dagitma Tanki
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7a, 8a Dagitict beynin (distribiitér-Supap) degisik sevk durumlari,

7/8 durumda Serbet ¢ukurundan tankin doldurulmasi,

7a/8a durumda Tankin disar1 pompalanmas,

7/8a  durumda Serbet ¢ukurundaki serbetin digsar1 pompalanmasi ayni zamanda
devri,

7a/8 durumda Tank i¢indeki serbetin devrettirilmesi (Sekil:1.31.).

u Serbet Cukuru

Sekil 1.31: Pompal dagitici serbet tanklar:
Kompresorlii Dagiticih Serbet Tanklar:

Tanka kuyruk milinden hareket alan bir hava kompresorii yerlestirilmistir. Bu
kompresor istenilen algak basingta tankin doldurulmasinda veya yiiksek basingla tankin
bosaltilmasinda kullanilir. Yiiksek basing serbet c¢ukurundaki serbetin hidrolik veya
pnomatik ¢alkalanmasinda da kullanilir (Sekil:1.32.).

Sekil 1.32: Sematik kompresorlii serbet dagitma tanki

K. Kompresor 1,
MH. Dagitma vanasi (4 yollu vana) 1L
(emme durumunda goriiliiyor), ,
VA. Tasfiyeci (suyu akitma),

AH. Bosaltma muslugu,

UV. Yiiksek basing (basing siirlandirma) supapi
BI.  Farkli borular i¢in diyagram biiytikliiklerdeki
Pr. Carpma sact.

19



SV.
SO.
AS.
SR.
VD.

Samandra supab
Ust emme ag1zhig
Kapama siirgiisu
Emme borusu,
Dagitict meme,

Yandaki sekilde kompresor emme durumunda calismakta ve serbet ¢ukurundaki
serbeti pnomatik olarak ¢alkalamaktadir.

Sekil 1.33
Yandaki sekilde ise kompresdr, basma durumunda ¢alismakta olup tanki
bosaltmaktadir.
1.8. Bakim

Serbet celige tesir ederek agindirir. Asinmanin 6niine gegmek icin her kullanmadan
sonra tank, giizelce temizlenmeli; asinmay1 Onleyen bir tabaka ile kaplanmali, kavrama
parcalart yaglanmalidir.

Emme siipab1 ve basing borular1 gozden gegirilmelidir. Kompresorlii serbet dagitma
tanklarindaki basing siipaplar1 (emniyet siipabi1) ve samandira siipab1 kontrol edilmelidir.

Basing denemesiyle lastik hortumlarin sizdirmazliklar1 kontrol edilmelidir.

Kompresoriin diizenli bakimi yapilmali, yag seviyesi kontrol edilmeli ve yag1 bakim-
kullanma kitabindaki esaslar ¢ergevesinde zamaninda degistirilmelidir.
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@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Organik giibre makinelerinin ¢alismalarini
gozlemleyiniz.

» Karstiricilarin hafif egilmelerini
diizeltiniz veya degistiriniz.

» Yirtilmis veya eskimis boru contalarmin
degisimini gergeklestiriniz.

Uygulama alanlarinda bulunarak
yapiniz.

Arag tanitim veya kitaplaridan
yararlaniniz.

Size en yakin imalat ve tamir yerlerini
ziyaret ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidakilerden hangisi ¢iftlik giibresi dagitma makinelerinin ii¢ yap1 elamanindan
birisi degildir?

A) Tastyic1 romork

B) Gétiiriicli diizen

C) Ciftlik giibre dagiticisi

D) Ciftlik giibre toplayicisi

Asagidakilerden hangisi dagitici tambur g¢esitlerinden birisidir?
A) Helezonik tambur

B) Freze disli tambur

C) Dikdortgen lamali tambur

D) Zincirli tambur

Gotiiriicii diizende zincir gerginlikleri iyi ayarlanmalidir. Aksi halde asagidakilerden
hangisi meydana gelir?

A) Zincir kopar.

B) Tikanma meydana gelir.

C) Digsli takim1 bozulur.

D) Makaralar bozulur.

Disli yag1 degistirilmestiresi agagidakilerden hangisidir?
A) 6 ayda bir kez

B) Yilda iki kez

C) Yilda bi rkez

D) 2 yilda bir kez

Serbet ¢elige tesir ederek agindirir. Asinmanin dniine gegmek i¢in her kullanimdan
sonra agagidakilerden hangisi yapilmaz?

A) Temizleme

B) Asinmayi 6nleyen bir tabaka ile kaplanir.

C) Kavrama pargalar1 yaglanir.

D) Dolu olarak muhafaza edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit yasadigmiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar
inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete ge¢iniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C

Mineral giibre serpme makinelerinin bakim ve onarimim {iretici firma kataloguna
uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Mineral gilibre makineleri hakkinda arastirma yaparak bilgi toplayiniz.
Topladigimiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

2. MINERAL GUBRE DAGITMA
MAKINELERI

Mineral giibreler (ticari giibreler) sivi, graniil, kristal veya toz seklinde satilir. Bir
cesit icindeki zerrecik biiyiikliikleri esit degildir. Biitiin mineral giibreler, bitki besin
elementlerinden bir veya birkagini biinyelerinde bulundururlar. Eger ¢ok sayida bitki besin
maddesi bulunduruyorlarsa kompoze (= karisik), bir tek besin maddesi bulunduruyorlarsa
basit giibreler olarak adlandirilirlar. Yurdumuzda engok kullanilan mineral giibreler azotlu,
fosforlu, potasli giibrelerdir. Ayrica kireg de oOzellikle asitli topraklarda ¢okga
kullanilmaktadir (Resim:2.1.).

Resim 2.1
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Kat1 mineral giibre dagitma makinelerinin gorevi; gilibreyi istenilen miktarda esit ve
yeknesak bir sekilde tarlaya dagitmaktir.

Giibre agresif bir maddedir. Giibre atma makinesinin metal kisimlarin1 agindirir ve
paslanmasina yol acar. Bundan dolay1r makinenin kullanma siiresini kisaltir ve dagitma
hassasiyetini bozar (giibre normu-enine dagilim). Bu nedenle makine her is bitiminde temiz
suyla yikanmal1 ve parlak kisimlar1 paslanmaya kars1 etkili maddelerle korunmalidir.

Her giibre cesidi icin yeni giibre normu kontrolii gereklidir.

Gilibre atma makinesi satin aldiginda mutlaka bakim ve kullanma kitabin1 da (giibre
dagitma tablolar1 olan) aliniz.

Gilibre dagitma tablolar1 (giibre normu) Ozel test hangarlarinda giibre atma
makinelerinin testi sonucu ortaya ¢ikan en saglikli giibre normu degerleridir.

Giibre Normu

> flerleme hiz1 ve buna bagh kuyruk mili devrine,

> Gibre ¢ikis deligi agikligina,

> Giibre cinsine (her giibrenin agirligi, biiyiikligi, tanecik kalitesi),
> Dozaj ve dagitma organlari durumuna gore degisir.

Her giftci, glibre dagitmadan 6nce mutlaka giibre normu kontrolii yapmalidir.

Her imalat¢inin makinesinin bakim ve kullanma kitabinda, kademe kademe agiklanan
"giibre normu kontrolii metodu" tavsiye etmesi gerekir.

Tarlaya verilecek 1 dakikada toplanan kontrol giibre (kg) x 600
giibre normu

(kg/ha) Is genisligi (m) x ilerleme hiza (km / h)

1 dakikada toplanan (makine giibre ¢ikis agzindan atilan) kontrol giibresi fazla
olabilir. Bu nedenle giibre ¢ikis araligi 15-30 saniye agik tutulup ¢ikan giibre kg olarak
bulunabilir.

Ornek:

1 dakikada toplanan kontrol giibresi = 18 kg

Is genisligi =12m

[lerleme hiz1 = 5,5 km/saat
18 x 600
12x5,5

Giibre normu =163,6 kg/ha
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2.1. Simiflandirilmasi

Sekil:2.1.deki tabloda mineral gilibre atma makinelerinin farkli 6zelliklerine gore bir
smiflama yapilmigtir:

Siniflama Sekli Teknik Agiklamasi Dagitma Organinin
Hareketi Nereden Aldig1
Dagitma Mekanik Tekerden
Organinin .
Yapisina Gére » Yarikli Dagitici Tekerden
» Delikli Plakali Dagitici Tekerden
» Merdaneli Dagitici Kuyruk Mili
» Konveyorli dagitict Tekerden
» Zincirli Dagitict Kuyruk Mili
» Banth Dagitici Tekerden veya K uy.
» Tabakli Dagitici Mili Kuyruk Mili
» Diskli (Tek veya Cift) Kuyruk Mili
» Sarka¢ Borulu Pnomatik Kuyruk Mili
Deponun » Sandikl Dagiticilar (3 m ye kadar is Tekerden
Durumuna Gore genisligi)
» Merkezi Depolu Konsiil (10 m’ye kadar |[Kuyruk mili
is genisligi)
» Merkezi Depolu Genis Dagitma Diizenli |Kuyruk Mili
Dagitici (Santrifiijlii dagiticilarin 20 m’ye
kadar is genisligi)
Traktore » Ug Nokta Baglama Diizenli Dagiticilar
Baglanma ve (1000 It)
Depo Yiik '
Kapasitesine . . .. . .
Gére » Traktor Ceki Demirine Baglamali Genis
Hacimli Dagiticilar (yaklasik 6000 It).
Giibre » Yiizeysel Dagiticilar
Dagitim
Sekline Gore » Siraya (Sira Arasina)
» Siraya (Toprak Altina)

Sekil 2.1: Mineral giibre makineleri
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Yarikl, Delikli ve Merdaneli Dagiticilarin Yap: Tarzlar

Dagitie1 Tipi ve Sembolit Miktar Ayan Nasil | Hangi Giibre Cesi-
Dagitma Orgam Yapilir? dine Uygundur?
Arka duvardaki
YARIKLI yarik genisliginin
ayarlanmasi ile Toz ve Graniil
veya tabandaki
Egik Plakal delik agikligimn
ayarlanmasi ile
DELIKLI Hareketli levhalarmn
PLAKALI strok uzunlugunu
lleri-geri hareketli degigtirmekle veya | 1oz ve Granal
delikli plakals L
ayan ile
MERDANELI Kanstiric: siirgi-
niin strok uzunlu-
gunuve gikig yan- | Toz ve Granul
Surgit kangtineil ginin agiklik dere-
ve helezon cesini degistirmekle
merdaneli
TABAKLI Ayar siirgilii ka-
paklarla,tabaklarin
ve parmakl firlati- Toz ve Granil
Dénen tabaklar ve cilarin dénme hiz-
donen parmakli lanim degistirmekle
firlaticilar
ZINCIRLI Zincirin hareket hi-
zim ve ¢ikig yangi-
nn agiklik derece- | 17 ve Granal
Yan parmakli sini degistirmekle
SONSUZ Zincir veya
bant
KONVEYORLU Konveyériin don-
(HELEZONLU) me hizia ve yan
taraftaki ¢ikis ya- Toz
ngnn agiklik de-
recesini degigtir-
Dénen konveyor mekle

Sekil 2.2: Dagiticr tipleri




2.2. Santrifiijlii Dagiticilar

Bu makineler genelikle askili olurlar. Traktore takilirken; dik ve yere paralel
konumda olmalari saglanmali ve yan gergiler sikilarak saga sola kagmalar1 6nlenmelidir.
Traktor hidrolik 6n se¢me kolu, pozisyon kontrolda olmalidir. Hareket; kuyruk milinden
mafsalli bir saftla alinarak, bir sanjmanla dagitic1 organlara ve karistiricilara iletilir. Giibre
depolar1 sagtan veya fiberglastan yapilmis bir huni seklindedir. Kapasiteleri ise 200400 kg
kadardir. Fazla miktarda kire¢ dagitmaya da elveriglidir. Karistirici organ, giibrenin koprii
yapmasini Onleyerek c¢ikisi devamli agik tutar. Santrifujlii dagiticilarin dagitma organi,
300-500 mm c¢apinda bir yatay diskten ibarettir. Devir sayisi normal olarak 720-800
devir/dk. ve ¢evre hiz1 da 15-30 m/s arasinda degisir. Disk {izerinde diiz veya radyal olarak
tesbit edilmis 2—18 adet dagitma kanatlan bulunur. Bunlar giibre zerreciklerine hiz verirler
ve dagilim kalitesini etkilerler (Sekil:2.3.).

Sekil 2.3: Santfiriijlii dagiticilar

1. Depo Dagitic1 disk ve farkh

2. Karistirici sekillerde yerlestirilmis kanatlar
3. Dagitic1 kanatlar a-Radyal

4. Dagitict disk b-Diiz ve geriye dogru

5. Sanjman c-Geriye dogru kavisli

6. Giibre ¢ikas deligi d-Ileri dogru kavisli
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Sekil 2.5: Cesitleri

Tek Diskli Cift Diskli Sarka¢ Borulu

Giibrenin Maximum firlatma Uzaklig1:

*Disklerin ¢evre hizina Dagitma Agist
*Disklerin yerden yiiks. (120)
*Disklerin yere gore konumuna

Dagitma Halka

*Kanatgiklarin durumuna

geisligi

*QGlbrenin ¢gesidine ve yapisina

*Riizgar durumuna bagli olarak degisir

[~—Firlatma Genisligi—|
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Disklerin Yerden Yiikseklik Ayari

Disklerin yerden yiiksekligi
arttikca ve yere olan konumlarinda
makinenin arka kismi daha yiiksek
tutuldukc¢a firlatma genisligi artar,
yani gilibre daha genis bir alana
firlatilir (Sekil:2.7.).

S
]
/I 5

Katlama Geni;ligi/H’___ Iy Geniligi —ol

Giibrenin Dagilom

Sekil 2.6: Giibre dagilimi

VAV,

B0 80 85
ii#ii

Firlatma genisligi az

Firlatma genisligi fazla

Sekil 2.7: Disklerin yerden yiikseklik ayari

O halde disklerin yerden yiiksekligi ne kadar olmalidir? Atilan giibrenin 6zelligine
gdre 55-85 santimetre kadar olmalidir. Ancak en dogrusu aletin bakim kullanma kilavuzu

veya bir etiket varsa, bunlarin talimatlarina uyulmasidir.

""uf" "|
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Sekil 2.8: Toz giibrede kullanilan riizgar perdesi
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Toz giibre kullaniliyorsa, giibrenin ugusup baska yerlere gitmesini dnlemek icin, disk
yuksekligini yerden 55 santimetre de tutunuz. Dagilmayir Onlemek icin rlizgar perdesi

kullanimz gerekirse disk meyilini asagiya dogru ayarlayiniz.

Kristal ve graniile giibrelerde ise disk yiiksekligini yerden
75 santimetre yukarida olacak sekilde hidrolik kumanda kolu ile
ayarlamak gerekecektir (Sekil:2.8.).

Dekara Atilacak Gilibre Miktarini ayarlayabilmek i¢in 540
devir/dakika kuyruk mili doniisiinde, hangi traktor ilerleme
hizinda, gilibre ¢ikis deliginin hangi agiklikta olacagmin
bilinmesi lazimdir. Bunun i¢in bugiin her giibreatma makinesi
tizerine yapistirilarak verilen ayar tablolarindan faydalanilir.
Asagida ornek olarak verilen ayar tablosunda dagitilacak giibre
cesidine gore traktor kuyruk milinin 540 devir/dakikasinda,
traktor ilerleme hizi ve giibre ¢ikis deligi aciklik degerleri
verilmistir (Sekil:2.9.-10.).

Sekil 2.9: Kristal, graniile

giibrede ayar

Kullanilan Trhall;tlor Giibre ¢ikis deligi agiklik ayar konumlarinda atilan giibre miktarlar
Giibre km/saat kg/da
3 5 7 9 11 13 16 19
4 1 10,6 37,9 74,4 | 100,2 126 145,5 138
Stiperfosfat 6 0,66 7,2 25,3 49,6 66,8 84 96,9 91,8
Graniile 8 0,5 5,3 18,9 37,2 50,1 63 72,75 69
10 0,4 4,3 15,1 29,8 40 50,4 58,5 55,2
12 0,33 3,6 12,7 24,8 33,4 42 48,5 45,9
4 5,68 17,2 55,3 88,8 116 156,3 | 181,7 183
Amonyum 6 3,78 11,4 36,8 59,2 77,2 | 104,1 | 120,8 | 121,8
Siilfat 8 2,83 8,0 27,6 44,4 58 78,1 90,8 91,5
Kristal 10 2,27 6,9 22,1 35,5 46,4 62,6 72,7 73,1
12 1,89 5,7 18,4 29,6 38,6 52,1 60,5 60,9
NOT: Kuyruk mili n =540 d/dk. Disk yiiksekligi =70 cm
Is genisligi [=145m

Sekil 2.10: Giibre ayar tablosu
Tablonun kullanilmasi

Bunu bir 6rnek gilibreleme ile agiklayalim. Doniime 15 kg siiperfosfat (graniile)
giibresi atilmak isteniyorsa, makinenin ayar degerleri asagida agiklanan sekilde bulunur.

> Tablonun orta boliimiinden 15 kg/dekar degeri veya buna en yakin deger 15,1

degeri bulunur.
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> 15,1 degerinin bulundugu siitunun yukarisina ¢ikilarak en {ist sirada giibre ¢ikis
deligi agiklik ayar degeri “7” rakami bulunur.

> 15,1 degerinin bulundugu hizada sola dogru gidilerek en solda bulunan
stitundan da traktor ilerleme hiz1 10 km/saat degeri bulunur.(Sekil:2.10.)

00 ¢ [EEEEE * 250

Sekil 2.11: Fiat 55-46, 6546 tip traktorlerin traktormetresi

Traktor el gazi oynatilarak yukarida bir 6rnegi verilen; Tiirk Fiat 5546, 65-46 tip
traktoriin traktdrmetresinde motor devri 1970 devir/dakikaya getirilir. Traktor kuyruk mili bu
esnada 540 devir/dakika yapmaktadir (Sekil:2.11).

2.2.1.Genis Dagitma Diizenli Dagiticilar

Santrifiijlii dagiticilarin is genislikleri fazla olmasina ragmen katlamalardan dolay1
dagilim diizgiinliigii iyi degildir. Sandikl1 giibre dagiticilarin ise kapasiteleri diisiiktiir. Iste
bu iki olumsuz 6zelligi lizerinde tasimayan yeni bir makinenin, son yillarda gelistirilmesiyle
bugiin hassas dagiticilar olarak da bildigimiz genis atma diizenli mineral giibre dagitma
makineleri ortaya ¢ikmustir.

Depolan, merkezi ve gilibre agirhigini traktor {izerine esit dagitacak sekilde
yerlestirilmistir. Tasinma ve ayarlan kolaydir.

2.3.Cesitleri

2.3.1.Tasiyic1 Helezonlu Dagiticilar

Mekanik genis dagitma diizenli dagiticilar; helezonlu veya bantl zincirli olabilirler.
Saga ve sola hareket eden iki helezon veya bant alt tarafta delikler bulunan atici iizerine
giibreyi siirlikler. Bir siirgii ile delik genislikleri ayarlanir. Sonsuz helezon her zaman fazla
miktarda gilibreyi tagidigindan deliklerden dokiilmeyenler u¢ kisimlardan dokiilebilir. Bunu
onlemek igin gelistirilmis tiplerinde fazla giibre, depoya geri dondiiriiliir. Is genislikleri 4-6
m olup, ayarlar1 helezon delik genislikleri ve gidis hiz1 degistirilerek yapilir (Sekil:2.12.).
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Sekil 2.12.Dagiticilar ve parcalari
* Ayar siirgiist,
*Bant veya zincir muhafazasi,
*Bandi ¢alistiran kuyruk milinden hareketli mafsall saft,
*Dagitic1 organlart ¢aligtiran siirtiinme teker,
*Dagitici organ (helezon bant, tabakli dagitici veya sarkag borulu olabilir).

2.3.2. Pnomatik Dagiticilar

Bir vantilatoriin Urettigi hava akimi, oniine diisen giibreleri dagitma kafasina; oradan
da dagitici borulara iletir. Borularin sonunda bulunan dagitma memeleri veya carpma
tabakalar1 da giibreyi diizgiin ve esit olarak dagitirlar. Borular tek tek devreden
cikarilabilecekleri igin is genisligi de 2 — 12 metre arasinda degisir (Sekil:2.13).

Giibreleme deposu (800 1),

Vantilator,

Tasima durumunda katlanabilir dagitma borusu,
Atilacak giibre miktar1 ayarlanabilir sanjman,
Mekanik giibre ayarlama eksantrik dislileri,
Carpma saci,

Dagitici boru.

NN DN kW~
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Sekil 2.13.Pnématik dagitica

2.3.3. Biiyiik Depolu Dagiticilar

Ozel bir rémorka bindirilmis 3000 kg kadar depo kapasiteli dagitma organlari,
santrifujlii dagiticilar veya genis dagitma diizenli dagiticilar gibi olan makinalardir. Giibre
dagitict organi helezon veya zincirli bant ile beslenir. Depo, ayni zamanda devrilme
tertibathidir (Sekil:2.14).

Sekil 2.14: Biiyiik depolu dagiticilar
2.4. Kanstiricilarin Diizeltilmesi ve Ayarlanmasi

Resim 2.2 Resim 2.3
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Karistiricinin hafif egilmelerini Karistirict ve giibre ¢ikis deligi
cekigle diizeltiniz (Resim2.2.). arasinda belli bir bosluk vardir.

Boslugu kontrol ediniz.(Resim:2.3)
Karistiriciyr degistirdikten sonra mutlaka emniyet pimini takiniz. Degisim esnasinda
takilis sekline dikkat ediniz (Resim:2.4.).

Resim 2.4.

Hasarh Disk Kanadinin Degistirilmesi

Harsli ve asinmis disk ve disk kanatgiklarini yenisi ile degistirin. Cift diskli giibre
atma makinesinin disklerini degistirirken disklerin donii yoniine ¢ok dikkat ediniz
(Resim:2.5.).

Resim:2.5.

Gubre ¢ikis araligi rahat ve tam kapanmali. Giibre ¢ikis acikliklari zaman zaman bir
sablonla kontrol edilmelidir (Resim:2.6.).
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Resim:2.7.
Glibre c¢ikis araligit kapagi yabanci maddeler dolasyisiyla asinmis ise derhal
degistiriniz (Resim:2.8.).

Resim 2.8.
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Pnomatik Giibre Atma Makinesi

Istenilen giibre normu degerini bulmak i¢in pndmatik giibre atma makinesinde giibre
normu kontrolii yapilir. Norm kontrolii, santrifiijlii giibre atma makinesinde verilen esitlikle
hesaplanir.

Pnomatik gilibre atma makinesi giibre normu kontroliinde, ilerleme hizina gére donii
sayis1t makineye takili mikro islemciden goriilebilir (Resim:2.9.).

Resim 2.9
Carpma ve Yon Degistirme (Saptirma) Plakalarimin Yenilenmesi

Pnomatik giibre atma makinelerinde carpma plakalarinin asinmasi halinde hemen
degistiriniz. Aksi halde istenilen enine gergeklesmez (Resim:2.10.).

Yon degistirme(saptirma) plakalarini diizenli kontrol edin ve cekerek ¢ikariniz
(Resim:2.11.).

Resim 2.11
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Yon degistirme plakalarini bir tornavida yardimi ile ve dikkatli bir sekilde plastik
parcalardan ayiriniz (Resim:2.12).

Resim 2.12
Yerine takarken plakalar1 bitkmeyin, sikica yerine oturtunuz.

Giibre Iletim Borularmin Yenilenmesi(Resim:2.13.)

Resim 2.13 Resim 2.14

Hasarl1 giibre vakum borularin1 degistirirken ilk 6nce yon degistirme plakalarim
sOkiiniiz, borular1 tutucularin ucundan ¢ekip aliniz (Resim:2.14.).

Yirtilmis eskimis boru contalarint degistiriniz (Resim 2.15).
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Resim2.15
Cikmayan sizdiran boru contalarini sicak hava tabancasi ile 1sitin, ¢ekip ¢ikartiniz ve
yenileyiniz (Resim:2.16.).

Resim 2.16
Giibre Atic1 Makaralarimin Degistirilmesi

Giibre atici makaralarini, aradaki diiz makaralar1 ve tutucular1 kontrol ediniz
(Resim:2.17).

Resim 2.17
Asinmis giibre atict makaralarini degistiriniz. Zaman zaman kontrol ederek makaralar
yenileyiniz (Resim:2.18).
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Resim 2.18

2.5. Kullanma ve Bakim

2.5.1. Kullanma

2.5.2.

2.5.3.

VVVY 'V

Asili tiplerde oOzellikle santrifiij dagiticilarda calisma sirasinda yiikseklik
degistirilmemeli, traktoriin 6n se¢me kolu pozisyon kontrolde olmalidir.
Engebeli yerlerde fazla hizli ¢alisilmamalidir.

Katlamalar iyi yapilmali, gerekirse isaret kullanilmalidir.

Ayar diizenleri sik sik kontrol edilmelidir.

Santrifiij dagiticilarla riizgarli havalarda perde yoksa ¢alisilmamalidir.

Bakim

YV VVV V

Toz, insanlar i¢in oldugu kadar traktor ve makine i¢in de zararlidir. Calismadan
sonra traktdr ve makine iyice temizlenmelidir.

Asinmis ve kirilmig pargalar degistirilmelidir.

Parlak olan yerlere koruyucu yag siiriilmeli ve yaglanmalidir.

Santrifiijlii glibre atma makinesinde disli kutusu yag1 kontrol edilip, gerekirse
SAE 90 numarali yagdan katilmalidir.

Mafsallarin temizligine ve yaglanmasina dikkat edilmelidir.

Emniyet Kurallar:

VVVY 'V

Baz1 giibre cesitleri insan sagligi i¢in zararlidir. Bunun i¢in koruyucu maske
takilmali ve riizgar yoniine dikkat edilmelidir.

Kullanma kitab1 ¢ok dikkatlice okunmali, verilen bilgilere harfiyen uyulmalidir.
Kuyruk mili ve zincirler muhafazasiz ¢alistirilmamalidir.

Ariza veya herhangi bir sebeple durmada kuyruk mili derhal durdurulmalidir.
Destek tekeri ile 6n aksa inen yiik sinirlandirilmalidir.
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2.6. Iyi Bir Mineral Giibre Dagiticida Aranacak Ozellikler

>
>
>
>
>
>
>
>
>

VVYVYYYV

Biitiin giibre cesitlerini (toz, kristal, graniil) dagitabilmeli,

Giibrenin 6zelligine gore hassas olmali,

Ust kisminda bir tel 1zgara bulunmali (topaklanmus giibreler bdylece ufalanir),
Mafsalli saft1 emniyet kavramali veya kesme pimli olmali,

Giibre dozu ayar skalasi makinenin iizerine yapistirilmis veya perginlenmis
olmals,

Giibre sandiginda, giibre kdprii yapmamals; bir karistiricist olmals,

Riizgara kars1 da giibre dagitabilecek durumda olmali,

Tarlanin diiz ve engebeli olusu dagitmasina etki etmemeli,

Kiictik miktardan (50 kg/ha) biiylik miktarlara kadar (1200 kg/ha) giibreyi
toprak sartlari ve arazi tiiriine (inis, bayir, donmus toprak) bagli kalmaksizin
dagitabilmeli,

Giibre dozu ayart basit ve emniyetli olmali,

Biitiin is genisligi boyunca esit giibre dagitabilmeli,

Deposu yeteri derecede biiyiik olmali ve ¢ok kisa zamanda doldurulabilmeli,
Gilibrenin yipratici etkisine karsi saglam olmali,

Temizlenmesi kolay olmalidir.
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@YGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Mineral giibre makinelerinin ¢aligmalarini | » Uygulama alanlarinda bulunarak

gdzlemleyiniz. yapiniz.

» Asinmus giibre atici makaralarin » Arag tanitim veya kitaplarindan
degisimini gergeklestiriniz. yararlaniniz.

» Serbet tanklarinin tamiratini » Size en yakin imalat ve tamir yerlerini
gbzlemleyiniz. ziyaret ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

KRITERLER (OLCUTLER)
ISLEM BASAMAKLARI

EVET | HAYIR

1. Santrifiijli dagiticilar genellikle askili olurlar. Yere paralel olmalari
ve saga sola kagmalar1 6nlenmelidir.

2. Santrifiijlii dagiticilarin depolar sacdan yapilmis silindirik
seklindedir.

3.Toz giibrelerde genellikle makinenin arkas1 yere dogru egimli
olacak sekilde dagitim yapilmaktadir.

4. Pnomatik giibre atma makinelerinde, carpma makinelerinin aginmast
halinde istenilen enine dagilim ger¢eklesmez.

5.Cift diskli giibre atma makinesinin disklerini degistirirken disklerin
donii yoniine dikkat edilmez.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit yasadigmiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar

inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidakilerden hangisi dagitici tanbur gesitlerinden birisidir?
A) Yuvarlak tamburlar

B) Helezonik tamburlar

C) Zincirli tamburlar

D) Disli tamburlar

Gotiiriicti diizende tikanmalar neden olusur?
A) Tanburlardan

B) Makaralardan

C) Zincirlerden

D) Tekerlerden

Ciftlik giibresi dagitma makinesinin attig1 giibre miktar1 neye baglidir?
A) Traktor hizina

B) Tambura

C) Otomatik zincire

D) Kuyruk mili-hidrolik motora

Giibre atma makinesinin ayarinin yanlis olmasi sonucu Asagidakilerden hangisi
meydana gelmez?

A) Uriin kaybi

B) Cevre kirliligi

C) Ekonomik kayip

D) Makinede aginma

Iyi bir ciftlik giibresi dagitma makinesinde asagidakilerden hangisi aranilacak
ozelliklerden birisi degildir?

A) Uzun ve kisa sapli komposta atabilmelidir.

B) Tarlada iyi ¢eki yapabilmesi icin lastikleri da rolmalidir.

C) lyi bir frenleme tertibat1 olmalidir.

D) Uzun 6miirlii olmalidir.

Asagidakilerden hangisi ¢alkalayici diizen gesitlerinden birisi degildir?
A) Dijital ¢alkalayici

B) Mekanik calkalayici

C) Pnomatik calkalayici

D) Hidrolik ¢alkalayict

Serbet tanklarinin hangisinde freze tertibati vardir?
A)Carpmali dagiticili serbet tanki

B) Pompali dagiticili serbet tanki

C)Santriflyj dagiticili serbet tank1

D) Kompresorlii dagiticili serbet tanki
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Lastik hortumlarin sizdirmazliklar1 nasil kontrol edilmelidir?
A)X 1sinlartyla

B)Ultraviyole 1smlartyla

C)Suyla

D)Basingla

Santriftijlii dagiticilarda giibre zerreciklerine hiz veren organ hangisidir?
A) Dagitict kanatlar

B) Karstirict

C) Giibre cikis deligi

D) Sanjman

Piilverizatorlerde ariza veya herhangibir sebeple durmada asagidakilerden hangisi
oncelikle yapilmalidir?

A) Kullanma kitabina bakilmalidir.

B) Kuyruk mili durdurulmalidir.

C) Destek tekeri ve 6n aksa inen yiik sinirlandirilmalidir

D) Bir siire sonra ¢alisacagindan devam edilmelidir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYET 2 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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