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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi

onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden ulasabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 6grencilere iicretsiz olarak dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0156
ALAN Arac¢ Bakim ve Tamiri
DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri Is Makineleri ve Liman Hizmet

Makineleri Dallar

MODULUN ADI Hidrolik Cek Valfler ve Akis Kontrol Valfleri

Cek valf ve akis kontrol valflerinin gorevleri, ariza
MODULUN TANIMI tesbiti elemanlar1 devreden sokiip takilmasi konularini iceren
O0grenme materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL

YETERLIK Cek valf ve akis kontrol valflerini sokiip takmak
Genel Amag:

Gerekli ortam saglandiginda; hidrolik ¢ek valfler ve
akis kontrol valflerini taniyarak ariza tesbiti, sokiip takma,
bakim ve onarim yapabilme yeterliliklerini kazanacaksiniz.
Amaclar
» Hidrolik ¢ek valfin arizasini tesbit etme ve hidrolik ¢ek

valfi sokme islemlerini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI » Hidrolik ¢ek valfin arizasini giderme ve hidrolik ¢ek valfi
devreye takma iglemlerini yapabileceksiniz.

» Hidrolik akis kontrol valfin arizasini tesbit etme ve
hidrolik  akis  kontrol valfi sokme islemlerini
yapabileceksiniz.

» Hidrolik akis kontrol valfin arizasin1 giderme ve hidrolik
akis  kontrol valfini devreye takma islemlerini

yapabileceksiniz.
Ortam
Smif, atdlye, hidrolik laboratuari, isletme ve internet
ortami.
EGITIM OGRETIM Donamim
ORTAMLARI VE Sinif: Bilgisayar ve donanimi egitim dgretim materyali,
DONANIMLARI digital kayit cihazi.

Atdlye: Ara¢ bakim onarimi alaninin ihtiya¢ duydugu
donanim saglamalidir. Ayrica okul disinda bulunan
isletmelerden yaralanilir.

Modiil ile kazandirilacak yeterligin, 6grenci tarafindan
kazanilip kazanilmadigint  6lgen, Olgme araglart  ve
degerlendirme  kriterleri hakkinda bilgi ve Oneriler
yazilmahdir. Ogrencinin  faaliyetler sonunda kendini
degerlendirebilecegi araglara yer verilmelidir

OLCME VE
DEGERLENDIRME

il



GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bilindigi gibi insanlar giic isteyen veya tehlikeli islerde Onceleri hayvanlari
kullanmaya bagladilar, sonralar1 da makineleri. Gegen yillar iginde insanlar, dogalar1 geregi
makinelerin islevlerinde, kontrol kabiliyetlerinde hayli mesafeler kaydettiler. Bu gelisimi
cevremizdeki ¢esitli araclardan, makinelerden goézlemleyebilecegimiz gibi, mobil makineler
diye adlandirdigimiz; mesela kazicilar, yiikleyiciler, sondaj makineleri gibi cesitli is
makinelerinde de rahatca gozlemleyebiliriz. Tiim bu is makinelerin ortak yani hidrolik tahrik
ve kontrol sistemleriyle donatilmis olmalidir. Hidrolik tahrik ve kontrol sistemlerindeki
gelismeler olmasaydi, glinlimiizde gergeklestirilen kapasitelere, kontrol kolaylig1i ve
hassasiyetlere ve verimlilik artiglarina ulagsamazdik.

Glinlimiizde bu makinelerin montajlari isletme disindan ekipler tarafindan yapildig:
icin bakim onarim personeli detaylarimi ve Ozelliklerini bilmedikleri bu makinelerin
periyodik bakimlarini, ariza bulma ve giderme gorevlerini de iistlenmektedir. Bu durumda
bakim onarim personeli ancak ariza ¢iktik¢a, makine ve ekipmanin pargalarini soktiikce
detaylarini gorebilmekte; ekipmanin 6zelliklerini, islevinin ne oldugunu 6grenebilmektedir.
Deneme yanilma yontemi diyebilecegimiz bu yontemle bakim onarim ve ariza giderme
caligmalar liretim durusu maliyetlerini, bakim onarim masraflarini arttiracagi gibi personelin
ve makinelerin glivenligine zarar verici durumlar olusturmaktadir.

Ozellikle, sistemde ari1za yapan veya ariza yaptig1 zannedilerek sokiilen valflerin tekrar
kullanilip kullanilamayacagi, her kullanici igin hizla cevap verilmesi gereken bir sorudur.

Bu nedenlerde dolayr makinelerini iyi taniyan, bilgili, egitimli ve analitik diisiince
yetenekleri gelismis bakim ekipleri olusturmak zorundayiz.

Bu modiil, valflerin islevlerini, teknik 6zelliklerini, montaj, demontaj, kontrol ve
bakim konularini sizlere tanitmak i¢in hazirlanmistir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Hidrolik ¢ek valfin arizasini tespit etme ve hidrolik c¢ek valfi s6kme islemlerini
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan makineler bulunan ¢ek valf ve akis kontrol valflerini inceleyerek
sistem biitlinliigii iginde gorevini anlamaya calisiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslariniza
paylasiniz.

Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda ¢ek valf ve akis kontrol valfi ile ilgili
bilgiler toplayiniz. Topladiginiz bilgilerden arkadaslarinizin da faydalanmasini saglayiniz.

1. HIDROLIK CEK VALFLER

1.1. Tanim

Cek valfler hidrolik akigkana tek yonde gegit veren hidrolik devre elemanlaridir.
Hacimsel debinin akisini bir yonde kapali tutup bunun tersi olan diger yonde serbest birakir.

1.2. Calisma Prensibi

Hacimsel debi bir yonde kapali tutulacagi i¢in buradaki kapama olayimin tamamen
sizdirmaz olmasi gerektiginden, oturmali valf prensibine gore imal edilir.

Bir kapama elemani ( Kiiresel veya konik seklinde olabilir. ) oturma prensibine dayali
olarak, benzer sekilde olan karsi bir oturma ylizeyine bastirilarak, kapama islemi
gerceklestirilir. Burada kapama elemanin u¢ noktasi akig yoniinii degil akisa kapali yoni
gostermektedir. Oturma yiizeyinden valfe giren akiskan, kapama elemanini iterek valfin
acilmasint ve akiskanin sisteme gonderilmesini saglar. Akiskan valfe zit yonden
gonderildiginde, kapama elemani oturma ylizeyine bastiracagindan dolay1 akiskanin gegisine
izin vermeyecektir.

1.3. Hidrolik Cek Valflerin Grublandirilmasi

1.3.1. Basit Cek Valfler

Yayli ve yaysiz olarak iki gruba ayrilir. Basit ¢ek valfler; kisma noktalarinin by-
pasinda, akisin bir yonde engellenmesinde ve pompayi yiliksek basinglardan korumak
amaciyla kullanilir.



Sekil 1.1: Basit ¢cek valf
1.3.2. Pilot Kumandah Cek Valfler

Pilot kumandali ¢ek valfler istendigi zaman, kapama yoOniinde de agilabilme ve
akiskana gecit verme Ozelligine sahiptir. Kapama yoniinde agilabilmesi i¢in, valfin kapama
elemanimin kontrol hatt1 tlizerinden etki eden basing vasitasiyla acilmasi gerekir. Biiyiik
basing altinda ¢alisan devrelerin sizdirmazliginin saglanmasinda ve devrede de herhangi bir
baglantinin kopmasi halinde yiik diismelerini 6nlemek i¢in kullanilir.

X A B A
Sekil 1.2: Pilot kumandah cek valfler

> Devre iizerinde pilot kumandal cek valf
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Sekil 1.3: Devre iizerinde pilot kumandal c¢ek valf
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V2 valfi b konumundayken V3 valfinde A’ dan B’ ye gegis serbest, B’ den A’ ya gegis
kapalidir. V2 valfi a konumuna getirildiginde V3 valfinin A girisinden akiskan silindire
piston tarafindan etki ederek m kiitlesini kaldirmaya baslar. A silindiri m kiitlesini tamamen
kaldirdiginda veya herhangi bir konumunda V2 valfi b konumuna getirilirse V3 valfi B’ den
A’ ya gecis vermediginden dolay silindir ( - ) geri hareketini yapamaz, bulundugu konumu
korur. Ancak V1 wvalfi a konumuna getirildiginde V3 valfini X sinyali ile konum
degistirterek silindirin ( - ) geri hareket yapmasi saglanabilir.

1.3.3. Kilitleme Valfleri

Kilitleme valfleri, silindir ile piston arasinda i¢ kagaklarin da olmasi halinde, bir
yiikiin emniyetle konumlandirilmasin1 saglar. Boyle bir emniyetli konumlandirma, ancak
silindirin diisey konumda olmasi kosulu ile saglanir.

B4 By X

Sekil 1.4: Kilitleme valfleri

Burada Al’den B1 y6niine veya A2’den B2 yoOniine serbest olup, B1’den A1l ydniine
veya B2’den A2 yoniine kapalidir. Akisin A1’den B1 yo6niine olmasi halinde kontrol pistonu
saga hareket eder ve valfin kapama elemani oturma yiizeyinden kaldirilir. Bu sekilde B2’den
A2’ye akig serbest olur. ( A2’den B2’ye akis da benzer sekilde olmaktadir ).



> Devre iizerinde kilitleme valfi
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Sekil 1.5: Devre iizerinde Kilitleme valfi

V2 kilitleme wvalfi orta konumdayken Al’den Bl’e, A2’den B2’ye akis izni
vermektedir. B1’den Al’e, B2’den A2’ye akis izni vermemektedir. V1 valfi a konumuna
getirildiginde A1’den gelen akiskan B1 tizerinden A silindirini ileri ( + ) harekete gecirirken,
B2’den A2’ye akis yolunu serbest birakir. Silindirin piston tarafindaki akiskan B2-A2 hatt1
iizerinden tanka gonderilir. V1 valfi b konumuna getirildiginde A2’den gelen akiskan Bl
tizerinden A silindirini geri ( - ) harekete gegirirken, B1’den A1’e akis yolunu serbest birakir.
Piston tarafindaki akigkan B1-A1 hatti lizerinden tanka bosaltilir.

Silindirin ileri ve geri hareketlerinde V1 valfi orta konuma getirildiginde, V2 valfine
giden akiskan kesileceginden V2 valfi eski konumunu geri alir. B1’den Al’e, B2’den A2’ye
akis yolunu kapatarak silindirin istenilen konumda kalmasini saglar.

1.4. Hidrolik Cek Valflerde Meydana Gelebilecek Arizalar

1) Kapama eleman ile oturma yiizeyindeki aginmalar ve ¢izikler
2) Kaullanilan sizdirmazlik elemanlarinin aginmasi
3) Hidrolik akiskana karisan toz, pislik vb. nedenlerden dolay1 valfte
tikanmalar
4) Baglanti rakorlarinda aginmalar ve ¢izikler
5) Yay yiiklii kapama valflerinde, yayda meydana gelebilecek deformasyonlar
6) Asirt mekanik yiiklerden dolay1 valf govdelerindeki catlak ve kiriklar
6



1.5.Hidrolik Cek Valflerde Ariza Tesbit Etme Yontemleri

1) Valfin giris ve ¢ikis basinglar1 kontrol edilir.
2) Valfin giris ve ¢ikislarindaki sizdirmazIligi kontrol edilir.
3) Kapama elemanina uyari hatti tizerinden etki eden basing kontrol edilir.

4) Valfin dis yiizeyinde ¢atlak ve kiriklar gézle kontrol edilir.

1.6.Hidrolik Cek Valfi Devreden Sokme Yontemi

Ariza tespiti yapildiktan sonra tamiri veya degistirilmesi gereken c¢ek valf devreden
emniyet kurallar ¢ergevesinde sokiiliir. Sistemin calistirllmasi durdurulur. Tasiyiciya ve
baglant1 elemanina gore anahtar se¢imi yapilir. Tasiyict ve baglanti elemanlar1 sokiiliir. Valf
devreden sokiildiikten sonra agik hatlar kor tapa ile kapatilir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Gerekli emniyet  kurallarini

aliniz.

» Cek valflerde meydana
gelebilecek arizalari

yorumlayiniz.
» Cek valfteki arizay: tesbit ediniz.

» Cek valfi devreden sokiiniiz.

» Valfte ariza tesbit ederken pompanin kapali,

sistemde basing olmadigindan emin olunuz.
» Cek valfteki basing hatlarini kontrol ediniz.
» Cek valfin dis yiizeyine, gézle muayene yapiniz.

» Cek valfi sokerken uygun aletlerle, valfe ve

devreye zarar vermeden sdkmeye 6zen gosteriniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Hidrolik ¢ek valfin arizasini giderme ve hidrolik ¢ek valfi devreye takma islemlerini
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan makineler {izerinde bulunan ¢ek valf ve akis kontrol valflerini
inceleyerek sistem biitlinliigii i¢inde gorevini anlamaya calisiniz. Gozlemlerinizi sinifta
arkadaslariniza paylasiniz.

Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda ¢ek valf ve akis kontrol valfi ile ilgili
bilgiler toplayiniz. Topladiginiz bilgilerden arkadaslarinizin da faydalanmasini saglayiniz.

2. HIDROLIK CEK VALFIN SOKULME
YONTEMI

Sokmek, birimi pargalarina ayirmak demektir. Pargalarin dokiimii veya resmine sahip
olmak son derece yararlidir. Bir valfi sokmeden 6nce ne bulacaginizi gérmenize yardimci
olur. Sokme islemine devam ettikce valften cikardiginiz parcalari tam olarak c¢ikarma
sirasinda yayiniz. Bazi valfler siki gegme parcalara sahiptir 6rnegin, pres gegme mansonlar
veya bilyalar gibi... Bunlar gerekmedikg¢e sokiilmemelidir.

2.1. Hidrolik Cek Valflerdeki Arizah Parcalar1 Tamir Etme Veya
Yenisiyle Degistirme Yontemi

Yeterli muayeneyi yapabilmek ic¢in biitin parcalar iyice temizlenmelidir. Parga
muayenesi ¢ok dikkatli yapilmalidir. Ornegini sizdirmazlik elemanlarini muayene etmek
gerekli degildir, ¢linkii sizdirmazlik elemanlar1 diizenli olarak degistirilmelidir.

Pargalarin genel muayenesi, ¢ikinti, kesik, piiriiz, ¢entik, ¢atlak, aginma izleri veya
biikiilmiis parcalar gibi arizalarin gérsel muayenesini igerir. Cizikler genellikle ince zzmpara
kagidi ya da tasla ¢ikarilabilir. Catlaklarin degistirilmesi gerekir. Yay merkez kagiklig1 asir
gerilme ve sonunda yayin deformasyona ugramasma veya kirilmasina yol acar.
Deformasyona ugramis yayr muayene etmek icin yay diiz bir yiizeye yanlamasina
yerlestirilip yuvarlatilir. Yuvarlatma sirasinda yamulmayi gosteren bir yalpalama olup
olmadig1 gorsel olarak muayene edilir. Muayene bittikten sonra degistirme gereken
parcalarin maliyeti yeni birimin yarisi ise ( veya daha fazla ) tiim valfi yenisiyle degistirmek
daha faydali olabilir. Hasarli parcalar atilir ve diger parcalar yedek parga olarak saklanir.
Eger tamir maliyeti par¢anin yenisinden % 50 veya daha ucuz ise valfi tamir etmek
genellikle daha ekonomiktir.




2.2. Hidrolik Cek Valfi Toplama Yontemi

Muayenesi tamamlanip ve tiim arizali ve asinmis parcgalar degistirildikten sonra valf
tekrar montaj edilir. Yeniden montaj sokme isleminin yoniinii degistirmektir. Valf kecesini
degistirirken, kegeye zarar vermekten kacinilir ve kegenin dogru sekilde oturdugundan emin
olunur. Kece malzemesinin hidrolik akiskanla uyumlu oldugundan ve biitiin yiizeylerin temiz
oldugundan emin olunur.

2.3. Hidrolik Cek Valfi Uygun Aletlerle Devreye Takma Yontemi

Muayenesi yapilan ve arizali kisimlar1 degistirilen valf devreye uygun anahtar
vasitasiyla montaj1 yapilir. Yeni veya onarilmis olsun, ¢ikarilanla ayni tipte bir valf monte
edilir. Her iki durumda da takilan valfin basing ve doniis kapilarinin akis yonleri kontrol
edilir. Valfin baglanacagi tastyici ve baglant1 elemanlari iyice temizlenir.



(UYGULAMA FAALIYETI )
ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Gerekli emniyet kurallarini | > Cek valfi sokerken ¢ikardiginiz pargalari ¢ikarma

aliniz.

» Ariza tespitinize gore c¢ek valfi

sokiniz.

» Cek valfin arizasini tamir veya

yenisiyle gideriniz.
» Cek valfi toplayimniz.

» Cek valfi devreye monte ediniz.

sirasinda yayiniz.
» Soktiigliniz veya arizasini giderdiginiz tim
pargalari temizleyiniz.

» Kecenin degistirildiginden emin olunuz.

» Cek wvalfi devreye baglarken, akis yonlerine
dikkat ediniz.

» Cek valfin baglanacagi tasiyicilari ve baglanti

elemanlarini temizleyiniz.




((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

2)

3)

4)

5)

OGRENME FAALIYETI 1-2 OLCME DEGERLENDIRME

CEK VALF ARIZA TESBIT ETME VE GIDERME SORULARI

Hidrolik akigskana tek yonde gecit veren hidrolik devre elemani asagidakilerden
hangisidir?

A) Akis kisma valfi

B) Cek valfli ayarlanabilir akis kisma valfi

C) Cek valf

D) Akis kontrol valfi

Istendigi zaman, kapama yoniinde de agilabilme ve akiskana gegit verme dzelligine
sahip hidrolik ¢ek valf asagidakilerden hangisidir?

A) Yayl ¢ek valf

B) Pilot kumandali ¢ek valf

C) Kilitleme valfi

D) Yaysiz ¢ek valf

Silindir ve piston arasinda i¢ kacaklarin da olmasi halinde, bir yiikiin emniyetle
konumlandirilmasini saglayan valf agsagidakilerden hangisidir?
A) Yayl ¢ek valf
B) Pilot kumandali ¢ek valf
C) Kilitleme valfi
D) Yaysiz ¢ek valf

Asagidaki sembollerden hangisi pilot kumandali ¢ek valfin semboliidiir?
] |

B, -
s 3], e
A | [ < _ |
A) B) C) D)

Asagidaki sembollerden hangisi basit ¢ek valfin semboliidiir?

B |
¢ 3], TE
AI; < _ |
A) B) C) D)



Asagidaki ciimleleri dogru -yanlis (D - Y) seklinde yapiniz.

6 ( ... ) Cek valflerin muayenesi yapilirken degistirilmesi gereken parcalar, maliyetine
bakilmaksizin degistirilir.

7 (... ) Basit ¢ek valfler yayl ve yaysiz olmak {izere iki gruba ayrilir.

8 (...) Cek valflerdeki arizal1 pargalar1 tamir edilirken sizdirmazlik elemanlari, muayene
edilmeden degistirilir.

9 (...) Cek valflerin genel muayenesinde, belirlenen catlaklar zimpara kagidi ve tasla
¢ikarilabilir.

10 (... ) Asirt mekanik yiiklerden dolay1 valf gévdesinde meydana gelebilecek ¢atlak ve
kiriklar, ¢cek valflerde meydana gelebilecek ariza tiirlerindendir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtar1 ile karsilasgtirmiz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendirin.

Bu degerlendirme sonunda sorulari dogru yanitlamigsaniz, faaliyette basarilisiniz
demektir. Eger yanlis yanitladiysaniz, faaliyetten basarili olabilmek i¢in faaliyeti tekrar
ediniz.



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Hidrolik akis kontrol valfin arizasini tespit etme ve hidrolik akis kontrol valfi s6kme
islemlerini yapabileceklersiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan makineler {izerinde bulunan ¢ek valf ve akis kontrol valflerini
inceleyerek sistem biitlinliigii i¢inde gorevini anlamaya calisiniz. Gozlemlerinizi sinifta
arkadaslariniza paylasiniz.

Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda ¢ek valf ve akis kontrol valfi ile ilgili
bilgiler toplayiniz. Topladiginiz bilgilerden arkadaslarinizin da faydalanmasini saglayiniz.

3. HIDROLIK AKIS KONTROL VALFLERI

3.1. Tanim

Hidrolik sistemlerde kullanilan silindirlerin hizlarin1 veya motorun devir sayisini
ayarlamak i¢in kullanilan devre elemanlaridir.

3.2. Calisma Prensibi

Hidrolik sistemlerde pompa debisi genellikle sabit oldugundan dolay1 akiskanin debisi
de sabittir. Hiz veya devir sayis1 biiyiikliik olarak hacimsel debiye bagli oldugundan, hiz ve
devir sayisinda degisiklik yapilabilmesi igin hacimsel debinin de degistirilmesi gerekir.

Bu nedenle akiskanin kesiti degistirilmek suretiyle akiskanin debisi dolayisiyla
silindirlerin hiz1 ve motorlarin devir sayilar1 kontrol edilmis olur.

3.3. Akis Kontrol Valfinin Gruplandirilmasi

3.3.1. Akis Kisma Valfleri

Akis kisma valfi ile akis kesitinin daraltilmasi sonucu, daralan kesitin girisinde basing
yiikselmesi meydana gelir. Bu sekilde ylikselen basing, basing sinirlama valfinin agilmasina
ve hacimsel debinin boliinmesine neden olur. Bu sekilde hacimsel debiyi bolmek suretiyle
hiz ve devir igin gerekli miktar is elemanina gonderilirken artan kisimda basing siralama
valfi iizerinden tanka gonderilir. Akis kisma valfleri akigkanin basincina ve viskozitesine
bagimlidir.
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3.3.2. Sabit Akis Kisma Valfi

Belli bir ¢aptaki boru iginden ge¢mekte olan akigkan kesiti kii¢liltiilmiis bir borudan
gegirilerek akigskan kontrolii yapilir. Kesit ayar1 yapilmadigindan dolay1 akis kisma miktari
sadece bir degerde olur.

Sekil 3.1: Sabit akis kisma valfi

3.3.3. Ayarlanabilir Akis Kisma Valfi

Belli bir ¢aptaki boru icinden ge¢mekte olan akiskan kesiti ayarlanabilir bir borudan
gecirilerek akiskan kontrolil yapilir. Kesit ayar1 yapilabildiginden dolay1 akis kisma miktar1
da farkli degerler de ayarlanabilir.

te te —)4—

Sekil 3.2: Ayarlanabilir akis kisma valfi

3.3.4. Cek Valfli Ayarlanabilir Akis Kisma Valfi

Bir adet akis kisma valfi ile bir adet ¢ek valfin birlestirilmesinden meydana gelmistir.
Bu valfte akis kisma islemi sadece bir yonde olur. Buna bagli olarak hacimsel debide sadece
bir yonde kontrol edilir. Kars1 yondeki akis i¢in kesitin tamami serbest oldugundan bu
yondeki harekette toplam pompa debisi etkili olur.

15



v

Sekil 3.3: Cek valfli ayarlanabilir akis kisma valfi

» Hidrolik alicilara giden akiskanin akis kontroliinii yapmak

Bu metotta akis kontrol valfi hidrolik pompa ile hidrolik alici arasinda basing hattina
yerlestirilir. Akis kontrolii yapilmis olan akigskan hidrolik alicilara gonderilir. Bu metot ile
diisey dogrultuda calisan ¢ift etkili silindirlerin hizlar1 kontrol edilir.

Sekil 3.4: Giriste kontrol

» Hidrolik alicilardan ¢ikan akiskanin akis kontroliinii yapmak

Hidrolik alicilardan ¢ikan akigkanin yolu {izerine akis kontrol valfi koymak suretiyle
yapilan metottur. Pompadan gelen akiskan kontrolii yapilmadan alicilara girer. Alicidan
¢ikip depoya donen akiskanin akis kontrolii yapilarak silindirlerin hizi ayarlanir. Bu metot
daha cok yiikiin kagmaya meyilli oldugu devrelerde kullanilir.

Sekil 3.5: Cikista kontrol

16



3.3.5. Akis Kontrol Valfleri

Yik degisimlerinin s6z konusu oldugu durumlarda, kullaniciya giden hacimsel
debinin sabit kalmasi isteniyorsa, kontrol valfinin giris ve ¢ikis arasindaki basing fark: sabit
tutulmalidir.

Akisa karst kendi direncini degistirmek suretiyle valfin giris ve c¢ikisindaki yiik
degisimlerini dengelemek ve bu sekilde ayarlanabilen valf {izerindeki basing farkini sabit
tutma gorevine sahiptir.

Sekil 3.6: 2-yollu akis kontrol valfi

» Devre iizerinde 2-yollu akis kontrol valfi

0Z] A ]

Sekil 3.7: devre iizerinde 2-yollu akis kontrol valfi

Sistemdeki basing degisimlerinden veya yapilacak islerden dolayr kuvvet
degisimlerinden A silindirin etkilenmeyip ayni Ol¢lide ve ayarlabilen bir ilerlemede
hareketinin gergeklestirilebilmesi i¢cin V3 2-yollu akis kontrol valfi kullanilmis. V1 valfi a
konumuna getirildiginde V3 valfi giris ve ¢ikistaki basing farki sabit tutarak istenen debideki
akiskan1 A silindirine gonderir. A silindiri ( - ) geri hareketini yaparken V2 ¢ek valf
iizerinden akigkan, sistem basing ve debisiyle tanka gonderilir.
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3.3.6. Akas boliicii valfleri

Bir hidrolik devrede ayn1 pompadan gelen akigkan ile iki ayr1 silindir ve motorun ayni
hizla ¢alistirilmasi akis boliicii valfler sayesinde yapilir. Akis boéliiciilerde akiskan giris
basinci ile akis ikiye boliindiikten sonra akiskanin ¢ikis basinci teorik olarak esittir.

Sekil 3.8: Akis boliicii valfler

3.4. Hidrolik Akis Kontrol Valflerinde Meydana Gelebilecek
Arizalar

Cek valfler baghig1 altinda, meydana gelebilecek arizalara ek olarak:

a. Ayar vidasinda meydana gelebilecek asinmalar ve deformasyonlar
b. Akis kesitinde aginmalar

3.5. Hidrolik Akis Kontrol Valflerinde Ariza Tespit Yontemleri

Cek valfler baghigi altinda, ariza tesbit yontemlerine ek olarak:

a. Valfin giris ve ¢ikis debileri kontrol edilir.
b. Yagn viskozitesi kontrol edilir.

3.6. Hidrolik Akis Kontrol Valfini Devreden Sokme Yontemi

Cek valfler bashigi altinda, hidrolik ¢ek valfleri devreden sokme yontemlerinde izah
edilmistir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
» Gerekli  emniyet kurallarini | > Valfte ariza tesbit ederken pompanin kapall,

aliniz. sistemde basing olmadigindan emin olunuz.

» Akis kontrol valflerinde | » Akis kontrol valfin basing ve debilerini kontrol
meydana gelebilecek arizalar ediniz.

yorumlaymiz. » Akis kontrol valfin dig yiizeyine, gozle muayene

» Akis kontrol valfindeki arizayi yapiniz.

tesbit ediniz » Akis kontrol valfini sokerken uygun aletlerle,

» Akis kontrol valfini devreden valfe ve devreye zarar vermeden sokmeye 0zen

sokiiniiz. gosteriniz.




OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Hidrolik akis kontrol valfin arizasim1 giderme ve hidrolik akis kontrol valfini devreye
takma iglemlerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan makineler {lizerinde bulunan ¢ek valf ve akis kontrol valflerini
inceleyerek sistem biitlinliigii icinde gorevini anlamaya calisiniz. Gézlemlerinizi sinifta
arkadaslarimizla paylasiniz.

Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda ¢ek valf ve akis kontrol valfi ile ilgili
bilgiler toplayiniz. Topladiginiz bilgilerden arkadaslarinizin da faydalanmasini saglayiniz.

4. HIDROLIK AKIS KONTROL VALFIN
SOKULME YONTEMI

Cek valfler baglig altinda, hidrolik ¢ek valfin sokiilme yontemlerinde izah edilmistir.

4.1. Hidrolik Akis Kontrol Valflerindeki Arizah Parcalar1 Tamir
Etme Veya Yenisi Ile Degistirme Yontemi

Cek valfler bashig: altinda, hidrolik ¢ek valflerdeki arizali parcalari tamir etme veya
yenisiyle degistirme yontemlerinde izah edilmistir.

4.2. Hidrolik Akis Kontrol Valfini Toplama Yontemi
Cek valfler baghig altinda, hidrolik ¢ek valfi toplama yontemlerinde izah edilmistir.

4.3. Hidrolik Akis Kontrol Valfini Uygun Aletlerle Devreye Takma
Yontemi

Cek wvalfler bashigi altinda, hidrolik ¢ek valfleri uygun aletlerle devreye takma
yontemlerinde izah edilmistir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

> Gerekli

emniyet

aliniz.

Ariza tespitinize gore,

kontrol valfini sokiniiz.

Akis kontrol valfin arizasini, | »

tamir veya yenisiyle gideriniz. >

Akis kontrol valfini toplayimiz.

Akis kontrol wvalfini

monte ediniz.

kurallarini | >

akis | »

devreye | »

Akis kontrol valfi sokerken ¢ikardiginiz pargalari

¢ikarma sirasinda yayiniz.

Soktliglinliz veya arizasim1  giderdiginiz tim

parcalar1 temizleyiniz.

Kegenin degistirildiginden emin olunuz.

Akis kontrol wvalfi devreye baglarken, akis

yonlerine dikkat ediniz.

Akis kontrol valfin baglanacagi tasiyicilart ve

baglant1 elemanlarini temizleyiniz.
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((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

OGRENME FAALIYETI 3-4 OLCME DEGERLENDIRME FAALIYETI

AKIS KONTROL VALFI ARIZA TESBIT ETME VE GIDERME SORULARI

1)  Yik degisimlerinin s6z konusu oldugu durumlarda, kullaniciya giden hacimsel debinin
sabit kalmas1 istenen durumlarda kullanilan valf tipi asagidakilerden hangisidir?
A) Akis kisma valfi
B) Cek valfli ayarlanabilir akis kisma valfi
C) Akis boliicii valfleri
D) Akis kontrol valfi

2) Hacimsel debinin sadece bir yonde kontrol edildigi valf tiirii asagidakilerden hangisidir?
A) Akis kontrol valfi
B) Cek valfli ayarlanabilir akis kisma valfi
C) Kilitleme valfi
D) Akis boliicii valfleri

3)  Bir hidrolik devrede ayn1 pompadan gelen akiskan ile iki ayr1 silindir ve motorun ayni
hizla ¢alistirilmasi istenildigi durumlarda kullanilan valf tipi asagidakilerden
hangisidir?

A) Akis boliicii valfleri
B) Akis kisma valfleri
C) Cek valfler

D) Kilitleme valfleri

4)  Asagidaki sembollerden hangisi ¢ek valfli ayarlanabilir akis kisma valfin semboliidiir?
| |

Q1P s

A) B) C) D)

5)  Asagidaki sembollerden hangisi akis boliicii valfin semboliidiir?

OB T

A) B) C) D)

7 N\
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Asagidaki ciimleleri dogru- yanlis (D - Y) seklinde yapiniz.

6- (... ) Akis kontrol valflerinin giris ve ¢ikis debilerinin kontrolii akis kontrol valflerinde
ariza tesbit yontemlerindendir.

7- ( ...) Akis kisma valfi ile akis kesitinin daralmasi sonucu daralan kesitin girisinde basing
diismesi meydana gelir.

8- ( ...) Akis kontrol valflerdeki arizali pargalar tamir edilirken sizdirmazlik elemanlari,
muayene edilmeden degistirilir.

9- (...) Ayar vidasinda meydana gelebilecek asinmalar ve deformasyonlar, akis kontrol
valflerinde meydana gelebilecek ariza tiirlerindendir.

10- (... ) Akis kisma valfleri akiskan basincina ve viskozitesine bagimli degildir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtar1 ile karsilastirmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Bu degerlendirme sonucunda sorulari dogru yanitlamissaniz, faaliyette basarilisiniz
demektir. Eger yanlis yanitladiysaniz, faaliyetten basarili olabilmek i¢in faaliyeti tekrar
ediniz.

23



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1-2 CEVAP ANAHTARI

1 C

2 B

3 C

4 B

5 A

Dogru Yanlis Sorularin Cevaplari

6 Y
7 D
8 D
9 Y
10 D

OGRENME FAALIYETI 3-4 CEVAP ANAHTARI

Coktan segmeli sorularin cevaplari

1 D
2 B
3 A
4 C
5 D
Dogru yanlis sorularin cevaplari
6 D
7 Y
8 D
9 D
10 Y
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