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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergceve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmig, denenmek
ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygim egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MTO0157
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi
Tarim Alet ve Makineleri Is Makineleri ve Liman
VAR TR RS Hizmet Makineleri Dallar:
MODULUN ADI Hidrolik Yon Kontrol Valfleri
o Hidrolik yon kontrol valflerini taniyarak, ariza tespiti,
MODULUN TANIMI sOkiip takma, bakim ve onarim konularini igeren 0grenme
materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL ) %Ilslrohk Cek Valfler Ve Akis Kontrol Valfler
modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Hidrolik yon kontrol valflerinin bakim ve onarim

yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag¢
Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda,
standartlarina gore hidrolik yon kontrol valflerini taniyarak
ariza tespiti, sokiip takma, bakim ve onarim islerini
yapabileceksiniz.
Amaclar
> Devre iizerinde standartlarina gore hidrolik yon kontrol
valflerini taniyarak ariza tespiti, sokiip takma, bakim
ve onarim yapabileceksiniz.
> Devre iizerinde standartlarina gore hidrolik yon kontrol
valflerini taniyarak ariza tespiti, sokiip takma, bakim
ve onarimini yapabileceksiniz.

Ortam
Siif, atdlye, hidrolik laboratuvari, isletme ve internet
ortami.

EGITIM OGRETIM Donanim
ORTAMLARI VE Smif: Bilgisayar ve donanimmi egitim dgretim
DONANIMLARI materyali, dijital kayit cihazi
Atolye: Ara¢ bakim onarimi alaninin ihtiyag duydugu
donanim saglamalidir. Ayrica okul disinda bulunan
isletmelerden yaralanilir.
Modiil ile kazandirilacak yeterligin, 6grenci tarafindan
OLCME VE ka%amhp. kazamlr'nadlg.lm olgen, olgm? aragle'l.rl ve
M . degerlendirme  kriterleri hakkinda bilgi ve Oneriler
DEGERLENDIRME o . : .
yazilmalidir.  Ogrencinin  faaliyetler sonunda kendini

degerlendirebilecegi araclara yer verilmelidir

il




Sevgili Ogrenci,

Gilinlimiizde hidrolik sistemlerle akiskanin kontrolii Valflerle saglanmaktadir.
Dolayisiyla valflerin etkili ve verimli kullanilmasi hidrolik sistemlerin bakiminda ¢ok
onemlidir. Yon kontrol valfleri ile ilgili bakim, onarim islemlerini dogru sekilde 6grenilmesi
ve uygulanmasi 6nemlidir. Bu sebeple hidrolik yon kontrol valfleri konusundaki temel
bilgileri ve metotlar1, hidrolik devrelerde uygulayacak sekilde gereken bilgi ve becerinin
kazandirilmasi hedeflenmektedir.

Hidrolik yon kontrol valfleri deyince aklimiza iki ana konu gelir. Bunlar;
»  Hidrolik yon kontrol valfleri
»  Hidrolik yon kontrol valflerinde ariza tespiti ve bakim onarimi

Yukarida saydigimiz konular, etkili bir sekilde 6grenilmeden hidrolik sistemler ile
ilgili bakim, onarim ve ariza arama islerinde verimli bir ¢calisma yapilmasi diisiiniilemez.
Pratik valflerle ilgili sorunlar ¢ok sinirhidir, ¢cogunlukla bunun sebebi bunlarda bozulacak
fazla bir yer olmamasidir. Fakat valfler her hidrolik sistemin kritik bir pargasi oldugundan
sorunlar Genmlidir. Bu 0Olgme yontemleri giindelik hayatimizda da yaygin olarak
kullanilmaktadir.

Bu modiil valflerle ilgili en sik rastlanan problemleri. Bu problemlerin sebepleri ve
diizenlemeler i¢in ne yapabilecegini anlatilmistir. Valf arizalariin ¢ogu sistemin baska
yerlerindeki sorunlardan dolayr olusur. Gergek ariza diizeltilmedik¢e tamir edilmis ya da
degistirilmis valflerin ariza tekrarini bekleyebilirsiniz. Bu modiilde ayrica valf tamir
usullerini, valfin ne zaman onarilmasi gerektigini ve ne zaman degistirilecegini konularinda
bilgi verimektedir.






OGRENME FAALIYETI- 1

(amac )

Devre iizerinde standartlarina gore hidrolik yon kontrol valflerini taniyarak ariza
tespiti, sokiip takma, bakim ve onarim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan makineler iizerinde bulunan hidrolik devreleri inceleyerek
tizerinde bulunan yon kontrol valflerinin sistem biitlinliigii i¢inde gorevini
anlamaya ¢alisiniz. Gozlemlerinizi sinifta arkadaslariniza paylasiniz.

> Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda yon kontrol valfleri ile ilgili
bilgiler toplaymiz. Topladiginiz bilgileri ve internet adresinden arkadaslarinizin
da faydalanmasini saglayiniz.

1. HIDROLIK YON KONTROL VALFLERI

1.1.Hidrolik Yon Kontrol Valflerinin Tanimi

Hidrolik sistemlerde pompa ile kullanici arasindaki enerji iletimi, amaca uygun olarak
diizenlenmis baglanti ve hatlarla temin edilir.

Kullanicilardan beklenen kuvvet, donme momenti, hiz veya devir sayis1 ve hareket
yonii gibi biiyiikliiklerin elde edilmesi ve bunlarin verilen isletme kosullarina uygun olarak
korunmasi i¢in, hatlara enerji kontrol elemani olarak valfler yerlestirilir. Bu valfler basing ve
hacimsel debinin kontroliinii veya ayarlanmasini saglar. Her valf akigkan gec¢isine bir direng
teskil eder.

Yon kontrol valfleri hidrolik hatlarda akiskanin akisini kontrol etmek ve hidrolik
silindirlerin ve motorlarin hareket yoniinii degistirmek veya baslatmak durdurmak igin

kullanilir. Yon kontrol valfleri elle veya otomatik olarak ¢alistirabilir.

Otomatik calistirma mekanik bir hareket, elektrik sinyalleri, hidrolik gii¢c veya basingh
hava tarafindan kontrol edilebilir.

Yon kontrol valflermin bircok c¢esidi olmasina ragmen, hepsi ayni basit temel
elemanlardan veya elemanlarin birlesmesiyle yapilir.

Y6n kontrol valfleri bir¢ok farkli sekilde siniflandirilir.




Anma biiyiikligi: AC

Anma basinc1:AB; (Isletme Basinci)

Anma debisi: Qa

Maksimum debi: Qmak

Viskozite aralig1

Hidrolik akigkanin sicaklik aralig

Kumanda kuvveti

Valflerin yol ve konum sayisina gore(Ug yollu iki konumlu, dért yollu iig
konumlu vs)

Valfi hareket ettiren hareketlendirici tipi (Pislot uyanli, dogrudan etkili.)
Valfin yapis1 (Tapaly, kiiresel, oturtmali, siber ve digerleri.)

Valfin bindirme tipi (Piston ¢cakigsmasi)

>
>
>
>
>
>
>
>

Y V VY

i.2. Hidrolik Yon Kontrol Valfleri Ozellikleri

1.2.1. Anma Biiyiikliugii AC
Anma ¢apindan kastedilen valf baglant1 ¢apidir.
Anma ¢ap1 mm olarak
4:6; 10;16;20;22:25;30;32;40;50;52;63;82; 100; 102;
1.2.2. Anma Basinc1 AB: (isletme Basinci)

Basing bar (Pascal) olarak, hidrolik cihaz ve sistemler i¢in ve bunlarin gorevlerine
uygun olarak tanimlanmis isletme sartlarinda belirlenmistir.

VDMA 24312'ye gore basing kademeleri:
25:.40; 63; 100; 160; 200; 250; 315; 400; 500; 630;

1.2.3. Anma Debisi Qa

Bununla, valfin girisi ile ¢ikisi arasindaki basing farkinin 1 bar olmasi halinde valften
akan akigkan miktar (I/dak) ifade edilir (40° C de yag viskozitesi 35 mm2/s ).

1.2.4. Maksimum Debi Qmak

Basing farkinin biiyiik olmasi halinde buna bagl olarak valften akan maksimum yag
miktar (1/dak).

1.2.5. Viskozite Arahgi

Valf icin akiskanm sahip olmasi1 gereken vizkozite araligidir. Orn. 20 — 230 mm2/s
(cISt); (Hidrolik akigkanlar modiiliinde viskozite kavrami agiklanmuistir.)



1.2.6. Hidrolik Akiskanin Sicaklik Arahg:

Valf i¢in akiskanin sahip olmas1 gereken ¢alisma sicaklik araligidir. Orn. 10° - 80° C;
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Sekil 1.1: Bir 4/2°lik yon kontrol valfinin (AC6) basin¢ debi karakteristik egrisi
1.2.7. Kumanda Kuvveti

Oturmal1 valflerin bazi g¢esitlerinde kumanda etmek i¢in gerekli kuvvet, basing ve
ylizeye bagl olarak oldukga biiylik olabilir. Valflerde bu durumu 6nlemek icin, bir basing
dengesinin kurulmasi gerekir (Sagdaki resim). Fakat ¢ogunlukla oturmali valflerin tasarimini
basing dengesini temin edecek sekilde gerceklestirmek miimkiin olmaz. Bu nedenle biiyiik
kumanda kuvvetlerini temin etmek igin,sekill.2’de goriildiigii gibi kaldira¢ yontemi veya 6n
kontrol sistemi kullanmak gerekir.

Sekil 1.2: Hidrolik valflerde kumanda kuvveti direk kumanda ve 6n kontrollii kumanda



1.2.8.Valfin Yapis1 (Tapal, Kiiresel, Oturtmali, Siber ve Digerleri)

Yapilarina gore valfleri oturmali ve siirgiilii valfler diye ayrilir. Ayrica valflerde, Sekil
1.3’ te goriildiigi gibi ¢akisma ve kontrol kenarlarinin geometrisi nemlidir.

Sekil 1.3: Oturtmal ve siirgiilii valflerin calisma prensibi
Valflerin kontrol kenarlari, akis sirasinda akigkan tarafindan yikanarak buradaki kir ve
parcaciklar uzaklastirilir (Kendi kendini temizleme etkisi). Bu nedenle oturmali valfler,
kirlenmeye karsi daha az hassasdir. Oturmali valfin kenarlarina kirletici pargaciklarin
yerlesmesi halinde, valfin tamamen kapanmasi miimkiin olmaz. Bu durum kavitasyonun
meydana gelmesine neden olur.

1.2.8.1. Oturmali Valfler

Oturmal1 valflerde, bir bilya, konik bir eleman veya az rastlanmakla beraber bir disk,
kapayici eleman olarak oturma yiizeyine bastirilir. Bu tip valflerde siki bir kapama 6zelligi
mevcuttur (Sekil 1.4).



Valf tipi Kesit gérinima Avantaji, dezavantajyKullanimi
Kiresel cturmal f| imalati basit, akig esnasinda
valf bilye titregime meyilli

= oldufjundan gdraltdlo / Tek
¥| ydnld kapama valfi olarak
Konik oturmall Imalati hassas olmall,
valf | sizdirmazlik etkisi ylksek /
= Yénlendirme valfi olarak
i
Disk oturmal i Stroku daha kiigik / kapama
valf ' valfi olarak
1yl

Sekil 1.4: Oturmah valf ¢esitleri

Oturma prensibi nedeniyle, bir kontrol elemani ile bir cihazda en fazla li¢ kapi
kapatilabilir veya agilabilir. Burada ¢akisma negatiftir. Bu ise, licten fazla kapisi olan bir
valfin birden fazla kontrol elemanina sahip olmasi gerektigi anlamina gelir.

Oturma prensibine gore tasarlanmis bir 4/2-yonlendirme valfi, i¢ diizeni itibariyle iki
adet 3/2-yOnlendirme valfinden meydana gelir.

1.2.8.2. Siirgiilii Valfler

Stirgiilii valfler eksenel siirgiilii ve doner siirgiilii olmak {izere ikiye ayrilir. Doner
strgiilii valfler, silindirik bir yuva icinde donen bir veya birden fazla pistondan meydana
gelir. Sekil 1.5° te goriildiigii gibi yonlendirme valfi olarak kullanilmasi halinde eksenel
stirgtilii valfe gore kumanda yolu daha kisadir.

Sekil 1.5: Doner siirgiilii valf



Eksenel siirgiilii valf, silindirik bir yuva i¢inde eksenel olarak kaydirilabilen bir veya
birbirleri ile belli bir diizende bulunan birden fazla pistondan meydana gelir. Siirgiilii
valflerde, pistonlarin eksenel olarak kaydirilmasi ile istege gore birden fazla baglanti kapisi
acilabilir, birbirleri ile baglanabilir veya kapatilabilir.

Bu prensipte, 3 yollu basing ayarlama valfi olabilecegi gibi 6/4’liik yonlendirme valfi
ornek te gergeklestirilebilir Sekil 1.6.

e

——

T L

Sekil 1.6: Eksenel siirgiilii valf

f P
Sekil 1.6: Eksenel siirgiilii valf

Stirgli pistonu belli bir boslukla yerine getirilir. Bu bosluk, valfde hacimsel debi
kaybina yol acan siirekli bir yag kacagia neden olur. Pistonun silindirin i¢ ylizeyine
bastirilmasini 6nlemek i¢in, pistonun dis yilizeyi dairesel yivlerle donatilmistir. Bdylece,
pistonun hareketinde sadece sivi siirtlinmesi meydana gelir.

Hidrolik yagin kirlenmesi halinde, kirletici pargaciklar piston ile silindirin i¢ ¢eperi
arasina yerlesir. Bunlar, burada zimpara etkisi gostererek silindirin i¢ ¢apinin bilylimesine ve
bu sekilde kagak yagin artmasina neden olur.



1.2.8.3. Siirgiilii Valf Ozellikleri
>
-
-
>
-
1.2.8.4. Doner Valf Ozellikleri

>
>
>
>
>

Kagak yag akimi

Kirlilige kars1 duyarlt

Cok konumlu valfler de dahil olmak {izere yap1 sekli basit
Basing dengesi saglanmis

Kumanda yolu uzun

Sizdirmaz sekilde kapanma

Kirlilige kars1 duyarsiz

Cok konumlu valflerin yapimi oldukc¢a zor ve masrath
Basing dengesinin saglanmasi

Kumanda yolu kisa

1.2.9. Valflerin Yol Ve Konum Sayisina Gore(Ug¢ Yollu iki Konumlu, Dért Yollu
Uc¢ Konumlu vs.)

Yol ve konum sayilarina gore valf gesitleri ’Akiskan Sistemleri’” deki ‘’Hidrolik
Devreleri Projelendirme A’ modiiliinde anlatilmistir. Yon kontroliinde yaygin olarak
kullanilan valf tipi siirgiilii valflerdir. Asagida iki yol ve iki konumdan baslayarak yon
kontrol valfi uygulamalar1 incelenmistir.

1.2.9.1. iki Yollu Siirgiilii Valflar

iki yollu siirgiilii valfler Sekil 1.7de goriilecegi gibi normalde agik veya normalde
kapal1 olabilir. Normalde acik bir valf, valf hareket ettirilmediginde akiskanin valfin icinden
giristen ¢ikisa akmasina izin verir. Normalde agik bir valf hareket ettirildiginde akiskanin
akisini durdurur. Normalde kapali bir valf hareket ettirilmediginde akiskanin akigin1 durdurur
ve hareket ettirildiginde akigskanin akisina izin verir. Grafik sembollerin valfin i¢inde ne
oldugunu gosterdigine dikkat ediniz.

Cikig Digan Disarn
Iceri Akis yok Akis yok igeri
1 ¢ SR R
Uyanimamig 1 Uyarilmis Uyariimamig Uyariimig
|1 x r
Normalde agik Normalde kapali

Sekil 1.7:2/2 (iki yollu iki konumlu yén kontrol valfi)



Sekil 1.7' de normalde agik siirgiilii valf, giris basincini sadece valf acikken her iki
stirgli yiizeyine etki etmesinden dolay1 dengelenmemistir. Kapali iken valfi agmak igin giris
basincinin yenilmesi gerekir. Normalde kapali bir valf her iki konumda da dengelenmistir.

Sekil 1.8' de 2/2’ lik yon kontrol valfinin ayarlanabilir akis kisma ve basing ayarlama
valfinin bypass edilmesi 6rnegi goriilmektedir.

T 3]

Sekil 1.8:2/2 ‘lik Yon kontrol valfi uygulamalar:
1.2.9.2. U¢ Yollu Siirgiilii Valfler

Ug yollu siirgiilii valfler iic esas veya calisan baglantiya sahiptir. Pilot hatlar1 esas
hatlar olarak sayilmaz. Ug yollu valflerin ¢ogu iki yollu siirgiilii valflere goriiniiste benzerler
ve ¢alisirken ileri geri hareket eder. Ug yollu valfler Sekil 1.8' de oldugu gibi dagitict veya
secici veya Sekil 1. 9'daki gibi yon kontrol valfleri olarak kullanilabilir. Bu valflerin
kullanilabilecegi biitiin durumlar g6z oniinde bulundurularak yapilmalar1 gereklidir ki ii¢
baglantinin herhangi biri i¢ kagak olusmadan basin¢landirilabilsin.
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Sekil 1.9: 3/2°lik Y.K.V ile iki adet tek etkili Sekil 1.10: 3/2°lik Y.K.V ile tek etkili
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Sekil 1.9’ siirgilisiiniin hareket ettirilmemis konumda yay ile tutuldugu bir ii¢ yollu
dagitic1 valfi gostermektedir. P baglantisindaki hidrolik akiskan, valf iginden ve 1 nu’lu
cikistan A silindirine akabilir. Valf hareket ettirildiginde yay sikistirilir ve hidrolik akiskan P
baglantisindan, 2 nu’lu c¢ikistan gegerek, B silindirine akabilir. Sematik sembollerin
akiskanin akisim nasil gosterdigine dikkat ediniz. Bu 6rnekte dagitic1 valf sadece silindirleri
calistirir. Hareket ettiren akigkanin depoya doniisii baska bir ii¢ yollu valf ile saglanir.

Ug yollu dagitict veya segici valfler ile yon kontrol valfleri arasindaki farklar, boru
baglantilarinda ve i¢ yapilarindadir. Sekil 1.10" daki ii¢ yollu yon kontrol valfi hareket
ettirilmemis konumdadir. Siirgiiniin konumu akiskanin, valf ve baglantisi1 yoluyla silindirden
disartya akmasina izin verir. Valf hareket ettirildiginde basing altindaki akiskan valfin
icinden ve 1 nu’ lu baglantidan disar1 akarak "pistonu" yiikseltir. Stirgili, uygulamaya bagh
olarak valfi bosaltma programli veya doldurma konumunda (Giivenlik unsuru olarak) tutmak
i¢in yay yluklemeli olabilir.

Simdi iki adet ii¢ yollu valfin iki silindiri yiikseltmek veya algaltmak i¢in nasil
kullanilabilecegini gérmiis bulunuyorsunuz. Birinci 6rnekte, bir adet ii¢ yollu valf silindirleri
kaldirmak; digeri ise indirmek i¢in kullanilacaktir. Bu uygulama i¢in silindir hareketleri yer
degistirebilir. Ikinci &rnekte ise her silindir bagimsiz olarak hareket ettirilebilir. Eger
uygulama her iki silindirin de beraber ¢aligmasini gerektiriyorsa sadece bir adet iki yollu yon
kontrol valfi kullanilabilir.

Biitiin baglantilarim ayn1 anda kapatacak sekilde tasarlanmig bir {i¢ yollu valf Sekil
1.11" de gosterilmistir. Valf siirgiisii merkezde iken sol ve sag ¢ikislar kapatilmistir. Valf
hareket ettirildiginde sag veya sol ile merkez baglantilar1 arasinda akis miimkiindiir. Daha
kolay hareket ettirilebilmesi i¢in valfler siirgiileri iki yay arasina takilmig olarak monte edilir.
Yaylar hareketsiz konumda siirgiliyii merkezde tutar.

TAkns yok

4

w s".lrgu dl""d

Akis

Sekil 1.11: 3/2’lik Y.K.V ile tek etkili silindir kontrolii

Sekil 1.12° de 3/2° lik yon kontrol valfinin secici valf olarak kullanilma o6rnegi
goriilmektedir.
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Sekil 1.12: 3/2’lik Y.K.V ‘nin segcici valf olarak kullailmasi

1.2.9.3. Dort Yollu Valfler
Basit hidrolik devrelerdeki dogrudan akisli diizenlemelerde iki yollu veya ii¢ yollu
valfler akisi kontrol etmek i¢in yeterlidir. Bununla beraber devre karmasik hale gelirse basit

valfler verimli olarak kullanilamaz (Karmasik bir kontrol i¢in ¢ok fazla sayida valf gerekir).
Yerine daha karmasik dort yollu valfler kullanilir.

1[4_T__..2

(Digar) T

Sekil 1.13: 4/2° lik yon kontrol valfi semasi

Bir dort yollu valf Sekil 1.13° te gosterildigi gibi dort adet galigma baglantisina
sahiptir. Bir basing girisi olan P, depoya doniis hatt1 olan T ve 1 ve 2 nu’lu baglantilara
sahiptir, 1 ve 2 nu’lu baglar akiskan ¢ikiglart genellikle silindir veya motor olan
hareketlendiriciye baglarlar. Valfin iginde bes adet baglanti olmasina ragmen dort adet dig
baglantiya sahiptir (iki egzoz baglantis1 ortak bir dis baglantiya yoneltilmistir.). Daha 6nce
belirtildigi iizere dis baglantilarin sayist valfin siniflandirilmasini saptar. Aymi sekilde pilot
hatlar1 esas hatlar olarak sayilmaz ve kendi baglantilari ile ayrica belirtilir veya gosterilir.

12



Sekil 1.14’ te dort yollu bir valf siirgiisiiniin en elverisli akis diizenlenmesini elde
etmek icin nasil kullamildigr gosterilmektedir. Siirgii hareket ettirilmemisse P basing
hattindan gelen akis 1 nu’ lu hatta yoneltilir. Ayn1 zamanda silindirden (mil tarafindan) gelen
akis T hattindan depoya yonlendirilir. Siirgli hareket ettirildiginde P basing hattindan gelen
akis 2 nu’ lu hatta ve 1 nu’ lu hattan gelen akis T hattindan depoya ydnlendirilir. Bu valfin
standart semboliinde sadece dort baglant1 gosterildigine dikkat ediniz. Daha evvel belirtildigi
iizere iki i¢ egzost baglantis1 ortak bir gecise baglanmistir ve sadece bir tek dis baglanti
vardir. Akigkanin akisini ¢alisiniz. Boylelikle sembolii daha kolay anlayabilirsiniz.

Uyanimamis ¥ A X i » ol Uyariimig
2[R

Sekil 1.14: 4/2° lik yon kontrol valfi calisma devresi

Ug konumlu dért yollu valf, siirgiisii merkez konumdan gegerken biitiin baglantilarin
kapali olmasindan dolay1 kapali ¢apraz olarak tamimlanir. U¢ konumlu dort yollu bir valfin
calismasi ve sematik sembolii Sekil 1.14’te gosterilmistir. Bir ii¢ yollu valftaki akiskan akisi
iki yollu valfin aynisidir.

1 :2 1 2 |11 82

— 4
_(

Sekil 1.15: U¢ konumlu dért yollu yon kontrol valfi (kapali mekezli)

4/3’liikk yon kontrol valfi devrede kullanilma amacina bagl olarak farkli pozisyonlarda
imal edilirler. Sekil 1.16° da farkli merkez pozisyonlar1 goriilmektedir.
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I o X Orta konum
pompa dénugli
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¥ (= XJ Orta konum
: TF L kapal
F & & X H orta konumiu
|
Ld X Orta konumda
T is hatlan basingsiz
|

+_J X Orta konumda
T diferansiyel devre

Sekil 1.16: 4/3’ liik yon kontrol valfi merkez pozisyonlar

1.2.9.4. Baglanti Yerlerinin (Kapilarin) Tanimlanmasi

Baglanti1 yerlerinin tanimlanmasinda iki imkan vardir: Birincisi P, T, A, B ve L
harfleri ile tanimlama; ikincisi ise harfleri alfabetik siraya gore kullanarak tanimlamadir.

Valflerin farkli devre konumlari mevcuttur. Hangi kapilarin birbirleri ile bagh veya
birbirlerine kapali oldugunu belirtmek i¢in, asagidaki kurallar kullanilir. Kapilar: ifade eden
harflerin arasina konan enine bir ¢izgi (Ormn.: P-A), bu kapilarm birbirleri ile bagl oldugunu
gosterir. Bir virgiil ile ayrilan tek bir harf (Orn.: P-A, T), tammladigi kapmin kapali
oldugunu, T ifade eder. Sekil 1.17°de gortilmektedir.

A B

P T

Sekil 1.17: P-A-B-T: Tiim kapilar birbirleri ile bagh  P-A-B,T: P, A ve B birbirleri ile bagh T

ise kapah
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Sekil 1.18° de merkez pozisyonu pompa dontisli 4/3° lilk yon kontrol valfi devrede
semas1 gorilmektedir. Valf merkez pozisyonunda oldugunda komuta ettigi ¢ift etkili silindiri
kilitler. Ayrica merkez pozisyonunda pompadan gelen akigkan 4/3’liik yon kontrol valfinden
gecerek tanka doner, boylece akiskan basing emniyet valfinden gegmek zorunda kalmaz. Bu

yilizden pompa zorlanmaz ve enerji tasarrufu saglanir.

ey el e
—= E —— =

O£

I
I
I
I
I
|
I
I
I
. 4L

Sekil 1.18: 4/3’liik pompa doniis merkezliyon kontrol valfi devresi ve Kkesit devresi

1.2.9.5. Bes Yollu Valflar

Bes yollu bir valf genellikle dért yollu bir valfin dzel degisik bir seklidir. Tki valf
arasindaki fark basittir. Dort yollu valfte iki egzoz ¢ikisi icten birbirlerine baglanmistir. Bes
yollu bir valfte ise bagl degildir. Bes baglant1 gereklidir. Hareketlendiricinin her iki
tarafindan ayrilan akiskanin ayarlanabilmesi igin ayr egzoz c¢ikislart kullanmilir. Bu
hareketlendiricinin farkli hizlarda hareket etmesini, konumunu korumasini kademeli olarak
ilerlemesini saglar.

1.2.9.6. Doner Valfler

Doner siirgiilii valfler simdiye kadar tanimlanmis valflerden yapilar1 ve calismalari
acisindan ¢ok farklidir. Bununla beraber akigkan akisinin kontrol edilmesinde ayni islevi
goriir ve elle, mekanik olarak, hidrolik olarak, pndmatik olarak veya elektrikle ¢alistirilabilir.
Doner valfler valf govdesinin i¢inde degisik agikliklara ve baglantilara baglanan gecitlere
sahip yuvarlak bir ¢ekirdek halinde yapilir. Valf saga sola hareket ettirilerek yerine doner.
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Sekil 1.19' da gosterilen valf dort yollu olmasina ragmen, iki yollu ve ii¢ yollu valfler de

uretilir.

Depoya

£
*e*

Pompadan P 5 *~2.Girig Pompadan

- 2 W2 Cikig Pompadan—¥'p 2 %2 Girig

C. Dogal konumda

A. Besleme konumunda B. Déniig konumunda

Sekil 1.19: 4/3’liik doner siirgiilii valf
A konumunda stirgiilii valf sistem basing hattindaki akiskani 1 nu’ lu ¢ikisa yonelterek
akigkanin sisteme girmesine izin verir. Siirgii B konumuna dondiiriildiigiinde akigkan 2 nu’lu
cikisa yoneltilir. Notr veya merkez konumu olan C’de, siirgiilii valfin ve hareketlendiricinin
cikislar1 kapalidir ve akigkan akmaz.

Doner valfler ayni sekilde hat baglanti ve ¢ikiglar1 valf govdesinin altinda olacak
sekilde yapilir. Yapilar1 ne olursa olsun, biitiin doner siirgiilii valfler burada tarif edilmis valf
ile ayn1 sekilde ¢aligir.

1.2.10. Valf Kumanda Tipi (Pilot Uyanlh, Dogrudan Etkili)

Stirgiilii valfin hareket ettirilmesi i¢in birgok yol vardir. Bu yollar ve sembolleri Sekil
1.20°de gosterilmistir. Cogu durumda valfin sematik semboliine iki veya daha ¢ok sembol
eklenebilir. Boyle bir durumda valfin nasil diizenlendigini ve hareket ettirildigini tam olarak
saptayabilirsiniz. Bazen elle kumanda sembolii valfi ¢alistiran levye, diigme veya ayak
pedali yerine kullanilir. Bu konu®’Akiskan Sistemleri’’ dersindeki ‘’Hidrolik Devreleri
Projelendirme A’’ modiiliinde anlatilmigtir.

oot ocgupa |

B Kamli Solenoid Elle Spring
levyeli - kumanda
Pilot Dugmeli Ayak it

: pedali

Sekil 1.20: Valflerin kumanda sekilleri
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1.2.10.1. Kontrol Kenarlari

Pistonun kontrol kenarlari, c¢ogunlukla pah kirma veya g¢entik agma yoluyla
sekillendirilmistir. Kontrol kenarlarinin bu sekilde diizenlenmesi ile valfin konum
degistirmesi esnasinda hacimsel debinin darbesiz olarak yavasca kisilmasi saglanir. Sekil

1.21° de goriilmektedir.
————————— %r Keskin kontrol kenari
T
- %’ Pah kirilmis kontrol kenari
~

Eksenel gentikli kontrol kenari

i

i

il

Sekil 1.21: Siirgii kontrol kenarlar

1.2.10.2. Kumanda Kuvveti

Valfdeki basing nedeniyle piston, valfin i¢inde bulundugu silindirik yuvaya radyal
olarak bastirilir. Bu durum siirtlinmenin ve kumanda kuvvetinin artmasina neden olur. Bunu
onlemek i¢in, piston lizerinde agilan halka seklindeki yivlerle basing dengesi saglanir.

Boylece pistonun, bir yag filmi i¢inde yiizmesi temin edilerek, kumanda etmek i¢in
sadece s1v1 siirtlinmelerinin yenilmesi gerekir. Sekil 1.22° de siirgii halkalar1 goriilmektedir.

Sekil 1.22: Siirgii halkalan

Valflerin kumandasi i¢in ¢esitli imkanlar vardir. *’Akiskan Sistemleri’’ 1 “’Hidrolik
Devreleri Projelendirme A’’ modiiliinde degisik kumanda cesitlerine ait semboller
gosterilmistir. Bunun disinda valfler elektriksel, pndmatik veya hidrolik olarak da kumanda
edilebilir.
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1.2.11. Valfin Bindirme Tipi (Piston Cakismasi)

1.2.11.1. Siirgiilii Valflerde Piston Cakismasi

Bir valfin kapama veya agmadaki davranisi, piston ¢akigmasi ile belirlenir. Piston
cakigmasi pozitif, negatif ve sifir (Kesisme aralig1 sifir) seklinde degerlendirilir. Bir pistonun
kontrol kenarlarindan her biri, farkli bir piston ¢akigsmasina sahip olabilir. Sekil 1.23°te
goriilmektedir.

Pozitit Negatif Sifir

Sekil 1.23: Valflerin bindirme tipi (piston ¢cakismasi)

Piston ¢akigmasi, piston ile silindir arasindaki toleransin yani sira bununla ilgili olarak
kagak yag miktarini da belirler. Cakisma olay1, ¢esitli avantajlarin saglanmasinda 6nemlidir.
Uygulamadaki duruma gore, uygun olan ¢akigsma sekli segilir.

1.2.11.1.1. Pozitif Cakisma

Konum degistirmede, kisa bir siire i¢in tiim kapilarin birbirleri ile baglantis1 kesilir;
basingta ¢alkalanma olmaz (Biriktiricisi olan sistemler i¢in 6nemli); ani basing yiikselmesi
ile darbeli gecis ve sert kalkis s6z konusudur.

Sekil 1.24° te 3/2-yonlendirme valfi ile kontrol edilen tek etkili bir silindir 6rneginde,

pozitif ve negatif piston c¢akigmasinin etkisi gosterilmektedir. Sistem basinci siiratle
silindirde etkisini gosterir ve sert kalkisa neden olur.
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Sekil 1.24: Piston ¢cakismasi pozitif
1.2.11.1.2. Negatif Cakisma
Konum degistirmede, kisa bir siire i¢in tiim kapilarin birbirleri ile baglantis1 saglanir;
basing kisa bir siire i¢in diiser (Agirliklar asagi iner). Sekil 1.25° te gorildiigii gibi valfin

konum degistirmesi esnasinda, kisa bir siire i¢in basing diiser ve tekrar yavasca ylikselerek
pistonun darbesiz olarak harekete gegmesini saglar.
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Sekil 1.25: Piston cakismasi negatif

1.2.11.1.3.Pompa Oncelikli Acihs

Konum degistirmede, 6nce pompa ile is elemaninin 'baglantisi, sonra is elemani
¢ikisinin tank ile baglantisi saglanir.

1.2.11.1.4. Tank Oncelikli A¢ilis

Konum degistirmede, is eleman1 girisi ile pompa arasindaki baglantinin
kurulmasindan 6nce, is elemani ¢ikisi ile tank arasindaki baglanti temin edilir.

1.2.11.1.5.S1fir Cakisma

Kenar kenara ¢akisma durumunu ifade eder. Valflerde hizli konum degistirmeler i¢in
onemli olup, konum degistirme yolu kisadir.

Cok konumlu valflerde, kullanim amacina bagl olarak ayni valfin i¢inde farkli piston
cakigmalari olabilir. Bu yontemle, piston ¢akigmalar1 valften istenenleri karsilayacak sekilde
diizenlenir. Tamir etme durumunda, yeni pistonun ayni ¢akisma diizenini saglamasina dikkat
edilmesi gerekir.
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1.2.11.2. Oturtmah Valflerde Piston Cakismasi

Oturma prensibine gore yapilmis 212-yonlendirme valfleri ile siirgiilii valflerde oldugu
gibi, her tiirlii piston ¢akismasi gergeklestirilebilir. Sekil 1.26° da goriilmektedir.

Sekil 1.26: Oturtmah valflerde piston cakismasi

Stirgiilii valflerde piston g¢akismasi, kontrol kenarlarinin geometrisi ve kontrol pistonu
vasitastyla valfin kapilar arasinda kurulan rijit baglanti ile saglanir.

Oturmali valflerde arzu edilen piston cakigmasi, valflerin kademeli olarak farkl

zamanlarda devreye girmesi ile elde edilir. Gerektiginde valflerin devreye girme zamanini
degistirerek istege gore piston ¢akismasi yeniden diizenlenebilir.
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(UYGULAMA FAALIYETLERI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Hidrolik devrede gerekli olgtimleri
(basing, debi, vs.) yapiniz.

» Yapilan Ol¢iimleri
degerleri ile
yorumlayiniz.

ara¢  katalog
karsilagtirmak  ve

» Arizanin  yon  kontrol valfinde
oldugunu ve tipini tesbit ediniz.

» Uygun aletlerle yon kontrol valfini
devreden sokiiniiz.

> Arizanin

> Olgiilen degerlerin ne olmas1 gerektiginin

tespit ediniz ve dl¢gmeyi ona gore yapiniz.

» Yapilan ol¢iimleri ara¢ katalog degerleri ile

karsilagtirrak yorumlayiniz.

yon kontrol
kaynaklandigini tepit ediniz.

> Valfin sokiimii esnasinda elemanlarin zarar

gérmemesine 6zen gosteriniz.
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((")L(:ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ¢oktan se¢meli sorular dikkatlice okuyunuz. Dogru diisiindiigiiniiz cevabi
isaretleyiniz.

1.  Yon kontrol valfleri asagidakilerden hangisini yapar.
A) Akiskanin akisinin kontrolu
B) Hidrolik silindirleri hareket ettirmek
C) Hidrolik silindirleri durdurmak
D)  Asir basinci bosaltmak

2. Yon kontrol valfleri mm ile siniflandinlmazlar. Ciimlesinde belirtilen
bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A)  Boru dislerinin biiytikligi
B)  Gegislerininsayisi
C) Koninnlarinin sayist
D) Baglantilarinin sayisi

3. Baz elle kumandali iki yollu valfler dolay1 hidrolik hizmet i¢in uygun
degildirler. Ciimlesinde belirtilen bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A)  Diisiik basing degerlerinden
B)  Yavas agma hizlarindan
C)  Yavas kapama hizlarindan
D)  Yuva tasarimlarindan

4. Solenoidle ¢alisan valflerin kapama kuvvet leri genellikle ile sinirhidir.
Ciimlesinde belirtilen bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A) 22kg
B) 6,8kg
C) 1lkg
D) 16kg
5.  Bir ¢ek valfin agmaya baglayacagi basing olarak tanimlanir. Climlesinde

belirtilen bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A)  Patlama basinci

B)  Basing degeri

O) Agma basinci

D)  Oturma basinci

6. Sirgiilii valfler genellikle dolay1 kismen dengelenmislerdir.
Ciimlesinde belirtilen bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A) ¢ baglantilarinin sayisindan
B)  Yapilarindan
C)  Hareketlendirici ¢esitlerinden
D)  Govde boyutlarindan
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Ug yollu siirgiilii valfler ii¢
bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.
A)  Esas baglantilt

B) Ikinci baglantili

C)  Esas ve ligilincii baglantili

D) Temel pargalt

olarak yapilirlar. Climlesinde belirtilen

Secici ve dagitict ti¢ yollu valfler acisindan farklidirlar. Ciimlesinde belirtilen
bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.

A)  Basing degerleri

B)  Pilot baglantilar1

C)  Boru baglantilarinin sayis1
D) ¢ yapilan

Ug konumlu dért yollu bir valf olarak tanimlanir. Ciimlesinde belirtilen
bosluga asagidakilerden hangisi getirilmelidir.

A)  igneli valf

B)  Dogrudan kontrol valfi

C) Kapali capraz valf

D)  Ayrlmis fazh valf

10. Doner siirgiilii valfler asagidakilerden hangi bigimde iiretilmez?

A)  Iki yollu valf
B) Ug yollu valf
C) Dort yollu

D) Besyollu

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile karsilastirmiz. Dogru cevaplarinizin sayisini

belirleyerek kendinizi test ediniz. Hatalarinizi bilgi yapraklarina donerek diizeltiniz.

24



DEGERLENDIRME OLCEGI

>
>
>
>
>
>
>

Asagidaki hidrolik devrelerin elmanlarin1 ve gorevlerini liste halinde yaziniz.
Devrenin ¢alismasini izah ediniz

Devreyi deney setinde kurunuz.

1 nolu yon kontrol valfinin devredeki gorevini agiklayiniz.

Yo6n kontrol valfini (A, B, P, T baglantilarina dikkat ederek) devreye takiniz.

2, 3, 4 nolu yon kontrol valflerinin de devredeki gorevini aciklayniz ve
farkliliklarini izah ediniz.

Bu devrenin benzerleri olusturularak yukaridaki uygulamalar miimkiin
oldugunca yogun olarak yapilmalidir.
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Uygulama Adi Basing Olgmek

Amag Manometre ile basing 6lgme becerisi kazandirmak

Gozlenecek Davranislar Evet Hayir

1 Gerekli emniyet kurallarini aldiniz mi1?

2 Eleman listesini ¢ikardiniz mi1?

3 Devrenin ¢alismasini izah ettiniz mi?

4 | Devreyi deney setinde kurdunuz mu?

5 Y 6n kontrol valfinin devreye baglanti noktalarini tesbit etiniz
mi?

6 | YOn kontrol valfini devreye bagladiniz m1?

7 Yon kontrol valfininin devredeki fonksiyonlarini yerine
getirip getirmedigini kontrol etiniz mi?

3 Y 6n kontrol valfinin yerine getirmeme sebepleri knusunda
yorum yapabildiniz mi?

9 Dinamik halde yon kontrol valfi hatlarindaki basing ve debi
degerlerini Ol¢tliniiz mii?

10 Basing ve debi degerlerini katalog degerleri ile mukayese
ettiniz mi?
Sonucu yorumlayarak dogru bir ¢6ziim Onerisi ortaya

11 A
koyabildiniz mi?

12 | Ogrenci uygun takimlarla diizenli ve dikkatli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile karsilastirmiz. Dogru cevaplarinizin sayisini

belirleyerek kendinizi test ediniz. Hatalarinizi bilgi yapraklarina donerek diizeltiniz
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OGRENME FAALIYETI-2

(AMAC )

Devre iizerinde standartlarima gore hidrolik yon kontrol valflerini taniyarak, ariza
tespiti, sokiip takma, bakim ve onarim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan makineler iizerinde bulunan hidrolik devreleri inceleyerek
tizerinde bulunan yon kontrol valflerinin sistem biitiinliigii i¢erisinde goérevini
anlamaya calisiniz. Hidrolik devrelerdeki valflerin pargalarimi inceleyerek
tanimaya c¢alisiniz. Bulabildiginiz arizali valfleri inceleyerek ariza sebeplerini ve
kullanildig1 devreye olan etkilerini inceleyiniz. Gozlemlerinizi sinifta
arkadaslariiza paylasiniz.

»  Okulunuzda veya evinizde internet ortaminda yon kontrol valfleri arizalar ile
ilgili bilgi toplaymniz. Topladiginiz bilgilerden ve internet adresininden
arkadaslarmizin da faydalanmasini saglayiniz.

2. HIDROLIK YON KONTROL VALFLERI
BAKIMI ONARIMI

2.1.Valf Sorunlar

Ne tiir bir ar1za ararsaniz araymiz ilk once dikkat etmeniz gereken sorunlar, en yaygin
olanlardir. Bir aksam belirli bir nedenle bozulmus gibi goriinse bile aslinda onunla ilgili pek
¢ok problem oldugunu fark edebilirsiniz. Valfi ¢alisir duruma getirmek igin tinitede ariza
aramak ve Ozelliklere uymayan biitlin bolgeleri tamir etmek zorundasiniz.

Caligma esnasinda tekrar tekrar olan bazi sorunlar vardir. Bunlardan yaygin olarak
rastlananlar1 sunlardir:

Asir1 kacak

Yapisma ve tutukluk

Bozuk kontrol elamani

Catlak veya kirik pargalar

Bozuk veya kirik yaylar

Bagka bir sey oldugunda dahi bu béliimlerin herhangi birinde bir sorun olma
ihtimali yiiksektir.

YVVVVVYY
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2.2. Valf Test Yontemleri

Genel olarak valf iki sebepten birinden dolay1 kontrol edilir: Diizenli programli ana
bakim veya sistemin bozulmasi. Programli revizyonda valfin durumundan siliphe etmek i¢in
bir sebep yoktur. Sokiiliir, temizlenir, test edilir, parcalari degistirilir ve tekrar devreye
sokulur. Fakat sistem bozuldugunda valfle ilgili hi¢bir sorun olmayabilir. Bir valfin
arizalandig1 konusundaki varsayiminizi kontrol etmeden dnce devreyi test ediniz.

Devreyi test etmek icin sunlar1 yapmiz. ilk olarak sistemin bakim dosyasindaki
bilgileri gozden geciriniz. Sonra sistemin gecmis ¢aligsmasiyla ilgili miimkiin oldugunca fazla
bilgi edininiz. Miimkiinse neyin yanlis olabilecegi hakkinda daha iyi bir fikir sahibi olmak ve
problemin belirtilerinin neler oldugunu anlamak igin ¢alisan teghizati gozlemleyiniz.
Ardinda tiim sistemi gozle kontrol ediniz. Sonra sistemdeki elemanlar1 test ediniz. Depodan
baslayarak adim adim ilerleme yontemiyle belli bir bolgeyi ele aliniz.

Pratik valflerle ilgili sorunlar ¢ok sinirlidir, bunun nedeni bunlarda bozulacak fazla bir
yer olmamasidir. Fakat valfler her hidrolik sistemin kritik bir pargasi oldugundan, olan
sorunlar sizi ilgilendirecek kadar ciddidir.

Valf arizalarinin ¢ogu sistemin baska yerlerindeki sorunlardan dolay1 olusur. Gergek
ariza diizeltilmedikge tamir edilmis ya da degistirilmis valflerle arizalarin tekrarim
bekleyebilirsiniz..

2.3. Valf Ariza Belirtileri

Camur: Hidrolik akigkanin agir1 1sinmasindan dolay1 oksitlenme ile olusan madde.

Cizik: Yiksek basinghi akigkan tarafindan bir valfin yiizeyinde aginmayla olusan
kiiciik kanallar.

Vuruntu: Yetersiz veya asirl akim nedeniyle kontrol ucunun siirekli olarak solenoid
gdvdesine carpmasindan ¢ikan giiriiltii, mirilti, vizilti.

Valf islevlerini test ederken sistemin geri kalani i¢in kullanilan Yedinci Ders’te
anlatilan yontemleri aynen takip ediniz. Ornegin, bir kontrol valfini test ediyorsaniz 6lgme
aletini hareketlendiricinin (Silindirin) girig boliimiine baglayiniz (Bakiniz, Sekil 2.1). Valfi
akigkanin akisin1 hareketlendiriciye (silindire) yonlendirecek sekilde yana itiniz, basing ve
debiyi kaydediniz. Valfe kadar hat iizerindeki biitiin noktalar1 kontrol ediniz ve bir hata
bulmadiysaniz, bu valfin hareketlendiriciye (Silindire) dogru akis ve basing kosullar1 altinda
akiskan1 yollayip yollanmadigin1 gosterecektir.
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Sekil 2.1: Kontrol valfinin testi

Uyart: Hem sokme hem de yerine yeniden yerlestirme usullerinde tiim emniyet

onlemlerine uyunuz.

Varsaymiz ki siz bunu tipik bir durum i¢in yaptiniz ve sistemi harekete gecirmek igin
gerekli 500 PSI” lik basincin valfa saglandigini 6grendiniz (Bu 6rnekte siirtlinme kayiplarini
dikkate almaya gerek yoktur). Eger gosterge, hareketlendiricide yalnizca 400 PSI’ y1
gosteriyorsa valfin dogru calismadigin1 ve devreden cikarilmasi i¢in gerektigini hemen

anlarsiniz.
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Sekil 2.2: Valf parcalarinin ayrilmis halde tipik gosterimi
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2.4. Tamirat Yontemleri

Hidrolik valfleri tamir ederken her zamanki mantikli adimlarla ilerleyiniz.

Valfi sokiiniiz.

Temizleyiniz.

Muayene ediniz. Tamir etme ya da degistirme kararini veriniz.

Valfin govdesinde ciddi bir hasar goremiyorsaniz onariniz ve pargalari
degistiriniz.

Valfi tekrar monte ediniz.

Ozelliklere uygun olarak ayarlayiniz.

Test ediniz.

VVV VVVYVY

Dérdiincli adimdan sonrasina yalnizca valfi onarmak degistirmekten daha ekonomikse
devam ediniz.

2.5. Valfin Sokiilmesi

Sokmek, birimi pargalarina ayirmak demektir. Asagidaki onlemlerle ve ipuglarina
uyunuz. Sekil 2.2° dekine benzer valf pargalarinin dokiimii veya resmine sahip olmak son
derece yararlidir. Bir valfi sokmeden 6nce ne bulacaginizi gérmenize yardimci olur. S6kme
islemine devam ettik¢e valften ¢ikardiginiz pargalari tam olarak ¢ikarma sirasinda yayimiz.
Boyle yapmak muayene ve tekrar monte etmek de dahil ileriki islemlerinizin kolay ve hizli
olmasini saglayacaktir.

Yaylar1 kapayan kapak ve fisleri ¢ikartirken dikkatli olunuz. Fazla sikistirllmig yaylar
tehlikeli bir sekilde ugup yaralanmaya sebep olabilir. Aslinda herhangi bir techizat parcasini
sokerken emniyet gozliikkleri takmak iyi olur. Kurmali veya egilebilir yaylar igeren ¢ok
somunlu kapak da sokme sirasinda yaralanmaya yol agabilir. Sekil 2.3’ te goriilmektedir.

Kuvvet
Sdrgll Basglik
mﬂ j Somun
Valf govdesi Siirgi
‘ Somun
Yay

Vurma hasar yaratabilir

Sekil 2.3: Valf parcalarinin ayrilmis halde tipik gosterimi

30



Bazi valfler siki gecme pargalara sahiptir, Ornegin, pres gegme mansonlar veya
bilyeler gibi... Bunlar gerekmedik¢e sokiilmemelidir. Eger bunlar1 sékmek gerekliyse
sokmenin ve tekrar takmanin yontemini anladiginizdan ve bildiginizden emin olunuz.

2.6. Temizleme

Yeterli muayeneyi yapabilmek icin biitiin parcalar iyice temizlenmelidir. Bazi
ireticiler temizleme akiskanlar1 tavsiye eder. Pek ¢ok temizleme ¢Oziiciisii vardir.
Coziciilerin etkinligi ve kullanim kilavuzu i¢in kontrol ediniz. Coziicliniin temizlemek
istediginiz parcalarin malzemeleriyle uyumlu oldugundan emin olunuz. Her durumda
iinitenin i¢inde bulundugu sistemdeki hidrolik akigkani kullanabilirsiniz. Sistemde petrol
esasl hidrolik akigskanlar kullaniliyorsa pargalar1 gaz yagi veya hi¢ biri bulunmuyorsa fuel
oil ile temizleyebilirsiniz. Baz1 durumlarda temizlemek, yagim ve vernigi ¢ikarmak anlamina
gelebilir. Buna sicak akigskanla temizleme denir. Coziicii akigkani 1sitirken dogru talimatlar
uyguladiginizdan ve giivenlik 6nlemlerine uydugunuzdan emin olunuz.

2.7. Muayene

Parca muayenesi ¢ok dikkatli yapilmalidir. Fakat sadece ¢alisan pargalar sinirh
olmalidir. Ornegin, sizdirmazlik elemanlarim muayene etmek gerekli degildir ¢iinkii
sizdirmazlik elemanlari diizenli olarak degistirilmelidir. Bu 6nemli bir noktadir. Tamirat ya
da bakim icin bir valfi soktiigiiniizde her zaman biitiin keceleri 1yi durumda goriinseler de
yenisini takiniz.

Sekil 2.4: Bobin yaylarinin diizgiinliigiiniin muayene edilmesi

Pargalarin genel muayenesi; ¢ikinti, kesik, piiriiz, ¢entik, catlak, asinma izleri veya
biiklilmiis parcalar gibi arizalarin goérsel muayenesini icerir. Bir yaylr muayene etmek icin
Sekil 2.4' te goriildiigii gibi diiz bir ylizeye yanlamasina yerlestirip yuvarlayiniz. Yamulmay1
gosteren bir yalpalama olup olmadigim gorsel olarak muayene ediniz.
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Birbirine eslenen pargalarin ylizey durumu, diizgiinliik veya aradaki agiklik (Pargaya
gore) icin yakindan muayene gerekir. Tam degerleri bulmak i¢in iireticinin &zelliklerine
bakiniz. Birbirine eslenen ylizeyler i¢in pas ve korozyonu kontrol ediniz, ¢linkii sorunlara yol
acarlar. Pek ¢ok valfin; solenoidler, bobinler, motorlar ve diyaframlar gibi kontrol elemanlari
vardir. Eger dogru calisacaklarsa mitkemmel durumda olmalidirlar. Solenoidleri ayr1 ayri
muayene ediniz. Her bir elemanin c¢alismasini kontrol ediniz ve gerekirse fabrika
elektrik¢isine miiracaat ediniz.

2.8. Tamirat veya Yenisiyle Degistirme

Muayenenizi bitirdikten sonra degistirme veya lizerinde calisma gerektiren parcalari
bir kenara koyunuz. Eger degistirme gereken parcalarin maliyeti yeni birimin yansi ise (veya
daha fazla) tiim valfi yenisiyle degistiriniz. Hasarl1 pargalar1 atiniz ve diger pargalar1 yedek
parca olarak saklayiniz. Ote yandan eger tamir maliyeti parcanin yenisinden % 50 veya daha
fazla ucuzsa valfi tamir etmek genellikle daha ekonomiktir.

Cizikler genellikle ince zimpara kagidi ya da tasla ¢ikarilabilir. Bitirdiginizde zimpara
parcaciklarini yikayiniz. Bazi yiizeyler sizdirmazlik etkisini arttirmak amaciyla {ist {iste
getirilebilir. Temizlemek ¢ogunlukla gereken tek seydir.

2.9. Muayene Ariza Aramasi

Muayene sirasinda bulunan hasar tipleri halen devam eden sorunlarin belirtileridir.
Hasarli parcalari degistirmek belirtileri iyilestirir; fakat her zaman problemi ¢dzmez.
Problemi ¢6zmek igin ipucu elde edebilmek amaciyla hasarli parcalari inceleyiniz. Sorunun
sebebini ortaya ¢ikarabilirler. Sebebi diizeltiniz ve belirtiler tekrarlamayacaktir.

Ornek olarak, testlerin bir valfin dogru ¢alismadigim gosterdigini varsayalim. Valf
sistemden sokiiliir ve muayene edilir. Inceleme, hidrolik valf pistonunun ¢ok miktarda camur
nedeniyle takildigi ve hidrolik valf pistonunun ¢amurdaki kati maddeler tarafindan hasara
ugratildigim gosteriyor. Valfi temizlemek, hidrolik valf pistonunu degistirmek ve valfi tekrar
isletime dondiirmek kolay olurdu. Fakat bu problemi ¢ozer miydi? Hayir, valfin arizali
calismasini basta ¢ozerdi; fakat valf tekrar bozulurdu.

Bu noktada ¢amurun olugmasina neyin sebep oldugunu belirlemek gerekir. Camur,
hidrolik akigkanin asir1 1sinmasiyla oksitlenmeye yol agmasi sonucu olusur. Bu ¢amurun
kaynagini agikliyor. Sonra, akiskana asir1 1sinmaya iten nedir? Asirt akiskan viskozitesinden,
hat kisitlamalaria ve gerekli sogutmay1 saglayamayacak kadar kiiglik bir depoya kadar pek
cok aciklamasi olabilir. Sebep diizeltildigi zaman valfin eskiyene kadar diizenli sekilde
calismasini bekleyebilirsiniz.
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Genel olarak hidrolik eleman {ireticileri iirlinlerinin dayanikliligini ve asinabilirligini
dikkatle test eder. Muayenede eleman tasarim hatasi bulmaya ¢alismak nadir olarak gerek.
Fakat kalite kontrol, yanlis tanimlanmis veya yanlis uygulamada kullanilmis valfler gibi
faktorleri gozden gecirmek gerekir.

Burada her durumu inceleyecek yeterli verimiz tabiki yoktur; fakat asagidaki hidrolik
ariza arama Ornekleri neyin gerekli olduguna dair bilgileri size verecektir.

Cizikler

Sekil 2.5: Pompa kapaginda “ciziklerin” goriiniisii

Cizik olaymnin isaretlerini gosteren parcalar (Yiiksek akigkan basinci altinda yiizey
tizerinde olusan kiigiik tiineller) genellikle asir1 kacaktan dolay1 bozulur (Bakiniz, goriiniisti
Sekil 2.5). Bu kacak asir1 basing veya yipranmis parcalarin birbirlerine kotii gegmelerinden
meydana gelebilir. En sik olarak, ¢izik, uygulama i¢in ¢ok ince olan (Diisiik viskozite)
hidrolik akiskanlardan dolay1r olusur. Boyle durumlarda, sistemde dogru akiskan olup
olmadig1 kontrol ederek ¢izige yol agan sicakliklarin diigiik akiskan viskozitesinin bir sonucu
olup olmadigini kontrol ediniz.

Uzun ¢izikler veya matkap izleri kayan yiizeylerin eslenen parcalarinda sirt olusumuna
yol agar veya i¢ kirlenmeden dolay1 olusur. Valf gévdesinde bu tiir yiizey kesintisi yeni
hidrolik valf siirglisii ya da parcanin hizla faydasiz hale gelmesine yol agacaktir. Derin
kesikler ¢ok daha kotii kagaklara, kilcal catlak ve asir1 1sinmaya yol agar.

Popetler ve valf yataklar1 hidrolik darbe, kirlenme veya yan yiikten dolay1 catlayabilir
veya yuvarlakligi bozulabilir. Kegeler; akiskan, kece maddesiyle uyumlu olmadigi igin
yetersiz kalabilir. Conta sizdirmazlik elemanlari uyumlu olmayan akiskanlarda ¢oziilebilir.
Siirgii uclari, popetler ve itme pimleri vuruntu sebebiyle hasara ugrayabilir.

Asirt mekanik yliklerden dolay1 valf govdeleri ¢atlayabilir veya kirilabilir. Dis a¢ilmis
govdelere disli boru baglanirken asir1 torka maruz kaldigi zaman asir1 yiiklenebilir. Daha
fazla basing uygulandig1 zaman goévde ilave kuvvetlerin etkisiyle catlayabilir. Eger yardime1
plaka baglantili valfler asir1 torka maruz kalirsa, govde yamulmasi, hidrolik valf pistonunun
yapismasi, popet sarkmasi ve kirilma meydana gelebilir.
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Yardimcr plaka yiizeylerindeki yabanci cisimler ¢ogunlukla valfin "vizlamasi" veya
kacaga yol acarak sizintiy1 durdurmak isteyen birinin agin torkla yiiklemesine yol agabilir.
Bu sebeple yardimci plakali bir valf grubunun hasar gérme olasilig1 az rastlanan bir olay
degildir. Bir hidrolik sistemde uygulanan sebep-sonug iliskisine giizel bir 6rnek olusturur.
Sorunun temel nedeni valf gévdesinin ¢atlamasi veya yamulmasi degildir. Aslinda kat1 bir
cismin takilmasi da degildir. Gergek sebep sisteminin ilk montaji sirasindaki dikkatsizliktir.
Montaj sirasinda 6zen gostererek ylizeyler montaj i¢in temizlendiginde her tiirlii kati cisimler
c¢ikarilabilirdi.

Kirlenmenin conta eskimesinin bir sonucu olmasi da muhtemeldir. Contanin eskimesi
uygun olmayan hidrolik akigkan veya conta malzemesiyle uyumlu olmayan bir akiskan
degisimi sonucu meydana ¢ikmis olabilir. Diger bir sebep de normal aginmadir, iyi goriinse
bile sizdirmazlik elemani veya contay1 degistiriniz.

Hatali yerlestirilmis yaylar, kapaklar sikistirildiginda kesilebilir. Yay merkez kagiklig1
asir1 gerilime ve sonunda yayin kirilmasina yol agabilir.

Valf parcalar lizerindeki vernik veya katran kirlenmeye isaret eder ve asir1 isitnmanin
bir sonucudur. Bu maddeler hidrolik valf siirgiisii ve popetin asilmasina ve bu durumda
solenoidin yanmasi gibi baska hasarlara yol agabilir.

2.10. Solenoid Problemleri

Endiistriyel hidrolik sistemlerde kullanilan kontrol valflerinin ¢ogu alternatif akimla
(AA) ¢alisan solenoidlerle kumanda edilir (Bakiniz, Sekil 8—6). Bu tiir valflerde daha yaygin
olarak rastlanan sebepler solenoidin arizalanmasidir. Goriliniirde valf halast olan bir
bozuklugun aslinda sistemin bir bagka yerindeki bir sorunun belirtisi oldugu gibi solenoid
hatas1 da solenoidle ilgili olmayabilir. Bir bagka durumun sonucu olabilir.

+ Solenoidler

Sekil 2.6: Bir solenoidle ¢alisan bir valf
Solenoid arizalar1 ya elektriksel ya da mekaniktir. Sik rastlanan bazi solenoid sorunlari
ve bunlarin sebepleri asagida agiklanmistir.

34



Elektriksel Arizalar Sunlar Icerebilir

> Uyumlu olmayan akiskanla dogrudan temas veya bu akiskanin buhari sonucu
olusan korozyon etkisi ile bozulmus yalitim. Yalitim etkisini yitirince elektriksel
bozulduk (Kisa devre) solenoid bobinini yakacaktir.

> Asirt gerilim veya bobindeki bir kisa devre sonucu olusan asirt 1sinma
(Yalitimda bir delik ya da sizintinin sonucu). Asir1 1sinma, kontrol ucu hareket
etmedigi zaman siirekli yiiksek akimdan olusan 1s1 tarafindan meydana gelebilir
(Bakiniz Sekil 2.7). Asir1 1sitnma bobinin yanmasina sebep olabilir.

> Bazen asir1 gerilim diismesinden ortaya ¢ikan yetersiz gerilim, bir valfin agilma
veya kapanmasina sebep olabilir.

Mekanik Arizalar Sunlardir

Kontrol ugunun solenoid gévdesine vurnasiyla olusan vinlama
Fazla hizli kayma, sonug olarak solenoid soguma firsat1 bulamaz
Solenoidin emniyetsiz baglanmasi

Yapismis hidrolik valf siirgiisii veya kontrol ucu

Kirik valf yay1

VVVVYVY

Bu faktorler, solenoidin yanlis hareket etmesine dolayisiyla da elektriksel veya
mekanik arizaya yol agar.

R g5
] i
Kasa
Bobin Bobin
Plancer L]

Baglanti pimi igin delik
Seki2.8.7: Bir Solenoidin yapisi

Kisa devreler asir1 akim ¢ektigi zaman bobinler asir1 1sinmadan dolay1 yanar. Asiri
1sinmanin baska nedenleri de vardir. Eger kontrol ucu herhangi bir sebepten dolay1 kapanirsa
ve bobin i¢inde hareket edemezse kontrol ucu kapali konumuna hareket ettirmek icin gerekli
yiiksek akim akmaya devam edecek ve 1s1 yaratacaktir. Solenoidler siirekli asir1 elektrik
akimi i¢in tasarlanmadiklarindan yanacaktir.
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Eger kontrol ucu ve hidrolik valf pistonu arasindaki baglantilar biikiiliir, kivrilir veya
herhangi bir sebeple hasar goriirse kontrol ucu dogru ¢alismayacaktir. Solenoid arizasinin

diger mekanik sebepleri; capaklar, sertlesmis yag veya kontrol ucu agik tutan diger kati
kirlerdir.

Simdi bu problemlerden bazilarim dikkate alip olasi sebeplerini tanimlayimiz. Bir
solenoid elektrikle yiiklendiginde, yliksek baslangic elektrik akimi kontrol ucu harekete
gecirir bu da valf elemanini arzu edilen noktaya getirir. Eleman bir kez kaydiginda kisilan
elektrik akimiyla oldugu konumda kolaylikla tutulur. Bu, 1s1da bir azalma demektir.

Eger bir sebepten, hidrolik valf pistonu veya popet yapisirsa solenoid gerekli ilk
yiksek akimi ¢gekmeye devam eder ve asirt 1sinir. Bobin (Kilif ya da kontrol ucu muhafazasi)
eriyecektir. Eger erimis bobin belirtisi varsa mekanik olarak yapisan valf agir1 1sitnma nedeni
olabilir.

Erimis bobin, baska tip bir arizanin da belirtisidir. Eger bir kontrol problemi bir valfin
(Sekil 2.6' daki gibi) iki solenoidi ayni anda yiiklenirse valf bir yone kayar fakat diger
solenoid yliksek akimi ¢ekmeye devam eder. Ortaya ¢ikan sicaklik bobini eritecektir.

Sorun Sebep Coziim
Sistemi bosaltip yikaymiz. Gerekirse
sokiip temizleyiniz.
Sistemdeki kir Kiiciik baglant1 elemanlar1 veya
Hidrolik Valf Tikal1 tahliye hatti borular
Pistonunum Diistik pilot basinci Pilot basing sistemin) kontrol ediniz.
Tepkisi Yavas Solenoid arizal Dogru kaynak gerilimini ve frekansim

kontrol ediniz.

Solenoidi aliniz ve alan1 kontrol
ediniz.

Sokiin, temizleyin ve yikayiniz.
Tika¢ veya yabanci maddeleri

Valf gévdesinin yamulmasi

Revizyon sonra yanlig montaj

Sistemdeki kir .

Tikali tahlive muayene ediniz.
Hidrolik -Valf . Y Pilot basing kaynagim kontrol ediniz.

e Pilot basinci yok . 4 !
Siirgiisiit Hareket . Elektrik kaynagini ve solenoid alanim
. Solenoid ¢alismiyor 7

Etmiyor kontrol ediniz.

Yamulma

Govde ve borular1 merkezleyiniz.
Dogru montaj i¢in parga resimlerini
kullaniniz.

Valf Calisma
Biriminde Arzu
Edilmeyen Tepki
Yaratiyor

Yanlis monte edilmis
baglantilar

Yanlis valf montaji
Hidrolik valf siirgiisii ters
monte edilmis

Yapisma veya Takilma

Montaj resmim kontrol ediniz.
Pargalar ve resimleri kontrol ediniz.
Hidrolik valf siirgiisiiniin her ugunun
yoniini degistiriniz. Kirli veya
yapiskan artiklarin ve kirlerin olup
olmadigim kontrol ediniz. Sistemdeki
havay1 ve aginmis pargalar1 kontrol
ediniz.
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Vuruntu, kontrol ucu siirekli olarak solenoid gdvdesine vurmasinin sonucu olur.
Ortaya ¢ikan ses vizilti, tikirdama, tiklama seklinde olur ve kontrol ucunun ileri ve geri
hareket etmesinden ortaya ¢ikar. Vuruntu, yetersiz veya asir1 akim akisindan olusur ve valfin
arizali ¢alismasina sebep olur. Sonunda valfin vinlamas1 mekanizmay1 bozar. Asirt gerilim
kontrol ucu ¢ok daha fazla tahrik eder bu da kontrol ucu ¢eki¢ gibi vurmasina yol agar.
Kagiklik, solenoid govdesini yamultabilir ve kontrol wucu tasarlanmis hareketini
engelleyebilir. Gevsek montaj solenoid govdesinin yamulmasina sebep olabilir. Darbe,
kagiklik ve titresim etkileri de malzemenin yorgunluktan bozulmasina yol agabilir.

Solenoidleri degistirdiginiz zaman elektrigin kesik oldugundan emin olunuz. Sargi
muhafazalarin1 ve solenoid kapaklarmi agacaksiniz. Valfleri elinizle ¢alistiracaginiz icin
elektrik kesik olmalidir. Ayrica hidrolik akiskanin degistirilen solenoidin elektrik yalitimiyla
uyumlu oldugunu kontrol ediniz.

Hatali veya hasarli bir solenoidi degistirdiginiz zaman; yani solenoidin degistirilen
solenoidle ayni parca numarasina sahip oldugundan veya en azindan tavsiye edilen
ozelliklere uydugundan emin olunuz.

2.11. Yeniden Montaj

Muayeneyi tamamladiginiz ve tiim arizali ve aginmis parcalari degistirdiginizde valfi
tekrar takiniz. Yeniden montaj, sokme isleminin yoniinii degistirmektir. Asagidaki 6nlemlere
her zaman uyunuz:

> Ureticinin tavsiyelerine uyunuz
> S1zdirmazlik elemanlarim yerlestirirken gerekli 6zeni gosteriniz.

Yeni veya tamiratli olsun ¢ikarilanla ayni tipte bir valf monte etmelisiniz. Bazi
durumlarda, bir baska iireticinin valfini kullanabilirsiniz. Her durumda da basing ve doniis
kapilarinin dogru tanimlandigindan ve hidrolik valf siirgiistiniin hareket yoniiniin akiskanin
dogru yonde akisim saglayacak sekilde oldugunu iki kez kontrol ediniz. Ayni markadan yeni
bir valf monte ediyorsaniz, parga numarasinin ozelliklere uydugundan ve malzemelerinin
sistemdeki akigkanla uyumlu oldugundan emin olunuz (Eski valf degistirilmis olabilir). Eger
valfin ayarlanabilir kontrolii varsa ayarlanan sistemde belirtilenlere uygun oldugundan emin
olunuz.

Bir valf kecesini degistirirken kegeye zarar vermekten kagindiginizdan ve kegenin
dogru sekilde oturdugundan emin olunuz. Kegeye zarar verilmesinin Oniine gegmek igin
disler veya keskin kdoseler ilizerine oturtmaktan kagininiz. Genisletme aleti veya yiiksiik
kullaniniz. Kece sayet 0 — halkasi tipindeyse, yerine burkulmus olarak oturmadigindan emin
olunuz. Kege malzemesinin hidrolik akigkanla uyumlu oldugundan ve biitiin yilizeylerin
temiz oldugundan emin olunuz. Eger ayar gerekliyse, kegeye asir1 basing uygulamayiniz.
Keceyi sistem akigkanina batiriniz ve keceyi montaj esnasinda sistem akiskaniyla yaglh
tiitiiniiz.
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Valfleri, kendinize giivenle fakat dikkatle tekrar toplayiniz. Kaygan ge¢melerde
ornegin hidrolik valf siirgiisii ve deligi gibi, noktalarda o6zellikle ¢ok dikkatli olunuz.
Hidrolik valf siirgiisii kolaylikla iceri kaymalidir. Sistem akigkaniyla hafifce yaglanmigsa
daha iyi uyacaktir. Gerekli zaman1 ayirip dogru yapiniz. Sabrin sart oldugunu hatirlayiniz.
Kotli monte edilmis pargalar yalnizca zaman ve para kaybindan dolay1 degil ayn1 zamanda
dogru calismadan Once tekrar tamir edilmeleri gerektigi i¢in ¢ok pahaliya mal olur. Tekrar
monte ederken giivenliginize ve operatoriin glivenligine 6nem veriniz.

Valfi tekrar monte ettikten sonra bir performans testi yapiniz. Eger bir test cihazi varsa
onu kullanmmiz. Eger valfla ilgili bir bozukluk varsa dogru c¢alisana kadar onu monte
etmeyerek techizatin arizalanmasini engelleyebilirsiniz. Eger bir test cihazi yoksa valfi
takiniz ve makineyi diisiik hizda ve yiiksiiz olarak dikkatle calistiriniz. Techizatin uygun
calismasini gozlemleyerek tam performans i¢in gerekli basinca veya basing kademesine
cikariniz.

Ureticiden valf test dzelliklerini elde ediniz. Eger test dzelliklerim elinizde degilse,
basinci, kagak veya kaymayi, kaydirma rahatligim ve akiskanin akis kontroliinii ve debilerini
kontrol ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETLERI

)

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

Hidrolik yon kontrol valfini uygun
takimla sokiiniiz.

arizali
veya

Yon  kontrol  valfinin
parcalarin1  tamir  etmek
yenisiyle degistiriniz.

» Yon kontrol valfi toplaymiz.

» Uygun aletlerle yon kontrol valfini
devreye takiniz.

>
» Hidrolik devreyi caligtirarak yon
kontrol valfi ile ilgili kontrolii
yapiniz. >

Valfin sokiimii esnasinda valf elemanlarinin
zarar gdrmemesine 6zen gosteriniz.

Valfin onarilmasminmi yoksa yenisi ile
degistirilmesininmi  daha uygun olacagina
dikkat ediniz.

Valf elemanlarin1 toplarken montaj sirasina
valf elemanlarin zarar géormemesine dikkat
ediniz.

Valfi devreye sizdirmazligi saglayarak
devreye takiniz.
Devreyi c¢alistirarak valfin  devrede ki

gorevini yerine getirip getirmedigine dikkat
ediniz.
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((")L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ¢oktan se¢gmeli sorulart dikkatlice okuyunuz. Dogru cevabi isaretleyiniz.

1. Bir valfi ¢alisir duruma getirmek icin asagidakilerden hangisini yapmalisiniz?
A) Biitiin i¢ pargalar1 degistirmek
B)  Yalnizca hidrolik valf siirgiisii ve kegeleri degistirmek
C) Biitiin hareket eden argalarda ariza aratmak ve tamir etmek
D)  Ozelliklere uymayan bolgelerde ariza aramak ve bunlar1 degistirmek,

2. Hidrolik valfler ne zaman kontrol edilmelidir?
A)  Devre hatali oldugu zaman
B)  Diizenli bir bakim veya sistemin arizalanmasindan sonra
C)  Her 500 galisma saatinde bir
D)  Sistem sokiilmeden 6nce

3. Bir sistem bozuldugunda asagidakilerden hangisini yapmamalisiniz?
A)  Valfin bakim ge¢misini kontrol etmek
B)  Sistemin gorsel kontroliinli yapmak
C) Sistemin elemanlarini test etmek
D)  Valfin arizalandigini varsaymak

4.  Valf girisinde 34 bar' lik bir okuma ve hareketlendiricide sadece 27 bar' lik bir
basing varsa, eger varsa hangi pargalar arizalidir?
A) Valf
B)  Hareketlendirici
C)  Hareketlendirici ve valf
D)  Higbir iinite her sey normaldir

5. Her durumda biitiin valf parcalarini temizlemek i¢in ne kullanilabilir?
A) Benzin
B) Su
C)  Sistem akigkani
D)  Yumusak bir deterjan

6. Bir birimde biitiin hasarli pargalar1 degistirdiginizde ne yapmis oluyorsunuz?
A)  Temel sorunlar her zaman ¢oziiliir.
B) Belirtiler diizeltilir fakat temel sorunlar ¢6ziilmeyebilir.
C) Belirtiler ve sebepler diizeltilir.
D) Birim hava geg¢irmez hale gelir.
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7. Bir iinitede anzamn temel sebebi diizeltildiginde valf ne kadar dayanir?
A)  Bir sonraki muayeneye kadar
B)  Eskiyene kadar
C) Yaklasik 1000 galigma saati
D) Yaklasik olarak iki y1l

8.  AA (alternatif akim) ile calisan valflerde arizalar ¢ogunlukla hangi sebepten olur?
A)  Asir sistem basinci
B)  Diisiik sistem basinct
C)  Solenoid bozuklugu
D)  Uyumlu olmayan sistem akiskani

9. Hidrolik valfler nasil monte edilmelidir?
A) Ozenle
B) Cabuk

C) lyi bir milli presle
D) Yaglama yapmadan

10.  Valfi monte ettikten sonra yapilacak is nedir?
A) Sistemi tam igletime gecirmek
B) Yapilan islemi kayda geginnek
C) Valfi test etmek
D)  Artan parcalar1 aramak

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar1 ile karsilastirmiz. Dogru cevaplarinizin sayisini
belirleyerek kendinizi test ediniz. Hatalariniz1 bilgi yapraklarina donerek diizeltiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

VVVVVVYVYYVYVYY

Atolyemizde bulunan uygun bir yon kontrol valfini se¢iniz.

Y 6n kontrol valfinin ¢alismasini izah ediniz.

Varsa bakim kilavuzunda belirtilen sekle gore uygun takimla valfi sokiiniiz.

Valfin parcalarini inceleyerek gorevlerini izah ediniz.

Bozuk pargalar1 degistiriniz.

Kirlenmis pargalar1 temizleyiniz.

Bakim kilavuzundaki onerleri dikkate alarak valfi takiniz.

Valfi (Varsa deney setine) devreye baglayiniz.

Gorevini tam olarak yerine getirip getirmedigini kontrol ediniz.

Bu devrenin benzerleri olusturularak yukaridaki uygulama miimkiin oldugunca
yogun olarak yapilmalidir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama Adi Termometre ile sicaklik Sl¢limii yapmak

Amag¢ Termometre ile sicaklik dl¢limii yapma becerisi kazandirmak

GOZLENECEK DAVRANISLAR

Evet

Hayir

J—

Yo6n kontrol valfinin ¢calismasini izah etiniz mi?

Bakim klavuzunda belirtilen sekle gore uygun takimla valfi
sOktiiniiz mii?

Valfin parcalarini inceleyerek gorevlerini izah ettiniz mi?

Bozuk pargalar1 degistirdiniz mi?

Kirlenmis parcalari temizlediniz mi?

Bakim klavuzundaki onerleri dikkate alarak valfi taktiniz mi?

Valfi (Varsa deney setine) devreye bagladiniz mi?

Gorevini tam olarak yerine getirip getirmedigini kontrol
ettiniz mi?

o[ R | ([0 AW N

Ogrenci uygun takimlarla diizenli ve dikkatli ¢alistiniz mi1?
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI
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