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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik géelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysd 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanns, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan vyeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlars, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modillere internet Gizerinden ulasabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525M T 0144
ALAN Motorlu Araglar Teknolojisi
DAL/MESLEK Is Makineleri Teknolojisi
MODULUN ADI Palet Gerdirme Dlizenekleri
Aracin yol, yuk ve calisgma standartlarina gore gerekli
MODULUN TANIMI hareket  kabiliyetini  saglayan paletlerin  gerdirme
dizeneklerini anlatan 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Paletli YurlyUs Sistemleri modultnt basarms olmak
YETERLIK Paletleri sdkmek, bakimi, kontrol ve ayarini yapabilmek.
Genel Amag
Bu modll ile gerekli ortam saglandiginda, is
makinesinin katalog degerlerine uygun olarak paletleri
o sokebil ecek, bakim, kontrol ve ayarin
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.Amaglar

Uygun ortam saglandiginda,
1. Palet gerginliginin kontrolinu yapabileceksiniz.
2. Paletin zemine gore gerdirme islemini yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam
Donammli sasi atdlyesi, internet ortami, is makineleri
yetkili servisleri

Donamm
Arag bakim katalogu, € aletleri, dlcl aletleri (mikrometre,
mastar)

OLCME VE
DEGERLENDIRME

@ Modilin iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra verilen 6lgme sorularn ile ayrica kendinize
iliskin gbzlem ve degerlendirmeleriniz yoluyla
kazandigimiz bilgi ve becerileri Olcerek  kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

@ Ogretmen, modul sonunda size Glgme teknikleri
uygulayarak modil uygulamalar: ile kazandiginiz

bilgi ve becerileri dlcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Is makinelerinde kaldirma, delme, iletme ve kirma gibi 6zellikler gok 6nem tasir. Is
makinesinin bu isleri yapabilmesi icin ylrlyUs sisteminin rahat ve sorunsuz calismast
gerekmektedir. Paletli  yiriyls sistemleri hayat sartlarinmzi  kolaylastirmak amacl
kullamImaktadir. Yol diizeltmede, bina yapiminda ya da ¢ssitli insaat calismalarinda paletli
is makinderi kullamlmaktadir. Bu sistemlerin kullarmm alaminda bakim ve onarimm
gerceklestirmek icin bilingli bir yaklasim sarttir. Paletli makine cesitlerine ve yaptigi islere
gore degisik isimler alir. Ekskavator, dozer, yukleyici bunlardan bazilaridir. Paletli
makineler lastik tekerlekli makinelere gore daha saglikli calisma yapar ve yizeye daha iyi
tutunduklart igin zeminin bozuk ve kot oldugu yerlerde kullanilir. Paletli makineler daglik,
camurlu, sert zeminlerde calisma standartlarina gore yapilmistir. Lastik tekerlekli
ekskavatorler, paletli ekskavatorlere gére daha yiksek koparma ve kaldirma kapasitesine
sahiptir. Tim zeminlerde yiksek hareketlilik kabiliyeti vardir. Daha fazla yiksek torku ve
kule donisiine sahip ve ayn zamanda daha blyik kepce ve tongja sahiptir. Paletli makineler
hiz yapabilmesi icin dizayn edilmemistir. Daha ¢ok hedeflenen amag¢ makinenin dar alanda
fazla manevra kabiliyeti ve agir is sartlarina uyumu gozetilmistir. Paletli makineler asfalt
zeminlerde kullanilmaz, c¢lnki asfalt zemin paletli makinenin tongjina ve pabuclarina
dayanamaz ve asfalt zemin bozulur. Paletli makineler nerede is yapilacaksa, tir Gzerinde
goétardlir, uzun mesafe giderse yurlyis aksam asir1 derecede zarar gorir. Bu yiizden fazla
hareket ettirilmemelidir. Oldugu yerde donus kabiliyetine sahip olduklarindan fazla yol kat
eimesine gerek yoktur. Paletli is makinelerinde palet gerginliginin ayarlanmast en az
makinenin diger unsurlari kadar Onemlidir. Bu moduli tamamladigimzda, paletli is
makinderinin palet gerginligini ayarlayabilecek, bakim ve onarimint yapabileceksiniz.
Basaril1 olabilmeniz igin modildeki istenenleri dikkatli ve istekli bir sekilde yapmalisiniz.
Basaril1 oldugunuz takdirde Palet Gerdirme Dizenekleri moduliini almig olacaksinmiz. Sahip
olacagimz donamimla alanda basaril1 ve verimli ¢alisma imkam bulacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAGC )

Paletleri sokebilecek, bakimi, kontrol ve ayarini yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

%) Paletli is makinelerinin oldugu isletmeleri ziyaret ediniz teknik dokimanlar:
toplayip sinifta arkadaglarinizla birlikte paletli is makineerinin calismas ile
ilgili sunum hazirlayiniz.

1. PALET GERGINLIGINiN
KONTROLUNUN YAPILMASI

1.1. AragileTest Sur st Yapmak

Dozer, ekskavattr, yukleyici gibi bircok makinenin yiriyUs sistemleri paletlidir. Bu
sayede is makinesi engebdli, sert, taslik, yumusak ve batak zeminlerde lastik tekerlekli bir
makineye gore hem yirlyls hem de donis yéninden daha avantajlicir. Paletler sayesinde
tirmanma artirilarak makinenin patingj yapmasi en aza indirilmistir. Paletli is makinelerinde
palet gerginliginin zemin sartlarina gore, uygun bir sekilde ayarlanabilmesi icin oncelikle, is
makinesinin kullamlarak test edilmesi gerekir. Test suriisi sonucunda istenilen olculerde
hareket iletimi saglanamadigi kanaati olusursa, palet gerginligi ve hareket iletimi kontrol
edilmelidir.

1.2. Palet Gerdirme Islemi Hareket Tletimini K ontrol Etmek

Paletli is makinelerinde zincir dislisi cer kompartimanindan gelen hareketle doner ve
zinciri hareket ettirir. Gévde ile digler birbirine civataile baglanmistir. Zincir, bakla, pim ve
burclardan meydana gelir. Yola temas eden ylzey icin Uzerine palet pabuclari monte edilir.
Montaj civatalari calisma sonucu gevseyebilir. Civatalarin sikiligi kontrol edilmelidir.
Istikamet tekeri ve makaralar zincire diizgliin calisabilmesi igin kilavuzluk ve tastyicilik
goérevi yapar. Paletli makinelerin yriyls sistemi revizyonu ¢ok pahalidir.

Calisma sirasinda zincirle temas halinde bulunan tim parcalar ve zinciri olusturan
parcalarin asinmalarim azaltmak, kirilmalarim énlemek icin su hususlara dikkat edilmelidir.

@ Palet gerginligini kontrol etmek, gerekirse ayarlamak
@ Makineileyan ¢alismalardan, yuriyuslerden kaginmak
@ Makineyi eksik palet pabucu ile ¢alistirmamak
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Gevsek civata ve somunlar ile makineyi calistirmamak

Tas kiricilarin ve muhafazalarinin saglam ve yerinde olmalarint saglamak, asinanlari
degistirmek

Zinciri ve makaralart koruyan kilavuz ve zirhlarin asintilarimi kontrol etmek,
istikamet tekerinin ayarlarinin yapilmasini saglamak

Istikamet tekeri ve makaralarin fatura asintilarim ve yag kagaklarim kontrol etmek

Q Q. Qv
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PALET GERGINLIK AYARI
I¢IN YAY VE MEKANIZMA

Sekil 1.1: Palet ger dirme sistemi elemanlari

1-Yay 6-GOmlek
2-Kavite (bosluk) 7-Civata
3-Yay cubugu 8-Kilavuz
4-Somun 9-Piston
5-Kilavuz 10-Silindir

1.3. Palet Gerdirme Islemi Arizasina Karar Vermek

Is makinesinde palet gerdirme arizasina karar vermek icin, yapilan test siirlisii ve
kontroller sonucunda palet yirlylds sisteminin istenilen verimde calismamasi ve
gozlemlerimizin makinenin katalog degerlerinden farkli sonuclarda ¢ikmasi, is makinesinin
palet gerdirme islemi arizasi oldugu kanaati olusturursa asagida anlatilacak olan palet
ayarlari islemi uygulanacaktir.



((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

@  Guvenlik onlemlerini aliniz.

@  Duzenli vedisiplinli ¢alisinz.

@ s digine uygun davrammz.

@ 1Is makinesini rolantide motor 1sinincaya
kadar calistirimz.

. - @ 1s makinesini kullanacagimiz zemine uygun

@ Aragiletest sirstyapimz. bir zeminde hareket ettiriniz.

@ Padin yee temas emeyen ylzeyinin
sarkma mesaf esine bakiniz.

@ Is makinesinin motoruna biraz  devir
kazandirarak paletlerin, motorun hareketine
uyum saglayip saglamadigin kontrol ediniz.

@  Guvenlik onlemlerini aliniz.

o pae gadrme leni| o (O S

*e‘girﬁ:‘za letiminikontrol | g5 7 hoslugu  tstte  kalacak  sekilde
' istikamet tekeri ile makara arasinda sehim
yaptirarak bir mastar ile boslugu 6l¢uiniz.

@  Guvenlik onlemlerini aliniz.

@  Duzenli vedisiplinli ¢alisinz.

@ s digine uygun davrammz.

@ Padin yee temas emeyen ylzeyinin

. : : sarkma mesafesine bakiniz.

@ aprﬁlgsna?(zrcgr”\?eefiniz@eml @ Is makinesinin motoruna biraz  devir
kazandirarak paletlerin, motorun hareketine
uyum saglayip saglamadigin kontrol ediniz

@  Zincir boslugu Ustte kalacak sekilde
istikamet tekeri ile makara arasinda sehim
yaptirarak bir mastar ile boslugu 6l¢uiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

1.  Paet ayari islemi asagidakilerden hangisine gore yapilmalidir?

A) Operatére
B)  Makinenin kullanildigr ise ve ¢calisma sartlarina gore
C) Havadurumuna
D) Isinsiresine
2. Is makingerinde palet kullanmanin avantaj: nedir?
A)  Zor yol sartlarinda yriyls ve donis bakimindan
B) Maliyet

C) Bakimkolaylig:
D) Hiz yapmasi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarlariyla karsilastirimz. Yanlhs cevaplarimz icgin faaliyetin
ilgili konularin tekrar ediniz.



B. UYGULAMALI TEST

Palet gerginligi kontrolini yapimz.

Deger lendir me Olgiitler i

Evet

Hayr

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Kullancaginiz takimlar1 hazirladimz mi?

Palet gerginligini kontrol ettiniz mi?

Test slrdsu yaptiniz mi?

Palet asintilarin kontrol ettiniz mi?

Cuvatalar: kontrol ettiniz mi?

Uygun takim kulladiniz mi?

Kontrolleri yaptimz nmi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

(SIS SIS SIS SIS

Uygulamay: verilen saatte yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Bu faaliyette eksik oldugunuzu distindigiiniiz konular varsa, tekrar bilgi sayfasina
donerek eksik olan yonlerinizi ders 6gretmeninizden de yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

TUm sorulara Evet cevabr verdiyseniz diger faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Paletin zemine gére gerdirme islemini yapabil eceksiniz.

(' ARASTIRMA )

@  Paeli is makinderi cesitleri hakkinda bilgi toplayarak sinifta sunum
hazirlayinz.

2. PALETIN ZEMINE GORE GERDIRME
iSLEMININ YAPILMAS

2.1. is M akinesini Gerekli Emniyet K urallarina Uyarak Diiz Zemine

Almak
2.1.1. Gerekli Alet ve Takimlar:r Hazirlamak

Paletli is makinesinin gerdirme isleminin yapilabilmesi igin 6ncelikle, is makinesini
diz zemin Uzerine almalisiniz. Gerekli emniyet kurallarina uyarak, kullanacagimiz alet ve
takimlar: hazirlamalisinmz.

2.2. Palet Gerginliginin Zemine Gore Kontrolini Yapmak

Alt sasideki pimler ve burclarin yipranmasi ¢alisma kosullarina ve topragin cinsine
gbre degisir. Standart gerginligi saglamak icin palet gerginligini stk sik kontrol ediniz.
Kontrol ve bakim esnasinda makineyi diiz bir zemin tzerinde durdurunuz.



| 9JH02628
Sekil 2.1: Palet gerginlik kontrolt

@ Motoru disuk rolantide galistirimiz, makineyi zemine temas eden palet uzunlugu

kadar ilerletiniz sonra makineyi durdurunuz.

Cerden (1) tastyict makarasina (2) olan mesafe boyunda bir tahta blok (3) seginiz.

Sapmann maksimum oldugu noktada tahta blogun alt yizeyi ile paletin tst

ylzeyi arasindaki mesafeyi 6l¢liniiz. Standart sapma: Sapma ‘a 10 ila

30 mm (0,4 ila 1,2 ing) arasinda olmalidhr.

@ Paletin gozle kontrollinde paletin tath bir S seklinde olmasina ve mastar
kullandigimizda aradaki mesafenin 3,5 cm gibi bir deger vermesine dikkat eimeliyiz.

QQ

2.3. Palet Gerginligini Ayarlamak ve Palet Gerdirme Islemini
Y apmak

Palet gerginlik ayar1 hidrolik palet ayar mekanizmasi sayesinde yapilir. Hidrolik pres
ve birlestirme aparati kullarilir. Basingli gres doldurma valfinden kaviyteye (bosluga)
basilir. Yag basma tapasinda eektrikli bir pompa ile (grestrlik) yag basarak palet
gerginligini kontrol ederiz. Bu basin¢li gres yay cubugunu ve on istikamet tekerini
makinenin On tarafina dogru ilerletir. Yay cubugu ve 0On istikamet tekerinin hareketi
sonucunda palet gerilir. Palet Uzerindeki gerginlik ise basing ayar valfi vasitasiyla giderilir.
Uyari: Gresin veya yagin havalandirma deliklerinden veya valflerden disar1 ¢ikmadigim
kontrol etmek icin havalandirma deliklerini ve valfleri, Uzerine egilerek gbzle kontrol
eimeyiniz. Palet gerginligini dustirmeden havalandirma deliklerinin temizligini kontrol
ediniz.



Sekil 2.2: Palet gerginligi Sekil 2.3:A boslugu

Germe yay1 mili tahdidinin 6n kismi ile dengeleme demiri mesnedinin arka yuzu
arasindaki A boslugu katalogda belirtilen degerden az ise paleti germeyiniz.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Paeli is makinesini diiz bir
zemine aliniz.

Guvenlik onlemlerini aliniz.

Duzenli ve disiplinli ¢alisimz.

Is etigine uygun davraniniz.

Is makinesini alacagimz zemindeki ¢ikintilar:
dizdtiniz.

@  Pde gerginliginin zemine
gore kontroltni yapimz.

Givenlik onlemlerini aliniz.

Duzenli ve disiplinli ¢alisimz.

Is etigine uygun davrammnz.

Paletin yere temas ettigi mesafe kadar is
makinesini ileri alimz.

Sapmann maksimum oldugu noktadan 6lcl
alimz.

Katalog degerleriyle kiyasdayiniz.

@  Paet gerginligini
ayarlayiniz ve palet
gerdirme islemini yapiniz.

QY 8 8 8 8 V¥ 8 V8 y Qv.an

Guvenlik onlemlerini aliniz.

Duzenli ve disiplinli ¢alisinz.

Is etigine uygun davrammniz.

Hidrolik palet ayar mekanizmasint kontrol
ediniz.

Havalandirma deliklerini  ve  valflerini
temizleyiniz.

Basingli gres doldurma valfinden gres
basinz.

Havalandirma delikleri ve valflerin gres
kacirip kagirmadigina bakiniz.

Istikamet tekerinin ileriye dogru hareket edip
etmedigine bakinmz.

Palet Gzerindeki gerginligi basing ayar valfi
vasitasiyla gideriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

1. Palet gerginligini mastar kullanarak kontrol ettigimizde aradaki mesafe ne kadar
olmalichr?

A) 1 cm
B) 2 cm
C) 35cm
D) 5 cm

2. Asagidakilerden hangisi palet gerdirme sistemi el emamdir?
A) Yay
B) Kilavuz
C) Silindir
D) Hepsi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtarlariyla karsilastirimz. Yanlhs cevaplarimz icgin faaliyetin
ilgili konularin tekrar ediniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Palet gerginligini ayarim ve palet gerdirmeislemini yapimz.

Deger lendir me Olgiitleri

Evet

Hayr

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Kullanacaginz takimlar1 hazirladiniz mi?

Palet dislerini kontrol ediniz.

Havalandirma ddliklerini kontrol ettiniz mi?

Bobini kontrol ettiniz mi?

Vaflei kontrol ettiniz mi?

Ayar civatasini kontrol ettiniz mi?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

SIS ISESIES IS S

Uygulamay: verilen saatte yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Bu faaliyette eksik oldugunuzu disiindigiiniiz konular varsa, tekrar bilgi sayfasina
donerek eksik olan yonlerinizi ders 6gretmeninizden de yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

TiUm sorulara Evet cevabr verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

YETERLIK OLCME

Palet gerginlik kontrolinl yapiniz.

Alan Adx: Motorlu Araglar Teknolojisi Tarih:
Modul Ad: Palet gerdirme diizenekleri Ogrencinin
Adh Soyadr:
Faaliyetin Adr: Palet gerginlik kontrol U
No:
R Paletli is makinelerinde palet | Sjnifi:
Zan?a:glqm gerginligini  kontrol etmek ve [ -
. ayarlamak Bolimu:
Sevgili 6grenci, bu modll sonunda 0grendiginiz yeterligi 6lgmek igin
ACIKLAMA: asagidaki verilen degerlendirme dlgutlerine gore, yapmis oldugunuz
’ islemleri Evet yapamadigimz islemleri Hayir olarak isaretleyiniz.
Hayir olan cevaplariniziginilgili konuyu tekrar ediniz.
. Degerlendir me:
=172 Deger lendir me Olciitleri =
Nu.: Evet Hayir
1 @  Guvenlik onlemlerini aldimz mi?
2 @  Islem basamaklarin tesbit ettiniz mi?
3 @  Pae gerginligini kontrol ettiniz mi?
4 @  Pad asintilarin kontrol ettiniz mi?
5 @  Civataar kontrol ettiniz mi?
6 @  Basinct kontrol ettiniz mi?
7 @  Tasiyict makaralar kontrol ettiniz mi?
8 @  Cerleri kontrol ettiniz mi?
9 @  Pimleri kontrol ettiniz mi?
10 @  Burclari kontrol ettiniz mi?

14




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

1 B
2 A

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

1 C

W)
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