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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 06grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0143
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi
DAL/MESLEK Is Makineleri Bakimi ve Onarim
MODULUN ADI Paletli Yiiriiyiis Sistemleri
MODULUN TANIMI Aracin yol, yik ve c¢aligma standartlarina gore
gerekli hareket kabiliyetini saglayan gii¢ aktarma organini
anlatan 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL Doniis Sistemleri modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Paletli Yiiriiylis Sistemlerinin bakimini yapmak.
MODULUN AMACI Genel amag:
Katalog degerlerine uygun olarak paletli yiiriiyls
sisteminin bakimini yapabileceksiniz.
Amaclar:
» Paletli ylirliylis sisteminin  pargalarin1  taniyarak
katalogdaki ig sirasina gore sdkebileceksiniz.
» Paletli ylriiylis sisteminin pargalarmin  bakimini
kataloga gore yapabileceksiniz.
» Paletli yiriiylis sisteminin parcalarimi kataloga gore
takabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam:
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI Donanimli  sasi atdlyesi, internet ortami, is
makineleri yetkili servisleri
Donanim :
Ara¢ bakim katalogu, el aletleri, oOl¢ii aletleri
(mikrometre, mastar)
OLCME VE o 3} .
DEGERLENDIRME Her uygulama faaliyetinden sonra degerlendirme

smavi1 olacaksiniz. Uygulamali sorular sorulacaktir. Eksik
veya anlagilamayan konular tespit edildiginde faaliyete
bastan baglayacaksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Insanlar daha iyi ve kolay yasayabilmek igin ilk caglardan beri doganmin tiim
olanaklarindan faydalanarak arastirmaya girismislerdir. Insan yasamini giizellestirecek, daha
rahat ve mutlu bir diinya yaratmak i¢in, arastirmalar bugiin devam ettigi gibi, gelecekte de
devam edecektir.

Paletli yiiriiyiis sistemleri hayat sartlarimizi kolaylastirmak amacl kullanilmaktadir.
Yol diizeltmede, bina yapiminda ya da cesitli insa calismalarinda aletli iy makineleri
kullanilmaktadir. Bu sistemlerin kullanim alaninda bakim ve onarimimi gergeklestirmek igin
bilingli bir yaklagim sarttir.

Paletli Makine gesitlerine ve yaptigi islere gore degisik isimler alir. Eskavator, dozer,
yiikleyici bunlardan bazilaridir. Paletli makineler lastik tekerlekli makineler gore daha
saglikli calisma yapar ve yiizeye daha iyi tutunduklan i¢in zemin bozuk ve kotii olan
yerlerde kullanilir. Paletli makineler daglik, camurlu, sert zeminlerde calisma standartlarina
gore yapilmustir. Lastik tekerlekli eskavatorlere gore paletli eskavatorlerle kiyalarsak daha
yiiksek koparma ve kaldirma kapasitesine sahiptir. Tiim zeminlerde yiiksek hareketlilik
kabiliyeti vardir. Daha fazla yiiksek torku ve kule doniisiine sahip ve ayn1 zamanda daha
biiyiik kepce ve tonaja sahiptir.

Paletli makineler hiz yapabilmesi i¢in dizayn edilmemistir. Daha ¢ok hedeflenen amag
makinenin dar alanda fazla manevra kabiliyeti ve agir is sartlarina uyumu gozetilmistir.
Paletli makineler asfalt zeminlerde kullanilmaz cilinkii asfalt zemin paletli makinenin
tonajina ve pabuglarma dayanamaz ve asfalt zemin bozulur paletli Makineler nerede is
yapilacaksa tir iizerinde gotiiriiliir uzun mesafe giderse yiiriiyiis aksami asir1 derecede zarar
goriir. Bu yiizden fazla hareket ettirilmemelidir.

Oldugu yerde doniis kabiliyetine sahip olduklarindan fazla yol kat etmesinde gerek
yoktur.

Camurlu ve tashik zeminlerde gosterdikleri performansi yiiksektir. Erisme, kazi
derinligi, yiikk kaldirma yiiksekligi ve koparma giicii gibi talepler i¢in santiye kosullarina
gore, farkli boyut ve uzunluklardaki kepge, bom ve kazici kolu segenekleri vardir.






OGRENME FAALIYETIi-1

T

Bu 6grenme faaliyeti ile paletli yiirliylis sistemine sahip araglarin, emniyetli bir sekilde
caligma alanina almak ve sehpalama islemini yapmak, paletli yiirliyiis sistemi parcalarini
tanimak ve ylirliylis sistemi pargalarini sokme islemlerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevremizde bulunan is makineleri servislerinde paletli yiiriiyiis sistemine sahip
araglarin emniyetli bir sekilde ¢aligma alanina almak ve sehpalama islemini yapmak yiiriiyiis
sistemi pargalarmi tanimak ve paletli yiirliylis sistemi parcalarinin sokiilmesi hakkinda
sanayi, internet, {iniversite kiitliphanesi ve atdlyenizde arastirma yaparak bilgi edininiz,
edindiginiz bilgileri rapor haline doniistiiriip grubunuza sunum yaparak paylasiniz.

1.PALET ELEMANLARININ ARAC
UZERINDE BAKIM VE ARIZA TESPITINI
YAPMAK

1.1.Paletli Yiriiyiis Sisteminin Tanim

Paletli is makinelerinde makinenin agirhigini tasiyan, ayni zamanda hareketini
saglayan bolimdiir. Palet sistemi makinenin her iki yaninda sasi olarak adlandirdigimiz
boliim ile makinenin ana govdesine baglidir. Palet gurubu Makine sasisi tarafindan taginir.
Ayrica sasisini makinenin govdesini tagimasi sirasinda engebeli arazilerde olusacak salinim
hareketlerini {izerine alarak makineyi dengeleyen bir torsiyon c¢ubugu vardir. Torsiyon
cubuguna denge milide denir. Bu mil miimkiin oldugunca makinenin orta noktasina
yerlestirilmelidir. Her iki ucunda ve ortasinda lastik takozlar bulunur. Lastik takozlarin
oturdugu yataklar birer kayar mesnet gibi galisir.



MAKINENIN GENEL GORUNUMU

1 10 SJHO2E01
(1) Kepge (6) Bum silindiri
(2) Kepge silindiri (7) Cer
(3) Arm (8) Palet cergevesi
(4) Arm silindiri (9) Palet pabucu
(5) Bum (10) Istikamet tekeri

Sekil 1: Makinenin genel goriiniimii

Yiiriiyiis takimlar1 govdeye ve nihai tahriklere baghdur. Iki palet grubu palet sasilerinin
diyagonal firketeler tarafindan birbirine paralel hizada tutulur. Her palet grubu kendiliginden
yukar1 agag1 hareket edebilir. Palet sasileri nihai tahrik yatak kafesine ve doniis kavramast ile
ayna disgli kutusuna tespit edilmistir. Palet sasilerinin paralelligi diyagonal firketeler
sayesinde muhafaza edilir. Her palet sasisi kendiliginden yukar1 ve agagiya hareket edebilir.
Sasi tasiyict makaralari, palet tasiyict makaralari, 6n istikamet tekerleri, ayarlayicilar ve
germe yaylari palet sasilerine tespit edilmistir.



GUC AKISI:

Ayna digliden gecen giic akimi, nihai tahrik pinyonuna sabitlenen istikamet
debriyajina iletilir. Nihai tahrik pinyonu ve flansi birbirlerine kama yivleri ile sabitlenmistir.
Dolayisiyla tiim parcalar tek parca halinde birlikte doner.

Is makinesine bir hareket vermek veya dondiirmek icin paletlerden birine iletilen giicii
bosa almak gerekir. Bunun igin istikamet debriyajlarindan biri bosaltilarak nihai tahrik
pinyonuna iletilen gii¢ kesilir. Nihai tahrik dislisi cer disli ile birlikte ayni gébege monte
edilmistir. Bu nedenle neden ile nihai tahrik diglerine gelen herhangi bir kuvvet tiimiiyle cer
dislisine iletilir. Palet pimleri ve burglar1 cer dislisinin disleri arasina geger ve cer dislisinin
¢evresine sarilarak makinenin hareketini temin eder.
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Sekil2:Gii¢ Akist

Resimde goriildiigii gibi giig, transmisyondaki mahruti disliden ayna disliye gecerken
hareket kiiciik disliden biiylik disliye gegtigi i¢in artar, ayni1 zamanda devir sayist diiser.
Moment artis1 bir de nihai tahrik diglisi ile pinyonu arasinda gerceklesir. Dolayisiyle
transmisyon ile cer diglisi arasinda iki hiz diisiimii ve iki gii¢ artis1 mevcuttur.

1.2. Paletli Yiiriiyiis Sisteminin Gorevleri

> Is makinesinin manevra kabiliyetini arttirmak
> Zemin farkliliklarmma gore palet gerginligi ayari yapilmak suretiyle aracin
hareket kabiliyetini arttirmak,

> Is makinesini dar alanda déniislerine imkan saglamaktadir.



1.3.Paletli Yiiriiyiis Sistemi Parcalari
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Sekil 3:Paletli yiiriiyiis sistemi parcalar

l-i“stikamet tekeri 5-Palet 9-Makara
2-Ust silindir 6-Bogie(major)
3-On silindir 7-Bogie(minor)

4-[stikamet tekeri

1.3.1. Cer Dislisi

Cer dislisi palet boliimiiniin bir elemani olup palet sistemine motor momentinin
aktarilmasim1 saglar. Bu disli kii¢iilk makinelerde yekpare, biiyilk makinelerde ise disli
gbbegin cer segmentleri ayr1 ayri olup civatali baglama sistemiyle gombege baglidir. Cer
dislisi bir zincir digli sistemi olan palet gurubunu tahrik ettiinden moment ve aginma
oldukca fazla gergeklesir. Doniis sisteminden hareketini planet disli gurubu sayesinde

hareket alir. Palete doniis hareketini veren dislidir.



" Sekil.4: Cer dislisi
1.3.2.Yiiriiyiis Makaralari

Yiirliylis makaralar paletin ve dolayistyla makinenin agirligini zemine tasir. Govdeleri
celik dokiimden olup makaranin dis yiizeyi ¢ift ve tek flangli yapilir. Makaranin {izerinde
dondigii mil ve burg sistemi vardir. Bu mil makara gdvdesi iginde bir yaglama sistemi ile
yaglanmaktadir. Milin her iki yaninda ¢ift dudakli kege kullanilir. Mil ile makaranin
birbirine baglantis1 makara kepleriyle olmaktadir. Milin makaranin i¢ tarafindaki boliimi
kepiyle birlikte palet sasisine baghdir. Yiiriiylis makara sayis1 Makinenin biiyiikliigiine bagh
olarak 5 veya daha fazla olabilir. Takilis sirasinda ¢ift-tek seklinde olup biitiin yiizeyleri
bakla yiizeyleri ile temas halindedir. Yani makaralar bu oluklar sayesinde palet iizerinde
donerek agirligi palet zincirine aktrarak zemine iletirler. Yiriiylis makaralar1 icine
biiylikliigline bagh olarak 0,5-1 It yag konur. Bu yag genellikle vizkozitesi diisiik(10-
30)makara yerine takildiginda yaghh olmalidir. Zaman zaman Makine egik bir zeminde
durdurularak makaralarin yaglar1 kontrol edilir. Mil orta ekseninde bulunan yag tapasi
gevsetilerek yag geliyorsa makara yaglhidir demektir. Sayet yag gelmediyse Makinenin egimi
ters tarafa verilerek yag ilave edilir. Makaralar belirli bir zaman sonra bakla yiizeylerinde
oldugu gibi asinir. Bu asinma makaranin dis ylizeylerindeki flang ile oluklarda olusur.
Asinma degerleri katalogdaki degerlerin arasindaysa makaralar tekrar kullanilir. Yiirtiyiis
makaralarinin aginma yiizey kontrolii ¢ap kumpasiyla yapilir.

1.3.3.Tasiyic1 Makaralar

Palet tasiyici makaralari cer diglisi ile 6n istikamet tekeri arasinda destek olusturur.
Palet tastyic1 makaranin mili bir kelepge araciligla bir mesnete sabitlenmistir. Bu mesnet ise
palet sasisine tespit edilmistir. Palet tasiyict1 makaralar1 cer dislisi ve istikamet tekeri ile
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hizalanmis olmalidir. Hiza ayari, makara milinin i¢ mesnedini hareket ettirmek suretiyle
gergeklesir. Palet tagiyici makaralari iki adet konik masurali yatak ile yaltaklanmustir.

. Kilit

. I¢ ug bilezigi

. Yataklar

. Dis ug bilezigi

Mil

. Duokon kegeler

. Sasi tasiyici makarasi
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Sekil.5: Tasiyic1 makara elemanlar:
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1.3.4. istikamet Tekeri

Istikamet tekeri palet grubuna yon veren eleman olup dis kismi bakla yiizeylerin
calismasma uygun olacak sekilde omega kesitlidir. Istikamet tekerleri ici bos silindirik
ebattadir. D1s yiizey gdvdeye kaynakli olarak birlestirilmistir. Istikamet tekerleginin gobegi
bir mil aracilig1 ile palet sasisine baglanmistir.
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ON ISTIKAMET TEKERI.

Sekil.6: Istikamet tekeri kesit goriiniisii

Tekerlek mil lizerinde burglar donmektedir. Ayrica tekerlegin bos olan i¢ kismi sivi
yag ile doldurulmustur. Bu bosluk yagin 1siminca genlesmesi de goz oniine almarak belirli bir
seviyede doldurulmalidir. Burada kullanilan yagin gérevi makaralarda oldugu gibi yaglama
ve sogutma yapmaktir. Istikamet tekerleri ayn1 zamanda paletin dengelenmesini saglar.
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Ozellikle doniis esnasinda paletin yerinden ¢tkmasina engel olur. Istikamet tekerlekleri
palet tasiyici sasiye milinin bir ucuyla bagli olup ayn1 zamanda palet sasisi iizerinde kayar
bir mafsalla sabitlestirilmistir. Ciinkii istikamet tekerleginin gdrevlerinden biri olan palet
stabiletisini saglamak, gerginligi tatbik etmektir. Bu nedenle tekerlek gobegi paletin
gerdirilmesi ve gevsetilmesinde yatay eksen boyunca harekete izin vermektedir. Istikamet
tekerlekleri herhangi bir yerden hareket almaz avare olarak bosta galisir. Sadece paletin
yiikiinii tagidiklarindan dis yiizeyleri yiiriiyiis makaralarinin ve bakla yiizeylerinin aginmalari
kadar fazla degildir. Uzun siireli ¢aligma sonucunda istikamet tekerinde asinma oldugu
takdirde dolgu islemine yapilabilir.10-30 numara yaglar kullanilabilir.

1.3.5.Palet Zinciri

Hareketini cer disliden alir ve makinenin zemin iizerinde hareketine imkan saglar. Her
palet gurubu palet zinciri baklalari, pimleri, burglari, baski bilezikleri, poliiiretan kege
guruplari, lastik tehditleri ve poli liretantapalari vardir. Palet baklalar1 birbirine (i¢ ve dis
sekilde)pim ve burclarla baglanir. Pim ve burglar yagh ve kuru olarak galisir. Yagh
sistemlerde yagin disar1 akmamasi i¢in iki tarafta kege vardir. Bakla ve pim yiizeyleri celik
dokiimden yapilmistir. Bu pargalar sertlestirme iglemine tabi tutularak 50-60 rockvel ¢
sertligindedir.

. Zincir baklasa
. Palet burcu

. Delik

. Delik

Zincir baklasi
. Kece grubu
Kege grubu
Lastik tapa

. Poliiiretan tapa
10. Palet pimi

11. Baski bilezigi
12, Baski bilezipi
13. Zincir baklasi
14, Zincir baklasi

s
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PALET GRUBU (KESIT HALINDE)
Sekil.7: Palet zinciri elemanlari




1.3.6.Palet Pabuclan

Palet zincirini olusturan baklalardir. Ana pabug, ana bakla ve civatalardan olusur.
Zincirin baklalarm istenildiginde degisime imkan saglar. Palet baklalar1 sert olmayan
yliziinden palet pabuglarina baglanir.

»
H X
32368>2

ANA BAKLA VE ANA PABUCG
is- Ana pabucg 17. Ana bakla
; 6. cC Tvatalar
Sekil.8: Palet pabu¢ elemanlari
1.3.7. Palet Gerdirme Sistemi Elemanlari

Bu sistem bir piston silindir mekanizmasindan olugsmustur. Piston kolunun ucu ¢atalk
bir baglant1 ile istikamet tekerinin kayar mesnetli boliimiine baglanmistir. Silindir igerisine
doldurulan gres yardimiyla pistonun ileri geri hareketleri saglanir. Pistonun geri gelmesini
engellemek icin tansiyonu ¢ok yiiksek iki veya daha fazla sayida yag kullanilmistir. Paleti
gerdirmek i¢in silindir igerisine bir gresorliik yardimiyla basingli gres basilir. Palet istenilen
gerginlige ulastiginda gres basma islemi sonlandirilir. Pletin gevsetilmesi icin silindir
iizerindeki bagka bir tapa sokiilerek silindir icindeki sikismis gres geri getirme yay1
sayesinde disar1 cikar. Istenile palet gevsekligi elde edildiginde bu isleme son verilir. Burada
kullanilan gerdirme yiikii 20 ton degerinde ¢ikabilir.

1 2 3

L] 10 A225593 |

PALET GERGINLIK AYART
I¢cIN YAY VE MERKANIZMA

Sekil.9: Palet gerdirme sistemi elemanlari
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1-Yay 6-Gomlek

2-Kavite(bosluk) 7-Civata

3-Yay ¢ubugu 8-Kilavuz

4-Somun 9-Piston

5-Kilavuz 10-Silindir
1.4.Palet Cesitleri

Palet cesitleri is makinesinin kullanilacagi zemin sertligine gore farkli genislige sahip
olduklarindan bu sekilde isimlendirilmistir. Ug ana gurupta toplanmustir. Palet pabuglart
degisik formlarda olmakla beraber genellikle L tipi tirnakli pabuglar kullanilir. Pabuglarin
tirnak derinlikleri zemin sertligine gore segilir. Topragin silisli olmasi aginmay1 arttirict bir
unsurdur. Bu tarz zeminler i¢in; Hewdety isimli tirnaklar, pabuglar, keler ve kova adaptorleri
kullanilir. Palet gerginligi zemine gore farklilik gosterir. Camurlu zeminde ¢alisan bir palet
tizerine aldig1 camurla birlikte olmasi1 gerekenden daha gerilir. Bu nedenle zemin gbz oniine
alinarak se¢im dogru ve bilingli yapilmalidir.

1.4.1.Dar Palet:
Sert zeminlerde kullanilir. Genisligi 50 cm’ dir.
1.4.2.Standart Palet

Aksi belirtilmedigi siirece is makinesinde kullanilan ve normal zeminlerde elverisli
caligmasini saglayan paletlerdir. Genisligi 60 cm’ dir.

1.4.3.Genis Palet

Gevsek zeminlerde kullanilir. Genisligi 80 cm’ dir.

1.5. Paletli Yiiriiyiis Sisteminin Kontrolii ve Ariza Tespiti

Makaralarin flanglarin asint1 kontrolii

Yagsiz ¢calismadan dolay1 makaralarin aginmasi

Ust flanslarin zincir makara flansina siirtiinmeden dolay1 asinmasi
Zincir koruyucu kizaklarin bosluktan dolay1 zarar gérmesi

Zincir gergi piston kegesi kontolii

Cer rimlerinin asint1 kontrolii

Makaralarin alt sasiye baglanti civatalarinin kontrolii

Istikamet yag seviyesi kontrolii, istikamet mili agint1 kontrolii

YV V V V V V V VYV V

Cer rimlerinin zincire hareket veren uclariin asint1 kontrolii



@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

uyarak uygun zemine almak

> Is makinesini gerekli emniyet kurallarma

Calisma alaninin temiz ve diizenli
olmasina dikkat ediniz.

Yangin tiipiinii hazir bulundurunuz.
Arag katologunu hazirlaymiz.

Gerekli takim ve avadanliklan
hazirlaymiz.

Sokiilen yiirliylis sistemi pargalarini
yerlestirmek i¢in atelyenizi hazirlayin

kontrol edilmesi

bosaltmak.

» Paletli yiirliylis sistemi baglantilarinin

. f-Paletli yiirtiyiis sistemi i¢indeki yagi

. a-Arag ile test siiriisii yapmak .

. b-Paletli ylriiylis sistemi hareket | e
iletimini kontrol etmek. .

. c-Paletli yiirliylis sistemi arizasina
karar vermek.

. d-Is makinesini gerekli emniyet
kurallarina uyarak diiz zemine almak

. e-Gerekli alet, takim ve avadanliklar
hazirlamak.

Calisma alaninin temiz ve diizenli
olmasina dikkat ediniz.

Yangin tiipiinii hazir bulundurunuz.
Arag katologunu hazirlaymiz.

Paletli yiiriiylis sistemi parcalarini
hakkinda verilen bilgileri okuyunuz.

sokmek.

» Paletli ylriiyiis sistemi parcalarini

Caligma alanmin temiz ve diizenli
olmasina dikkat ediniz.

Yangin tiipiinii hazir bulundurunuz.
Arag katologunu hazirlaymiz.

Gerekli takim ve avadanliklan
hazirlaymiz.

Sokiilen paletli yiirliylis  sistemi
pargalarini yerlestirmek icin

atelyenizi hazirlayimiz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

1. Is makinesinin gdvdesini tasimasi sirasinda engebeli arazilerde olusacak salmim
hareketlerini {izerine alarak makineyi dengeleyen pargcanin ismi asagidakilerden
hangisidir?

A)Lastik takoz
B)Sim
C)Torsiyon gubugu
D)Arm

2. Asagidakilerden hangisi is makinesini yiiriiyiis sisteminin par¢alarindandir?
A)Kepce
B)Arm
C)Bum
D)Cer

3. Asagidakilerden hangisi paletli ylirlyiis sisteminin gorevlerindendir?
A)Hidrolik sistemi hareketlendirmek.
B)Motorun ¢alismasina yardimei olmak.
C)Atagmanlarin hareketini kumanda etmek.
D)is Makinesinin manevra kabiliyetini arttirmak.

4.  Asagidakilerden hangisi palet pabugu pargalarindan degildir?
A)Ana pabug
B)Ana bakla
C)Civatalar
D)Makara

5. Asagidakilerden hangisi paletli yliriiyiis sisteminin arizalarindan biri degildir?
A)Makara flanglarinin aginmasi
B)Cer rimlerin aginmasi
O)istikamet yag seviyesinin diigiik olmasi
D)Motorun rolanti devrinin diigiik olmasi

6.  Asagidaki palet dlgiileri eslestirmelerinden hangisi dogrudur?
A)Dar palet 80cm
B)Standart palet 60cm
C)Genis palet 40cm
D)Genis palet 65 cm

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz. Tiim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger boliime geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

T

Bu 06grenme faaliyeti ile paletli yiiriiyiis sistemine sahip araglarin, yardimeci
sistemlerinin  pargalarmin  bakimi, kontrolii, oOlgiilmesi ve onarim islemlerini
yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevremizde bulunan is makineleri servislerinde paletli yliriiyiis sistemine sahip
araglarin emniyetli bir sekilde ¢aligma alanina almak ve sehpalama islemini yapmak yiiriiyiis
sistemi pargalarin1 tanimak ve parcalarmin sokiilmesi hakkinda sanayi, internet, iiniversite
kiitiiphanesi ve atdlyenizde arastirma yaparak bilgi edininiz, edindiginiz bilgileri rapor haline
dondstiiriip gurubunuza sunum yaparak paylasiniz.

2.PALET ELEMANLARININ ARACTAN
SOKMEK VE ONARMAK

2.6.Paletli Yiiriiyiis Sisteminin Sokiilmesi:

2.6.1.Paletin ¢ikarilmasi

Ana pimi ¢ikardiktan sonra arkasinda paleti serebilecek kadar yer kalabilecek sekilde
is makinesini yerlestiriniz. Istikamet tekerinin 6n orta tarafinda kalan ana pimi resimde
gosterildigi gibi sola getirin. On taraftan palet tirnagmin altina bir takoz yerlestiriniz. Palet
germe tertibatin1 gevseterek paleti serbest biraktiktan sonra ana pimin kilit telini ¢ikarmiz.
Bir varyoz ve t kolu sayesinde ana pimi ¢ikarmz. Is makinesini geriye dogru hareket
ettirirrek paleti zemine seriniz.

Paoaletsi Qll’;arllmas.l

] Ara Pim
K315 Teli

aletin ¢ikarilmasi
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2.6.2.Diyagonal Firketelerin Sokiilmesi

Kilavuz milinin altina gelen ve diyagonal firketelerin her birinin arkasindaki civatalari
sokiin. Buradan ¢ikan laynerlerin yerini karistirmamaya dikkat edin. Bu laynerler,diyagonal
firkete yataklariin boslugunu temin eder.

2.6.3.Palet Mili, Makara ve Gaydi:

Ustteki kilit pimini cikardiktan sonra mili vurarak disartya dogru itin ve gayd
makarasini ¢ikariniz. Bu aksam paletin 6n tarafina takilmigtir. Her iki paleti birbirine paralel
ve ayni hizada tutmak icin sallanma mesnedi gorevini yapar

Pa,_le‘b Mi,;is Malrara ve Gayda

Sekil.11: Palet mili, gayd1

2.6.4.Kilavuz Yatagin Kepini Cikarin Dirsegini Sokiiniiz

Makineyi onden ve arkadan kriko yardimiyla kaldirarak makasin, palet sasisinin
icindeki uglarinin bosta kalmasini cer dislisinin yerde serili paletten kurtulmasini saglayiniz.
Bu durumdayken kilavuz yatak kepini ve dirsegini soktiikten sonra komple palet sasisini
¢ikarabilirsiniz.

A Y ataizs rm Kepi il
ol rrem e en

Sekillz.: Kep ve dirsegin siikiilrﬁe
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2.6.5. Tahrik Dislisi Kompartmaninin Yagim Bosaltiniz

Tahrik diglisi kompartimaninin i¢ tarafinin altina yakin bir yerde bulunan bosaltma
tapasini ¢ikariniz.

Tahails DBisgsdisia Komzeoar-ta—
marna na i XYXaizea ma Bosgsalba

Sekill3: Kompartimanin yaginin bosaltilmasi

2.6.6.Palet Sasisini Komple Olarak Kaldirarak Cikariniz

Saglam bir halat yardimryla komple palet sasisini askiya aliniz.

2.6.7.Sokme

Miiteakip maddeler ve ameliyeler komple sistemin sokiilmesine aittir. Fakat kismi
s6kme ve tamir igleri igin bu sira degistirilebilir.

2.6.8.Kilavuz Dirsek ve Yataginin Sokiilmesi

Kilavuz yatagimi kilavuz miline tespit eden iki biiyiik civatay1 gevseterek gikarmiz. ki
taraftaki yataklar1 ve dirsekleri ¢gikariniz.

Kalavu= DPDirsels wve Yabtazaxa
Sokiil me s

kill:Kllavuz dirsek ve yatagin sokiilmesi
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2.6.9.Kilavuz Dirsek ve Yatagin Parcalan

Kilavuz yatagindaki laynerler bu yataklari tasiyici gobeklerin i¢ yuvasina belirli bir
sikilikta (yiikte)yerlestirmek icin kullanilmistir.

Kilavuz yatagi dirsekle kep arasina sikismis oldugundan dirsegin ve palet sasisinin
arka kismmin yana dogru hareket etmesini Onler. Fakat palet sasisinin arka kismini yana
dogru hareket etmesini Onler. Fakat palet sasisinin bir salinim hareketi yapmasina miisaade
eder.

Kaolavuas Dirscels ve Yot = W= B 1
: :_E%:;_laifuz P ol
: A e e =

Layrnexrldleaxi

Ko 1 =orvrwaas=

Sekill5.:Kilavuz dirsek ve yatagin parcalari

2.6.10.Dis Taraftaki Yag Kecesini Cikarimz

Bu resimde kilavuz yataginin i¢ tarafi komple olarak goriilmektedir. Yag kegesini
cikarmak i¢in mevcut hususi sekili toz kegesini ¢ikarmak lazimdir.

Iki parca halinde dirsege tespit edilen kece dondiiriilemez. Kegenin degistirilebilen
pargasi resimde goriilen kdsele salmastrasidir.

2.6.11.Kecenin I¢ Parcalar:

Kece sokiiliip dirsek de ayrildiktan sonra kosele diyafram oldugu gibi agiga ¢ikar ve
bu vaziyette ilizerinde catlak veya delinme olup olmadigi kontrol edilebilir. Diyaframin i¢
kenar1 bask1 plakasina bir tutucu ile tespit edilmistir. D1s kenari ise dirsege bir toz kapag: ile
tutturulmustur. Boylece yaylarin tesiri altindaki baski plakasi dirsekteki iki adet pim
izerinde iceriye ve disariya dogru hareket edebilir. Bu pimlerin vazifesi baski plakasinin
gidip gelme hareketi esnasinda donmesini dnlemektir.

2.6.12.Cer Dislisinin Kompartimanindan Ayrilmasi

Cer dislisini ¢ikartmak icin bir ¢ektirme kullanmak lazimdir. Cer dislisi paletten
kurtulacak kadar traktoriin krikoda yiikseltilmesinin sebebi budur. Bir ¢ektirme ile cer dislisi
kompartimanindan ayiriniz.
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2.6.13.Cer Dislisini Askiya Alin ve Cikariniz

Cer diglisi kompartimandan ayrildiktan sonra sapan atarak ceraskalla askiya aliniz.

Cer Diglisini Askaya Alin ve
] Calxaran
Sekil 16.:Cer dislisinin ¢cikarilmasi

2.6.14.Camur Muhafazasimi ve Dis Yatak Tutucusunu Cikariniz

Yatak tutucusu ve ¢amur muhafazasimin i¢ ¢cemberi gobege ayni civatalarla tespit
edilmislerdir.

Bu civatalar bundan sonraki resimde gosterilmis olan yatak muhafazasindan da geger.

Yukarida bahsi gecen {i¢ par¢a (yatak tutucusu, toz muhafazasinin i¢ gemberi ve yatak
muhafazasi)gobekle birlikte donen pargalardir. Yatak tutucusunun dis yiizeyi de kegenin
donen kismini tegkil eder.

2.6.15.Dis Yatag ve Muhafazasin1 Cektirerek Cikarimz

Gobek dis yatagi ile muhafazas: ¢ektirme civatalar1 yardimu ile kolayca ¢ikarilabilir.
Bunun i¢in muhafazanin flangindaki cektirme deliklerine (3 adet)civatalar takilir ve
muntazam bir sira ile sikilir. Yatak degistirilmeyecekse veya kegede herhangi bir zedelenme
yoksa yatagin dis ylizeyinin etrafina gegirilen0"segmanini ¢ikarmaga liizum yoktur.

2.6.16.Dis Yatak ve Muhafazasim Cikariniz

Yatak ve muhafazasi tagiyicidan kurtulduktan sonra ¢ektirme civatalarini sokiin,
yatak ve muhafazasini milden kaydirarak ¢ikarin.”0”segmanini kontrol edin ve icap ederse
degistiriniz. Eger yatak iyi vaziyette ise yani degistirmeye liizum yoksa tekrar yerine
takilincaya kadar temiz bir kdgida sarip muhafaza ediniz.

2.6.17.Tasiyict Somunu Cikarimiz

Tasityicinin tespit somununu ¢ikarmak i¢in yildiz anahtarini takmadan evvel kilidin
ag1z kismi arkaya dogru biikiilmelidir.
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Tastyic1 ve tahrik dislisi birbirlerine kama yivleri ile gegmis olup bunlar1 bir arada
muhafaza eden de bu somundur. Bu konstriiksiyon sayesinde nihai tahrik diglisi ile cer dislisi
arasina kiiciik ¢apli bir kege takilabilmesi miimkiin olmustur.

Sl 17: Tasiyic1 somunun ¢ikarilmasi

2.6.18.Cer Dislisi Tastyicisim1 Cikariniz

Tespit somunu ile kilidi ¢ikarildiktan sonra tastyici nihai tahrik dislisinin kama
yivlerinden ayrilip bir tarafa konulabilir. I¢ kegenin kdsele salmastrasi(okla
gosterilen)tasiyici ile beraber ¢ikar ve bdylece kontrol edilebilir.

2.6.19.i¢ Taraftaki Keceyi Cikarip Kontrol Ediniz

I¢ kecede ebat fark: hari¢ aynen dis kege imal edilmistir. Burada da baski plakasimnin
donmesine disli kapagindaki pimle engel olur.

2.6.20.Nihai Tahrik Dislisi Kompartimaninin Tas Muhafazasim Cikarimiz

Bu tas muhafazasmin ¢ikarilmasi zorunludur. Ciinkii bu muhafazay1 tespit eden
crvatalar ayni zamanda cer diglisi kompartimanini ve kapagini da yerlerine tespit eder.

BT hai Tahr-3ilc Di§liéi Kmpartl—— :
Mm=L313 333 13 Tag Muabhafazasiyna: Calcarar |
Sekil 18.: Nihai tahrik dislisi kompartimaninin ¢ikarilmasi

—e
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2.6.21.Nihai Tahrik Pinyonunu Kapagim Cikariiz

Kapak civatalar ile yerine tespit edilen bu kapagin iki vazifesi vardir. Birincisi, dig
taraftaki pinyon yatagini yerinde tutar, ikincisi de bir mantar conta ihtiva ettigi icin kege
vazifesi goriir. Kegeyi kontrol ediniz ve zedelenmigse degistiriniz.

2.6.22.Nihai Tahrik Dislisi Kompartmaninin Kapagim Cektiriniz
Cektirme civatalar1 kapaktaki iic adet delige takilarak kapak kompartimanindan
ayrilabilir.

Kapak merkezleme pimleri ile merkezlendiginden ¢ektirme civatalar1 sikarken ¢ok
dikkat etmek gerekir. Kapaga halat atarak ceraskalla askiya alinmasi gerekir.

2.6.23.Nihai Tahrik Dislisi Kompartiman1 Kapagim Cikarimz
Merkezleme pimleri kompartimandan kurtarildiktan sonra kapak ¢ikarilarak bir tarafa
konulabilir.

UYARI: Masurali yataklarin toz ve kirden muhafaza edilmesi sarttir.

2.6.24.Arka Parcay1 Cektirip Nihai Tahrik Dislisini Cikarimiz

Ara parcasini nihai tahrik dislisini mesnetledikten sonra kaydirarak kilavuz milinden
¢ikarmiz.

Nihai tahrik diglisi ve pinyonunu dislinin i¢ yatagi kurtuluncaya kadar beraberce
disartya dogru ¢ekiniz. Bu vaziyette pinyonu disliden kurtarmak i¢in disliyi arka tarafa dogru
itiniz ve sonra tekrar 6ne dogru kaydirarak kilavuz milinden ¢ikariniz.

2.6.25.i¢ Yatag Disliden Cikariniz

I¢ tasiyict yatag: kontrol ediniz. Eger ¢ikarilmamasi icap ederse gobegin etrafindaki
deliklere bir zzimba ¢ubugu sokiiniiz ve hafif hafif vurarak ¢ikariniz. Yatak gobegin i¢ tarafini
sarmigsa, o zaman zorlamamaya dikkat ediniz.

2.6.26.Pinyonu Cikariniz

Pinyon milini ¢ikarirken bir zorlukla karsilagilmaz. Ciinkii yapilacak her sey
yapilmistir. Pinyon disariya dogru kaydirilarak yatak ve kama yivli kuyruk kismi pinyon
flansinin i¢ tarafindan kurtarilir.
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Sekil 19: .Pinyonun ¢ikarilmasi

2.6.27. i¢ Taraftaki Yatagin Bilezigini Cikarimiz
Kilavuz mili tizerindeki i¢ yatagin bilezigi, cer dislisi kompartimanina ¢ikarilmadan

once disartya alimmalidir.

Miinasip bir ¢ektirme kullanilarak ve yalniz bilezik 1sitilmak suretiyle bu ¢ikarma isi
yapilabilir.

Yatak bilezigini bir piiriimiis veya oksijen kaynagi salumo alevi ile 1sitiniz.

2.6.28.Pinyon Disli Flansinin ve Cer Dislisi Tahrik Kompartimanin Cikarilmasi
Icin Hazirhklarin Yapilmasi

Ana sasi kapagini g¢ikarmak i¢in yakit deposu ile ana sasi kapaginin iizerindeki
teferruati ¢ikarmak gerekir. Kapak c¢ikarildiktan sonra caligilan taraftaki istikamet debriyaji
cekilerek disartya alinmalidir. Nihai tahrik dislisi kompartimanini ¢ikarmadan evvel pinyon
flansin1 ¢ikarabilmek icin yukarida izah edilenlerin yapilmasi gerekir. Bu ameliye standart
genis pabuglu traktorlerde kullanilir.

Dar pabuglu modellerde de pinyon flansini ¢ikarmak i¢in bu islemlerde lazimdir.

2.6.29.Dosemeyi Camurluklar: ve Yakit Deposunu Cikariniz

Bu kisimda tatbik edilecek ameliyelerin de muhtelif sekilleri vardir:
1.Yukarida ad1 gegen parcalar ayri ayri parcalar halinde cikarilabilir.

2.Yukarida anlatilan parcalar komple olarak ¢ikarilabilir.

2.6.30.AKkiileri Istikamet Debriyaji Busterlerini, Transmisyon Disli Degistirme
Kolu Kutusunu Sokiip Cikarimz

Yapilacak sey, ana govde ist kapagimi ¢ikarmak icin yukarida bahsedilen
aciklamalarin kapagin {stiinden sokiilmesidir. Bu teferruatlar hususi bir takima ihtiyag
gostermeden kolayca sokiilebilir.
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Biitlin hidrolik borularimi kapaymiz. Biitiin parcalar kelepcelerden kurtariniz. Sokiilen
biitlin civata ve takimlar1 ayr1 bir kenara koyunuz.

2.6.31.Ana Sasi Kapagim Cikarimz

Ust kapak iki merkezleme pimi ile yerlestirilmistir. Bu merkezleme pimleri ancak iki
somunu bunlarin bagina vira etmek suretiyle cikarilabilir. Somunlar sikildik¢a pimler
yuvalarindan ¢ikip gelir. Bir kompartiman miistesna digerlerinin kapatilmasi tavsiye edilir.

2.6.32.Istikamet Debriyajim Cikariniz

Istikamet debriyajini kendi kaplininden ayiririmiz. Flans civatalarindan yalniz birini
birakarak digerlerini sokiiniiz. Fren bandini ¢ikariniz. Debriyaji az bir germe ile askiya
alimiz. Geri kalan civatay1 sokiiniiz ve debriyaji kaldirarak pinyon flangindan kurtarin ve
kompartimanindan ¢ikarimiz.

2.6.33.Pinyon Flansi Yatak Tutucusunun Civatalarim Sokiiniiz

Pinyon flangin1 dondiirerek tizerindeki delikleri yatak tutucusunun civatalari hizasina
getiriniz. Bu deliklerden lokma anahtarini civatalara takarak sokiiniiz.

Cavatalararni SSlkiin

Sekil.20: Yatak tutucusunun civatalarimin sokiilmesi

2.6.34.Pinyon Flansini Cikarimz

Pinyon flans1 komple olarak istikamet debriyaji kompartimanindan g¢ikarilir. Sonra bir
tezgah tlizerinde sokiiliip parcalarina ayrilir.

2.6.35.Pinyon Flansini Sokiiniiz
Somun kilidinin kivrik kenarlarin diizeltiniz ve yatagi tutan her iki somunu ¢ikariniz.
2.6.36.Mesnet Yatagim Cektiriniz

Bu ameliye nispeten kolaydir. Ug ¢eneli standart bir ¢cektirme ile yapilabilir.
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2.6.37.Parcalar1 Kontrol Ediniz

Flang1 sokiilmiis pargalarini teker teker kontrol edin. Yatak tutucusunun igindeki kege
iyi durumda olmalhdir. Bu kecenin gorevi ¢ok Onemlidir. Nihai tahrik dislisi
kompartimanindaki yagin istikamet debriyaji kompartimanina akmasini onler.

2.6.38.Nihai Tahrik Dislisi Kompartimanim Sokiiniiz

Bu kompartimani sokiilmesi ile belli basli parcalarin sokiilmesi tamamlanmis olur.
Eger kilavuz milini ¢ikarmak gerekirse ana sasiden pres ederek ¢ikarilabilir. Bu her iki
taraftaki nihai tahrik dislilerinin sokiilmesini icap ettiren bir ameliyedir. Kilavuz milinin
arkadan ana sasinin ortasina gelen kismina (ana sasinin altinda)kestikten sonra digaridaki
uclari sira ile bir presle igeriye dogru itiniz. Buradan ¢ikan kisimlarida kesin. Bu suretle mil
parca parca ¢ikarilmis olur.

2.6.39.Kompartimam Askiya Alin ve Cikarimz

Cektirme civatalarii i¢ flanstaki ¢ektirme deliklerine takiniz. Fakat kompartimani ana
sasiden ayirmadan evvel sapan atarak biitiin agirlik ceraskalla taginacak sekilde askiya aliniz.

Uyart: Kompartimanini kilavuz miline sarmamasi i¢in gerekli biitiin tedbirleri aliniz.

Yani kompartimani, kilavuz miline tespit ederek askiya almaya tesebbiis etmeyiniz.

2.7.Yiiriiyiis Sisteminin Bakimi

2.7.1. Yapilmasi Gerekenler

Motor durdugunda pargalar ve yag sicak ciddi tehlikelere sebep olabilir.Yag degisimi
islemine baglamadan 6nce sicakligin diismesi beklenmelidir.

Yag bosaltma isleminde kutu igerisinde basing kalmissa yag fiskirabilir ya da tapa
firlayabilir. Basinci diisiirmek i¢in tapay1 yavasga gevsetin

Paletli yiiriiyiis sisteminde 10 ila 30 numarali yag kullanilir. Genelde 30 numarali
yaglar kullanilir.

Gres, baglantilarda giiriiltii ve biikiilmeyi onler.

Palet {izerindeki herhangi bir parka uzun siireli kullanimdan sonar sertlesirse, gres
ekleyin.

Gresleme yaptiginizda, disari ¢ikan tiim gresi temizleyin.
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Makineden ¢ikan yagi saklamak gerektiginde; Yabanci maddelerden uzak kapali bir
kap icerisinde muhafaza edin. Uzun siireli saklamada yagin kalitesi korumak agisindan ilk
giren ilk ¢ikar kuralini hatirlaym.

Yiiriiylis ~ sistemi  parcalarinin  (Istikamet,  makaralar, sasi  kizaklar,
pabuglar)asinmasinda onarim séz konusu ise tozalt1 kaynagi kullanilarak kum haznelerinde
ya da gazalti1 kaynagi kullanirlara dolgu yapilir.

Dolgu yapilan parcalar katalog degerleriyle tornalamak ya da taslamak suretiyle
onarilmis olur.

Is makinesi toplandiktan sonra; Paletler aras1 mesafe arkadan sabitlenir, 6nden kontrol
edilir. Katalog degeriyle karsilagtirildiktan sonar gerekirse sasi simlerinden ayarlanir.

2.7.2.1000 Saatlik Bakim

> Sanzuman ve donus planet mahfazisinin (Arka Ana Sasi) yagim degistiriniz:
arka ana sasi, planet doniis sistemi, mahruti ve ayna disli, sanzuman, tork
konverter ve doniis busterleri i¢in miisterek bir yag deposudur. Bu depoyu her
mevsime veya 1000 calisma saati nihayetinde (hangisi dnce olursa) bosaltip
temiz yag ile doldurun.

> Cer Diglisi Planet mahfazisini yagini degisitirin: cer dislisi planet tahrik
mahfazasmin yagini her mevsime veya 1000 ¢aligma saati nihayetinde (hangisi
once olursa) bosaltip mahfazay1 yikaymiz.

> Traktorin her iki tarafindaki planet mahfazalarini yag heniiz sicak iken
bosaltiniz. Mahfazalar1 gaz yagiyla doldurup traktorii ii¢ ila bes dakika kadar
diisiik hizda ve yiiksiiz olarak ¢alistiriniz. Gaz yagini bosaltip mahfazalari
uygun yag ile doldurunuz.

> Yag1 ve gaz yagini bosaltmak i¢in, planet mahfaza kapaginin bosaltma tapasini
ve i¢ mahfazanin bosaltma tapasini sbkmeyi unutmayiniz.

> On istikamet tekerini yagmi kontrol edin: on istikamet tekerinin yagimni
tamamlayiniz. Yaglama cihazinin borusunu (memesini) teker milinin yag
deligine sokiiniiz ve yag cihaz borusunun etrafindan akincaya kadar yavas yavas
yag1 pompalaymiz.

> Yag1 daha fazla pompalamaya devam ederseniz eski yagi disar1 atmamakla

beraber keceleri hasara ugratabilirsiniz. Fazla yag tamamen bosalmadan evvel
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yag deligini tapasini takmayiniz. Bu suretle yagin mahfaza i¢inde genlesmesi

icin kafi yer acilmis olur ve kege hasara ugramaz.

Palet tasiyict makaralarin yagini kontrol edin: makaranin yagini tamamlayin.
Makara milinin deligine yaglama borusunu (memesini) sokup boru etrafindan
gres akincaya kadar yavas yavas gres basin. Gres akisi durdurduktan sonra yag
deliginin tapasini takiniz.

Sasi tagiyict makaralarmi yaglayin: sasi tasiyici makaralarinin yag tapalarini
sokiip yaglama cihazinin borusunu makara mili deliginden makaranin yag
haznesine sokiin. Boru etrafindan yag akincaya kadar hazneye yavas yavas gres
basin. Gres akis1 durdurduktan sonra yag deliginin tapasini takiniz.

Cer kutusundaki yag seviyesinin kontrolii, yag ilavesi: F tapasini ¢ikartiniz ve
yag seviyesini kontrol ediniz. Tapa deligi ile yag seviyesi arasindal0 mm fark

olabilir. Yag seviyesi diisiik ise (F)tapasindan yag tasana kadar ilave ediniz.

2.7.3.2000 Saatlik Bakim

>

Cer haznesindeki yag1 degistirin: iist (TOP)isareti iiste gelecek isaret ve tapa (P)
birbirlerine dik olacak sekilde ceri ayarlayin. Bosalan yagi doldurmak i¢in
tapanin altina bir kap yerlestirin. Yagi tahliye etmek igin tapalar (P)ve
(F)Uygun anahtarla ¢ikartin.

Not. Tapalardaki o-ringleri zarar goriip gormedigini kontrol ediniz. Gerekiyorsa
degistiriniz.

Tapay1 (P) sikin ve (F) deliginden motor yagimn ekleyiniz. iki tane F vardir, yag
doldurmanin daha kolay oldugu ve i¢ dislilerin goriinmedigi F delikten yag:

doldurunuz. Yag tastiginda tapay1 takin ve tork degerinde sikiniz.
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[ca —
Sekil 23: .Cer haznesi yag degisimi

2.8.Yiiriiyiis Sisteminin Kontrolii

2.8.1.Nihai Tahrik
Mihai tahrik mahfazasi ile kegelerini hasar ve sizint1 bakimindan kontrol ediniz.

2.8.2.Palet Zinciri Gerginligi
Gevsek palet zincirleri asir1 asinmaya sebep olur. Gereginden fazla gergin palet
zincirleri ise gii¢c kaybina sebep olur.

2.8.3.Cer Dislisi Planet Tahrigi
Cer dislisi planet tahrik mahfazasinin yag seviyesi kontrol edilmeli ve gerekirse ederse
ikmal edilmelidir.

2.8.4.Sasi Tasiyic1 Makaralarimin Asint1 Kontrolii

Sasi tastyict makaralarinin asinmasi, yliriiyiis takimmin muhtelif pargalarinin
aginmasini tespit eden 6zel bir mastarla tespit edilebilir. Mastarin [.H.par¢a numarast 1 020
428 R1 dir.

Mastarin “TRACK ROLLERyazil1 kismui ile makaralarin aginmasini kontrol ediniz.

2.8.5.Palet Tasiyic1 Makaranmin Asint1 Kontrolii

Yukarida bahsi gecen ayni mastarin “TRACK IDLER” kismini kullanmak suretiyle
palet tagiyict makaralarin aginmasini kontrol edin
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2.8.6.0n Istikamet Tekerinin Asinti Kontrolii

Ayni mastarin “FRONT IDLER” yazili kismin1 kullanmak suretiyle 6n istikamet
tekerinin aginmasi kontrol edilmelidir.

2.8.7.Cer Dislisinin Asinmasi

Ayni mastarin “SP ROCKET” yazili tarafin1 kullanmak suretiyle cer dislisinin
dislerinin aginmasini kontrol edin.

2.8.8.Palet Zinciri ve Pabu¢ Tirnaginin Asinmasi
Pim merkezlerinin arasindaki mesafeyi dlgmek suretiyle palet zincirinin aginmasini
kontrol edin.

2.8.9.Palet Pabuc¢ Civatalarimi Sikimiz
Palet pabuglarini civatalarini kontrol edip gevsek olanlar tespit ediniz.

2.8.10.0lii Mil Mahfazasinin Yag Seviyesi

Olii mil mahfazasinin yag seviyelerini kontrol ediniz. Mahfaza yagmin sik sik ikmali
gerekiyorsa, Olii mil’in girdigi yatak mahfazasinda kaciran bir kece olup olmadigini kontrol
ediniz.

2.8.11.Sasinin Genel Kontrolii
Yakit deposu ve rakorlari
Motor kaputu, kapaklar ve taban saglari

Gresorlikler

YV V V V

Sperler ve deflektorler

2.9.Yiiriyiis Sisteminin Ol¢iilmesi ve Onarimi
2.9.1.Nihai Tahrik Kecesi

Asinma veya sizint1 varsa keceyi degistiriniz.

2.9.2.Palet Zincir Gerginligi

Palet gerginligi, on istikamet tekeri ile palet tasiyict makarasi arasinda olgiilmelidir.
Biitiin palet boslugunu {ist tarafa aldiktan sonra palet iizerine ¢ikip paletin 6n istikamet tekeri
arasindaki kismi agagiya dogru bastirin. Pabug tirnaklar {izerine koyacagimiz diiz bir cetvel
vasitasiyla, resimde goriildiigii gibi palet sehimini 6l¢iiniiz, Sehim 3/4” ila 1” arasinda
olmalidir.

2.9.3.Cer Dislisi Planet Tahrigi Yag Seviyesi Diisiikse
Seviye ¢izgilerini yatay vaziyete getirip yagt doldurma tapasindan doldurun.
2.9.4. Sasi Tasiyic1 Makaralan

Asmnma, mastarda gosterilen azami degere vardiginda, makaranin kaynak ile
doldurulmasi tavsiye edilir.
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Mastarda gosterilen azami degere asindiginda, makaranin eski orijinal vaziyetine
getirilmesi i¢in iki paso kaynak ile doldurulmasi kafidir. Bu sekilde doldurulmus bir makara
icin yapilan masraf yeni makara fiyatinin %20’ si kadardir. Asinmis makaray1 kullanmaya
devam etmekle, birkag saatlik fazla makara dmriine mukabil traktorde daha biiyiik masraflari
icap ettirecek hasarlara sebebiyet verilecektir.

2.9.5.Palet Tasiyic1 Makarasi ve On Istikamet Tekeri:
Mastar, makaranin ekonomik bir sekilde kaynakla doldurulmasi i¢in asgimmmasini
gerektiren azami miktar1 gosterir. Aginan kisimlar kaynakla doldurulmalidir.

2.9.6.Cer Dislisi

Disleri normalden fazla asinmis bir cer diglisi palet zincirinde kayacagindan, zincirin
pim burclar1 gayet cabuk asiacaktir. Cer dislisinin belirlenen asinti miktarini katalog miktari
ile kiyaslayin. Gerekirse cer dislisini degistiriniz.

2.9.7.Palet Zinciri ve Pabug¢ Tirnag:

Asinma yine yukarida bahsi gegen mastarin “TRACK CHAIN” yazili kismi ile
Olgiillir. Asinma azami hatt1 buldugunda zincir pimleri ile burglarin dondiirme zamam geldigi
anlasilir. Sayet ayni mastarin “GROUSER” yazili kismu ile palet pabucu tirnaginin asinmasi
kontrol edilir.

2.9.8.Palet Pabuc¢ Civatalan

Civatalar1 sitkma sirasina dikkat ederek, tork degerinde sikin. Yeni takilan crvatalari
siki muhafaza etmek i¢in, civatalarin tam olarak torka siktiktan sonra 1kg’lik bir ¢ekicle
baslarina vurunuz. Civatalari tekrar sikiniz. Bu suretle civatalar yerine oturmus olup, ilerde
gevseme ihtimali azalmis olur.

Sekil.2.2:.Palet pabuc civatalar Sekil.23:.S1kma sirasi

2.9.9. Olii Mil Mahfazasi
Seviye diisiikse yag doldurma tapasina kadar yag doldurun. Kagiran kege tespit
edilmigse degistiriniz.

2.9.10.Sasinin Onarimi
Genel kontrolde tespit edilen arizali pargalar1 onarin ya da degistiriniz.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Paletli yiiriiylis sistemi pargalarinin
Ol¢timlerini yapmak.

Calisma alaninin temiz ve diizenli
olmasina dikkat ediniz.

Sokiilen yiiritylls sistemi parcalarini
yerlestirmek icin atolyenizi
hazirlayiniz

» Paletli yiriiylis sistemi pargalarinin

bakimini yapmak.

Olgiim igin gerekli mikrometre ve
mastar1 hazirlayiniz.

Mastar hazirlayiniz.

Arag katologunu hazirlaymiz.

Gerekli takim ve  avadanliklar
hazirlaymiz.

» Paletli ylirliylis sistemi pargalarinin lgii
degerlerini  katalog  degerleri ile
kargilagtirmak.

Arag katologunu hazirlaymiz.

Olgii aletlerinin uygunlugunu kontrol
ediniz.

Olgii yapilacak pargalarin temizligine
dikkat ediniz.

Arag katalogunu okuyarak degerlerin
kiyaslamasini yapiniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Sasi tagiyicit makaralarinin asint1 kontrolii mastarin hangi kismiyla yapilmalidir?
A)IDLER

B)FRONT

C)TRACK ROLLER

D)CHAIN

Pim merkezleri arasindaki mesafeyi 6l¢mekle hangi asinmay1 kontrol ederiz?
A)Palet zincirinin aginmasint

B)Tastyic1 makaranin aginmasini

C)istikamet tekerinin agmnmasini

D)Cer dislisinin aginmasini

Cer dislisi planet muhafazas1 yagin kag saatlik bakim yapilirken degistirmeliyiz?
A)50

B)1000

©)200

D)500

Cer kutusundaki yag seviyesini kontrol ederken tapa ile yag arasinda en fazla ne kadar
bosluk olmalidir?

A)10mm

B)15mm

C)25mm

D)20mm

Cer haznesindeki yagin degisimi esnasinda hangi harfle sembolize edilen tapadan yag
doldurulur?

AW

B)Y

C)P

D)F

Arka ana sasi yag haznesi hangi aksamlarin ortak yag deposudur?
A)Sanziman

B)Tork konvertor

C)Doniis busterleri

D)Hepsi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz. Tiim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger boliime geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

C

Bu 6grenme faaliyeti ile paletli yiiriiyilis sistemine sahip is makinelerinin yardimeci
sistemlerinin, paletin takilmasi ve ayar islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevremizde bulunan is makineleri servislerinde paletli yiirliyiis sistemi pargalarinin
takilmas1 ve ayarlar1 hakkinda bilgi edininiz edindiginiz bilgileri rapor haline doniistiiriip
gurubunuza sunum yaparak paylasiniz.

3.PALET ELEMANLARINI ARACA
TAKMAK VE AYARINI YAPMAK:

3.1. Paletli Yiiriiyiis Sisteminin Toplanmasi
3.1.1.Nihai Tahrik Kompartmanini Takin

Bu isleme baglamadan 6nce ‘O’segmanini kontrol ediniz. Nihai tahrik kompartimanim
kilavuz mili lizerine gegirin ve merkezleme pimlerini ana sasiye oturacak sekilde yerlestirin.
Tespit civatalarini takin ve sirasi ile sikistirin.

Uyart: Takviye kaburgalar1 arasinda iceriye dogru sikilan civatalar yerlerine takmay1
unutmayin.

3.1.2.Pinyon Flansini Toplayimz
Pinyon flanginin parcalarini sira ile takin ve kilidin iki kenar1 yukardaki somunun
iizerine, diger iki kenar1 da asagidaki somunun iizerine egerek somunlari emniyete aliniz.

3.1.3.Pinyon Flansini Monte Edimiz
Yeni bir civata ile beraber pinyon flansini yerine oturtun. Civatalarini diizgiin bir
sekilde sikin mesnet yatagi ve tutucusunu takiniz.

3.1.4.Yatak Bilezik ve Pinyonu Takiniz

Ara pargasini kilavuz milinin {izerine gegirip kaydirarak yerlerine oturtunuz. Kolayca
takabilmek i¢in yatak bilezigini bir yag banyosunda 275 F dereceye kadar 1sitmak gerekir.
Pinyon milinin kamayiivli tahrik kismi ile flang1 ayni seviyeye getirerek pinyon milini
takiniz.

3.1.5.Tahrik Dislisi ile Ara Parcasim Takiniz

Sokme islem sirasinda takip edilen islem sirasinin tersini uygulayarak nihai tahrik
dislisini kilavuz milinin {izerine takin ve dislerini pinyonun disleri ile ayn1 hizaya getirerek
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kavlagmalarini saglayin. Ara pargay1 kilavuz mili iizerine takarak kaydirin, i¢ yatakla temas
edecek sekilde yerlestiriniz.

3.1.6.Nihai Tahrik Dislisi Kapagim1 Takiniz

Burada ickece, kapagin takilmasindan evvel yerine takilmamalidir. Uzun kollar veya
cubuklar vasitasiyla kapakla kompartimani ayni hizaya getirip iki merkezleme pimini
yuvalarina sokiiniiz.

3.1.7.Pinyon Kapagini ve Cer Dislisi Mahfazasim Takimiz

Muhafazanin kapakla birlikte takilmasi gerekir. Ciinkii muhafazay1 tespit eden
civatalar digli kompartimanin kapagi ile kompartimandan gecerek iigiinii ayn1 zamanda
sabitler. Pinyon kapagindaki mantar conta iyi durumda olmalidir. Kapag1 yerine takmadan
once kege gorevi yapan bu conta kontrol edilmelidir.

3.1.8.Cer Dislisini ve Cer Dislisi Tastyicisinin Somununu Takiniz

Cer dislisi tagiyicisini, nihai tahrik dislisinin iizerindeki yere gecirin. Kilit ve somunu
takin. Plastik veya bakir bir ¢ekigle vurarak cer dislisi tagiyicisini tamamen yerine oturtun.
Somunu, biiyiik bir lokma anahtar ile sikin.

3.1.9.Taswyic1, Yatak Tutucusunu ve Toz Muhafazasinm1 Takiniz

Tastyicinin dis taraftaki yatagi iki keceyi diizgiin bir sekilde monte edilmistir. Yatak
muhafizi ile yatak tutucusunu dikkatle yerlerine takiniz. Kapak civatalarini takarken dikkat
ediniz. Montaj esnasinda yatak muhafazasi tasiyicinin ig¢ine sararak zedelenmesine neden
olabilir.

3.1.10.Cer Dislisini Takimz

Civatalarin dislerini zedelemeden cer dislisini sallayarak biitiin somunlarin boslugunu
almiz.

3.1.11.Kiirevi Yatagim Takiniz

Kiirevi yatagini simsiz olarak yerine takiniz ve yumusak bir ¢ekicle vurarak oturtunuz.

3.1.12.Bosluk Miktarini Verecek Cismi Takiniz

Kiiciik lehim halkasi, kilavuz milinin ucu ile yatak arasinda boslugu 6lgmek igin iyi
sonug veren bir maddedir. Lehim halkasi gresle milin ucuna tutturulur. Sonra dikkatle milin
tizerine takilir.

3.1.13.Boslugu Tespit I¢cin Lehim Halkasim Sikistirimz
Lehim halkasi 6lii saftin ylizeyine yapistirildiktan sonra kiirevi yatagini yerine takiniz.

3.1.14.Ezilmis Lehim Halkasinin Derinligini Olciiniiz

Civatalart sokiip kiirevi yatagini ve sonra mil iizerindeki ezilmis lehimi alin ve bir
mikrometre yardimi ile kalinligi 6lgiin. Mikrometrede okudugunuz degerden yatak on
yiiklemesi igin (0,013°’-0,018) ¢ikardiktan sonra geri kalan deger kadar sim takin.
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3.1.15.Simleri Takimz

Bir simin kalinligin1 6l¢iip yukarida tespit edilinceye kadar gerekli simleri birbirine
ekleyip kiirevi yataginin altina koyunuz. Simlerin iyi temizlenmis olmasma dikkat ediniz.
Sim tizerindeki toz zerreleri sim destesinin kalinligini arttirir.

3.1.16.Kiirevi Yatak Civatalarimi Sikiniz
Mesnet ve yatagi yerine takiniz. Crvatalari takip tork degerlerinde sikiniz.
3.1.17.Montaj isini Tamamlayimz

Ana sasinin ve ana st sacinin lizerindeki pargalar1 yerlerine takin. Palet sasisini
komple olarak yerlestirin ve kilavuz dirsegini, diyagonal firketeyi, kilavuz makara pimini
taki. Cer dislisi kapagini ve paleti takiniz.

3.2. Paletli Yiiriiyiis Sisteminin Ayarlar
3.2.1.Palet Gerginlik Ayar1

Alt sasideki pimler ve burglarin yipranmasi ¢alisma kosullarina ve topragin cinsine
gore degisir. Standart gerginligi saglamak igin palet gerginligini sik sik kontrol ediniz.
Kontrol ve bakim esnasinda makineyi diiz bir zemin {izerinde durdurunuz.
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Sekil 24: Palet gerginlik kontrolii

3.2.2. Kontrol

> Motoru diisiik rolantide ¢alistiriniz, makineyi zemine temas eden palet uzunlugu
kadar ilerletiniz sonra makineyi durdurunuz.

> Cerden(1)tasiyict makarasina(2)olan mesafe boyunda bir tahta blok(3)segin.
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> Sapmanin maksimum oldugu noktada tahta blogun alt ylizeyi ile paletin ist

ylizeyi arasindaki mesafeyi Ol¢iiniiz. Standart sapma: Sapma ‘a’10 ila
30mm(0,4ila 1,2 ing) arasinda olmalidir.

»  Paletin gozle kontroliinde paletin tath bir S seklinde olmasina ve mastar
kullandigimizda aradaki mesafenin 3,5cm gibi bir deger vermesine dikkat

etmeliyiz.

3.2.3.Palet Ayar

Palet gerginlik ayar1 hidrolik palet ayar mekanizmasi sayesinde yapilir. Hidrolik pres
ve birlestirme aparati kullanilir. Basingli gres doldurma valfinden kaviyteye(bosluga)basilir.
Yag basma tapasinda elektrikli bir pompa ile(gresorlilk) yag basarak palet gerginligini
kontrol ederiz. Bu basingli gres yay cubugunu ve 6n istikamet tekerini Makinenin 6n tarafina
dogru ilerletir. Yay ¢ubugu ve 6n istikamet tekerinin hareketi sonucunda palet gerilir. Palet
tizerindeki gerginlik ise basing ayar valfi vasitasiyla giderilir.

Uyart: Gresin veya yagin havalandirma deliklerinden veya wvalflerden disart
¢ikmadigimi kontrol etmek icin havalandirma deliklerini ve valfleri, lizerine egilerek gozle
kontrol etmeyiniz. Palet gerginligini diisiirmeden havalandirma deliklerinin temizligini
kontrol ediniz.
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Sekil 25: Palet gerginligi Sekil 26:A boslugu

Germe yay1 mili tahdidinin 6n kismu ile dengeleme demiri mesnedinin arka yiizii
arasindaki (A)boslugu katalogda belirtilen degerden az ise paleti germeyiniz.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Paletli yiiriiylis sisteminin pargalarini
takmak.

Calisma alanmimn temiz ve diizenli
olmasina dikkat ediniz.

Takilan yiiriiylis sistemi pargalarinin
civata  tork degerlerini  olusturan
tabloyu hazirlayiniz.

Yangin tiipiinii hazir bulundurunuz.

Is  makinesine ait katologunu
hazirlayiniz.

Gerekli takim ve  avadanliklan
hazirlaymiz.

» Paletli yiiriiyiis sistemini araca takmak.

Arag katologunu hazirlaymiz.
Gerekli takim ve  avadanliklar
hazirlayiniz.

» Paletli yiriiylis sistemi baglantilarinin
yapilmasi ve yaginin konulmasi

Yiriiylis  sisteminde  kullanilacak
yagin hazirlanmasi

» Palet yiriiylls sisteminin ayarlarini
yapmak.

Ayar i¢in kullanilacak takimlari
hazirlayiniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

1.

Simlerin iyi temizlenmemis olmasi neye sebep olur?
A)Simlerin kalinligin1 arttirir.

B)Sim sayisi artar.

C)Simin gorevini daha iyi yapmasini saglar.
D)Simlerin dmriinii uzatir.

Yatak bilezigini yag banyosunda ka¢ F dereceye kadar 1sitmamiz gerekir?
A)500 F

B)375 F

C)S0F

D)275 F

Ezilmis lehim halkasinin 6l¢timiinde hangi 6l¢ii aleti kullanilir?
A)Cetvel

B)Serit metre

C)Mikrometre

D)Mastar

Palet gerginligi kontroliinde tahta blogu hangi referans noktalarina koyariz?
A)Yiiriiyls ile tastyict makara arasina

B)Cer ile istikamet arasina

C)Istikamet ile yiiriiyiis makaralar1 arasina

D)Cer ile tasiyict makara arasina

Harfi ile sembolize edilen bogluk hangi mesafeyi ifade eder?
A)Makaralar aras1 mesafe

B)Cer ile makara aras1 mesafe

C)Germe yay1 mili ile dengeleme demiri mesnedi arasi mesafe
D)Cerle istikamet aras1 mesafe

Palet ayar1 yapilirken gresorliik hangi amacla kullanilir?
A)Yag tahliyesi

B)Yag seviye kontrolii

C)Yag basma

D)Higbiri

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlhs cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz. Tiim sorulara dogru cevap
verdiyseniz diger boliime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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KAYNAKCA

Karayollar1 Ders Notlari
Is Makineleri Servisleri
Atolye Ders Notlari
Komatsu Tamir Katalogu
Borusan Makine
Cukurova Egitim Notlar1
www.borusanMakine.com
www.caterpiller.com

www.gazi.obitet.edu.tr
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www.komatsu.com.tr
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