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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Kararn ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmastir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve licret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0099

ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi

DAL/MESLEK Otomotiv Boyaciligi

MODULUN ADI Solvent Bazh Boya 2 Modiilii

MODULUN TANIMI

SURE 40/32

ON KOSUL Solvent Bazli Boya 1 modiiliinii bagarmis olmak

YETERLILIK Solvent bazli 2 sistemli (baz kat + vernik) boya yapmak
Genel amac:

Otomobiller {izerinde boya hatalar1 yapmadan metal

boya ve boya iizerine vernik yapabileceksiniz..
Amagclar:
Standart siire icerisinde;

MODULUN AMACI

» 2K akrilik astarl1 panel iizerine baz kat metal boya ve boya
iizerine vernik yapabileceksiniz.

» 2K akrilik astarli panel iizerine metalik boya ve boya
iizerine HS sistem vernik yapabileceksiniz.

» Arag lizerinde hasarli bolgede baz kat metal boya ve MS
sistem vernik yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

» Oto boya laboratuari,

ORTAMLARI VE ) _ )
DONANIMLARI » Isletmelerdeki boya atélyeleri,

Modiiliin iginde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
OLCME VE Somunds 1 Kazandiam bilgi ve beceriler Slomek amacyls
DEGERLENDIRME

Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak Olgme araglart ile
degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Otomobil kaportasinin dis etkilerden korunmasi, goriintii giizelliginin saglanmasi
otomobilin boyanmasi ile gergeklestirilir. Son yillarda goriintiiniin gilizel olmasi1 birgok
otomobil kullanicisi i¢in yeterli degildir. Gorlintliniin kalite ve giizelliginin uzun siireli
olmasi da istenmekte, bu da aracin tercih edilmesinde 6nemli bir 6zellik olarak karsimiza
¢ikmaktadir.

Metalik ve sedefli boyalarla boyanmis araglar, her zaman begeni toplamistir. Metalik
ve sedefli boyalar, giizel goriintiisiiniin yaninda dis etkilere karsi dayanikli ve uzun
omiirliidiir. Uretim sirasinda hatasiz bir boyama gerceklestirilmektedir. Ancak otomobil
tamir boyaciliginda, orijinal goériintii ve dayanim kalitesine ulagsmak sizin kazanacaginiz bilgi
ve becerilere baglidir.

Metalik ve sedefli boya uygulamalarina Kath Boyama Sistemleri de denilmektedir.
Oto tamir boyaciliginda katli boyama sistemlerini en iyi sekilde uygulamak sizlere gok
biiylik kazanimlar saglayacaktir. Basarili bir katli boyama igin {irlin se¢imini ¢ok iyi
yapmalisiniz. Uygulamayi da {irlin teknik biilteninde belirtilen kurallara uygun olarak
yapmaniz gerekmektedir. Unutmayimiz ki ortam sicakligindan kullanacaginiz tinere, hava
basicindan tabanca se¢imine kadar her sey renk tonuna etki etmektedir. Dolayisiyla boya
ireticilerinin tavsiyelerine uymak, iirlin teknik biiltenlerinden faydalanmak basar1 oraninizi
yiikseltecektir.

Bu modiilde en iyi uygulama yontemleri ve uygulama sirasinda uyulacak kurallarin alt
ve ist smirlan size verilmigtir. Gerekli arastirmalart yaparak miikemmel bir kalite ve
goriintilye sahip katli boyama yapabileceksiniz. Bunlar yaparken de el, gdz, viicut
becerilerinizi gelistirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

2K akrilik astarli panel iizerine baz kat metal boya ve boya {lizerine vernik
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Otomobiller iizerine uygulanabilen akrilik metalik boya cesitlerini arastirarak
birbirleri arasinda olan farkliliklar1 rapor haline getirip O0gretmeninize ve
arkadaslariniza sununuz.

> Otomobiller iizerine uygulanabilen akrilik sedefli boya ¢esitlerini arastirarak
birbirleri arasinda olan farkliliklar1 rapor haline getirip Ogretmeninize ve
arkadaslariniza sununuz.

> Metalik ve sedefli boya pigmentlerini, 6zelliklerini, biiytikliiklerinin renge olan
etkilerini arastirimiz, rapor haline getirip Ogretmeninize ve arkadaslariniza
sununuz.

> Akrilik verniklerin ¢esitlerini, 6zelliklerini, uygulanma nedenlerini arastiriniz,
rapor haline getirip 6gretmeninize ve arkadaslariniza sununuz.

> Maskeleme bantlar1 sokiiliirken bantlar neden Ortiiniin lizerine dogru sokiiliir?
Nedenlerini arastiriniz, rapor haline getirip dgretmeninize ve arkadaslariniza

sununuz.

1. BAZ KAT BOYALAR

1.1. Akrilik Boyalar

Akrilik boyalar diiz, metalik, sedefli olmak iizere ii¢ cesittir. (Diiz opak akrilik
boyalar, Solvent Bazli Boya Modiilii 1’de agiklanmustir).



1.1.1. Metal Boyalar

Metalik boyalarda baglayici, renk pigmenti ve solventin yaninda metal pargaciklar1 da
bulunur. Genellikle ¢inko tozu ve aliiminyum parcaciklari kullanilir. Cinko tozunun
goriintiisii iyi olmadigi i¢in sadece astarlarda kullanilirlar.

Metalik boyalarda kullanilan aliiminyum tozlari ii¢ ¢esittir.

> Leafing Aliiminyum Pigmentler: Bu tip aliiminyum iceren boyalarda yansitma
¢ok iyidir. Siirtiinme direngleri ¢ok zayiftir, ele ¢ikar. Siirtiinmenin ¢ok fazla
olmadig1 malzemelerin boyanmasinda kullanilir. Ornegin, soba boyasi, tiip
boyasi, bilylik tanklarin gilines 1sinlarmmdan korunmasi gereken yerlerde
kullanilabilir.

> Non-Leafing Aliiminyum Pigmentler: Metalik baz katlarda kullanilir. Resim
1.1’ de goriildiigii gibi diizensiz sekilleri vardir. Tanecik biiyiikliigline gore ince,
orta, iri ve ¢ok iri (45 mikrondan kii¢iik) olmak {izere ¢esitleri vardir. Tanecik

kiictildiikge rengin kirliligi ve ortlictiliigii artar, canliligi azalir.

Resim 1.1: Diizensiz yapiya sahip aliiminyumlarin goriintiisii

> Silver Dollar Aliiminyum Pigmentler: Normal aliiminyum pigmentlerde olan
tanecik ¢apaklar1 yoktur. Resim 1.2° de goriildiigi gibi. Boylece meydana
gelmesi muhtemel renk sapmalar1 goriilmez. Siirtiinmelere karst direngleri de

yiiksektir. Normal pigmentlere gore fiyatlar1 da pahalidir.



Resiml1. 2: Yuvarlak yapiya sahip aliiminyumlarin goriintiisii

Aliiminyum pargaciklarinin tane sekilleri, biiyiiklikleri ve kuruma sonundaki
diziligleri rengin temizligini belirler.

Rengin olusmasi sirasinda 15181n renk pigmentlerinden yansimasinin yaninda esas kat
(baz kat) igindeki aliiminyum tanecikleri rengi etkiler. Aliminyum taneciklerine carpan
15181n yansimastyla metal goriintii elde edilir (Sekil:1.1).

VAURWS

Sekil 1.1: Aliiminyum pigmentlerden 1§131n yansimasi
Metalik boyanin rengi bakis agisina gore degisir. Gergek metalik renk, yiizeye dik (90°
lik ac1 ile) bakildiginda goriinen renktir. Yan bakis (egik bakis) ger¢ek metalik rengi belli
etmez.
Metalik renkler, iki 1slak tam kat uygulanir. Son uygulama toz (kuru) uygulama
seklinde yapilir. Ureticilerin farkli uygulamalar1 da vardir. Bu farkli uygulamalar1 teknik
biiltenlerden 6grenebilirsiniz.

Boya
Kalinhg




1.1.2. Sedefli Boyalar

Sedefli boyalarda renk goriintiisiinii, boya malzemeleriyle birlikte igerisine konulan
fosfor esasli mika pargalar1 verir. Mika parcalari, titandioksit kaplanmis ve metal oksitleri ile
renklendirilmis pigmentlerdir. Sedefli boyalarda normal, yanar doner sedef pigment, bakir ve
grafit pigmentleri kullanilir.

\ \ Renk tayfi
e T

Sekil 1.2: Sedefli pigmentlerin 15181 yansitmasi

1.1.2.1. Normal Sedef Pigment

Boyalarda, boya filminin iginde sedef pigmenti (luster) bulunur. Ortiiciiliigii ¢ok
zayiftir. Ayni 151k huzmesini birka¢ noktadan yansitir. Bu da gbze hos goriinmesini saglar.
Bu pigment 6nce titandioksitin talkla kaplanir, daha sonra demiroksit ve krom bilesenleri ile
renklendirilir. Resim 1.3 ve Resim 1.4’ te sedefli pigment goriilmektedir.

e

Resiml1. 3: Sedef pigmentler
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Resiml1. 4: Sedef pigmentin biiyiitiilmiis goriintiisii
1.1.2.2. Yanar — Doner Sedef Pigment
Boya pigmentlerinin farkli biiytikliklerde kaplanmasiyla elde edilir. Farklh

biiytikliiklerdeki pigmentler, 15181 degisik acilarda yansitir. Isigin degisik agilarda
yansitilmasi rengin ¢ok farkli degisimler gostermesine sebep olur.

1.1.2.3. Bakir Pigmentler
Otomobil boyaciliginda kullanilmaz. Matbaa miirekkeplerinde kullanilir.

1.1.2.4. Grafit Pigmentler

Seffaf sedefli boyalarda koyu renklere metalik goriinti kazandirmak igin kullanilir.
Uygulandig1 yiizeye daha dogal ve antik bir goriinti kazandirir. Japon otomotiv
endiistrisinde ¢okga kullanilir.

1.2. AKrilik Vernikler

1.2.1. Tamimi ve Yapisi

Diiz, metalik, sedefli baz kat boyalarin iizerine uygulanan, uygulandig1 yiizeye
parlaklik kazandiran, dis etkilerden koruyan akrilik malzemelerdir.

1.2.2. Siiflandirilmasi ve Ozellikleri
Kuruma siirelerine gore yavas, normal, hizli; i¢erisindeki kalict madde oranlarma gore

kalict madde orami yiiksek (HS), kalict madde orani normal (MS), standart (kalict madde
orani diisiik) gibi gesitleri vardir.



HS- High Solid: Kalic1 madde oranm yiiksek

MD- Medium Solid: Kalic1 madde oran1 normal

LS- Low Solid: Kalict madde orami diisiik. LS (Low Solid) boya ambalajlarinin
iizerine yazilmaz.

Verniklerin ~ kuruma  siireleri  ve esneme  Ozelligi  dreticiler tarafindan
degistirilebilmektedir. Bu degistirme sonucunda plastik katki katilmig, esneme oOzelligi
kazandirilmis vernikler iretilmistir. Bu vernikler plastik malzemelerin boyanmasinda,
metalik ve sedefli renkler iizerinde kullanilir. Uygulama sirasinda igerisine plastiklestirici
katki konulmaz.

Kuruma siiresi ¢ok artirilarak Expres Vernik adi verilen vernik de piyasada
bulunmaktadir.

Akrilik vernikler, normal tabanca uygulamas ile iki ya da ii¢ kat uygulanir. Icerisine
konulan sertlestiricinin 6zelligine gore uygulanan kat sayis1 degisir.

Normal kat kalinligi 50 — 60 mikrondur. Plastiklestirici konulan veya hazir
plastiklestirici konulmus verniklerde kat kalinlig1 daha fazla olur.

Akrilik vernik, 20°C de 8 saatte, 60°C’de ise 30 dakikada kurur. IR (Infra - red

wsiticilar) ile 5 — 15 dakika arasinda kurur. Havalandirma siiresi her kat arasinda 3 — 10
dakika arasindadir.

1.3. Boyama Sistemleri

Astarlama isleminden sonra yapilan boyama ve boya kat sayisina gore
isimlendirilirler. Tek katli, iki katly, {i¢ katli ve dort kath gesitleri vardir.

4 Kat Boyama

3 Kat Boyama 2K Vernik
2 Kat Boyama
2K Vernik
1 Kat Boyama 2K Vernik =LA CIll  Seffaf Baz Kat

A

Primer (Sac) Astar

Sac

Sekil 1.3: Boyama sistemleri

Katli boyama sistemleri Sekill.3’te goriilmektedir.
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1.3.1. Bir Kath (Tek Kath) Boyama Sistemleri

Otomotiv sektoriinde oOnceden ¢okga kullanil selillozik ve sentetik sistem
boyamaciliginda uygulanmis bir sistemdir. Bu tiir boyama sistemlerinde boyanin parlak
goriinmesi i¢in, i¢ine yardimc1 malzemeler konur yardimei parlaklik kazandirict maddelerin
yaninda, boyama isleminden sonra cilalama islemi yapilirdi. Bu islem, cilalama islemi
sonrasinda meydana gelen matlasmalar1 6nlemek icin de yapilmaktaydi.

Akrilik boyama sisteminde de tek kat boyama yapilmaktadir. Akrilik diiz boyama
sisteminde parlaklik, boyanin icerisine konulan yardimci katki maddeleri ile saglanmaktadir.
Tek (bir komponentli) ve iki bilesenli (iki komponentli) uygulamalari vardir.

1.3.1.1. Tek Bilesenli (Bir Kompenetli 1K) Boyalar

Tek bilesenli boyama sisteminde boyanin igerisine sadece solvent (inceltici)
konulur.Solvent buharlagmasi ile boya ¢ok hizli kurur. Parlakligi ¢ok yiiksektir.Kuruma
stiresi uzundur. Pasta polis yapilabilir.

1.3.1.2. iki Bilesenli (iki Kompenetli 2K) Boyalar

Orta ve yiiksek kati maddeli, akrilik-poliiiretan esasli boyalardir. sertlestirici
konularak uygulanir. Sertlestirici ile kimyasal reaksiyona girerek kurur. Kuruma siiresi
kisadir.Yiiksek parlaklik ve renk kaliciligina sahiptir. Yiizeyleri kolayca orter. Malzeme ve
is¢ilik tasarrufu saglar.

1.3.2. Iki Sistemli Boya (Baz kat + Vernik)

Once ana katin (baz katin) uygulandigi ve iizerine vernik uygulamasmin yapildig
sistemlerdir.

Bu tiir uygulamalarda ana kat iki kat yas uygulanir. Katlar arasinda yeterli
havalandirma siiresi verilir. Daha sonra sadece metalik boyalarda boya inceltilmeden,
uzaktan seri bir sekilde duman kat (kuru) uygulama yapilir. Kuru uygulamanin yapilma
amac1 goriintiiyii diizeltmektir (efekt vermektir). On buharlasmanin verilmesinin ardindan
vernik uygulamasi yapilir. Normal akrilik vernigin 6zelligine gore istenen kalinligi elde
edebilmek i¢in 2-3 kat uygulanir.

Bazkattan sonra 6n buharlagma siiresi 45 dakikay1 gecgerse boya kurur, vernik yiizeye
yapismaz. Vernigin ylizeye yapismasini saglamak ic¢in boyanm o6zelligine gére P 1200 —
2000 arasinda uygun zimpara kullanilarak boyali yiizeyde ¢izikler olusturulur. Ciziklerin
olusturulmasindan sonra bir kat son kat boya uygulanir. Sonkat boya uygulamasimin
ardindan vernik uygulamasina gegilir.



1.3.3. Ug Sistemli (Renkli Astar + Baz Kat + Vernik) Boyama

Bu boyama sistemi genellikle seffaf (transparan) ve oOrtiiciiliigli az olan boyalar ile
yapilan boyamalarda kullanilir. Seffaf ve oOrtiiciiliigii az boyalarda astar olarak
renklendirilebilen akrilik astarlar kullanilir.

Normal dolgu ve son kat astarlar igerisine konulacak olan son kat boya, dayanimi
azaltir. Renklendirilebilen astarlar yapilirken, igerisine belirli oranda boya konuldugunda
dayanim ve diger Ozellikleri bozulmayacak sekilde imal edilirler. Yaklasik olarak,
renklendirilebilen astarlarin igerisine % 5-25 oraninda son kat renkli boya konulabilir.
Astarlamanin, son katmin atimi sirasinda konulan bu boya, son kat boyanin ortiiciiligiinii
artirir. Renklendirilebilen astar uygulamasindan sonra son kat boya ana kat (baz kat) olarak
uygulanir. Ana kat uygulamasindan sonra vernik uygulamasi yapilir.

1.3.4. Dort Sistemli (Renk Astar:1 + Seffaf Baz Kat + Seffaf Efekt + 2K Vernik)
Boyama

Genellikle motosiklet boyamaciliginda kullanilan bir boyama sistemidir. Boyada
derinlik goriintiisii vardir. Bu derinligi, ana (baz) kat boyamadan sonra atilan seffaf goriintii
diizeltme (efekt) kat1 verir.

Astar hazirlig: {i¢ katli sistemdeki ile aynidir. Ana kat boyasi olarak genellikle sedefli
goriintliye sahip boyalar kullanilmistir.

Ana kattan sonra uygulanan seffaf goriintii diizeltme kat1 igerisinde, 6zel pigmentler
bulunmaktadir. Bu pigmentler, renge derinlik kazandirir. Bu malzemenin igerisinde de sedef
pigmentleri kullanilmaktadir. Atim sirasinda goriintii diizeltme (efekt) katt malzeme, metal
ve sedef pigmentlerini boya iist yiizeyine yakin homojen bir sekilde dagilmasini saglar.

1.4. Maskeleme Malzemeleri ve Kullanildig1 Alanlar

1.4.1. Maskelemenin Tanimi

Komple ya da kismi boyamada boyanmamasi gereken yiizeylerin boya ve boya
malzemelerinden etkilenmeyecek sekilde kapatilmasina maskeleme denir.
1.4.2. Maskeleme Malzemeleri
1. Ortme malzemeleri (6rtiiler),
2. Yapistirma malzemeleri,
3. Kesme aletleri,

4. Maskeleme kremi, mum ve diger siiriilerek kullanilan malzemeler.
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1.4.2.1. Ortme Malzemeleri

Boya ve boya malzemelerinden etkilenmemesi istenen yerlerde ortii amaciyla
kullanilan malzemelerdir. Ince ve kalin plastik malzemeler, maskeleme ve ambalaj kagitlart
ortme malzemesi olarak kullanilir.

Resim 1.5: Komple boya ortiisii

Ortme malzemeleri kolaylikla kesilebilecek, sekil verilebilecek, boya ve boya
malzemelerinden etkilenmeyecek 6zellikte olmalidir.

Ortii malzemelerinin naylondan yapilanlari daha yaygin olarak kullanilmaktadir.
Uygulama kolayligi, su gegirmemeleri, boya tozlarim tutma 6zellikleri, degisik boyutlarda
imal edilmeleri tercih sebeplerinin basinda gelir. Naylon ortiiler bu 6zelliklerinin yaninda
1stya karsi da dayanikli olmalidir. Resim 1.5’ te boyle bir ortii goriilmektedir. Bu tiir ortii ile
ara¢ komple ortiillir, daha sonra boyanacak kisim uygun kesme aletleri ile oyulur. Kesilen
kisimlar maskeleme bantlar1 ile yapistirilir. Boylece istenmeyen kisimlara boya ve boya
tozlarinin gitmesi Onlenir. Bu islemin aracin degisik yerlerinde uygulanisi Resim 1.6 ve
Resim 1.7°de goriilmektedir.

Resim 1.6: Ortiiniin kesilmesi Resim 1.7: Kesilmis ortii
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Komple boya ortiilerinin disinda rulo halinde satilan, degisik en ve boylarda piyasada
bulunabilen naylon boya ortiileri de mevcuttur. Bunlarin bir kenar1 bantli olanlar1 da vardir.
Bunlar uygulamada kolaylik ve zamandan tasarruf saglar (Resim 1.8 ve Resim 1.9).

Resim 1.10: Seffaf naylon boya ortiisii

Gazete ve ambalaj kagidini 6rtli malzemesi olarak kullanmak risklidir. Eger kagit ortii
malzemesi kullanilacaksa bu is i¢in 6zel yapilmisg olanlar1 kullanilmalidir. Kagit boya
ortiileri piyasada 22, 60, 90, 120, 150 cm enlerinde ve degisik boylarda bulunabilmektedir.
Ancak ambalaj kagidi kullanilacaksa parlak yiizeyi boya atilan tarafa getirilerek risk
azaltilabilir.
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Resim 1.11: Kagit ortii

Gazete kagidi, kesinlikle ortli malzemesi olarak kullanilmamalidir. Eskiden ¢ok
kullanilan gazete kagidi boya ve boya malzemelerinden c¢abuk etkilenerek yiizeyde leke
yapar. Hava basincinin etkisiyle kolaylikla yirtilabilir. Boyle bir durumda da boyanmamasi
gereken yere boya gider. Resim 1.8 de kotii maskelemeye bir 6rnek goriilmektedir.

Resim 1.12: Kétii bir maskeleme 6rnegi

1.4.2.2. Yapistirma Malzemeleri

Yapistirma malzemesi olarak bantlar kullanilir. Bantlar dekoratif ve normal yapistirma
bantlar olarak iki gesittir.

13



Dekoratif bantlar, dekoratif amagli boyamalarda kullanilir. Kolaylikla serit sekline
getirilebilirler, rahat¢a kivrilabilir ve biikiilebilirler.

Aracin disindan komple boyama yapilirken kapi araliklarindan boya sizmasim
onlemek amaciyla kullanilan, kapatici bantlar da vardir. (Resim 1.13) Bu bantlarin bir yiizli
kendinden yapiskanlidir. Uygulama sirasinda yapigkanli kismin icte kalmasina ve bandin
esnetilmeden yapistirilmasina dikkat edilmelidir.

Resim 1.13: Kapatici1 bandin uygulanabildigi yerler

Normal yapistirma bantlar1 kagit zemin iizerine yapistiricilar siiriilmesi ile elde
edilmislerdir. 13 mm ile 50 mm arasinda piyasada bulunurlar.

Bantlarin yapisma giicii ¢ok az ya da ¢ok fazla olmamalidir. Ortii malzemesini siki bir
sekilde yiizeye yapistirip tutmali, bunun yaninda kolaylikla sokiilebilmelidir. Sokiildiikten
sonra ylizeyde kesinlikle leke birakmamalidir.

Maskeleme s6kme iglemi yapilirken, bantlar maskelemenin bulundugu tarafa ¢ekilerek
sokiilmelidir.
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Resim 1.14: Degisik genisliklerdeki maskeleme bantlari

1.4.2.3. Kesme Malzemeleri

Kesme malzemesi olarak bigak, makas, maket bicagi kullanilir. (Resim 1.15 ‘te
makasin kullanilmasi ve Resim 1.16° da naylon ortii bicagi goriilmektedir.) Kesme
aletlerinin kesme 6zelliginin ¢ok hassas olmasi gerekir. Kesme ylizeyi korlenmis, ikinci,
ugtincii hamlede kesen kesme aletleri kesinlikle kullanilmamalidir. Kesme sirasinda kesici
aletler boyal1 ylizeye ve diger boyanmamasi gereken ylizeylere temas ettirilmemelidir.

'/ \ :.\:\; y Q. - _- B

Resim 1.15: Naylon ortiiniin makasla kesilmesi
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Resim 1.16: Ortii kesme bicag

DIKKAT: !!! Maskeleme sirasinda kesici alet elinizde iken etrafinizla ilgilenmeden,
sakalagmadan ¢aliginiz.

1.4.2.4. Maskeleme Kremi, Mum ve Diger Siiriilerek Kullanilan Maskeleme
Malzemeleri

Sokiilemeyen, sokiilmesi istenmeyen, civata, vida basi ve kapi kolu, kiigiik lambalar
ve diger parcalarin maskelenmesinde kullanilirlar. Maskeleme kremi boyama islemi
bittikten, boya kuruduktan sonra kolaylikla yikanarak yiizeyden uzaklagtirilabilir. Mumun ise
kazinarak temizlenmesi gerekir. Krem ve mum ile maskeleme yaparken boyanmasi gereken
yerle boyanmamas1 gereken kisim arasindaki ¢izgilerin ¢ok iyi maskelenmesine dikkat
edilmelidir.

DIKKAT: !!! Gres yag: gibi, 1sidan kolaylikla etkilenebilen malzemeler maskeleme
malzemesi olarak kullanilmamalidir.

Resim 1.17: Maskeleme ¢alismasi

16



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» 2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel
lizerine baz (ana) kat metal boya ve
vernik uygulamas1 yapmak ic¢in gerekli
malzemeleri hazirlaymiz.

Asagidaki malzemeleri kullaniniz.

» Panel, 2K akrilik astar, 2K akrilik astar
sertlestiricisi, akrilik metal boya, akrilik
vernik, boya sertlestiricisi, 0l¢ii gubugu
veya kabi, boya hazirlama kabi, akrilik
tiner, boya tabancasi, astar i¢in uygun
zimpara, temizleme tineri, silikon
temizleyici, mumlu bez, temizlik i¢in
seliilozik tiner, boya siizgeci, maske, toz
maskesi ve ig elbisesi (tulum).

» Yiizeyi 2K akrilik astar ile astarlaymiz.

Astar boya modiilii, uygulama faaliyeti
bes (5) den, iiriin teknik biilteninden
yararlaniniz.

1sitma durumuna aliniz.

» Boyanacak parcayr boyama kabini | » Bundan sonraki iglemler boyama
igerisine alimiz. kabininde yapilmalidir.

» Boyanacak par¢a ve malzemelerin | > Parcalarin ve malzemelerin
sicakliklarinin ~ esitlenmesi i¢in  firmi sicakliklarinin ~ esitlenmesi  boyanin

ylizeye 1iyi yapismasini saglayacaktir.
Mutlaka 1sitmak i¢in en az 10 dakika
bekleyiniz.

» Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
ogrenme faaliyetinden yararlaniniz.
» Yiizeyi temizleme tineri ve silikon | » Yiizey hazirlama modiiliinden
temizleyici ile siliniz. yararlaniniz.
» Yiizeyi mumlu bez ile siliniz. > Yiizey hazirlama modiiliinden
yararlaniniz.
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DIKKAT: !!!

» Yiizey temizleme isleminden sonra elle
kontrol (el gegme) yapmayiniz.

kat karigimini

» Baz (ana)
hazirlaymiz.

boya

» Kullanilacak tiner ¢esidi ve miktari,
ortam sicakligt ve boyanacak parganin
biiyiikliigline gore secilmelidir.

Karigimin kullanim 6mrii 200 C’de 2-3
saattir, bu siireler {iretici firmaya gore
degisebilir. Karigimi  dogru oranda
hazirlamak, uygun siire kullanmak igin
iiriin teknik biiltenlerinden yararlaniniz.

o 2:1
» 100 kisim son kat boya.

> 50 kisim tiner.

» Uygulama viskozitesini ayarlayiniz.

» Astar boya modiiliinden yararlaniniz.

> Uriin teknik biiltenlerinden yararlanimiz.

— S

20°C 15-22 sn
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» Boya tabancasi

yapiniz.

pliskiirtme se¢imi

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

A\ 4

Ustten hazneli tabanca meme capi.
HVLP 1,3 mm.

Konvansiyonel tabanca 1.3-1.4 mm.

Alttan hazneli tabanca meme ¢api.
HVLP 1.6-1.8 mm.

Konvansiyonel tabanca 1.5-1.7 mm.

» Boyama kabinini boyama konumuna
aliniz.

V|V V V

Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
o0grenme faaliyetinden yararlaniniz.

» Boyay1 siizerek boya  piiskiirtme
tabancasinin deposuna doldurunuz.

Astar boya modiilii ikinci uygulama
faaliyeti ve Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz. yararlaniniz.

» Hava basinci
yapiniz.

ve pistole ayarlarini

Hava basincinin az veya c¢ok olmasi,
pistolenin diizgiin olmamas1 ylizeye
diisen son kat boya miktarim
etkilemektedir. Bu durum renk tonunu
da etkiler.

Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

HVLP 2.5 - 3.5 bar.

Konvansiyonel tabanca 4 bar.




» Son kat boya uygulamasin1 yapiniz.

» Tulum giyiniz ve maske kullaniniz.

» Uriin teknik biiltenine uygun tabanca
meme ¢ap1l ve hava basincina mutlaka
uyunuz.

» Tabanca pistole ayari, atim mesafesi,
ylizeyin  durumuna gbre tabanca
hareketleri i¢in astar boya modiiliinden
yararlaniniz

» Metal boya uygulamasi yaptiysaniz, MS
sistemde Once iki kat yas uygulaymiz.
Metal kararmasimi onlemek i¢in boyay1
inceltmeden = ve  hava  basmcini
degistirmeden uzaktan seri duman kat
uygulaymiz.

» Goriinti  diizeltme  (efekt  verme)
islemini MS boyamalarda yapiniz.

» Normal diiz boyalarda 2  kat
uygulaymiz.

» Goriintli diizeltme (efekt vermek) igin 2
kat + 2 duman (toz) kat uygulayiniz.

» Havalandirma siiresi kadar bekleyiniz.

» Katlar arasinda bekleme (havalandirma)
siiresine mutlaka uyunuz.

siiresine Uiriin  teknik
(6n buharlagma

» Havalandirma
bilteninden bakiniz.

(104!

o.' ".-t o .-
'-"c." - -

» 10 dakika ya da matlasincaya kadar
bekleyebilirsiniz.

» Yeterli havalandirma (6n buharlagma)
stiresinin ardindan vernik uygulamasim
yapiniz.

» Akrilik vernik, metalik ve efekt renkler
lizerine uygulanir. Plastik parcalarin
boyanmasinda da kullanilabilir.

DIKKAT: !!! Plastik parcalarin boyanmasi
sirasinda vernik igerisine plastiklestirici
katki koymayiniz.
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» Vernik karigimini hazirlaymiz.

>

Kullanilacak sertlestirici ve tinerler,
ortam sicaklifi ve boyanacak parcanin
biiylikliigline gore yavas, normal, hizl,
olma durumuna gore se¢ilmelidir.

Karisim oranlar1 iiretici firmaya gore
degisebilir. Karigimi  dogru oranda
hazirlamak icin irlin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.

2:1% 10

100 kisim vernik.

50 kisim sertlestirici.

2K ve normal akrilik verniktel0 kisim
tiner.

Siiper akrilik vernikte 50 kisim tiner

» Vernik karigiminin
viskozitesini ayarlayiniz.

uygulama

YV V|V VVYV

Astar Boya Modiiliinden yararlaniniz.

Uriin teknik biiltenlerinden yararlanimiz.

DIN4 20° C ta

Siiper, 2K akrilik verniklerde 15-17 sn.
Normal akrilik vernikte 14-16 sn.

» Uygun meme g¢apina sahip boya
pliskiirtme tabancasi se¢imi yapiniz.

Ustten hazneli tabanca meme gap1.

HVLP 1.2- 1.3 mm.
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Alttan hazneli tabanca meme ¢api.

» Boyay1 siizerek boya  piiskiirtme
tabancasinin deposuna doldurunuz.

» HVLP 1.4-1.6 mm.

» Astar Boya Modiili ikinci uygulama
faaliyeti ve Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz.

» Hava basinci
yapiniz.

ve pistole ayarlarini

Hava basincinin az veya c¢ok olmasi
ylizeye diisen son kat boya miktarimi
etkilemektedir. Bu durum renk tonunu
da etkiler.

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

HVLP 2.5-3.5bar.

» Boya piiskiirtme tabancasi ile yiizeye
uygulaymiz.

Maske kullaniniz, tulum giyiniz. Diger
giivenlik dnlemlerini aliniz.

Uygun tabanca meme ¢ap1 ve hava
basincina mutlaka uyunuz.

Tabanca pistole ayari, atim mesafesi,
ylizeyin  durumuna gdre tabanca
hareketleri i¢in Astar Boya Modiiliinden
yararlaniniz.

Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

> Onerilen kat say1s1 kadar uygulaymiz.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
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—

i

2 (Iki) kat olmalidir.

» Katlar arasinda yeterli havalandirma

stiresi kadar bekleyiniz.

» Havalandirma siiresi, vernigin  ve
igerisindeki katki maddelerinin,
sertlestiricinin ozelliklerine gore
degisebilir. Bu nedenle friin teknik
biiltenlerine bagl kaliniz.

(On buharlagma siiresi )

= |41/

.o.' ".-t o .-
.

» 20° C’de her kat arast 5-10 dakika
olmalidir.

» Karigimi  kullanim  siiresi  igerisinde

uygulaymiz.

» Karisim hazirlandiktan sonra kullanim
stiresine uyulmadiginda boyama hatalari
ortaya ¢ikar. Bu siireye mutlaka uyunuz.

» Siireler verniklerin yapisina  gore
degisebilir. Uriin teknik biiltenlerinden
mutlaka yararlanimiz.

20°C

» Siiper, 2K akrilik verniklerde 8 saattir.
»Normal akrilik vernikte 2.5 saattir.

» Boyama kabinini kurutma konumuna
almiz.

» Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
O0grenme faaliyetinden yararlaniniz.

» Kurumasi i¢in yeterli siire bekleyiniz.

» Tam kurumay1 mutlaka bekleyiniz.

Dokunma
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20°Cta 8 saat.
60° C ta 30 dakika.

Desen ¢aligmasi gerekiyorsa yapiniz.

Desen verme islemi calismasi sadece
normal vernik uygulamasinda
yapilabilir. Boyle bir calisma 2 giin
sonra yapilabilir.

Kullandiginiz arag, gere¢ ve takimlari
temizleyiniz.

Zamaninda temizlenmeyen takimlar
ileriki asamada zor temizlenecek veya
kullanilamaz duruma gelecektir.

Temizlediginiz  takimlar

koyunuz.

yerlerine

Yeniden  kullanilmak
ulagmak kolay olacaktir.

istendiginde

Atiklan ilgili atik yok etme kurallarina
uygun yok ediniz.

Her iiretici iiriin atiklart ile ilgili biilten
yayinlamigtir. Bunlardan yararlaniniz.
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DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem 5 . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
o
1 Uygulamaya baglamadan malzeme listesi yaptiniz mi?
2 Malzeme listesine uygun malzemeleri temin ettiniz mi?
3 Astarlamayi yaptiniz m1?
4 Astarlama sirasinda Astar Boya modiiliinden yararlandiniz mi?
5 Baz kat uygulamasi i¢in ortam 6zelliklerine uygun tiner se¢imi
yaptiniz m?
6 Baz kat boya karigimini, verilen degerlere uygun hazirladiniz
m1?
7 Baz kat boya karigiminin viskozitesini ayarladiniz mi?
8 Baz kat boya hazirlama iglemi sirasinda iiriin teknik biilteninden
yararlandiniz mi1?
Baz kat boya hazirlama iglemi sirasinda 6l¢ii gubugu veya 6l¢ii
9
kabi kullandiniz mi?
Baz kat boya uygulama sirasinda uygun meme capina sahip
10
boya atim tabancasi kullandiniz mi?
11 Teknik biiltene bagl kalarak uygun kat sayisinda boyay:
uyguladiniz m1?
12 Boya uygulamasi sirasinda, katlar arasinda yeterli havalandirma
stiresi verdiniz mi?
13 Son havalandirma siiresini verdiniz mi ?
14 Yeterli havalandirma siiresi vererek vernik uygulamasi yaptiniz
mi1?
15 Vernik uygulamasi i¢in ortam &zelliklerine uygun sertlestirici
secimi yaptiniz mi1?
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Vernik uygulamasi i¢in ortam 6zelliklerine uygun tiner se¢imi

16 yaptiniz mi?

17 Vernik karigimini, verilen degerlere uygun hazirladiniz m1?

18 Vernik karisiminin viskozitesini ayarladiniz mi?

19 Vernik hazirlama islemi sirasinda {iriin teknik bilteninden
yararlandiniz mi1?

20 Vernik hazirlama islemi sirasinda 6l¢ii ¢ubugu veya 6lgii kabi
kullandiniz m?
Vernik uygulama sirasinda uygun meme ¢apina sahip boya atim

21
tabancas1 kullandiniz mi?

2 Teknik biiltene baglh kalarak uygun kat sayisinda vernigi
uyguladiniz mi1?
Vernik uygulamasi  sirasinda, katlar arasinda  yeterli

23 L .
havalandirma siiresi verdiniz mi?

24 Vernigin kurumasi igin yeterli siire beklediniz mi?

25 Desen ¢aligmasi yaptiniz mi?

26 Desen c¢aligmasima baglamadan gerekli siire kadar beklediniz
mi?
Her bir boya kat1 uygulamasindan sonra ylizeyi temizleme tineri

27 . S . o
ve silikon giderici ile temizlediniz mi?

28 Her bir boyama katindan 6nce uygulamaya baslamadan yiizeyi
mumlu bezle sildiniz mi?

29 Boyama hatalarini arastirdiniz m1?

30 Boyama hatalarini giderdiniz mi?

31 Biitiin islem basamaklarint her biri igin planlanan siirede
bitirdiniz mi?

32 Calismalariniz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine

uydunuz mu?
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1)

2)

4)

Metalik oto boyalarinda metal goriintiisiinii veren pigment olarak kullanilan malzeme
hangisidir?

A) Cinko,
B) Aliiminyum,
C) Bakar,
D) Piring.

Metalik boyalarda metal goriintiisii veren pigmentler nasil ¢esitlendirilir?
A) Iri taneli,

B) Orta,

C) Ince, orta ve iri taneli,

D) Ince taneli.

Sedefli boyalarda efekt goriintiiyii vermesi igin kullanilan pigment hangisidir?
A) Aliiminyum,

B) Mika,

C) Grafit,

D) Cinko.

Sedefli boyalarda boya pigmenti nasil renklendirilir?
A) Demiroksit kaplanarak,

B) Mika ile kaplanarak,

C) Aliiminyum oksit kaplanarak,

D) Metal oksit kaplanarak.
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Oto boyaciliginda son zamanlarda boyanin parlak goriinmesini saglamak ve goriintii
giizelligini korumak i¢in ¢okca kullanilan boya malzemesi hangisidir?

A) Akrilik vernik,

B) Vernik,

C) Cila,

D) Cam cila.

Son kat boyalar1 atmosferik etkilerden korumak i¢in ne uygulanir?
A) Pasta cila,

B) Mum,

C) Sadece cila,

D) Akrilik vernik.

Hizl akrilik vernik, hizli tiner veya sertlestirici konulmus akrilik vernik hangi
ortamlarda kullanilir?

A) Soguk havalarda,
B) Normal hava sartlarinda,
C) Sicak hava kosullarinda,
D) Firinli boyamada.

HS akrilik vernigin MS ve diger akrilik verniklere gore iistiin 6zelligi nedir?
A) Goriintlisti iyidir,

B) Az malzeme ile yiizeyi kapatir,

C) Ucuzdur,

D) Piyasada ¢ok ve kolay bulunur.

Boyama sirasinda katlar arasinda havalandirma (Buharlagma) siiresi neden verilir?
A) Boya malzemesinin kurumasi igin,

B) Boya malzemesinin yapigmasi igin,

C) Sertlestiricinin uzaklagmasi i¢in,

D) Boya igerisindeki solventin uzaklagmasi igin.
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10)

11)

12)

13)

14)

Plastik yiizeylere akrilik vernik uygulamasi sirasinda hangi boya malzemesi
kullanilmamalidir?

A) Plastiklestirici katki,

B) Silikon giderici (6nleyici),
C) Sertlestirici,

D) Akrilik tiner.

Akrilik vernigin kuruma siiresini etkileyen ve degistiren boya malzemesi hangisidir?
A) Pigment,
B) Solvent,
C) Sertlestirici,
D) Baglayici.

Iki katli boya uygulama sistemlerinde ikinci kat boya malzemesi olarak ne uygulanir?
A) Astar,

B) Ana kat,

C) Vernik,

D) Cila.

Ucg katli boya uygulama sistemlerinde ikinci kat boya malzemesi olarak ne
uygulanir?

A) Astar,
B) Ana kat,
C) Vernik,
D) Cila.

Ucg katli boya uygulama sistemlerinde birinci kat boya malzemesi olarak ne
uygulanir?

A) Astar,

B) Ana kat,

C) Vernik,

D) Renkli astar.
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15)

16)

17)

18)

Asagidaki malzemelerden hangisi ortii malzemesi olarak kullanilmamalidir?
A) Yagl kagit,
B) Gazete kagidi,
C) Musamba,
D) Plastik ortii.

Kaporta iizerinde sokiilemeyen, boyanmasi istenmeyen kiiglik parcalarin
maskelenmesi hangi malzeme ile yapilmalidir?

A) Macun,

B) Gres yagi,
C) Krem,

D) Motor yagi.

Bant sokiiliirken neye dikkat edilmelidir?

A) Maskelenmis tarafa ¢ekilerek sokiilmelidir,
B) Boyali yiizeye dogru ¢ekilerek sokiilmelidir,
C) Cok hizli ¢ekilmelidir,

D) Yavas yavas ¢ekilerek sokiilmelidir.

Ambalaj kagitlarinin hangi yiizeyi digar1 gelmelidir?
A) Ham (islenmemis) tarafi,

C) Islenmis (parlak) tarafi,

C) Fark etmez,

D) Her iki tarafi da getirilebilir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Cevaplariniz dogru

ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geginiz. Yanlig cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili boliimiine dénerek konuyu tekrar edininiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Arag lizerinde hasarli bolgede baz kat metal boya ve MS sistem vernik uygulamasi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada bulunan MS (orta kati kalici madde) boya c¢esitlerini arastiriniz.
Aralarindaki farkliliklar1 belirleyip rapor haline getiriniz. Ders ortaminda

sununuz.
> MS Boyalarin LS (diisiik kalici madde) boyalarla aralarindaki farkliliklar

aragtiriniz, rapor haline getirip ve sununuz.

2. MS SISTEM VERNIK UYGULAMA
METODLARI

2.1. MS (Medium Solid- Kati Madde Oram Orta) Vernikler

Normal ve hizli olmak iizere iki ¢esittir. Standart verniklerin yerine MS (orta kati
kalict1 madde) vernik kullanilmasinin nedeni ¢evre ve insan sagligia verilen énemdir. Bu
verniklerde uygulama kat sayisi ve VOC (ugucu organik bilesenler) degerleri standarda gore
daha diistiktir.
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Sekil 2.1: Kath sistemle boyanmis bir arac

2.1.1. MS (Medium Solid - Kati Madde Oram Orta) Normal Vernikler

Iki katl boyama sisteminde (baz kat + vernik) kullanilan akrilik esasl orta kati
maddeli verniktir. Sararma, olumsuz hava sartlarma dayaniklilig1 ve sertligi cok yiiksektir.
Bu nedenle ¢izilmeye karsi dayanimi da ¢ok iyidir.

Yas iistll yas uygulama yapilabilir.

Hizli kurur. Cok kisa siirede bant ¢cekme ve polis islemine uygun duruma gelir.

Metalik ve goriintii diizeltme (efekt) renkleri {lizerine uygulanan orta kati maddeli,
elastik verniktir.

2.1.1. MS (Medium Solid - Kati Madde Orani Orta) Hizl Vernikler

iki katli boyama sistemlerinde kullanilirlar. Orta kati maddeli bir verniktir. 20° C
(normal hava sartlarinda) hizli kuruma ve ¢ok iyi polislenme 6zelligine sahiptir.

Hizli tamir boyamalari, 6zellikle tek parca ve kismi tamir boyasi i¢in uygundur.
Toz alma, akma gibi boya hatalarinin olugsmasi durumunda P1200-P2000 ile yas

zimpara yapilarak bu hatalar kolaylikla giderilebilir. Hatalarin giderilmesinin ardindan ince
pasta ile yiizey diizeltilir. Polis yapilabilir.
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Sekil 2.2: Metalik boyal bir ara¢
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

» 2K astarli hasarli orijinal yedek parca
(panel) lizerine baz kat metal boya ve MS
akrilik vernik yapmak icin gerekli
malzemeleri hazirlaymiz.

Asagidaki malzemeleri kullaniniz.

» Panel, dolgu astar1, astar sertlestiricisi,

sac astari, astar zimparasi, macun,
macun zimparasi metalik son kat boya,
son kat boya sertlestiricisi, MS vernik,
temizleme tineri, silikon temizleyici,
mumlu bez, kullanilan malzemeleri
temizlemek icin seliilozik tiner, astar
tabancasi, son kat boya tabancasi,

» Panel zerindeki  hasarli

belirleyiniz

bolgeleri

zimpara makinesi, spatula, gozlik,
eldiven ve maske.
Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

» Hasar bilylik ve ¢okme derin ise macun
uygulamasi yapiniz.

Dolgu  Malzemeleri  modiiliinden

yararlaniniz.

)

» Hasarli bolgeleri zimparalaymiz.

Uriin teknik biiltenlerinden

yararlaniniz.

P240-380 kuru
zimparalayimiz.

zimpara ile
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» Parcayi astar kabinine aliniz.

» Astar Boyalar Modilii  dordiincii
Ogrenme faaliyetinden yararlaniniz.

» Zimparalama sonrasi ortaya ¢ikan

kisimlari sac astari ile astarlayiniz.

» Astar boya modiiliinden yararlaniniz.

» Yiizey temizleme tineri ve silikon

temizleyici ile yiizeyi siliniz.

Y

Z

» Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.

» Yiizeyi mumlu bez ile siliniz.

Y

sonra elle kontrol (el gegme)
yapmayiniz.

» Yiizeyi 2K akrilik astarla astarlayiniz.

» Astar Boya Modiiliinden ve iiriin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.
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» Astarl yilizeyi zimparalayiniz.

» Kuru zimparalama % 30

tasarrufu saglar.

zaman

» Akrilik astar1 zimpara makinesi ile
zimparalamada asagidaki zimparalar
kullaniniz.

Kuru olarak P360 - P500.

Sulu olarak  P600 - P800.

» Boyanacak parcay1
igerisine aliniz.

boyama

kabini

» Bundan sonraki islemler
kabininde yapilmalidir.

boyama

» Maskeleme yapiiz.

» Bilgi sayfasi konu 1.4’den yararlaniniz

» Komple boyamalarda aracin iizerindeki
tiim parcalar sokiilmiisse maskelemeye
gerek yoktur. Sadece gogiis, direksiyon
simidi, vites kolu gibi sokiilmeyen
parcalar ortiiliir.
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malzemelerin
icin  firim

» Boyanacak parga ve
sicakliklarinin  esitlenmesi
1sitma durumuna aliniz.

» Pargalarin ve malzemelerin
sicakliklarinin  esitlenmesi  boyanin
ylizeye iyi yapigmasini saglayacaktir,
Mutlaka 1sitmak i¢in en az 10 dakika
bekleyiniz.

» Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
ogrenme faaliyetinden yararlaniniz.
» Boyanacak tiim ylizeyi temizleme tineri | > Ylizey Hazirlama Modiiliinden
ve silikon temizleyici ile siliniz. yararlaniniz.
7
Z
» Yiizeyi mumlu bez ile siliniz. » Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.

Y

Z

DIKKAT: Yiizey temizleme isleminden
sonra elle kontrol (el gegme) yapmayiniz.

Boyama kabinini
aliniz.

boyama konumuna

Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
Ogrenme faaliyetinden yararlaniniz.

Baz kat metalik boya uygulamasina
geginiz.

Bu  modilin  birinci
faaliyetinden yararlaniniz.

uygulama

» Boyay1 siizerek boya  piiskiirtme | > Astar Boya Modiili ikinci uygulama

tabancasinin deposuna doldurunuz. faaliyeti ve Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz.

» Hava basincini ve pistole ayarlarini yapip | » Hava basincinin az veya c¢ok olmasi

kontrol ediniz.

yilizeye diisen son kat boya miktarini
etkilemektedir. Bu durum renk tonunu
da etkiler.

Uriin teknik
yararlaniniz.

—

biiltenlerinden




HVLP 2.5 —3.5 bar.

Konvansiyonel tabanca 4 bar.

» Yeterli havalandirma (6n buharlagma)
stiresinin ardindan MS vernik uygulamasi
yapiniz.

Siire agilacak olursa yiizeyi yeniden
zimparalay1p, bir kat yas ve bir kat toz
boya uygulamasi yapiniz ve sonra
vernik uygulayiniz.

» MS vernik karigimini hazirlayiniz.

Kullanilacak sertlestiricinin, tinerin cins
ve karigim oranlarina, ortam sicaklig
ve boyanacak parcanin biiyiikliigiine
gore karar verilmelidir.

Karigim oranlari dretici firmaya gore
degisebilir. Karigimi1 dogru oranda
hazirlamak icin iirlin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.

I

YV V V V

MS hizli akrilik vernik hazirlamada
karisim orani:

Karisim orani: 2:1.
100 kisim vernik.
50 kisim sertlestirici.

Kullanmima  goére ve  viskoziteyi
ayarlamak icin 10- 30 kisim tiner
konulabilir.

MS  Akrilik vernik  hazirlamada
karisim orani

Karisim orani: 2: 1+ 10.

100 kisim vernik.
50 kisim sertlestirici.

10 kisim vernik.

» Uygun boya piiskiirtme tabancasi se¢imi
yapiniz.

V|V V V VY

Ustten hazneli tabanca meme capi.




A\

HVLP 1.3 mm

Y

Konvansiyonel tabanca 1.3-1.4 mm

Alttan hazneli tabanca meme ¢api1
HVLP 1.8 mm

Konvansiyonel tabanca 1.7 mm

» Uygulama viskozitesini ayarlayiniz.

Astar Boya Modiiliinden yararlaniniz.

Uriin teknik

YV V|V V V

biiltenlerinden

yararlaniniz.
|

DIN4 20° C 20-22 sn

» Boyay1 siizerek boya  piiskiirtme
tabancasinin deposuna doldurunuz.

Astar Boya Modiilii ikinci uygulama
faaliyeti ve Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz.

» Hava basincin ve pistole ayarlarini yapip
kontrol ediniz.

Hava basincinin az veya c¢ok olmasi
yilizeye diisen son kat boya miktarini
etkilemektedir. Bu durum renk tonunu
da etkiler.

Uriin teknik
yararlaniniz.

bultenlerinden




Hava basinci
HVLP 2.5—-3.5 bar.

Konvansiyonel tabanca 4 bar.

V|V V V

> Onerilen kat sayisinda uygulaymiz. Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.
» Hizli vernikte 2-3 kat
» Akrilik vernikte 2 kat
» Yeterli siire havalandirma » Havalandirma  siiresi ~ malzemenin
. . - Ozelliklerine hava sicakligmma gore
(6n buharlagma) i¢in bekleyiniz. degisit. Bu nedenle irin teknik

biiltenine bakiniz ve verilen degerlere

1)

—

» Katlar arasinda 5-15 dakika
» Karisimi  kullanim  siiresi  igerisinde | » Karigtimin  kullanom  Omrii  ortam
uygulayip kullaniniz. sicakligina, karigim miktarina,
malzemelerin Ozelliklerine, ireticilere
gore degisir. Bu nedenle iiriin teknik
biiltenlerine uyunuz.
» MS hizli vernik 4 saat
» MS akrilik vernik 3 saat
» Boyama kabinini kurutma konumuna | > Solvent Bazli Boya Modiilii 1’in birinci
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aliniz.

Ogrenme faaliyetinden yararlaniniz.

» Kuruma siiresini bekleyiniz.

Kuruma stiresi bitmeden kesinlikle
montaja gecmeyiniz.

A\

>

Dokunma Montaj
200 Cta 1-2 saat, 2-4 saat.
600 C ta 15-20 dakika Soguyunca.

» IR Enfraruj.
» Kisa dalga 5-7 dakika Soguyunca.
» Kullandiginiz arag, gere¢ ve takimlari | » Zamaninda temizlenmeyen takimlar
temizleyiniz. ileriki agamalarda zor temizlenecek
veya kullanilamaz duruma gelecektir.
» Temizlediginiz  takimlari  yerlerine | » Yeniden  kullanilmak istendiginde
koyunuz. ulagmak kolay olacaktir.
» Atiklar ilgili atik yok etme kurallara | » Her iretici liriin atiklart ile ilgili biilten

uygun yok ediniz.

yaymlamigtir. Bunlardan yararlaniniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Uygulamaya baglamadan malzeme listesi yaptiniz mi1?
2 Orijinal yedek par¢a iizerinde hasarli bdlge arastirmasi
yaptiniz mi1?
3 Hasarli bolgeye dolgu macunu uygulamasi yapilmasina
gerek olup olmadigini arastirdiniz mi?
4 Hasar derin degilse uygun zimpara ile zzimparaladiniz m1?
5 Hasar derin ise dolgu ¢aligmasi yaptiniz mi?
6 Dolgu macunu zimparasini uygun zimpara ile yaptiniz mi?
7 Hasarli ve hasarsiz bolgeyi, zimparalamadan sonra uygun sac
astar1 ile astarladiniz mi1?
8 Hasar onarim isleminden sonra 2K astar uygulamasi yaptiniz
mi1?
9 2K astarli yiizeyi uygun zimpara ile zimparaladiniz mi?
10 Ana kat (baz kat) boya uygulamasini yaptiniz mi?
11 Yas iistii yas uygulama yaptiysaniz yeterli havalandirma
stiresi verdiniz mi?
12 Normal uygulama yaptiysaniz yeterli havalandirma siiresini
(son buharlagsma) verdiniz mi?
13 Verilen karisim orani degerlerine uygun vernik karisimini
hazirladiniz mi1?
14 Hazirladiginiz vernik karisiminin viskozitesini 6l¢tiiniiz mii?
15 Uygun meme ¢apina ve Ozelliklere sahip boyama tabancasi
kullandiniz m1?
16 | Verilen atim kat sayis1 kadar kat uyguladiniz m1?
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17 Hazirlanan vernik karisimimi  kullanim ~ siiresi  iginde
kullandiniz m1?

19 Uygulama katlar1 arasinda yeterli havalandirma siiresi
verdiniz mi?

20 Yeterli kuruma siiresi verdiniz mi?

21 Kuruma siiresi tamamlandiktan sonra boyama hatalarini
aragtirip incelediniz mi?

22 Boyama hatalarimi giderdiniz mi?

23 Boya tozu olup olmadigina baktiniz m1?

24 Montaj i¢in gerekli siireye uyarak montaja génderdiniz mi?

25 Katlar arasinda silikon temizleyici ve temizleme tineri ile
temizlik yaptimiz mi1?

26 Her bir boyama katindan once uygulamaya baglamadan
ylizeyi mumlu bezle sildiniz mi?

27 Dolgu igleminden sonra yaptiginiz zimparala sirasinda toz
maskesi kullandiniz mi1?

28 Astarlama, ana kat boya ve vernik uygulamasi sirasinda
maske kullandiniz m1?

29 Biitiin islem basamaklarin1 her biri i¢in planlanan siirede
bitirdiniz mi?

30 Calismalariniz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine
uydunuz mu?

31 Kullandigimiz takim, arag ve geregleri temizleyerek yerlerine

yerlestirdiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi

tekrar ediniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1)

4)

Medium solid (MS) verniklerde kalic1 kati madde orani nasildir?

A) Diisiik,

B) Normal,

C) Yiiksek,

D) Cok az.

Kalic1 katt madde orani normal (MS) verniklerde vernigin % kaci ylizeye yapisir?
A) % 30-40,

B) % 50-70,

C) % 40-60,

D) % 60-80.

Kalict kati madde orant normal (MS) verniklerde karigimin viskozitesi genellikle ne
kadara ayarlanmalidir?

A) DIN4 16-18,
B) DIN4 18-20,
C) DIN4 22-24,
D) DIN4 20-22.

Kalic1 kat1 madde orani normal (MS) akrilik verniklerde karigim orani genellikle ne
kadardir?

A) 2: 1+ 10,
B)2: 1,

C) 2: 1+ 10-30,
D) 3: 1.

Kalic1 kat1 madde orani normal (MS) vernik uygulamasi sirasinda yeterli havalandirma
stiresi verilmezse ne gibi sonug ortaya ¢ikar?

A) Vernik yiizeye yapismaz,
B) Ikinci katta akma gériiliir,
B) Son katta kabarciklar olusur,

D) Goriintii iyi olmaz.
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6)  Kalict katt madde orani normal (MS) vernik uygulamasinda iistten hazneli HVLP

(diistik basingla yiiksek verim) tabancalarinda meme cap1 genellikle ne kadar olmalidir?

A) 1.3 mm,

B) 1.7 mm,

C) 1.5 mm,

D) 1.8 mm.

7)  Kalici kati madde orani normal (MS) hizli vernik uygulamasi kag kat yapilir?

A) 3 kat,

B) 2+1/2 kat,

C) 2-3 kat,

D) 2 kat.

8)  Kalici katt madde orani normal (MS) vernigin en belirgin ve ¢ok kullanilmasina sebep
olan 6zelligi hangisidir?

A) Ucuz olmast,

B) Kolay drtmesi,
C) Polisglenebilmesi,
D) Parlak olmast.

9)  Kalict kati madde orant normal (MS) vernik uygulamasinda toz alma akma gibi
durumlarda ariza nasil giderilir?

A) P800-1200 ile yas zimparalama ve polisleme ile,

B) P1000-1500 ile yas zimparalama, ince pasta ile diizeltmeyle,

C) P1000-1500 ile yas zzmparalama, ince pasta ile diizeltip, polisleme ile,
D) P1200-2000 ile yas zzimparalama ve polisleme ile.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz. Cevaplariniz dogru
ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz. Yanlig cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar edininiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

2K akrilik astarli panel {izerine metalik boya ve boya lizerine HS sistem vernik
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada bulunan ve kullanilan HS (Yiiksek Kati Kalici Maddeli) boya

c¢esitlerini tespit ederek:

. Aralarindaki farkliliklar belirleyiniz.
. Ortme giiglerini belirleyiniz.
. Maliyet ve iscilik siiresi farkliliklarini belirleyiniz.
. Elde ettiginiz sonuglar1 rapor haline getirip, ders ortaminda sununuz.
> Son kat boya ve vernik uygulamalarinda yeterli havalandirma (flash-off) siiresi

verilmezse ne gibi boya hatalar1 meydana gelir arastirip rapor haline getirip

sununuz.

3. HS SISTEM VERNIK UYGULAMA
METODLARI

3.1. HS Sistem Vernik

Bu vernikler akrilik regine esashdir. Iki katli boyama sisteminde vernik kat1 olarak
uygulanir. Iki bilesenlidir (2K iki kompenentli).

HS verniklerin uygulama kat sayist ve VOC (ugucu organik bilesenler) degerleri
standarda ve MS e gore daha diisiiktiir.

Parlaklik degeri, fiziksel ve kimyasal dayanimi ¢ok yiiksektir. Uzun siire parlakligini
kaybetmez.

Diger MS (medium solid kalici katt madde orani normal) ve normal verniklerle
kiyaslandiginda az bir malzeme ile fazla ylizeyi orttiigii i¢in ¢okca tercih edilir. Vernik
igerisindeki kati1 maddenin % 60- 80’1 boyanan yilizeyde kalir. Ag¢ilmamis ambalajinda
depolama dmrti bir (1) yildir.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Resim 3.1: Beyaz sedefli boyanin giin batiminda goriintiisii

Islem Basamaklar: Oneriler

» 2K akrilik astarli panel iizerine baz kat | Asagidaki malzemeleri kullaniniz.
metalik boya ve HS sistem vernik

» Panel, son kat astari, astar
yapmak.

sertlestiricisi, astar zimparasi, metalik
son kat boya, son kat Dboya
sertlestiricisi, HS  vernik, vernik
sertlestiricisi, temizleme tineri, silikon
temizleyici, mumlu bez, kullanilan
malzemeleri temizlemek i¢in seliilozik
tiner, astar tabancasi, son kat boya
tabancasi, zimpara makinesi, gozlik,
eldiven, maske ve is elbisesi (tulumu).

» Yiizey hazirhig1 yapiniz. > Yiizey Dolgu Islemleri Modiiliinden,
iirlin teknik biilteninden yararlaniniz.

%

» Yiizeyi 2K akrilik astarla astarlayiniz. » Astar Boya Modiiliinden, iiriin teknik
biilteninden yararlaniniz.
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» Kuru zimparalama % 30

tasarrufu saglar.

zaman

» Dairesel zzimpara makinesi ile

kuru zimparalamada P360- P500.

By

é

Sulu olara P600- P800 zimpara
kullaniniz.
» Boyanacak pargayr boyama kabini | > Bundan sonraki islemler boyama
icerisine aliniz. kabininde yapilmalidir.
» Boyanacak par¢a ve malzemelerin | > Pargalarin ve malzemelerin
sicakliklarinin ~ esitlenmesi igin  firmi sicakliklarinin  esitlenmesi  boyanin

1sitma durumuna aliniz.

ylizeye iyi yapismasini saglayacaktir.
Mutlaka 1sitmak i¢in en az 10 dakika
bekleyiniz.

» Solvent Bazli Boya Modili 1’in
birinci Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz.

» Metalik boya karigimini hazirlayiniz.

» Kullanilacak sertlestirici ve tinerler
ortam sicaklig1 ve boyanacak parganin
biiyiikliigline gore secilmelidir.

» Karisim oranlar iiretici firmaya gore
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degisebilir. Karigimi dogru oranda
hazirlamak i¢in iiriin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.

» Hazirlanan karigimin kullanim Omrii
200C’de 2-3 saattir. Bu silireye mutlaka

uyunuz.
|:| : [l
"

Karigim orani 2:1 % 10.

100 kisim son kat boya.
50 kisim sertlestirici.

10 kisim tiner.

» Uygulama viskozitesini ayarlayiniz.

DIN4 20° C 20 22 sn olmalidir.

V|V V V V

Karisim oranlart iiretici firmaya gore
degisebilir. Karistmi dogru oranda
hazirlamak icin iirlin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.

» Boyanacak tiim ylizeyi temizleme tineri,
silikon temizleyici ve mumlu bez ile
siliniz.

» Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.

DIKKAT:!!!

» Yizey temizleme isleminden sonra
elle kontrol (el gegme) yapmayiniz.

V
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» Uygun boya piiskiirtme tabancasi segimi
yapiniz.

YV V V

Ustten hazneli tabanca meme gap1.
HVLP 1.3 mm.

Konvansiyonel tabanca 1.3-1.4 mm.

» Alttan hazneli tabanca meme ¢api.
» HVLP 1.8 mm.
» Konvansiyonel tabanca 1.7 mm.

» Hazirlanan son kat boya karigimimi | > Astar Boya Modiili ikinci uygulama
siizerek boya piiskiirtme tabancasinin faaliyeti ve Ogrenme faaliyetinden
deposuna doldurunuz. yararlaniniz.

» Hava basincini ve pistole ayarlarint yapip | »Hava basinct

kontrol ediniz.

»HVLP 2.5-3.5 bar

» Konvansiyonel tabanca 4 bar

» Boya piiskiirtme tabancasi ile karigimi
ylizeye uygulayiniz.

>

>

Maske
giyiniz.

kullanimiz ve tulumunuzu

Astar Boya Modili 1. 2. 3
faaliyetlerinden ve bu faaliyetlerin
bilgi sayfalarmdan yararlanimiz.

Tabanca pistole ayarina dikkat ediniz,
boyamaya baslamadan ayarlayniz.

Tabancanmn 6zelligine uygun atim
araligina dikkat ediniz.

Yiizeylerin kavis ve yon degisimlerine
uygun olarak, tiim yiizeyde mesafeyi
ayni1 tutunuz.

» Uygun kat sayisinda uygulama yapiniz.

Metal kararmasini  Onlemek igin,
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boyayr inceltmeden uzaktan seri
duman kat uygulayiniz.

Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.

n

Normal durumlarda 2 kat uygulanir.
Efekt verme ve goriintii diizeltme
durumunda 2 kat + %2 kat uygulanir.

» Havalandirma (6n buharlagsma) siiresi

veriniz.

Havalandirma stiresine mutlaka
uyunuz. Uyulmaz ise boyama hatasi
ortaya cikar.

Urlin teknik biiltenlerinden yararlanin.

(10t
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10 dakika ya da matlasincaya kadar.

Yas istii yas vernik uygulamasini
hemen havalandirma stiresinin
bitiminde yapiniz

Normal vernik uygulamalarinda 15-45
dakikalik havalandirma (6n kuruma,
buharlagsma) siiresi sonunda vernik
uygulamasina ge¢iniz.

» Yeterli havalandirma (6n buharlasma)
stiresinin ardindan HS vernik uygulamasi
yapiniz.

Stire asilacak olursa ylizeyi yeniden
zimparalay1p, bir kat yas ve bir kat toz
boya uygulamasi yapiniz ve sonra
vernik uygulaymiz.

» HS vernik karigimmi hazirlayiniz.

Kullanilacak sertlestiricinin, tinerin
cins ve karisim oranlarina, ortam
sicakligt  ve boyanacak parcanin
biiyiikliigline gore karar verilmelidir.

Karisim oranlar1 iiretici firmaya gore
degisebilir. Karigimi  dogru oranda
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hazirlamak icin iirlin teknik
biiltenlerinden yararlaniniz.

» Tek kat uygulamalarda karisim

icerisine tiner konulmaz.

2 kat uygulamada
» Karigim orani: 2/1 % 10
» 100 kisim vernik
> 50 kisim sertlestirici
» 10 kisim tiner
Tek kat uygulamada
» Karisim orani: 2: 1
» 100 kisim vernik
» 50 kisim sertlestirici
» Uygulama viskozitesini ayarlayimniz. > Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.
S
DIN4 20° C
> ki kat uygulamada 17-19 saniye.
» Tek kat uygulamada 20-22 saniye.
> Uygun boya piiskiirtme tabancasi se¢iniz. | » Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

> Ustten hazneli tabanca meme gapi.

:i:)
» HVLP 1.3 mm.
» Konvansiyonel tabanca 1.3-1.4 mm.
» Alttan hazneli tabanca meme gapi.




=

» HVLP 1.8 mm.

» Konvansiyonel tabanca 1.7 mm.

» Boya puskirtme tabancasinin hava | > Astar boya modili O6grenme ve
basincini ve pistole ayarini yapiniz. uygulama faaliyeti 2-3 den yaralaniniz.

» Hava basinci

» HVLP 2.5-3.5 bar

» Konvansiyonel tabanca 4 bar

» Boya piiskiirtme tabancasi ile ylizeye | » Maske kullanimniz.
uygulaymiz. ) _ » Astar boya modili 1. 2. 3
. ) ! | ' faaliyetlerinden ve bu faaliyetlerin
ﬂ U ‘_b bilgi sayfalarindan yararlaniniz.
, ‘ » Tabanca pistole ayarina dikkat ediniz,
boyamaya baslamadan ayarlayiniz.

» Tabancanin o6zelligine uygun mesafe
ayarina dikkat ediniz.

» Yiizeylerin kavis ve yon degisimlerine
uygun olarak, tiim yiizeyde mesafeyi
ayn1 tutunuz.

» Gerekli kat sayisi kadar wuygulama | > Uygulama kat sayist alt katta

yapiniz. uygulanan boya kat sayisina gore
ayarlanmalidir.

» Yeterli siire havalandirma igin bekleyiniz. | » Malzemenin ozelliklerine, hava

sicakligina gore degisir. Bu nedenle
irin teknik biiltenlerine bakiiz ve
verilen degerlere uyunuz.

—

(11!

'..- "..t o .-

>

200 C ta katlar arasinda 5-dakika.
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» Boyama islemi bitiminde kabini kurutma
konumuna aliniz.

Astar Boya Modiilii birinci dgrenme
faaliyetinden yararlaniniz.

» Kuruma siiresini bekleyiniz.

Tam kuruma gerceklesmeden yapilan
montaj  sirasinda  boyali  ylizey
kolaylikla cizilecektir. Yeniden
yapilacak olan rotus islemi hem
gorlintliyli bozar, hem de kaliteyi
diistirtir. Bu nedenle tiretici uyarilarina
mutlaka uyunuz.

Uriin teknik
yararlaniniz.

biltenlerinden

Dokunma Montaj
200 C’ ta 2 saat, 5 saat
600 C’ ta 30 dakika Soguyunca
IR Enfraruj

Kisa dalga 7 dakika Soguyunca
Orta dalga 10 dakika Soguyunca

» Kullandiginiz arag, gere¢ ve takimlar
temizleyiniz.

Zamaninda temizlenmeyen takimlar
ileriki asamada zor temizlenecek veya
kullanilamaz duruma gelecektir.

» Temizlediginiz takimlari

koyunuz.

yerlerine

Yeniden  kullanilmak
ulagsmak kolay olacaktir.

istendiginde

» Atiklart ilgili atik yok etme kurallarina
uygun yok ediniz.

Her iiretici iirtin atiklarn ile ilgili biilten
yayinlamigtir. Bunlardan yararlaniniz.
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DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
o

1 Panel iizerine kalici katt madde orami yiiksek (HS) boya ve
vernik uygulamak i¢in gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?

2 Paneli astarlama modiiliinde belirtilen kurallara uygun
astarladimiz m?

3 Astarlanmig paneli uygun numarali zimparalar kullanarak
kurallarina uygun zimparaladiniz mi?

4 Astarda zimparalama, astarlama hatalariin olusup olusmadigini
incelediniz mi?

5 Kalic1 kat1 madde orani1 yiiksek (HS) ana kat boyay1 hazirlarken
verilen degerlere uydunuz mu?

6 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) ana kat boyayi incelttikten
sonra viskozitesini kontrol ettiniz mi?

7 Kalict katt madde oranmi yiiksek (HS)ana kat boyay1 uygulamak
icin uygun Ozellik ve meme ¢apina sahip boyama tabancasi
kullandiniz m1?

8 Kalict katt madde orani yiiksek (HS) ana kat boyay1 uygun kat
sayisinda uyguladiniz mi?

9 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) boya uygulamasinda sonra
boyama hatalarini incelediniz mi?

10 Kalic1 kati1 madde orami yiiksek ( HS ) boya uygulamasinda
sonra ortaya ¢itkan boyama hatalarini diizelttiniz mi?

11 Kalic1 kati madde orani yiliksek (HS) boya uygulamasinda sonra
yeterli siire iginde kalici kati madde orami yiiksek vernik
uygulamasina gectiniz mi?

12 Kalic1 kati madde orani yiiksek (HS) vernigi belirtilen oranda
incelttiniz mi?

13 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) vernigi incelttikten sonra

viskozitesini kontrol ettiniz mi?




14 Kalicr kati madde orani yiiksek (HS) vernigin uygulamasini
uygun Ozellikte ve meme c¢apinda tabanca kullanarak
uyguladiniz mi1?

15 Kalier katt madde oranmi yiiksek (HS) vernigin uygulama kat
say1s1 kurallarina uydunuz mu?

16 Kalici kati madde orami yiiksek (HS) vernigin uygulanmasi
sirasinda katlar arasinda yeterli havalandirma siiresi verdiniz
mi?

17 Kalic1 kati madde orani yiiksek (HS) vernik uygulamasindan
sonra yeterli silire vererek kurumasini beklediniz mi?

18 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) vernik uygulamasindan
sonra montaj i¢in yeterli siire verdiniz mi?

19 Kalici kati madde orami yiiksek (HS) vernik uygulamasindan
sora boyama hatalarin arastirdiniz m?

20 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek ( HS ) vernik uygulamasindan
sonra meydana boyama hatalarini giderdiniz mi?

21 Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) vernik uygulamasindan
sonra meydana gelen boyama hatalarinin sebeplerini arastirdiniz
mi?

22 Calismalariniz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine
uydunuz mu?

23 Ana (baz) kat boya ve vernik uygulama sirasinda maske
kullandiniz mi?

24 Katlar arasinda silikon temizleyici ve temizleme tineri ile
temizlik yaptiniz m1?

25 Her bir boyama katindan 6nce uygulamaya baslamadan yiizeyi
mumlu bezle sildiniz mi?

26 Biitiin islem basamaklarmi her biri i¢in planlanan siirede

bitirdiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi

tekrar ediniz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz

1)

4)

Kalic1 kat1 madde oran1 yiiksek (HS) vernik uygulamasi kag kat yapilir?

A) 3 kat,

B) 2+1/2 kat,

C) 1-2 kat,

D) 2 kat.

Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) verniklerde vernigin % kac yiizeye yapisir?
A) % 30-40,

B) B) % 50-70,

C) % 40-60,

D) % 60-80.

Kalic1 kat1 madde orani yiiksek (HS) vernik uygulamasinda iistten hazneli HVLP

(Diisiik Basingla Yiiksek Verim) tabancalarinda meme capi genellikle ne kadar
olmalidir?

A) 1,3 mm
B) 1,7 mm
C) 1,5 mm
D) 1,8 mm

Kalici kati madde orani normal (HS) vernik uygulamasinda distten hazneli
konvansiyonel boya uygulama tabancalarinda meme c¢ap1 genellikle ne kadar
olmalidir?

A) 1.3 mm,
B) 1.7 mm,
C) 1.5 mm,
D) 1.8 mm.



Kalic1 katt madde oram1 normal (HS) vernik uygulamasinda alttan hazneli
konvansiyonel boya uygulama tabancalarinda meme cap1 genellikle ne kadar
olmalidir?

A) 1.3 mm,
B) 1.7 mm,
C) 1.5 mm,
D) 1.8 mm.
Kalic1 kat1 madde orani1 yiiksek (HS) vernik uygulamasinda iistten hazneli HVLP

(Diistik Basingla Yiiksek Verim) tabancalarinda meme ¢ap1 genellikle ne kadar
olmalidir?

A) 1.3 mm,
B) 1.7 mm,
C) 1.5 mm,
D) 1.8 mm.

Kalici kat1 madde orani yiiksek (HS) vernigin en belirgin ve ¢ok kullanilmasina sebep
olan 6zelligi hangisidir?

A) Maliyetinin ucuz olmasi,

B) Ortme giiciiniin yiiksek olmast,

C) Parlakligin1 uzun siire kaybetmemesi,

D) Polislenebilmesi.

Kalict katt madde orani yiiksek (HS) vernigin ¢ok tercih edilme sebebi nedir?
A) Maliyetinin ucuz olmasi,

B) Ortme giiciiniin yiiksek olmasi,

C) Kolay uygulanabilmesi,

D) Az malzeme ile ylizeyi 6rtmesi.

Firinda, enfraruj kurutucuda kurutulan kalici kati madde orani yiikksek (HS) vernik ile
boyanmis parcanin ne kadar siire sonra montaj1 yapilmalidir?

A) Bir giin,

B) 24 saat,

C) Soguyunca,
D) 5 saat.



10) Kalict katt madde orani yliksek (HS) vernigin agilmamis ambalajinda depolanma 6mrtii
ne kadardir?

A) Bir yil,
B) Iki y1l,
C) 6 ay,
D) 10 ay.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz. Cevaplariniz dogru
ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin
ilgili boliimiine dénerek konuyu tekrar edininiz.



MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore dlgiiniiz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Solvent Bazli Boyalar—2 modiilii, faaliyetleri ve arastirma caligmalart sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerin 6l¢giilmesi ve degerlendirilmesi i¢in kendinizi degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile

gecebilirsiniz.
Islem . . . :
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
)

1 Akrilik metalik ana kat (baz kat) son kat otomobil boyalari
hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

2 Akrilik sedefli ana kat (baz kat) son kat otomobil boyalari
hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

3 Akrilik vernikler hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

4 Tek katli boyama sistemi hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

5 Iki katl1 boyama sistemi hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

6 Ug katli boyama sistemi hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

7 Dort kath boyama sistemi hakkinda yeterli bilgi edindiniz
mi?

8 Maskeleme malzemeleri hakkinda yeterli bilgi edindiniz mi?

9 Boyanacak aracin maskelenmesi hakkinda yeterli bilgi
edindiniz mi?

10 2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel iizerine metalik son kat
boya, sonra akrilik vernik uygulamak i¢in gerekli malzeme
listesini yaptiniz mi1?

11 2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel iizerine metalik son kat
boya uyguladiniz m?

12 2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel {izerine metalik son kat

boyay1 en ekonomik sekilde ve siirede uyguladiniz mi?
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2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel {izerine metalik son kat
boyadan sonra akrilik vernik uyguladiniz mi1?

2K (iki bilesenli) akrilik astarli panel iizerine metalik son kat
boyadan sonra akrilik vernigi en ekonomik sekilde ve siirede
uyguladiniz mi1?

2K astarl1 hasarl orijinal yedek parga {izerine ana kat metal
boya ve MS akrilik vernik uygulamasi yapmak i¢in gerekli
olan malzeme listesini yaptiniz m1?

Hasarli panel {izerindeki hasarli bdlgeleri tespit edip
onarimini yaptiniz mi?

Hasarli bolgenin onarimindan sonra yiizeyi 2K akrilik astarla
astarladiniz m1?

Astarladiginiz yiizeyi metalik son kat boya ile boyadiniz mi1?

Yeterli havalandirma siiresini verdikten sonra yas tistii yas
MS vernik uygulamasi yaptiniz m1?

20

2K akrilik astarli panel ilizerine ana kat (baz kat) metalik
boya ve HS akrilik vernik uygulamasi yapmak icin gereken
malzemeleri hazirladiniz m1?

21

2K akrilik astarli panel iizerine ana kat (baz kat) HS metalik
boya yaptiniz m1?

22

2K Akrilik astarli panel iizerine ana kat (baz kat) HS metalik
boya uygulamasindan sonra HS akrilik vernik uygulamasi
yapmak i¢in gereken malzemeleri hazirladiniz mi?

23

Yapilan tiim uygulama faaliyetlerinde ve iglemler de iiriin
teknik biiltenlerinden yeterince yararlandiniz mi?

24

Yaptiginiz her {i¢ uygulama faaliyetinde de katlar arasinda
yapilmasi gereken ylizey hazirlama islemlerini kurallarina ve
islem sirasina uygun yaptiniz mi1?

25

Yaptigiiz her ii¢ uygulama faaliyetinde de katlar arasinda
yapilmasi gereken yiizey temizleme islemlerini kurallarina
ve iglem sirasina uygun yaptiniz mi?

26

Yaptiginiz tiim uygulamalarin maliyetlerini ¢ikardiniz mi?
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27 Yaptiginiz maliyet hesaplamalar1 sonrasinda ekonomik olup
olamadigini incelediniz mi?

28 Yaptiginiz maliyet hesaplamalar1 sonrasinda aldiginiz sonug
ekonomik degilse sebeplerini aragtirdiniz mi?

29 Yaptiginiz maliyet hesaplamalar1 sonrasinda aldigimiz sonug
ekonomik degilse arastirmalariniz sonucunda elde ettiginiz
olumsuz sonuglar ortada kaldirarak ekonomik boyama i¢in
caligma yaptiniz mi?

30 Yaptiginiz boyama islemlerinde kabul edilir kalite seviyesine
ulastiniz m1?

31 Yaptiginiz boyama islemlerinde kabul edilir kalite seviyesine
ulasamadiysaniz sebeplerini arastirdiniz m1?

32 Yaptiginiz boyama islemlerinde kabul edilir kalite seviyesine
ulagmak i¢in caligmalar yaptiniz m1?

33 Bu modiildeki ¢alismalariniz: siiresi iginde tamamladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarinizla ilgili konular1 bir daha gézden

geciriniz. Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

Biitiin cevaplarimiz evet ise modiilii tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size

cesitli 6lgme araglar uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geciniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AS, [zmir,
2004

Wiirth Uriin Katologu

YV V V V V

www.akzonobelkemipol.com.tr
www.aypek.com.tr
www.dyo.com.tr
www.glasurit.com
www.standox.com

www.wurth.com.tr

YV V.V V V V V V

www.3m.com.tr
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KAYNAKCA

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri .

Glasurit Ratio-HS Sistem Yasar Basf Otomotiv Tamir Boyalari Egitim
Merkezi Notlar1 Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz. Ve Tic. Ltd Sti, Izmir.

PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri.
Standox Uriin Katologu

SUAKAR Adnan, Otomotiv Boyacihginda Renk Bilgisi, Yasar Bast Otomotiv
Boyalar Paz. Ve Tic. Ltd $ti, [zmir, 2002.

ZORLU Nihat, Otomotiv Tamir Boyaciligl, Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
Ve Tic. Ltd Sti, izmir, 2002.

HYUDALI Arag¢ Tanitim Brosiirii.
TOYOTA Arag¢ Tanitim Brosiirii.
VW Arag tanitim Brosiirii.
FORD Arag¢ Tanitim Brosiirii
www.dyo.com.tr
www.standox.com
www.wurth.com.tr
www.3m.com.tr

AKCELIK Fehmi, Ders Notlari, Antalya Mesleki Egitim Merkezi
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