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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygimlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0100
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi Alam
DAL/MESLEK Otomotiv Boyaciligi
MODULUN ADI Su Bazh Boya 1
MODULUN TANIMI
SURE 40/32
ON KOSUL Astar Boya modiiliinii bagarmis olmak
YETERLILIK Su bazli boya uygulamasi yapmak
Genel Amag:
Otomobiller iizerinde su bazli diiz boyayl
pigtogramlara uygun olarak yapabileceksiniz
Amaglar:
MODULUN AMACI Standart siire icerisinde

» 2K astarli panel yiizey iizerine su bazli son kat opak boya
yapabileceksiniz,

» 1K astarli panel yiizey lizerine su bazli son kat yas {istii
yas boya yapabileceksiniz.

» Oto boya laboratuvari,
> Isletmelerdeki boya atdlyeleri,
EGITIM OGRETIM | » Zimpara, zimpara takozu, zimpara makineleri, viskozite
ORTAMLARI VE 6lgme kabi, WB HVLP boya piiskiirtme, mumlu bez,
DONANIMLARI silikon giderici, temizleme (tineri) suyu, su bazli boya,
vernik, su bazli boya incelticisi, maske, eldiven, gozliik,
yikama ve ayrigtirma makinesi, ¢okertici toz.
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
OLCME VE Olgme ar.ag:larl ile Vkendin.izi. degerler.ldir.eseksiniz. Modiil
DECERLENDIRME sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek amaciyla

Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak Olgme araglart ile
degerlendirileceksiniz.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Otomotiv sektoriinde oto boyacilig1 genis bir alan1 kapsamaktadir.
Otomobilin korozyona karst korunmasinin yaninda giizel goriinmesi de miisteri
acisindan 6nemlidir.

Otomativ sektdriinde kullanilan boya ve diger boya iiriinlerinin igerisindeki kimyasal
maddeler saglik acisindan oldukga zararlidir. Bunun yaninda ¢evreye verdigi zararlar da
yadsinamaz.

Topraga karigan kimyasallar iiretim diigiikliigline sebep olmaktadir. Boya igerisindeki
ucucu maddeler ise atmosfere zarar vermekte, ozon tabakasmin incelmesine sebep
olmaktadir.

Boya uygulamalar1 sirasinda yeterince giivenlik Onlemi alimmmamasi c¢alisanlarin
sagligimi da bozmaktadir. Bu da isgiicii ve ekonomik kayip anlamina gelir.

Son yillarda ¢evre bilincinin geligmesiyle miisteriler ¢evreye zarart olmayan tiriinleri
tercih etmeye baslamistir. Otomobil iireticileri de bunu gézoniine alarak aragtirmalar yapmus,
iiriinlerinde su bazli boyalar1 kullanmaya baslamiglardir. Bu konuda birkag otomobil {ireticisi
onciliik etmis, digerleri de onlar1 takip etmeye baslamistir. Giin gectikce de bu firmalarin
sayis1 artmaktadir.

Su bazli boya uygulamalari, solvent bazli boyalara gore bazi farkliliklar gosterir. Oto
tamir boyaciliginda bu farkliliklar g6z ardi edilmektedir. Bu durum boyama kalitesini direkt
etkilemektedir. Otomotiv sektorii bu konuda yetismis eleman sikintis1 gekmektedir.

Bu modiilde su bazli boyalar1 taniyarak; ozelliklerini, uygulamada kullanilan arag
geregleri ve uygulama tekniklerini 6greneceksiniz.

Bu modiili basardiginiz takdirde sektordeki eleman agigini kapatacak, aranan kisi
olacaksimiz. Hem kendinizin, ailenizin ge¢imini saglayacaksiniz. Yaptigniz isin bitiminde
onu bir film seridi gibi seyredeceksiniz. Sesler duyacak, dokunma ihtiyaci hissedeceksiniz.
Gordiiklerinize inanamayacak ve mutlu olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C

AMAC )

Uygun ortam saglandiginda 2K astarli panel yiizey iizerine su bazli son kat opak boya
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Farkl1 tireticilerin su bazli boyalar farkli 6zelliklere sahiptir. Degisik 6zelliklere
sahip su bazli boyalarin Ozelliklerini arastiriiz, rapor hazirlayarak ders
ortaminda sununuz.

Ureticilerin kendi iiriinlerine gore uygulama farkliliklar1 vardir. Farkli uygulama
orneklerini arastiriniz, aralarindaki farkliliklari belirleyiniz, rapor haline getirip

ders ortaminda sununuz.

1. SU BAZLI SON KAT BOYALAR

1.1. Su Bazh Son Kat Boyalar

1.1.1. Su Bazh Boyalar

Insanoglunun gevreyi kirletmesi 19. yiizyilda sanayi devrimi ile hiz kazanmustir. Hizli
artan diinya niifusu, plansiz sanayilesme, kentlesme, niikleer denemeler, savaslar, verimi
artirmak icin kullanilan tarim ilaglar1 ve deterjan gibi kimyasal maddeler hizli bir sekilde
gevreyi kirletmeye baslamistir. Bunun sonucu olarak kirlenen hava, su ve toprak canlilar i¢in
zararli bir durum almustir.

Cevre acisindan kars1 karsiya kaldigimiz sorunlari asagidaki gibi 6zetleyebiliriz:

>
>

Hava, toprak ve suyun kirlenmesi,

Ozellikle biiyiiksehir ve sanayi bolgelerindeki gevre kirliliginin saghg ve
yasam kalitesini tehdit etmesi,

Ozon tabakasmin delinmesi,

Yerkiirenin giderek 1sinmasi,



> Dogal kaynaklarin hizla tiikenmesi,

> Kanser ve benzeri hastaliklarin artmasidir,

1970’ 1i yillardan sonra gelismeye baslayan ¢evre bilinci, birgok sanayi kolunun
dogaya zarar vermeyen iiriinler kullanmasina, bu konuda duyarli davranmaya baslamalarina
sebep olmustur.

Ulkelerin sanayilerinde lokomotif gdrevi géren otomotiv sektorii de bu konuda iizerine
diiseni yapmaya baslamistir. Otomobillerde su bazli boya kullanimmma geg¢ilmesinin
sebeplerine baktigimizda, karsimiza iki ana neden ¢ikmaktadir: Cevreci yasalar ve otomotiv
sanayisinin etkileri.

1.1.2. Otomobil Sanayisinin Etkisi

Giiniimiizde su bazli boya sistemleri énde gelen otomobil iireticilerinin standardi
haline gelmistir.

Oto tamir boyamalarinda da simdiden su bazli boyalar kullanilmaya baglanmistir.

Tiirkiye’de de birgok otomobil iireticisi, oto tamir boyamalarinda su bazli boyalarin
kullanilmaya baglamasini tavsiye etmektedir.
Boya direticisi firmalarin su bazli boyalar konusundaki ortak c¢evre politikalari
sunlardir:
> Zararli maddeleri kismen kaldirmak,
Eger yapilamiyorsa en aza indirmek,

>
> Daha ytiksek kati iceren HS iirtinleri gelistirmek,
>

Solvent igeren tineri su ile degistirmek,

Su bazli boyalarin, solvent bazli boyalara goére avantajlarini da asagidaki gibi
siralayabiliriz:
Cevre dostu, ileri teknoloji {irlinii,
> Hizli ve kolay uygulama 6zelligi (1,5 kat),
Zaman ve is¢ilik kazanci,
Opak, metal ve sedef renkler ile orijinal araglarda homojen renk uyumu,
Orijinal fabrika boya sistemine uyumlu,
Sistemler aras1 kolay gecis saglamasi,
Normal kabinlerde uygulanabilirlik,

Daha az boya tozu olusumu,

V V. V V VYV V V

Diisiik stoklama maliyetidir.



Su bazli boyalar servisler agisindan da yasal, ¢evresel ve ekonomik avantajlar
beraberinde getirmektedir. Bu da su bazli boyalarin tercih edilmesinde énemli bir faktor
olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu avantajlar1 da sdyle 6zetleyebiliriz:

Solvent kullaniminda %80 azalma,

Ekipman temizliginde su kullanimu,

Hizl ve kolay uygulama ile ekonomik ¢aligma olanag,
Yiiksek boya ortiiciiliigii ile verimli ¢aligma,

Tiim renklerde milkemmel yama teknigi,

YV V. V V V V

Depolama, stoklamada giiven ve emniyettir.

1.1.3. Cevreci Yasalardan Dolay:

Su bazli boya teknolojisi; diinyada ve iilkemiz otomotiv sektdriinde hizla
yayginlagmakta, 6zellikle cevre ve insan saghigi agisindan uygunlugu nedeniyle tercih
edilmeye baglanmaktadir.

Avrupa basta olmak {izere tiim diinyada giderek yayginlasan ¢evreci yasalar da su
bazli boyalarin kullanilmasint gerekli kilmaktadir. Birgok iilke bu konuda yasalar ¢ikarmis
ve ¢ok siki bir sekilde uygulamaktadir.

1.1.4. Ucucu Organik Bilesenler (VOC: Volatile Organic Commpounds)

Herhangi bir madde icerisindeki ugucu organik bilesenlerdir.

Birgok endiistri dali lirettikleri {iriinlerde atmosfer icin zararl olabilecek maddeler de

kullanmaktadir. Bunlar ozon tabakasina zarar vermektedir. Bu sektorlerden bazilar1 ve
atmosferi etkileme oranlar1 agagidaki Sekil 1.1° de gosterilmistir.



VOC STANDARTLARI
®EPA of 1990, GB
@CEPE 1192 for Europe EC 1999/13 19% 4% llag endustrisi

®EU legislation valid for 2005 - 2007

Deterjan ve kozmetik sanayi
6%
% Yapistirici Ureticileri

6% Kimya endustrisi

89 Yayin endustrisi

8% Endustriyel atiklar

Y 4% insaat endustrisi

Digerleri Eksoz gazlan 53%

Sekil 1.1: Diinyada VOC”’ u etkileyen sektorler

Ugucu organik bilesenler i¢in su anda izin verilen oranlar her iilke tarafindan farkli

degerlerde uygulanmaktadir. AB standardi1 420 gr/lt olarak belirlenmistir. Ulkemiz igin
belirlenmis bir deger olmamasina karsin kullanilan su bazli iirlinlerdeki VOC oran1 AB
standartlarinin altindadir.

1.1.5.

Su Bazhh Baz Kat Boya ile Solvent Bazh Son Kat Kiyaslanmasi
80 1
70 4
60 1
m Kalici
50 . B Kati Madde Madde
40 Osu
@ Ucucu
30 4
Madas O solvent

20 4 (Solvent)
101

0 4

Solvent Bazh Boya Su Bazli Boya

Grafik 1.1: Solvent ve su bazh boyalarin kiyaslanmasi

Grafik 1.1° de goriildiigii gibi, solvent bazli boyalarin igerisindeki ugucu madde orani

%80 iken, su bazli boyalarin igerisindeki ugucu madde oran1 %10’ dur. Buna karsilik boya
kalitesi, boyama masraflari aynidir. Hatta uygulama zamani1 yoniinden de avantajlidir. Su
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bazli boyalarda solvent igeren incelticiler kullanilmasa da pigmentlerin solvent bazli olmasi
nedeniyle % 10 solvent igerir.

1.1.6. 2K Astarlarin Kiyaslanmasi

20 P
n
& W Kati Madde
& Bl Kati Madde Osu
0
0O Ugucu Madde
30 {Solvent) 0 Ucucu
Madde
.l (Solvent)
L
0 Su Bazl Ast
u Bazll Astar
Solvent Bazli Astar

Grafik 1.2: Solvent ve su bazh 2K astarlarin kiyaslanmasi

1.2. Su Bazlh Opak Boyalar

Su bazli diiz (opak) boyalar baglayici, kat1 madde ve solventten olusur. Bunlarin
icinde cok az da olsa ugucu madde vardir. Baglayici ve diger bazi katki malzemeleri solvent
icerir. Baglayicilar, su bazli boyalarin % 70’ ini olusturur. Su bazli boyalarda ana bilesen
baglayicilardir. Su bazli oldugu icin soguga karst duyarlidir. Stoklama omrii 1 — 5 yil
arasinda degisir. Uretim kalitesi arttik¢a, stoklama dmrii ve diger dayanimlar1 da artmaktadur.

Su bazli son kat boyalarda VOC (Ugucu organik bilesen) orani sifir olan iiriinler de
mevcuttur. Ancak heniiz otomotiv sektoriinde kullanimi yayginlagsmamustir.

Su bazli boyaya renk veren ana bilesen kati kalict madde, solvent esaslidir. Bu nedenle
soguga kars1 duyarli degildir. Stoklama omrii 2—5 yildir. Incelticisi ile karigtirilmadan
piyasaya siiriildiigii i¢in uzun siire depolanabilir.

Uretici firmalar, degisik su bazli boya sistemleri gelistirmislerdir. Baz1 iireticiler
trlinlerini, kullanima hazir halde piyasaya siirmiiglerdir. Baz1 iireticiler ise baglayici renk
pastasini ayr1 ambalajlarda pazara sunmuslardir (Sekil 1.2). Bu tiir {irlinlerin raf omri,
kullanima hazir {irlinlere gore daha uzundur.



Konsantre bazkat

Recine ilavesi

Viskozite katkisi

b %
l —
Deiyonize su

Deiyonize su

ai
I

Kullamima hazir Kullamima hazir

Sekil 1.2: Cesitli su bazh boya sistemleri

Su bazli boyalar, su bazli inceltici ile inceltilirler. Kurumadan su ile temizlenebilirler.
Kuruduktan sonra sudan etkilenmezler.

Yas kat
IS Suyun
buharlasmasi

Kurumanin
baslamasi

Yas film

kalinhig Kurumanin

tamamlanmasi

2K Astarll yuzey

Sekil 1.3: Su bazh boyanin kuruma evreleri



1.2.1. Su Bazh Boya Uygulanmasinda Dikkat Edilecek Kurallar

HVLP WB (su bazli) tabanca ile uygulanabilir. Uygulama, once ince 1slak,
havalandirma siiresi bitiminde normal kat ve yine havalandirma siiresi sonunda renk
diizeltme kat1 olarak (duman kat) uygulanir. Islak tek kat iizerine renk diizeltme kati olarak
duman kat veya iki kat ince 1slak olarak da uygulanabilir.

Su bazli boyalar, inceltici katildiktan sonra hemen karistirilmalidir. Aksi taktirde bazi
sistemlerde boya bozulmaya baslayabilir.

Havalandirma siiresi matlagincaya kadardir. Bazi {ireticiler havalandirma siiresi igin 2
- 10 dakika arasinda siire vermektedir.

Su bazli boya teknoloji ile boya igerisinde bulunan solventin yerini su almaktadir.
Boyanimn kurumast da bu suyun yiiksek hava sirkiilasyonu ile buharlastiriimasiyla
saglanmaktadir. Su bazli boyanin, bu is i¢in 0zel olarak dizayn edilmis firinlarda
uygulanmasi gerekir (Resim1.3). Bu firinlarin diger firinlardan farki, tavana yerlestirilmis
hava iifleme nozullaridir (Resim 1.1). Cok kisa olan havalandirma siiresini daha da kisaltmak
icin hava iifleme tabancalari1 da (Dry Jet) kullanilabilir (Resim 1.2). Hava iifleme
tabancasinin yiizeye olan uzaklig1 ve agis1 biiyiik 6nem tagimaktadir.

Resim 1.1:Su bazh boya firininda nozullar Resim1.2: Dry Jet

ANEEE

Resim 1.3: Su bazh boya firnm
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Hava iifleme tabancasindan ¢ikan hava, kabindeki hava akimmi daha da
giiclendirmelidir. Bu nedenle uygulama yukaridan asagiya dogru ve yatik bir aci ile
yapilmalidir. Uflenen hava (dry jet iiflemesi), kurutulacak yiizeyin tamamin1 kapsamalidir.

Sy - S Mesafe ve
Hava tabancasindan gikan Kabin havasl  {apanca yoniine

WEVE 2
dikkat
ediniz.

_ Hava akimi boyanan
. yuzeyin tamamina
s yaylimalidir.

Dogru Hava akimi cok
Kurutma Yontemi daha hizli!

Resim 1.4: Hava iifleme tabancasi ile dogru kurutma yontemi

Yanl|§ Kurutma Yonteml

- Mesafe ¢ok uzak oldugunda: - Mesafe ¢ok yakin oldugunda:
- Hava sirkiilasyonu olugur - Hava sirkiilasyonu olusur
- Sadece kig¢ik bir yizey kurur - Sadece kiicik bir yuzey kurur

Resim 1.5: Hava iifleme tabancasi ile yanhs kurutma yontemi
On buharlagma siiresince firmlama yapilmamalidir. 30 °C iizerinde firinlama yapilirsa
vernigin yapismama riski vardir.
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Solvent bazli boyalarda oldugu gibi su bazli boyalarda da atik maddelerin yok
edilmesi biiyiikk onem tasir. Kullanilan boya piiskiirtme tabancasinin temizligi bu is i¢in
yapilmig yikama ve ayrigtirma makinelerinde yapilmalidir (Resim: 1.6).

Tabancanin yikanmasiyla ortaya ¢ikan kirli su, makine i¢inde ayristirilir. Atik suyun
aritilabilmesi i¢in makine igerisine Ozel ¢Oktiirlicti (ayristiric) tozlar konulur. Siizgeg
tizerinde kalan kati maddeler, konvansiyonel malzemelerde oldugu gibi yok edilir. Bu
konuda Cevre ve Orman Bakanliginin ¢ikardig1 yonetmeliklere gore hareket edilmelidir.

Resim 1.6 : Ayristiric toz

Atik su, tabancalarin yikanmasinda tekrar kullanilabilir ya da antildiktan sonra
kanalizasyona akitilir.

!
wverschmyfztes Wasser 8

Behalter fur

Resim 1.7: Boya yikama ve ayristirma makinesi
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1.2.2. Su Bazh Boyalarin Kullanildig: Yerler

Su bazli boyalar en c¢ok insaat, tekstil, otomotiv sektorleri basta olmak iizere
endiistrinin bir¢ok dalinda kullanilmaktadir.

% boyanan
ara
100

80

60

40 = ABD

20
Japonya

0
1985 96 97 98 99 00 01 02 03 04 2007

Grafik 1.3: Otomotiv sektoriinde su bazh boyaya gecis trendi

1.3. Su Bazh Astarlar

Tek ve iki bilesenli olarak iki cesittir.
1.3.1. iki Bilesenli Astar

Epoksi poliamin esasli malzemelerden yapilmistir. Korozyon &nleyici ve yapismayi
artiric1 Ozelliklere sahiptirler. Sac, aliiminyum, galvaniz yiizeylerde, agir hava sartlarinda ve
1K su bazl astar dahil tiim astarlarin altinda kullanilabilir. Oto tamir boyaciliginda son kat

boya astar1 olarak da kullanilmaktadir.

2K sac astar1 uygulanmadan dnce yiizey ¢ok iyi temizlenmelidir. Korozyon artiklari
(pas) zimparalanarak temizlenmelidir.

Havalandirma siiresi diisiik sicakliklarda veya havadaki nem oran1 yiiksek oldugunda
uzar. Haval1 kurutma cihazi kullanilarak bu siire kisaltilabilir.

Yas iistii yas ya da ikinci kat, 2K su bazli sac astarlar iizerine diger malzemeler
uygulanmadan once, sac astarinin tam matlagmis olmasina dikkat edilmelidir.

Iki (komponentli) bilesenli sac astar1 iizerine polyester macun uygulamayiniz.
Uygulamak zorundaysaniz infared kurutucu kullanmaymiz.



1.3.2. Tek Bilesenli (1K) Su Bazh Astar

Akrilat-dispersiyon esaslidir. Su ile inceltilebilen bir astar ¢esididir. Tam kurumamisg
eski boyal1 yiizeyler ve termoplastik akrilik boyali yiizeyler i¢in izolasyon saglar. Sac ve
galvaniz yiizeylere iyi yapisir. Tam kurumus eski boyali, astarli orijinal yedek parga, sac
ylizeylere uygulanir. Zimparalanmamis biiyiik galvanizli yiizeylere uygulanirken izolasyon
astar1 ya da su bazli sac astariuygulanir. % 5’ ten az organik solvent igerir.

Resim 1.8: 1K su bazh astar

Tek bilesenli (1K) astarlar, uygulamaya hazir halde piysaya siiriiliir. Gerektiginde su
esashi astar incelticisi ile inceltilir.

Uygulama ortaminda sicaklik en az 15 °C olmalidir. Ortam sicaklig1, nem orani, hava
sirkiilasyonu, kat kalinlig1 kuruma siiresini etkiler.Uygulamada, katlar arasinda havalandirma
stiresi sirasinda, boya uygulama tabancasinin baglik kismi su ig¢ine konularak beklenmelidir.
Aksi taktirde tabancanin meme ucundaki astar kurur.

Solvent bazli sac astar1 uygulamasindan sonra, su bazli 1K astar uygulamasi
yapilmigsa infrared kurutucu kullanilmamalidir.

Bu astarlarin depolama émrii 5 —40 °C sicakliklar arasinda 12 aydr.

1.4. Su Bazh Incelticiler

Su bazli boya incelticilerinin temel yapisi da sudur. Bazi flireticiler direkt ¢cesme
suyunun inceltici olarak kullanilabilecegini tavsiye etmistir. Bu tiir uygulamalarda metal
boyalarin oksidasyona ugrama riski vardir. Buna dikkat edilmelidir. Bazilar1 ise islem
gbrmiis suyun kullanilmasini ister.

Suyun islenmesi sirasinda ig¢indeki mineraller tamamen temizlenmektedir. Bu tiir
incelticilere deiyonize su denir. Igerisine su bazli boyanin inceltilmesine yararli bazi
pigment, 6zel solvent ve kalici madde eklenmektedir.



Su bazli boya incelticileri, plastik kaplar icerisinde depolanir. Kapak acilip
kullanilmaya baslandigi zaman kabin kapagi kesinlikle acik birakilmamalidir. Ozellikle
deiyonize su hava ile temasa gegtikten sonra bozulmaya baslar. A¢ik hava ile ylizeyi temas
eden suyun kimyasal yapis1 kisa siirede bozulmaya baslar.
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Resim 1.9: Su bazh boya incelticisi
1.4.1. Su Bazh Boya incelticilerinin Ozellikleri

> Boyanin uygulama ve yayilma 6zelliklerini ayarlarlar.
Su bazhidirlar.

Soguga kars1 duyarhidirlar.

YV V V

Stoklama omiirleri bir yildir.



( UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklar: Oneriler
» 2K astarl bir panel iizerine su bazli boya | » 2K astarli panel, deiyonize su, uygun
yapmak i¢in  gerekli malzemeleri ana kat boya, boya piskiirtme
hazirlaymiz. tabancasi, boya hazirlama kabi, olgl

cubugu, uygun zimparalar veya kegeler,
temizleme suyu ve silikon temizleyici,
mumlu bez, uygun siizgeg, hava iifleyen
kurutma tabancas1 (dry jet), gozliik, toz

Astarli yiizeyi hazirlamaya baglamadan
once, boya yapilacak tiim ytlizeyleri oto
sektoriinde kullanilan 6zel sampuan tiirii
sabunlu su ile yikayiniz. Temiz su ile
durulaymiz.

maskesi, eldiven boyaci tulumu.
1

2K astarli paneli uygun zimparalar
kullanarak zimparalayiniz.

A\

astar

Yizey hazirlama
modiillerinden yararlaniniz.

ve boya

Kuru P 340-500

Yas P 500-1000

» 2K Astar zimparasindan sonra boya
yapilacak tiim yiizeyleri oto sektdriinde
kullanilan 6zel sampuan tiirli sabunlu su

» Yiizey Hazirlama ve Astar
modiillerinden yararlaniniz.
» Ozel iretilmis sampuanlarin  disinda

Boya

15




Temiz su ile
kurutunuz.

ile tekrar
durulayiniz

yikayiniz.

X

irin  kullanildiginda  durulama  iyi
yapilmazsa silikonlanma ya da balik
g0zl gibi yapisma hatalar1 goriilebilir.

» Hazirlanan  astarh
temizleyici ile siliniz.

>

Yiizeyde kir ve yaglarin temizlenmesi
boyama kalitesini artiracaktir.

Y

“\\\\

boyama boyama

» Boyanacak pargayi
kabinine aliniz.

Bundan sonraki iglemlerin boyama
kabinlerinde yapilmasi uygun olacaktir.
Su bazli boya kabini olmasi biiylik
onem tasir.

» Boyama kabini 1sitma konumuna aliniz.
En az on (10) dakika bekleyiniz.

Boya malzemelerinin ve parganin
sicakligimin esitlenmesi boya ve boya
malzemelerinin yapisma giiciini
etkileyecek ve kaliteyi artiracaktir.

» Boyaci tulumunuzu giyiniz, maskenizi
takiniz.

Boyact tulumunuzu kabin igerisinde
giyip ¢cikarmaniz tavsiye edilir.

» Yiizeyi temizleme suyu ile siliniz.

Yiizey hazirlama modiiliinden
yararlaniniz.

“\\\\
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» Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.
%

» Su bazli boya, uygulama isleminden
once kabinin icinde iyice
karigtirilmalidir.

I

Karigim Orant: 1: % 0-50

Vi

Son kat boya 100 kisim
Iyonsuzlastirilmis su 0-50 kisim

» Uriin teknik biiltenine bakiniz.

%' S

DIN4 20° C de 18-26 saniye

17




> Uygun boya tabancasi seginiz

|

» Su bazli boya uygulamalarinda HVLP

su bazli (WB) boya piiskiirtme
tabancalar1 ile daha verimli sonug
alabilirsiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

[]

HVLP boya piiskiirtme tabancasi
Ustten depolu 1,2-1,4 mm
Alttan depolu 1,6-1,8 mm

» Kabini boyama konumuna aliniz.

» Solvent Bazli Boya 1. modiilii, birinci
o0grenme faaliyetinden yaralaniniz.

» Hazirlanan  karistimi  siizerek  boya
plskiirtme tabancast deposuna
doldurunuz.

» Uygulama basing ve pistole ayarimi
yapiniz

> Su bazl
iretilmig

stuzilirken 06zel
stizgeclerin

boyalar
naylon

j ’_ ' | &

‘l. QI ) -
» Pistole ayarmi dogru yapabilmek igin
asagidaki resimde gorildiigii gibi 6nce
bir kag1t uzerine pliskiirtme

yapabilirsiniz.
> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

]

Meme ¢ikis basinci
Tabanca girig basinci

0,7-0,8 bar
2-4 bar

» Boyay1 yiizeye uygulayimiz.

» Bazi su bazli boyalarda ilk kat yiizeyi
ortecek sekilde, ikinci kat 1slak, bazi su
bazli1 boyalarda da iki kat 1slak son kat
toz uygulamasi seklinde uygulanir.

» Uriin teknik biiltenine bakiniz.

18




]

Uygulama kat sayis1

1,5-3 kat

» Katlar arasinda yeterli havalandirma

suiresi veriniz.

» Elle kullanilan veya seyyar bir hava
iifleme cihazi kurumay1 hizlandirr.

» Boya tabancasini hava iifleme tabancasi
gibi kullanmayiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniiz.

|

Matlasincaya kadar

1- 10 dakika

» Tim yiizey dokunulabilir derecede
sertlesmis ve mat goriiniim kazanmigsa,
iki kat arasinda

> Son katin
kurutunuz.

uygulamasindan  sonra

> son buharlasma siiresi
en az 15 dakika
> en ¢ok 24 saat
» Yeterli ve uygun hava sirkiilasyonu

saglamak
kullanimiz.
Firin  havasi
ayarlaymiz.

icin hava iifleme cihaz1

ile cihaz havasmi iyi

» Boya kabinini kurutma konumuna aliniz.

Kurutma siiresi doldugunda pargay1
kabin disina aliniz.

» Siire asilmigsa son kat boyamalardan
sonra yiizeyde olusan tozlar1 zimpara ile
almiz, lzerine duman kat uygulaymniz.

Uriin teknik biiltenine bakiniz.

]
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» Kullandiginiz boya sistemine uygun
akrilik veya su bazli vernik kullanarak
islemi tamamlayiniz.

» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger
araglar temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Ortaya ¢ikan atiklari uygun bigimde yok
ediniz.

Stizgecten gectikten sonra geriye kalan su,

boya

» Kati atik yonetmeligini inceleyiniz.
» Coktiiriicii toz 10 litre suya

Slgek
I's

» Elde edilen kati madde konvansiyonel
atiklarda oldugu gibi yok edilir.

1-2

20




(——] | tabancasinn ilk yikamasinda
[— 1| tekrar kullanilir.
T

» Son yikama gesme suyu ile yapilabilir.

21



DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem 3 . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
)
1 Uygulamaya baglamadan malzeme listesi yaptiniz mi?
2 Malzeme listesine uygun malzemeleri temin ettiniz mi?
Astarl ylizeyi hazirlamaya baglamadan 6nce, boya yapilacak
3 tiim yiizeyleri sabunlu su ile yikayip, temiz su ile duruladiniz
m1?
4 Astarli paneli uygun zimparalar kullanarak zimparaladiniz
m1?
5 Zimparalamadan sonra tiim yiizeyi yikadiniz mi1?
6 Katlar arasinda ylizeyi silikon temizleyicisi ile sildiniz mi?
7 Katlar arasinda ylizeyi, temizleme suyu ile sildiniz mi?
8 Katlar arasinda ylizeyi, mumlu bez ile sildiniz mi?
9 Son kat boya karigimini {iriin teknik biilteninde belirtilen
oranlara uyarak hazirladiniz m?
Karisimi ayarlarken, incelticiyi koyar koymaz hemen
10
karigtirmaya basladiniz m?
11 | Boya karisimin viskozitesini dl¢iip ayarladiniz mi1?
12 | Boyanin 6zelligine uygun meme ¢apinda tabanca segtiniz mi?
13 | Kabini zamaninda boyama konumuna aldiniz mi1?
14 | Boyayi siizerek tabanca deposuna doldurdunuz mu?
15 | Pistole ve hava basing ayarlarini diizgiin yaptiniz m?
16 Uriin katalogunda belirtilen kat sayisina uyarak uyguladiniz
m1?
17 | Katlar arasindaki havalandirma siirelerine uydunuz mu?
18 | Boyay1, uygulamadan sonra iyice kuruttunuz mu?

22




Kurutma sirasinda havalandirma y6n ve agilarina dikkat

19 ettiniz mi?

20 | Kabini kurutma konumuna aldiniz m1?

21 | Boya yiizeyinde toz olusup olugsmadigini kontrol ettiniz mi?
22 | Gerekli emniyet tedbirlerine uydunuz mu?

23 Is bitiminde kullandigmiz takim ve cihazlarm temizligini

yaptiniz mi1?

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa Ogrenme Faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1.

Su bazli boyanin kullanilmasina neden ihtiyag duyulmustur?

A) Ucuz oldugu i¢in

B) Kaliteli oldugu i¢in

C) Cevreyi korumak i¢in
D) Kolay uygulandigi i¢in

Su bazli boyalarin i¢inde ¢evreye zararli ve olmasi zorunlu solvent orani ne kadardir?

A) % 20
B) % 70
C) % 80
D) % 10

Hangisi su bazli boyalarin sagladigi avantaj degildir?

A) Giizel kokusu

B) Sistemler aras1 kolay gegis
C) Zaman ve iscilik kazanci
D) Diisiik stoklama maliyeti

Hangisi su bazli boyalarin sagladig1 avantaj degildir?

A) Cevre dostu, ileri teknoloji tiriinii

B) Diisiik stoklama maliyeti

C) Cok fazla renk elde edilebilmesi

D) Orijinal fabrika boya sistemine uyumu

Su bazli boyalarin icerisindeki baglayict oran1 genellikle ne kadardir?
A) % 80

B) % 70

C) % 60

D) % 90

VOC neyin kisaltilmigidir?

A) Ugucu inorganik bilesen
B) Organik sulu bilesen

C) Ugucu organik bilesen
D) Ugucu kat1 bilesen
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7. Su bazli boyalarda renk veren maddenin temel yapis1 nedir?

A) Su

B) Sentetik tiner
C) Seliilozik tiner
D) Solvent

8. Su bazli boyalarda boya ya da boya malzemesinin kuruma siiresinin uzamasina hangi
durum sebep olur?

A) Nem oraninin yliksek olmasi

B) Nem oraninin diisiik olmasi

C) Ortam sicakliginin yiiksek olmasi
D) Boyanin ince uygulanmast

9. Su bazli boyalar ne ile inceltilir?
A) Suile
B) Tiner ile
C) Su bazli inceltici ile
D) Inceltici ile

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarmizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi i¢in Ogretmeninize
bagvurabilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

1K astarli panel yiizey lizerine su bazli son kat yas iistii yas boya yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yas {istii yas uygulamasi yapilan boya uygulama sistemlerini, gesitlerini
aragtirlp rapor hazirlaymiz. Ders ortaminda o6gretmen ve arkadaslarimiza
sununuz.

> Yas Ustll yas uygulamasi yapilan boya uygulama sistemleri, c¢esitlerinin
aralarindaki farkliliklari, avantaj ve dezavantajlarini arastirip rapor halinde

diizenleyiniz. Ders ortaminda 6gretmen ve arkadaglariniza sununuz.

2. YAS USTU YAS BOYA UYGULAMA
METODLARI

2.1. Yas Ustii Yas Boya Uygulama Metodlar

Genellikle zamandan kazanmak i¢in yapilan bir uygulama cesididir. Katlar arsinda
bekleme siireleri kisalir. Bu kisalmayla birlikte yeniden yapilmasi gereken zimparalama ve
temizleme islemleri de yapilmaz. Bu durum zimpara, temizlik malzemesi tiikketiminin
azalmasini saglar.

Diizgiin ylizeye sahip parcalarin boyanmasinda siire oldukc¢a kisalir. Bu nedenle
orijinal yedek parca boyamalarinda rahatlikla uygulanabilecek bir sistemdir. Hasarli, agir

hasarli1 pargalarin diizeltilmesinden sonra uygulanmasi tavsiye edilmez.

Boya katlar1 uygulamasi sirasinda ilk kat tam kurumadan iist katin uygulanmasi ile
yapilan boyama sistemine yas iistii yas uygulama denir.

2.1.1. Yas Ustii Yas Boya Uygulama Yontemleri

Yas iistii yas uygulamalar1 astar boya katindan sonra ve ana kat boyasindan sonraki
vernik uygulamasiyla yapilir.
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VERNIK

SU BAZLI BAZ KAT BOYA

1K SU BAZLI SAC ASTAR| —

METAL YUZEY

Resim 2.1: Yas iistii yas uygulama

Astar uygulamalarindan sonra yapilan uygulamalarda 6nce yapilan dolgu ve astar
uygulamalar1 sirasinda ¢ok diizgiin bir yiizey elde edilir. ilk dolgu islemi uygulamasindan
astar boyama Oncesine kadar yapilan ¢aligmalarda kontrol boyas: kullanildig siirece diizgiin
ylizey elde edilir. Diizgiin ylizey elde edildiginden emin olunursa rahatlikla yas iistii yas
uygulamaya astar katindan sonra baglanir.

Son kat boyamadan sonra yapilan vernik kati da yas lstli yas uygulanabilir. Bu
durumda son kat astar boya uygulamasinda yiizeyin ¢ok iyi diizeltilmesi gerekir.

2.1.2. Yas Ustii Yas Boya Uygulamasimin Yapilmasi

Astar veya son kat boya uygulama katindan sonra son buharlagma siiresi verilir. Bu
siire boya malzemesinin 6zelligine gore 5 dakika ile 45 dakika arasinda degisir. Bu siirenin
sonunda iiste uygulanacak son kat veya vernik uygulamasina gegilir. Bu siire asilacak olursa
alt kat malzemenin zimparalanabilecegi siire doluncaya kadar beklenir. Kurumadan sonra
uygun zimpara ile matlagtirma iglemi yapilir. Burada zimpara numarasina ¢ok dikkat
edilmelidir. Zimparalamadan sonra astar ya da son kat boya, gerektiginde duman ya da 1slak
kat olarak uygulanir. Yeterli havalandirma (son buharlagsma) siiresi sonrasinda (ist
uygulamaya gegilir.

2.1.3. Yas Ustii Yas Boya Uygulamasimin Yapilmasi Sirasinda Dikkat Edilecek
Noktalar

Uygulamalar sirasinda uyulacak bazi basit kurallarla kaliteli bir boyama elde
edilecektir. Bunun yaninda maddi kazang ve zamandan tasarruf da saglanacaktir.
Bu durumlar:

Diizgiin yiizey elde etmek i¢in kontrol boyasi ile ¢alisma yapilmalidir.

Uriin teknik biiltenlerindeki uyarilara dikkat edilmelidir.

Karigimlarin zamaninda hazirlanabilmesi igin yetismis eleman olmalidir.

Belirtilen havalandirma (son buharlasma) siirelerine mutlaka uyulmalidir.

Boya uygulamasi yapilacak ortamin, boya tozu olugsmamasi i¢in ¢ok iyi havalandirilmasi
gerekir.

Ortam sicakligi, degisik malzeme uygulamalarima uyacak sekilde kisa siirede
degistirilebilme 6zelligine sahip olmalidir.

YV VVVVY
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C UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

» 1K astarli panel iizerine su bazli son kat
boya hazirlamak ve yas iistii yas boyama
yapmak icin  gerekli  malzemeleri
hazirlaymiz.

» Boyanmasi gereken panel (Arag
iizerinde bir parga), 1K astar, deiyonize
su, uygun ana kat boya, boya piiskiirtme
tabancasi, boya hazirlama kabi, o6l¢ii
cubugu, uygun zimparalar veya keceler,
temizleme tineri ve silikon temizleyici,
mumlu bez, uygun siizge¢, kurutma
tabancasi (dry jet), gozliik, toz maskesi,
eldiven.

» 1K astarl yiizeyi hazirlaymiz.

» Astar Boya Modili 6 Uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Boya yapilacak yiizeyi temiz su veya 6zel
sampuan ile yikaymiz. Temiz su ile
durulaymiz.

» Yiizey hazirlama ve bu modiiliin birinci
bilgi, uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

» Yiizeyi kurutunuz.

» Yiizeydeki nem boyamayr direkt

etkileyecektir. Iyi kurutunuz.

» Boyanacak pargayr veya araci boyama
kabinine aliniz.

» Bundan sonraki islemlerin boyama
kabinlerinde yapilmas1 uygun olacaktir.

» Su bazli boya kabini olmasi bilyiik
Oonem tasir.

» Boyama kabini isitma konumuna aliniz.
En az on (10) dakika bekleyiniz.

» Boya malzemelerinin ve parcanin
sicakliginin esitlenmesi boya ve boya
malzemelerinin yapigma glictinii
etkileyecek ve kaliteyi artiracaktir.

» Boyaci tulumunuzu giyiniz, maskenizi
takiniz.

» Boyaci tulumunuzu kabin igerisinde
giyip ¢ikarmaniz tavsiye edilir.

» Yiizeyi silikon temizleyici ve temizleme
suyu ile siliniz.

» Yizey Hazirlama modili ve bu
modiiliin  birinci  bilgi, uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.
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» Yizey Hazirlama modili ve bu
modiiliin  birinci  bilgi, uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

%

/]
» Su bazhh son kat boya karigtmmi | > Bu  modiilin  birinci  uygulama
hazirlayiniz. faaliyetinden yararlaniniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

I I%s

» Karigim Orani: 1: % 0-50

Vi

» Son kat boya 100 kisim
» Deiyonize su 0-50 kisim

» Uygulama viskozitesini ayarlayiniz.

» Bu  modiiliin  birinci
faaliyetinden yararlaniniz.

uygulama

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.
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]

» DIN4 200 C de 18-26 saniye
>

» Son kat boyayr uygulamak i¢in uygun
meme ¢apinda boya piliskiirtme tabancasi
seciniz.

» Bu  modilin  birinci
faaliyetinden yararlaniniz.

uygulama

» HVLP boya piiskiirtme tabancasi
1,2-1,4 mm
1,6-1,8 mm

> Ustten depolu
»  Alttan depolu

» Boyama kabini boyama konumuna aliniz.

» Solvent Bazli Boya Birinci modiili,
birinci ogrenme faaliyetinden
yaralaniniz.

» Boya karisimini siizerek boya piiskiirtme
tabancasinin deposunu doldurunuz.

» Plastik boya siizgeci kullaniniz.

» Boya piskiirtme tabancasinin, basing ve | » Bu  modiiliin  birinci  uygulama
pistole ayarini yapiniz. faaliyetinden yararlaniniz.
» Su bazli son kat boyay1 uygulayimiz. » Bu  modilin  birinci  uygulama
: —— . 5 faaliyetinden yararlaniniz.
» Uygulama kat sayis1 1,5-3 kat
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» Katlar arasinda yeterli havalandirma

suresi veriniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

Lit1d

» Matlasincaya kadar 1- 10 dakika

» Son katin uygulamasindan sonra yas istii
yas vernik uygulamasi igin yeterli son
havalandirma siiresi veriniz.

» Bu  modiiliin  birinci
faaliyetinden yararlaniniz.

uygulama

]

» Son havalandirma siiresi
» En az 10 dakika en ¢ok 45 dakikadir.

» Sisteme uygun su bazli ya da akrilik
vernik uygulayiniz.

» Su bazli vernik ve bilesenleri.

» Boya kabinini kurutma konumuna aliniz.

» Kurutma siiresi doldugunda parcay1
kabin disgina aliniz.

» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger
araglar1 temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Ortaya ¢ikan atiklari uygun bigcimde yok
ediniz.

» Kat1 atik yonetmeligini inceleyiniz

» Bu modiiliin 1. uygulama faaliyetinden
yararlaniniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Uygulamaya baslamadan malzeme listesi yaptiniz mi?
) Malzeme listesi yaparken uyumlu malzeme se¢imine dikkat
ettiniz mi?
3 Astarlama igleminden 6nce yiizeyi sabunlu su ile yikayip
iyice kurulayarak kuruttunuz mu?
4 Elinizdeki hasarli parca {izerine tek bilesenli astar
uygulamasinin yapilip yapilmayacagini arastirdiniz mi?
Astar uygulamasi yapacaginiz par¢ay1 zimparalama
5 kurallarina uyarak zimparaladiniz veya astar atimina
hazirladimiz mi1?
6 Astar karisimini {irlin teknik biiltenine uygun hazirladiniz
m1?
7 Astar uygulamasi i¢in boya piiskiirtme tabancasi se¢cim
kurallarina uydunuz mu?
3 Uygulama basincli, pistole, boya miktart ayarlarini
kurallarina uygun ve diizgiin yaptiniz m1?
9 Olmasi gereken kat sayis1 ve kalinliginda uygulama yaptiniz
mi?
10 Uygulanan katlar arasinda yeterli havalandirma siiresi
verdiniz mi?
11 Son kat boya uygulamasina gegmeden, son kat boya igin
yeterli 6n buharlagma siiresi verdiniz mi?
12 On buharlasma siiresi icinde su bazli son kat boya karisimni
hazirladiniz mi1?
13 | Son kat boya karigiminin viskozitesini 6l¢tiinliz mii?
14 Son kat boya uygulamasi yapmak i¢in uygun meme ¢apinda
piiskiirtme tabancasi segtiniz mi?
15 Boya piiskiirtme tabancasinin ayarlarini yaptiniz mi?
16 Son kat boyay1 istenilen katta uyguladiniz m1?
17 Son kat boya uygulamasi sirasinda katlar arasinda yeterli
havalandirma siiresi verdiniz mi?
18 | Vernik uygulamasi i¢in uygun yiizey elde edildi mi?
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Katlar arasinda ylizey temizleme tineri ile temizlik yaptiniz

19 m1?

20 | Katlar arasinda silikon temizleyici ile temizlik yaptiniz m1?

21 Astar boyama ve son kat boyamadan 6nce yiizeyleri mumlu
bez ile sildiniz mi?

2 Zamaninda boyama kabinini 1sitma, boyama, kurutma

konumlarina aldiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa Ogrenme Faaliyetine dénerek

islemi tekrar ediniz.



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1)

2)

4)

Yas iistii yas boya uygulamasi neden tercih edilir?

A) Zaman
B) Iscilik

C) Para

D) Az isgilik

Yas listil yas boya uygulamasinda en biiyiik kazanim nedir?

A) Boya tiiketiminin azalmasi

B) Inceltici tiiketimini azalmasi

C) Temizlik maddesi tiiketiminin azalmasi
D) Astar boya tiiketiminin azalmasi

Yas iistli yas uygulama en ¢ok hangi tiir parcalarin boyanmasinda tercih edilir?

A) Kiigiik parcalarin boyanmasinda
B) Biiyiik parcalarin boyanmasinda
C) Hasarli kii¢iik parcalarin boyanmasinda
D) Orijinal astarli pargalarin boyanmasinda

Yas iistli yas uygulama yapilacaginda en ¢ok neye dikkat edilmelidir?

A) Havalandirma stiresine

B) Astar boyanin cinsine

C) Boyanacak yiizeyin diizgiinligiine
D) Son kat boyanin insine

Hangi tiir boyama sistemlerinde yas iistii yas boyama tercih edilmelidir?

A) Opak boyamada
B) Sedefli boyamada
C) Akrilik boyamada
D) Sentetik boyamada

Boya katlar1 arasinda verilen son buharlasma (On buharlasmA) siiresi ne kadardir?
A) 1-10 dakika
B) 5-10 dakika,

C) 5-45 dakika
D) 10-15 dakika



Yas iistii yas uygulamasinda 6n buharlagma siiresi asilirsa ne yapilir?
A) Matlagtirma iglemi yapilir

B) Zimparalama iglemi yapilir
C) Pasta polis islemi uygulanir
D) Yeniden toz kat uygulama islemi yapilir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigini sorularin 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz
Cevaplarinizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize bagvurabilirsiniz.



MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore dlgiiniiz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Su Bazli Boyalar — 1 modiilii, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerin 6l¢giilmesi ve degerlendirilmesi i¢in kendinizi degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile

gecebilirsiniz.
islem o , . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 2K astarli panel iizerine su bazli diiz boya yaparken
hazirladiginiz malzemelerde herhangi bir eksiklik veya
uyumsuzlukla karsilastiniz m1?
) 2K astarli ve 1K astar uygulanacak yiizeyleri boyamaya
baslamadan temiz sabunlu su ile yikadiniz m?
3 Yikadigimiz panelleri iyice kuruladimiz mi1?
4 Her iki faaliyette de zimparalama kurallarina uydunuz mu?
5 Zimparalama hatalari ile karsilagtiniz mi?
6 Zimparalama hatalar1 olugsmugsa giderme ¢alismalar yaptiniz
mi1?
7 2K ve 1K astar boyama yapilacak yiizeyleri boyamaya
baslamadan uygun temizleme suyu ile sildiniz mi?
3 2K ve 1K astar boyama yapilacak ylizeyleri boyamaya
baslamadan silikon temizleyici ile sildiniz mi?
9 2K ve 1K astar boyama yapilacak yiizeyleri boyamaya
baslamadan mumlu bez ile sildiniz mi?
1K astar boya ve su bazli boya karigimlarini {irtin teknik
10 . .
biiltenlerine uygun hazirladiniz mi?
11 Karigimlar1 hazirlarken 6lgekli kap kullandiniz mi1?
12 Karigimlarin viskozitelerini 6l¢tiiniiz mii?
13 Karigimlar1 boya piiskiirtme tabancasina koyarken siizgeg
kullandiniz m1?
14 Tabanca piiskiirtme ayarlarini yaptiniz mi?
15 Boyay1 bindirme kurallarina uyarak uyguladiniz m1?
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16 Katlar arasinda yeterli havalandirma siiresi verdiniz mi?

17 Yas iistli yas uygulamada son kat boya uygulamasindan 6nce
yeterli on buharlagma siiresi verdiniz mi?

18 Son kat boyalarin uygulanmasindan sonra yeterli kuruma
stiresi verdiniz mi?

19 Boya kurutma siiresine ve kurallarina uydunuz mu?

20 Son kat boyamadan sonra boyama hatalarin1 incelediniz mi?

21 Boyama hatasi varsa nedenlerini arastirdiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

cesitli

Biitiin cevaplarmiz evet ise modiilii tamamladinz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
6lcme araclar1 uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime ge¢iniz.



CEVAP ANAHTARI

OGRENME FAALIYETIi -1 CEVAP ANAHTARI

n
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OGRENME FAALIYETIi -2 CEVAP ANAHTARI

N
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ONERILEN KAYNAKLAR

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Uriin Katologu
www.akzonobelkemipol.com.tr

www.glasurit.com

WWW.cevreorman.gov.tr

www.ilkemak.com

www.dyo.com.tr

www.standox.com
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KAYNAKCA

Akzo Nobel Uriin Katologu
Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Glasurit 90 Seri Su Bazh Boya Sistemi Yasar Basf Otomotiv Tamir Boyalar1
Egitim Merkezi Notlar1 Yasar Basf Otomotiv Boyalari Paz. Ve Tic. Ltd Sti Izmir

PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Egitim Notlar1
Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AS, [zmir,
2004

ZORLU Nihat, Otomotiv Tamir Boyacili@1 Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
ve Ltd Tic Sti, Izmir, 2002.

EMRE Durmus Ali, Ders Notlari, Antalya Merkez End. Meslek Lisesi
AKKECELI Fehmi, Ders Notlar1, Antalya Mesleki Egitim Merkezi
www.akzonobelkemipol.com.tr

www.ilkemak.com

WWW.cevreorman.gov.tr

WWW.ppg.com

www.dyo.com.tr

www.standox.com

www.glasurit.com
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