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AÇIKLAMALAR 
KOD 525MT0100 
ALAN Motorlu Araçlar Teknolojisi Alanı 
DAL/MESLEK Otomotiv Boyacılığı  
MODÜLÜN ADI Su Bazlı Boya 1  
MODÜLÜN TANIMI  
SÜRE 40/32 
ÖN KOŞUL Astar Boya modülünü başarmış olmak 
YETERLİLİK Su bazlı boya uygulaması yapmak 

MODÜLÜN AMACI 

Genel Amaç: 
Otomobiller üzerinde su bazlı düz boyayı 

pigtogramlara uygun olarak yapabileceksiniz 

Amaçlar: 

Standart süre içerisinde 

 2K astarlı panel yüzey üzerine su bazlı son kat opak boya 
yapabileceksiniz, 

 1K astarlı panel yüzey üzerine su bazlı son kat yaş üstü  
yaş boya yapabileceksiniz. 

 

EĞİTİM ÖĞRETİM 
ORTAMLARI VE 
DONANIMLARI 

 Oto boya laboratuvarı, 
 İşletmelerdeki boya atölyeleri, 
 Zımpara, zımpara takozu, zımpara makineleri, viskozite 
ölçme kabı, WB HVLP boya püskürtme, mumlu bez, 
silikon giderici, temizleme (tineri) suyu, su bazlı boya, 
vernik, su bazlı boya incelticisi, maske, eldiven, gözlük, 
yıkama ve ayrıştırma makinesi, çökertici toz. 

ÖLÇME VE 
DEĞERLENDİRME 

Modülün içinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 
ölçme araçları ile kendinizi değerlendireceksiniz. Modül 
sonunda ise kazandığınız bilgi ve becerileri ölçmek amacıyla 
öğretmeniniz tarafından hazırlanacak ölçme araçları ile 
değerlendirileceksiniz. 
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GİRİŞ 
 

Sevgili Öğrenci, 
 
Otomotiv sektöründe oto boyacılığı geniş bir alanı kapsamaktadır. 
Otomobilin korozyona karşı korunmasının yanında güzel görünmesi de müşteri 

açısından önemlidir. 
 
Otomativ sektöründe kullanılan boya ve diğer boya ürünlerinin içerisindeki kimyasal 

maddeler sağlık açısından oldukça zararlıdır. Bunun yanında çevreye verdiği zararlar da 
yadsınamaz. 

 
Toprağa karışan kimyasallar üretim düşüklüğüne sebep olmaktadır. Boya içerisindeki 

uçucu maddeler ise atmosfere zarar vermekte, ozon tabakasının incelmesine sebep 
olmaktadır. 

 
Boya uygulamaları sırasında yeterince güvenlik önlemi alınmaması çalışanların 

sağlığını da bozmaktadır. Bu da işgücü ve ekonomik kayıp anlamına gelir. 
 
Son yıllarda çevre bilincinin gelişmesiyle müşteriler çevreye zararı olmayan ürünleri 

tercih etmeye başlamıştır. Otomobil üreticileri de bunu gözönüne alarak araştırmalar yapmış, 
ürünlerinde su bazlı boyaları kullanmaya başlamışlardır. Bu konuda birkaç otomobil üreticisi 
öncülük etmiş, diğerleri de onları takip etmeye başlamıştır. Gün geçtikçe de bu firmaların 
sayısı artmaktadır. 

 
Su bazlı boya uygulamaları, solvent bazlı boyalara göre bazı farklılıklar gösterir. Oto 

tamir boyacılığında bu farklılıklar göz ardı edilmektedir. Bu durum boyama kalitesini direkt 
etkilemektedir. Otomotiv sektörü bu konuda yetişmiş eleman sıkıntısı çekmektedir. 

 
Bu modülde su bazlı boyaları tanıyarak; özelliklerini, uygulamada kullanılan araç 

gereçleri ve uygulama tekniklerini öğreneceksiniz. 
 
Bu modülü başardığınız takdirde sektördeki eleman açığını kapatacak, aranan kişi 

olacaksınız. Hem kendinizin, ailenizin geçimini sağlayacaksınız. Yaptığınız işin bitiminde 
onu bir film şeridi gibi seyredeceksiniz. Sesler duyacak, dokunma ihtiyacı hissedeceksiniz. 
Gördüklerinize inanamayacak ve mutlu olacaksınız.  

 

 
 

GİRİŞ 
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ÖĞRENME FAALİYETİ-1 
 
 

Uygun ortam sağlandığında 2K astarlı panel yüzey üzerine su bazlı son kat opak boya 
yapabileceksiniz. 

 

 

 

 Farklı üreticilerin su bazlı boyaları farklı özelliklere sahiptir. Değişik özelliklere 

sahip su bazlı boyaların özelliklerini araştırınız, rapor hazırlayarak ders 

ortamında sununuz. 

 Üreticilerin kendi ürünlerine göre uygulama farklılıkları vardır. Farklı uygulama 

örneklerini araştırınız, aralarındaki farklılıkları belirleyiniz, rapor haline getirip 

ders ortamında sununuz. 

 

1. SU BAZLI SON KAT BOYALAR 
 

1.1. Su Bazlı Son Kat Boyalar 
 

1.1.1. Su Bazlı Boyalar 
 

İnsanoğlunun çevreyi kirletmesi 19. yüzyılda sanayi devrimi ile hız kazanmıştır. Hızlı 
artan dünya nüfusu, plansız sanayileşme, kentleşme, nükleer denemeler, savaşlar, verimi 
artırmak için kullanılan tarım ilaçları ve deterjan gibi kimyasal maddeler hızlı bir şekilde 
çevreyi kirletmeye başlamıştır. Bunun sonucu olarak kirlenen hava, su ve toprak canlılar için 
zararlı bir durum almıştır. 

 
Çevre açısından karşı karşıya kaldığımız sorunları aşağıdaki gibi özetleyebiliriz: 
 

 Hava, toprak ve suyun kirlenmesi, 

 Özellikle büyükşehir ve sanayi bölgelerindeki çevre kirliliğinin sağlığı ve 

yaşam kalitesini tehdit etmesi, 

 Ozon tabakasının delinmesi, 

 Yerkürenin giderek ısınması, 

ÖĞRENME FAALİYETİ-1 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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 Doğal kaynakların hızla tükenmesi, 

 Kanser ve benzeri hastalıkların artmasıdır, 

1970’ li yıllardan sonra gelişmeye başlayan çevre bilinci, birçok sanayi kolunun 
doğaya zarar vermeyen ürünler kullanmasına, bu konuda duyarlı davranmaya başlamalarına 
sebep olmuştur.  

 
Ülkelerin sanayilerinde lokomotif görevi gören otomotiv sektörü de bu konuda üzerine 

düşeni yapmaya başlamıştır. Otomobillerde su bazlı boya kullanımına geçilmesinin 
sebeplerine baktığımızda, karşımıza iki ana neden çıkmaktadır: Çevreci yasalar ve otomotiv 
sanayisinin etkileri.  

 
1.1.2. Otomobil Sanayisinin Etkisi 

 
Günümüzde su bazlı boya sistemleri önde gelen otomobil üreticilerinin standardı 

haline gelmiştir. 
 
Oto tamir boyamalarında da şimdiden su bazlı boyalar kullanılmaya başlanmıştır. 
 
Türkiye’de de birçok otomobil üreticisi, oto tamir boyamalarında su bazlı boyaların 

kullanılmaya başlamasını tavsiye etmektedir. 
Boya üreticisi firmaların su bazlı boyalar konusundaki ortak çevre politikaları 

şunlardır: 
 

 Zararlı maddeleri kısmen kaldırmak, 

 Eğer yapılamıyorsa en aza indirmek, 

 Daha yüksek katı içeren HS ürünleri geliştirmek, 

 Solvent içeren tineri su ile değiştirmek, 

 
Su bazlı boyaların, solvent bazlı boyalara göre avantajlarını da aşağıdaki gibi 

sıralayabiliriz: 
Çevre dostu, ileri teknoloji ürünü, 
 

 Hızlı ve kolay uygulama özelliği (1,5 kat), 

 Zaman ve işçilik kazancı, 

 Opak, metal ve sedef renkler ile orijinal araçlarda homojen renk uyumu, 

 Orijinal fabrika boya sistemine uyumlu, 

 Sistemler arası kolay geçiş sağlaması, 

 Normal kabinlerde uygulanabilirlik, 

 Daha az boya tozu oluşumu, 

 Düşük stoklama maliyetidir. 
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Su bazlı boyalar servisler açısından da yasal, çevresel ve ekonomik avantajları 
beraberinde getirmektedir. Bu da su bazlı boyaların tercih edilmesinde önemli bir faktör 

olarak karşımıza çıkmaktadır. Bu avantajları da şöyle özetleyebiliriz: 
 

 Solvent kullanımında %80 azalma, 

 Ekipman temizliğinde su kullanımı, 

 Hızlı ve kolay uygulama ile ekonomik çalışma olanağı, 

 Yüksek boya örtücülüğü ile verimli çalışma, 

 Tüm renklerde mükemmel yama tekniği, 

 Depolama, stoklamada güven ve emniyettir. 

 
1.1.3. Çevreci Yasalardan Dolayı 

 
Su bazlı boya teknolojisi; dünyada ve ülkemiz otomotiv sektöründe hızla 

yaygınlaşmakta, özellikle çevre ve insan sağlığı açısından uygunluğu nedeniyle tercih 
edilmeye başlanmaktadır. 

 
Avrupa başta olmak üzere tüm dünyada giderek yaygınlaşan çevreci yasalar da su 

bazlı boyaların kullanılmasını gerekli kılmaktadır. Birçok ülke bu konuda yasalar çıkarmış 
ve çok sıkı bir şekilde uygulamaktadır.  

 
1.1.4. Uçucu Organik Bileşenler (VOC: Volatile Organic Commpounds) 

 
Herhangi bir madde içerisindeki uçucu organik bileşenlerdir. 
 
Birçok endüstri dalı ürettikleri ürünlerde atmosfer için zararlı olabilecek maddeler de 

kullanmaktadır. Bunlar ozon tabakasına zarar vermektedir. Bu sektörlerden bazıları ve 
atmosferi etkileme oranları aşağıdaki Şekil 1.1’ de gösterilmiştir. 
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Şekil 1.1: Dünyada VOC’ u etkileyen sektörler 

 

Uçucu organik bileşenler için şu anda izin verilen oranlar her ülke tarafından farklı 
değerlerde uygulanmaktadır. AB standardı 420 gr/lt olarak belirlenmiştir. Ülkemiz için 
belirlenmiş bir değer olmamasına karşın kullanılan su bazlı ürünlerdeki VOC oranı AB 
standartlarının altındadır.  

 
1.1.5. Su Bazlı Baz Kat Boya ile Solvent Bazlı Son Kat Kıyaslanması 

 
Grafik 1.1: Solvent ve su bazlı boyaların kıyaslanması 

 
Grafik 1.1’ de görüldüğü gibi, solvent bazlı boyaların içerisindeki uçucu madde oranı 

%80 iken, su bazlı boyaların içerisindeki uçucu madde oranı %10’ dur. Buna karşılık boya 
kalitesi, boyama masrafları aynıdır. Hatta uygulama zamanı yönünden de avantajlıdır. Su 
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bazlı boyalarda solvent içeren incelticiler kullanılmasa da pigmentlerin solvent bazlı olması 
nedeniyle % 10 solvent içerir. 

 
1.1.6. 2K Astarların Kıyaslanması 

 

 
Grafik 1.2: Solvent ve su bazlı 2K astarların kıyaslanması 

 
1.2. Su Bazlı Opak Boyalar 

 
Su bazlı düz (opak) boyalar bağlayıcı, katı madde ve solventten oluşur. Bunların 

içinde çok az da olsa uçucu madde vardır. Bağlayıcı ve diğer bazı katkı malzemeleri solvent 
içerir. Bağlayıcılar, su bazlı boyaların % 70’ ini oluşturur. Su bazlı boyalarda ana bileşen 
bağlayıcılardır. Su bazlı olduğu için soğuğa karşı duyarlıdır. Stoklama ömrü 1 – 5 yıl 
arasında değişir. Üretim kalitesi arttıkça, stoklama ömrü ve diğer dayanımları da artmaktadır. 

 
Su bazlı son kat boyalarda VOC (Uçucu organik bileşen) oranı sıfır olan ürünler de 

mevcuttur. Ancak henüz otomotiv sektöründe kullanımı yaygınlaşmamıştır.  
 
Su bazlı boyaya renk veren ana bileşen katı kalıcı madde, solvent esaslıdır. Bu nedenle 

soğuğa karşı duyarlı değildir. Stoklama ömrü 2–5 yıldır. İncelticisi ile karıştırılmadan 
piyasaya sürüldüğü için uzun süre depolanabilir. 

 
Üretici firmalar, değişik su bazlı boya sistemleri geliştirmişlerdir. Bazı üreticiler 

ürünlerini, kullanıma hazır halde piyasaya sürmüşlerdir. Bazı üreticiler ise bağlayıcı renk 
pastasını ayrı ambalajlarda pazara sunmuşlardır (Şekil 1.2). Bu tür ürünlerin raf ömrü, 
kullanıma hazır ürünlere göre daha uzundur.  
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Şekil 1.2: Çeşitli su bazlı boya sistemleri 

 
Su bazlı boyalar, su bazlı inceltici ile inceltilirler. Kurumadan su ile temizlenebilirler. 

Kuruduktan sonra sudan etkilenmezler. 
 
 

 
 

Şekil 1.3: Su bazlı boyanın kuruma evreleri 
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1.2.1. Su Bazlı Boya Uygulanmasında Dikkat Edilecek Kurallar 
 
HVLP WB (su bazlı) tabanca ile uygulanabilir. Uygulama, önce ince ıslak, 

havalandırma süresi bitiminde normal kat ve yine havalandırma süresi sonunda renk 
düzeltme katı olarak (duman kat) uygulanır. Islak tek kat üzerine renk düzeltme katı olarak 
duman kat veya iki kat ince ıslak olarak da uygulanabilir. 

Su bazlı boyalar, inceltici katıldıktan sonra hemen karıştırılmalıdır. Aksi taktirde bazı 
sistemlerde boya bozulmaya başlayabilir. 

Havalandırma süresi matlaşıncaya kadardır. Bazı üreticiler havalandırma süresi için 2 
- 10 dakika arasında süre vermektedir. 

Su bazlı boya teknoloji ile boya içerisinde bulunan solventin yerini su almaktadır. 
Boyanın kuruması da bu suyun yüksek hava sirkülasyonu ile buharlaştırılmasıyla 
sağlanmaktadır. Su bazlı boyanın, bu iş için özel olarak dizayn edilmiş fırınlarda 
uygulanması gerekir (Resim1.3). Bu fırınların diğer fırınlardan farkı, tavana yerleştirilmiş 
hava üfleme nozullarıdır (Resim 1.1). Çok kısa olan havalandırma süresini daha da kısaltmak 
için hava üfleme tabancaları da (Dry Jet) kullanılabilir (Resim 1.2). Hava üfleme 
tabancasının yüzeye olan uzaklığı ve açısı büyük önem taşımaktadır. 

 

   
Resim 1.1:Su bazlı boya fırınında nozullar Resim1.2: Dry Jet 

 
Resim 1.3: Su bazlı boya fırını 
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Hava üfleme tabancasından çıkan hava, kabindeki hava akımını daha da 
güçlendirmelidir. Bu nedenle uygulama yukarıdan aşağıya doğru ve yatık bir açı ile 
yapılmalıdır. Üflenen hava (dry jet üflemesi), kurutulacak yüzeyin tamamını kapsamalıdır. 

 
 

 

Resim 1.4: Hava üfleme tabancası  ile doğru kurutma yöntemi 
 

 
Resim 1.5: Hava üfleme tabancası ile yanlış kurutma yöntemi 

Ön buharlaşma süresince fırınlama yapılmamalıdır. 30 0C üzerinde fırınlama yapılırsa 
verniğin yapışmama riski vardır. 
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Solvent bazlı boyalarda olduğu gibi su bazlı boyalarda da atık maddelerin yok 
edilmesi büyük önem taşır. Kullanılan boya püskürtme tabancasının temizliği bu iş için 
yapılmış yıkama ve ayrıştırma makinelerinde yapılmalıdır (Resim: 1.6).  

 
Tabancanın yıkanmasıyla ortaya çıkan kirli su, makine içinde ayrıştırılır. Atık suyun 

arıtılabilmesi için makine içerisine özel çöktürücü (ayrıştırıcı) tozlar konulur. Süzgeç 
üzerinde kalan katı maddeler, konvansiyonel malzemelerde olduğu gibi yok edilir. Bu 
konuda Çevre ve Orman Bakanlığının çıkardığı yönetmeliklere göre hareket edilmelidir. 

 

 
Resim 1.6 : Ayrıştırıcı toz 

 
Atık su, tabancaların yıkanmasında tekrar kullanılabilir ya da arıtıldıktan sonra 

kanalizasyona akıtılır.  

 
Resim 1.7: Boya yıkama ve ayrıştırma makinesi 
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1.2.2. Su Bazlı Boyaların Kullanıldığı Yerler  
 
Su bazlı boyalar en çok inşaat, tekstil, otomotiv sektörleri başta olmak üzere 

endüstrinin birçok dalında kullanılmaktadır.  

 
Grafik 1.3: Otomotiv sektöründe su bazlı boyaya geçiş trendi 

 
1.3. Su Bazlı Astarlar 

 
Tek ve iki bileşenli olarak iki çeşittir.  
 

1.3.1. İki Bileşenli Astar 
 
Epoksi poliamin esaslı malzemelerden yapılmıştır. Korozyon önleyici ve yapışmayı 

artırıcı özelliklere sahiptirler. Sac, alüminyum, galvaniz yüzeylerde, ağır hava şartlarında ve 
1K su bazlı astar dahil tüm astarların altında kullanılabilir. Oto tamir boyacılığında son kat 
boya astarı olarak da kullanılmaktadır. 

 
2K sac astarı uygulanmadan önce yüzey çok iyi temizlenmelidir. Korozyon artıkları 

(pas) zımparalanarak temizlenmelidir. 
 
Havalandırma süresi düşük sıcaklıklarda veya havadaki nem oranı yüksek olduğunda 

uzar. Havalı kurutma cihazı kullanılarak bu süre kısaltılabilir. 
 
Yaş üstü yaş ya da ikinci kat, 2K su bazlı sac astarları üzerine diğer malzemeler 

uygulanmadan önce, sac astarının tam matlaşmış olmasına dikkat edilmelidir. 
 
İki (komponentli) bileşenli sac astarı üzerine polyester macun uygulamayınız. 

Uygulamak zorundaysanız infared kurutucu kullanmayınız. 
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1.3.2. Tek Bileşenli (1K) Su Bazlı Astar  
 
Akrilat-dispersiyon esaslıdır. Su ile inceltilebilen bir astar çeşididir. Tam kurumamış 

eski boyalı yüzeyler ve termoplastik akrilik boyalı yüzeyler için izolasyon sağlar. Sac ve 
galvaniz yüzeylere iyi yapışır. Tam kurumuş eski boyalı, astarlı orijinal yedek parça, sac 
yüzeylere uygulanır. Zımparalanmamış büyük galvanizli yüzeylere uygulanırken izolasyon 
astarı ya da su bazlı sac astarıuygulanır. % 5’ ten az organik solvent içerir.  

 

 
Resim 1.8: 1K su bazlı astar 

 
Tek bileşenli (1K) astarlar, uygulamaya hazır halde piysaya sürülür. Gerektiğinde su 

esaslı astar incelticisi ile inceltilir. 
Uygulama ortamında sıcaklık en az 15 0C olmalıdır. Ortam sıcaklığı, nem oranı, hava 

sirkülasyonu, kat kalınlığı kuruma süresini etkiler.Uygulamada, katlar arasında havalandırma 
süresi sırasında, boya uygulama tabancasının başlık kısmı su içine konularak beklenmelidir. 
Aksi taktirde tabancanın meme ucundaki astar kurur. 

 
Solvent bazlı sac astarı uygulamasından sonra, su bazlı 1K astar uygulaması 

yapılmışsa infrared kurutucu kullanılmamalıdır.  
 
Bu astarların depolama ömrü 5 – 40 0 C  sıcaklıklar arasında 12 aydır. 
 

1.4. Su Bazlı İncelticiler 
 
Su bazlı boya incelticilerinin temel yapısı da sudur. Bazı üreticiler direkt çeşme 

suyunun inceltici olarak kullanılabileceğini tavsiye etmiştir. Bu tür uygulamalarda metal 
boyaların oksidasyona uğrama riski vardır. Buna dikkat edilmelidir. Bazıları ise işlem 
görmüş suyun kullanılmasını ister.  

 
Suyun işlenmesi sırasında içindeki mineraller tamamen temizlenmektedir. Bu tür 

incelticilere deiyonize su denir. İçerisine su bazlı boyanın inceltilmesine yararlı bazı 
pigment, özel solvent ve kalıcı madde eklenmektedir.  

 



 

 14

Su bazlı boya incelticileri, plastik kaplar içerisinde depolanır. Kapak açılıp 
kullanılmaya başlandığı zaman kabın kapağı kesinlikle açık bırakılmamalıdır. Özellikle 
deiyonize su hava ile temasa geçtikten sonra bozulmaya başlar. Açık hava ile yüzeyi temas 
eden suyun kimyasal yapısı kısa sürede bozulmaya başlar.  

 
Resim 1.9: Su bazlı boya incelticisi 

 
1.4.1. Su Bazlı Boya İncelticilerinin Özellikleri 

 
 Boyanın uygulama ve yayılma özelliklerini ayarlarlar. 

 Su bazlıdırlar. 

 Soğuğa karşı duyarlıdırlar. 

 Stoklama ömürleri bir yıldır. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 

 
İşlem Basamakları Öneriler 

 2K astarlı bir panel üzerine su bazlı boya 
yapmak için gerekli malzemeleri 
hazırlayınız. 

 2K astarlı panel, deiyonize su, uygun 
ana kat boya, boya püskürtme 
tabancası, boya hazırlama kabı, ölçü 
çubuğu, uygun zımparalar veya keçeler, 
temizleme suyu ve silikon temizleyici, 
mumlu bez, uygun süzgeç, hava üfleyen 
kurutma tabancası (dry jet), gözlük, toz 
maskesi, eldiven boyacı tulumu. 

 Astarlı yüzeyi hazırlamaya başlamadan 
önce, boya yapılacak tüm yüzeyleri oto 
sektöründe kullanılan özel şampuan türü 
sabunlu su ile yıkayınız. Temiz su ile 
durulayınız. 

 
 2K astarlı paneli uygun zımparalar 
kullanarak zımparalayınız. 

 

 

 Yüzey hazırlama ve astar boya 
modüllerinden yararlanınız. 

 

                   Kuru P 340–500 
 

                   Yaş    P 500–1000 
 

 2K Astar zımparasından sonra boya 
yapılacak tüm yüzeyleri oto sektöründe 
kullanılan özel şampuan türü sabunlu su 

 Yüzey Hazırlama ve Astar Boya 
modüllerinden yararlanınız. 

 Özel üretilmiş şampuanların dışında 

UYGULAMA FAALİYETİ
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ile tekrar yıkayınız. Temiz su ile 
durulayınız ve kurutunuz. 

 

ürün kullanıldığında durulama iyi 
yapılmazsa silikonlanma ya da balık 
gözü gibi yapışma hataları görülebilir. 

 Hazırlanan astarlı yüzeyi silikon 
temizleyici ile siliniz. 

 

 Yüzeyde kir ve yağların temizlenmesi 
boyama kalitesini artıracaktır. 

 
 

 Boyanacak parçayı boyama boyama 
kabinine alınız. 

 Bundan sonraki işlemlerin boyama 
kabinlerinde yapılması uygun olacaktır. 

 Su bazlı boya kabini olması büyük 
önem taşır. 

 Boyama kabini ısıtma konumuna alınız. 
En az on (10) dakika bekleyiniz. 

 Boya malzemelerinin ve parçanın 
sıcaklığının eşitlenmesi boya ve boya 
malzemelerinin yapışma gücünü 
etkileyecek ve kaliteyi artıracaktır. 

 Boyacı tulumunuzu giyiniz, maskenizi 
takınız. 

 Boyacı tulumunuzu kabin içerisinde 
giyip çıkarmanız tavsiye edilir. 

 Yüzeyi temizleme suyu ile siliniz.  Yüzey hazırlama modülünden 
yararlanınız. 
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 Yüzeyi mumlu bez ile siliniz. 

 

 Yüzey Hazırlama modülünden 
yararlanınız. 

  
 
 
 

 Su bazlı boya karışımını hazırlayınız. 

 

 Su bazlı boya, uygulama işleminden 
önce kabının içinde iyice 
karıştırılmalıdır. 

         Karışım 0ranı: 1: % 0-50 

  
Son kat boya                        100 kısım 
İyonsuzlaştırılmış su         0–50 kısım 

 Uygulama viskozitesini ayarlayınız. 

 

 Ürün teknik bültenine bakınız. 

                       
DIN4 200 C de 18–26 saniye 
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 Uygun boya tabancası seçiniz 

 

 Su bazlı boya uygulamalarında HVLP 
su bazlı (WB) boya püskürtme 
tabancaları ile daha verimli sonuç 
alabilirsiniz. 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

 
HVLP boya püskürtme tabancası 
Üstten depolu           1,2–1,4 mm 
Alttan depolu            1,6–1,8 mm 

 Kabini boyama konumuna alınız.  Solvent Bazlı Boya 1. modülü, birinci 
öğrenme faaliyetinden yaralanınız. 

 Hazırlanan karışımı süzerek boya 
püskürtme tabancası deposuna 
doldurunuz. 

 

 Su bazlı boyalar süzülürken özel 
üretilmiş naylon süzgeçlerin 
kullanılması malzeme tasarrufu sağlar. 

 
 Uygulama basınç ve pistole ayarını 
yapınız 

 

 Pistole ayarını doğru yapabilmek için 
aşağıdaki resimde görüldüğü gibi önce 
bir kağıt üzerine püskürtme 
yapabilirsiniz.  

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

 
Meme çıkış basıncı     0,7–0,8 bar 
Tabanca giriş basıncı       2–4.bar 

 Boyayı yüzeye uygulayınız.  Bazı su bazlı boyalarda ilk kat yüzeyi 
örtecek şekilde, ikinci kat ıslak, bazı su 
bazlı boyalarda da iki kat ıslak son kat 
toz uygulaması şeklinde uygulanır. 

 Ürün teknik bültenine bakınız. 
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Uygulama kat sayısı     1,5–3 kat 

 Katlar arasında yeterli havalandırma 
süresi veriniz. 

 

 Elle kullanılan veya seyyar bir hava 
üfleme cihazı kurumayı hızlandırır. 

 Boya tabancasını hava üfleme tabancası 
gibi kullanmayınız. 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

         
Matlaşıncaya kadar 
1- 10 dakika 

 Tüm yüzey dokunulabilir derecede 
sertleşmiş ve mat görünüm kazanmışsa, 
iki kat arasında 

 Son katın uygulamasından sonra 
kurutunuz. 

 

  son buharlaşma süresi 
                         en az 15 dakika 

                         en çok 24 saat 
 Yeterli ve uygun hava sirkülasyonu 
sağlamak için hava üfleme cihazı 
kullanınız. 

 Fırın havası ile cihaz havasını iyi 
ayarlayınız. 

 Boya kabinini kurutma konumuna alınız.  Kurutma süresi dolduğunda parçayı 
kabin dışına alınız. 

 Süre aşılmışsa son kat boyamalardan 
sonra yüzeyde oluşan tozları zımpara ile 
alınız, üzerine duman kat uygulayınız. 

 Ürün teknik bültenine bakınız. 
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 Kullandığınız boya sistemine uygun 
akrilik veya su bazlı vernik kullanarak 
işlemi tamamlayınız.  

 

 
 

 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 
araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 
Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 
ediniz. 

 

 
 Süzgeçten geçtikten sonra  geriye kalan su, 
boya  

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz. 
 Çöktürücü toz 10 litre suya            1-2 
ölçek 

 
 
 

 Elde edilen katı madde konvansiyonel 
atıklarda olduğu gibi yok edilir. 
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 tabancasının ilk yıkamasında  
tekrar kullanılır. 

 Son yıkama çeşme suyu ile yapılabilir. 

 

 
 
 



 

 22

DEĞERLENDİRME ÖLÇEĞİ 
 
Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 

değişerek değerlendiriniz 
 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Uygulamaya başlamadan malzeme listesi yaptınız mı?   

2 Malzeme listesine uygun malzemeleri temin ettiniz mi?   

3 
Astarlı yüzeyi hazırlamaya başlamadan önce, boya yapılacak 
tüm yüzeyleri sabunlu su ile yıkayıp, temiz su ile duruladınız 
mı? 

  

4 Astarlı paneli uygun zımparalar kullanarak zımparaladınız 
mı?   

5 Zımparalamadan sonra tüm yüzeyi yıkadınız mı?   

6 Katlar arasında yüzeyi silikon temizleyicisi ile sildiniz mi?   

7 Katlar arasında yüzeyi, temizleme suyu ile sildiniz mi?   

8 Katlar arasında yüzeyi, mumlu bez ile sildiniz mi?   

9 Son kat boya karışımını ürün teknik bülteninde belirtilen 
oranlara uyarak hazırladınız mı?    

10 Karışımı ayarlarken, incelticiyi koyar koymaz hemen 
karıştırmaya başladınız mı?   

11 Boya karışımını viskozitesini ölçüp ayarladınız mı?   

12 Boyanın özelliğine uygun meme çapında tabanca seçtiniz mi?   

13 Kabini zamanında boyama konumuna aldınız mı?   

14 Boyayı süzerek tabanca deposuna doldurdunuz mu?   

15 Pistole ve hava basınç ayarlarını düzgün yaptınız mı?   

16 Ürün kataloğunda belirtilen kat sayısına uyarak uyguladınız 
mı?   

17 Katlar arasındaki havalandırma sürelerine uydunuz mu?   

18 Boyayı, uygulamadan sonra iyice kuruttunuz mu?   
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19 Kurutma sırasında havalandırma yön ve açılarına dikkat 
ettiniz mi?   

20 Kabini kurutma konumuna aldınız mı?   

21 Boya yüzeyinde toz oluşup oluşmadığını kontrol ettiniz mi?   

22 Gerekli emniyet tedbirlerine uydunuz mu?   

23 İş bitiminde kullandığınız takım ve cihazların temizliğini 
yaptınız mı?   

 
Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa Öğrenme Faaliyetine dönerek 

işlemi tekrar ediniz.  
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
 
 
DEĞERLENDİRME SORULARI 

Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

1. Su bazlı boyanın kullanılmasına neden ihtiyaç duyulmuştur? 

A) Ucuz olduğu için     
B) Kaliteli olduğu için 
C) Çevreyi korumak için     
D) Kolay uygulandığı için 

2. Su bazlı boyaların içinde çevreye zararlı ve olması zorunlu solvent oranı ne kadardır? 

A) % 20   
B) % 70   
C) % 80   
D) % 10 

3. Hangisi su bazlı boyaların sağladığı avantaj değildir? 

A) Güzel kokusu     
B) Sistemler arası kolay geçiş 
C) Zaman ve işçilik kazancı    
D) Düşük stoklama maliyeti 

4. Hangisi su bazlı boyaların sağladığı avantaj değildir? 

A) Çevre dostu, ileri teknoloji ürünü  
B) Düşük stoklama maliyeti  
C) Çok fazla renk elde edilebilmesi  
D) Orijinal fabrika boya sistemine uyumu 

5. Su bazlı boyaların içerisindeki bağlayıcı oranı genellikle ne kadardır? 

A) % 80   
B) % 70   
C) % 60   
D) % 90 

6. VOC neyin kısaltılmışıdır? 

A) Uçucu inorganik bileşen    
B) Organik sulu bileşen 
C) Uçucu organik bileşen    
D) Uçucu katı bileşen 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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7. Su bazlı boyalarda renk veren maddenin temel yapısı nedir? 

A) Su    
B) Sentetik tiner  
C) Selülozik tiner  
D) Solvent 

8. Su bazlı boyalarda boya ya da boya malzemesinin kuruma süresinin uzamasına hangi 
durum sebep olur? 

A) Nem oranının yüksek olması   
B) Nem oranının düşük olması 
C) Ortam sıcaklığının yüksek olması  
D) Boyanın ince uygulanması 

9. Su bazlı boyalar ne ile inceltilir? 

A) Su ile  
B) Tiner ile   
C) Su bazlı inceltici ile   
D) İnceltici ile 

 

DEĞERLENDİRME 
 
Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 

kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların öğrenme faaliyetlerini 
tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise modül değerlendirmesi için öğretmeninize 
başvurabilirsiniz. 
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ÖĞRENME FAALİYETİ- 2 
 
 

1K astarlı panel yüzey üzerine su bazlı son kat yaş üstü yaş boya yapabileceksiniz. 
 
 
 
 

 Yaş üstü yaş uygulaması yapılan boya uygulama sistemlerini, çeşitlerini 

araştırıp rapor hazırlayınız. Ders ortamında öğretmen ve arkadaşlarınıza 

sununuz. 

 Yaş üstü yaş uygulaması yapılan boya uygulama sistemleri, çeşitlerinin 

aralarındaki farklılıkları, avantaj ve dezavantajlarını araştırıp rapor halinde 

düzenleyiniz. Ders ortamında öğretmen ve arkadaşlarınıza sununuz. 

 

2. YAŞ ÜSTÜ YAŞ BOYA UYGULAMA 
METODLARI 

 
2.1. Yaş Üstü Yaş Boya Uygulama Metodları  

 
Genellikle zamandan kazanmak için yapılan bir uygulama çeşididir. Katlar arsında 

bekleme süreleri kısalır. Bu kısalmayla birlikte yeniden yapılması gereken zımparalama ve 
temizleme işlemleri de yapılmaz. Bu durum zımpara, temizlik malzemesi tüketiminin 
azalmasını sağlar. 

 
Düzgün yüzeye sahip parçaların boyanmasında süre oldukça kısalır. Bu nedenle 

orijinal yedek parça boyamalarında rahatlıkla uygulanabilecek bir sistemdir. Hasarlı, ağır 
hasarlı parçaların düzeltilmesinden sonra uygulanması tavsiye edilmez. 

 
Boya katları uygulaması sırasında ilk kat tam kurumadan üst katın uygulanması ile 

yapılan boyama sistemine yaş üstü yaş uygulama denir. 
 

2.1.1. Yaş Üstü Yaş Boya Uygulama Yöntemleri 
 
Yaş üstü yaş uygulamaları astar boya katından sonra ve ana kat boyasından sonraki 

vernik uygulamasıyla yapılır. 

ÖĞRENME FAALİYETİ- 2 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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Resim 2.1: Yaş üstü yaş uygulama 

 
Astar uygulamalarından sonra yapılan uygulamalarda önce yapılan dolgu ve astar 

uygulamaları sırasında çok düzgün bir yüzey elde edilir. İlk dolgu işlemi uygulamasından 
astar boyama öncesine kadar yapılan çalışmalarda kontrol boyası kullanıldığı sürece düzgün 
yüzey elde edilir. Düzgün yüzey elde edildiğinden emin olunursa rahatlıkla yaş üstü yaş 
uygulamaya astar katından sonra başlanır. 

 
Son kat boyamadan sonra yapılan vernik katı da yaş üstü yaş uygulanabilir. Bu 

durumda son kat astar boya uygulamasında yüzeyin çok iyi düzeltilmesi gerekir. 
 

2.1.2. Yaş Üstü Yaş Boya Uygulamasının Yapılması 
Astar veya son kat boya uygulama katından sonra son buharlaşma süresi verilir. Bu 

süre boya malzemesinin özelliğine göre 5 dakika ile 45 dakika arasında değişir. Bu sürenin 
sonunda üste uygulanacak son kat veya vernik uygulamasına geçilir. Bu süre aşılacak olursa 
alt kat malzemenin zımparalanabileceği süre doluncaya kadar beklenir. Kurumadan sonra 
uygun zımpara ile matlaştırma işlemi yapılır. Burada zımpara numarasına çok dikkat 
edilmelidir. Zımparalamadan sonra astar ya da son kat boya, gerektiğinde duman ya da ıslak 
kat olarak uygulanır. Yeterli havalandırma (son buharlaşma) süresi sonrasında üst 
uygulamaya geçilir. 

 
2.1.3. Yaş Üstü Yaş Boya Uygulamasının Yapılması Sırasında Dikkat Edilecek 
Noktalar 

 
Uygulamalar sırasında uyulacak bazı basit kurallarla kaliteli bir boyama elde 

edilecektir. Bunun yanında maddi kazanç ve zamandan tasarruf da sağlanacaktır.  
Bu durumlar: 
 

 Düzgün yüzey elde etmek için kontrol boyası ile çalışma yapılmalıdır. 
 Ürün teknik bültenlerindeki uyarılara dikkat edilmelidir. 
 Karışımların zamanında hazırlanabilmesi için yetişmiş eleman olmalıdır. 
 Belirtilen havalandırma (son buharlaşma) sürelerine mutlaka uyulmalıdır. 
 Boya uygulaması yapılacak ortamın, boya tozu oluşmaması için çok iyi havalandırılması 

gerekir. 
 Ortam sıcaklığı, değişik malzeme uygulamalarına uyacak şekilde kısa sürede 

değiştirilebilme özelliğine sahip olmalıdır. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
 
 

İşlem Basamakları Öneriler 

 1K astarlı panel üzerine su bazlı son kat 
boya hazırlamak ve yaş üstü yaş boyama 
yapmak için gerekli malzemeleri 
hazırlayınız. 

 Boyanması gereken panel (Araç 
üzerinde bir parça), 1K astar, deiyonize 
su, uygun ana kat boya, boya püskürtme 
tabancası, boya hazırlama kabı, ölçü 
çubuğu, uygun zımparalar veya keçeler, 
temizleme tineri ve silikon temizleyici, 
mumlu bez, uygun süzgeç, kurutma 
tabancası (dry jet), gözlük, toz maskesi, 
eldiven. 

 1K astarlı yüzeyi hazırlayınız.  Astar Boya Modülü 6 Uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Boya yapılacak yüzeyi temiz su veya özel 
şampuan ile yıkayınız. Temiz su ile 
durulayınız. 

 Yüzey hazırlama ve bu modülün birinci 
bilgi, uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Yüzeyi kurutunuz.  Yüzeydeki nem boyamayı direkt 
etkileyecektir. İyi kurutunuz. 

 Boyanacak parçayı veya aracı boyama 
kabinine alınız. 

 Bundan sonraki işlemlerin boyama 
kabinlerinde yapılması uygun olacaktır. 

 Su bazlı boya kabini olması büyük 
önem taşır. 

 Boyama kabini ısıtma konumuna alınız. 
En az on (10) dakika bekleyiniz. 

 Boya malzemelerinin ve parçanın 
sıcaklığının eşitlenmesi boya ve boya 
malzemelerinin yapışma gücünü 
etkileyecek ve kaliteyi artıracaktır. 

 Boyacı tulumunuzu giyiniz, maskenizi 
takınız.  Boyacı tulumunuzu kabin içerisinde 

giyip çıkarmanız tavsiye edilir. 

 Yüzeyi silikon temizleyici ve temizleme 
suyu ile siliniz. 

 Yüzey Hazırlama modülü ve bu 
modülün birinci bilgi, uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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 Yüzeyi mumlu bez ile siliniz. 

 

 Yüzey Hazırlama modülü ve bu 
modülün birinci bilgi, uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

 

 Su bazlı son kat boya karışımını 
hazırlayınız. 

 

 Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

                            
 Karışım 0ranı: 1: % 0-50 

  
 Son kat boya 100 kısım 

 Deiyonize su 0–50 kısım 

 Uygulama viskozitesini ayarlayınız.  Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 



 

 30

 

            
 DIN4 200 C de 18–26 saniye 

  

 Son kat boyayı uygulamak için uygun 
meme çapında boya püskürtme tabancası 
seçiniz.  

 

 Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 HVLP boya püskürtme tabancası 

 Üstten depolu         1,2–1,4 mm 

    Alttan depolu      1,6–1,8 mm 

 

 Boyama kabini boyama konumuna alınız.  Solvent Bazlı Boya Birinci modülü, 
birinci öğrenme faaliyetinden 
yaralanınız. 

 Boya karışımını süzerek boya püskürtme 
tabancasının deposunu doldurunuz. 

 Plastik boya süzgeci kullanınız. 

 Boya püskürtme tabancasının, basınç ve 
pistole ayarını yapınız. 

 Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Su bazlı son kat boyayı uygulayınız. 

 

 Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 
 Uygulama kat sayısı         1,5–3 kat 
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  Katlar arasında yeterli havalandırma 
süresi veriniz. 

 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

 
 Matlaşıncaya kadar   1- 10 dakika 

 Son katın uygulamasından sonra yaş üstü 
yaş vernik uygulaması için yeterli son 
havalandırma süresi veriniz. 

 

 

 Bu modülün birinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

      
 Son havalandırma süresi 

 En az 10 dakika en çok 45 dakikadır. 

 Sisteme uygun su bazlı ya da akrilik 
vernik uygulayınız. 

 Su bazlı vernik ve bileşenleri. 

 

 Boya kabinini kurutma konumuna alınız.  Kurutma süresi dolduğunda parçayı 
kabin dışına alınız. 

 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 
araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 
Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 
ediniz. 

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz 

 Bu modülün 1. uygulama faaliyetinden 
yararlanınız. 
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 33

DEĞERLENDİRME ÖLÇEĞİ 
 
Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 

değişerek değerlendiriniz 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Uygulamaya başlamadan malzeme listesi yaptınız mı?   

2 Malzeme listesi yaparken uyumlu malzeme seçimine dikkat 
ettiniz mi?   

3 Astarlama işleminden önce yüzeyi sabunlu su ile yıkayıp 
iyice kurulayarak kuruttunuz mu?   

4 Elinizdeki hasarlı parça üzerine tek bileşenli astar 
uygulamasının yapılıp yapılmayacağını araştırdınız mı?   

5 
Astar uygulaması yapacağınız parçayı zımparalama 
kurallarına uyarak zımparaladınız veya astar atımına 
hazırladınız mı? 

  

6 Astar karışımını ürün teknik bültenine uygun hazırladınız 
mı?   

7 Astar uygulaması için boya püskürtme tabancası seçim 
kurallarına uydunuz mu?   

8 Uygulama basıncı, pistole, boya miktarı ayarlarını 
kurallarına uygun ve düzgün yaptınız mı?   

9 Olması gereken kat sayısı ve kalınlığında uygulama yaptınız 
mı?   

10 Uygulanan katlar arasında yeterli havalandırma süresi 
verdiniz mi?   

11 Son kat boya uygulamasına geçmeden, son kat boya için 
yeterli ön buharlaşma süresi verdiniz mi?   

12 Ön buharlaşma süresi içinde su bazlı son kat boya karışımını 
hazırladınız mı?   

13 Son kat boya karışımının viskozitesini ölçtünüz mü?   

14 Son kat boya uygulaması yapmak için uygun meme çapında 
püskürtme tabancası seçtiniz mi?   

15  Boya püskürtme tabancasının ayarlarını yaptınız mı?   

16  Son kat boyayı istenilen katta uyguladınız mı?   

17 Son kat boya uygulaması sırasında katlar arasında yeterli 
havalandırma süresi verdiniz mi?   

18 Vernik uygulaması için uygun yüzey elde edildi mi?   
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19  Katlar arasında yüzey temizleme tineri ile temizlik yaptınız 
mı?   

20 Katlar arasında silikon temizleyici ile temizlik yaptınız mı?   

21 Astar boyama ve son kat boyamadan önce yüzeyleri mumlu 
bez ile sildiniz mi?   

22 Zamanında boyama kabinini ısıtma, boyama, kurutma 
konumlarına aldınız mı?   

 
Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa Öğrenme Faaliyetine dönerek 

işlemi tekrar ediniz.  
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
 
 
DEĞERLENDİRME SORULARI 
 

Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

1) Yaş üstü yaş boya uygulaması neden tercih edilir? 

A) Zaman   
B) İşçilik   
C) Para    
D) Az işçilik 

2) Yaş üstü yaş boya uygulamasında en büyük kazanım nedir? 

A) Boya tüketiminin azalması    
B) İnceltici tüketimini azalması 
C) Temizlik maddesi tüketiminin azalması  
D) Astar  boya tüketiminin azalması 

3) Yaş üstü yaş uygulama en çok hangi tür parçaların boyanmasında tercih edilir? 

A) Küçük parçaların boyanmasında   
B) Büyük parçaların boyanmasında 
C) Hasarlı küçük parçaların boyanmasında  
D) Orijinal astarlı parçaların boyanmasında 

4) Yaş üstü yaş uygulama yapılacağında en çok neye dikkat edilmelidir? 

A) Havalandırma süresine    
B) Astar boyanın cinsine 
C) Boyanacak yüzeyin düzgünlüğüne   
D) Son kat boyanın insine 

5) Hangi tür boyama sistemlerinde yaş üstü yaş boyama tercih edilmelidir? 

A) Opak boyamada     
B) Sedefli boyamada 
C) Akrilik boyamada     
D) Sentetik boyamada 

6) Boya katları arasında verilen son buharlaşma (Ön buharlaşmA) süresi ne kadardır? 

A) 1-10 dakika   
B) 5-10 dakika,   
C) 5-45 dakika   
D) 10-15 dakika 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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7) Yaş üstü yaş uygulamasında ön buharlaşma süresi aşılırsa ne yapılır? 
A) Matlaştırma işlemi yapılır    
B) Zımparalama işlemi yapılır 
C) Pasta poliş işlemi uygulanır    
D) Yeniden toz kat uygulama işlemi yapılır 

 

 

DEĞERLENDİRME 
 
 
 
Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 

kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığını soruların öğrenme faaliyetlerini tekrarlayınız 
Cevaplarınızın hepsi doğru ise modül değerlendirmesi için öğretmeninize başvurabilirsiniz. 
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MODÜL DEĞERLENDİRME 
Modül ile kazandığınız yeterliği aşağıdaki kriterlere göre ölçünüz. 

 
DEĞERLENDİRME ÖLÇEĞİ 

 
Su Bazlı Boyalar – 1 modülü, faaliyetleri ve araştırma çalışmaları sonunda 

kazandığınız bilgi ve becerilerin ölçülmesi ve değerlendirilmesi için kendinizi değerlendirme 
ölçeğine göre değerlendiriniz. Bu değerlendirme sonucuna göre bir sonraki modüle 
geçebilirsiniz. 

 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 2K astarlı panel üzerine su bazlı düz boya yaparken 
hazırladığınız malzemelerde herhangi bir eksiklik veya 
uyumsuzlukla karşılaştınız mı? 

  

2 2K astarlı ve 1K astar uygulanacak yüzeyleri boyamaya 
başlamadan temiz sabunlu su ile yıkadınız mı?   

3 Yıkadığınız panelleri iyice kuruladınız mı?   

4 Her iki faaliyette de zımparalama kurallarına uydunuz mu?   

5 Zımparalama hataları ile karşılaştınız mı?   

6 Zımparalama hataları oluşmuşsa giderme çalışmaları yaptınız 
mı?   

7 2K ve 1K astar boyama yapılacak yüzeyleri boyamaya 
başlamadan uygun temizleme suyu ile sildiniz mi?   

8 2K ve 1K astar boyama yapılacak yüzeyleri boyamaya 
başlamadan silikon temizleyici ile sildiniz mi?   

9 2K ve 1K astar boyama yapılacak yüzeyleri boyamaya 
başlamadan mumlu bez ile sildiniz mi?   

10 1K astar boya ve su bazlı boya karışımlarını ürün teknik 
bültenlerine uygun hazırladınız mı?   

11 Karışımları hazırlarken ölçekli kap kullandınız mı?   

12 Karışımların viskozitelerini ölçtünüz mü?   

13 Karışımları boya püskürtme tabancasına koyarken süzgeç 
kullandınız mı?   

14 Tabanca püskürtme ayarlarını yaptınız mı?   

15 Boyayı bindirme kurallarına uyarak uyguladınız mı?   

MODÜL DEĞERLENDİRME 
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16 Katlar arasında yeterli havalandırma süresi verdiniz mi?   

17 Yaş üstü yaş uygulamada son kat boya uygulamasından önce 
yeterli ön buharlaşma süresi verdiniz mi?     

18 Son kat boyaların uygulanmasından sonra yeterli kuruma 
süresi verdiniz mi?    

19 Boya kurutma süresine ve kurallarına uydunuz mu?   

20 Son kat boyamadan sonra boyama hatalarını incelediniz mi?   

21 Boyama hatası varsa nedenlerini araştırdınız mı?   

 

 

DEĞERLENDİRME 
 
 
 
 
Yapılan değerlendirme sonunda hayır cevaplarınızı bir daha gözden geçiriniz. 

Kendinizi yeterli görmüyorsanız modülü tekrar ediniz. 
 
Bütün cevaplarınız evet ise modülü tamamladınız, tebrik ederiz. Öğretmeniniz size 

çeşitli ölçme araçları uygulayacaktır. Öğretmeninizle iletişime geçiniz.  

 

 

 

  



 

 39

CEVAP ANAHTARLARI 
 

ÖĞRENME FAALİYETİ –1 CEVAP ANAHTARI 
 

1 A 

2 D 

3 A 

4 C 

5 B 

6 A 

7 D 

8 A 

9 C 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ –2 CEVAP ANAHTARI 
 

1 A 

2 C 

3 D 

4 D 

5 B 

6 C 

7 A 

 

CEVAP ANAHTARI 
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ÖNERİLEN KAYNAKLAR 
 Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri  

 Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyaları Ürün Katoloğu  

 PPG Deltron Boyahane Performansı Sistemleri 

 Standox Ürün Katoloğu 

 www.akzonobelkemipol.com.tr  

  www.glasurit.com            

 www.cevreorman.gov.tr  

 www.ilkemak.com 

 www.dyo.com.tr   

 www.standox.com   

 

ÖNERİLEN KAYNAKLAR 
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KAYNAKÇA 
 Akzo Nobel Ürün Katoloğu  

 Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri  

 Glasurit 90 Seri Su Bazlı Boya Sistemi  Yaşar Basf Otomotiv Tamir Boyaları 
Eğitim Merkezi Notları Yaşar Basf Otomotiv Boyaları Paz. Ve Tic. Ltd Şti İzmir 

 PPG Deltron Boyahane Performansı Sistemleri 

 Standox Eğitim Notları  

 Standox Ürün Katoloğu  

 TUNÇGENÇ Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AŞ, İzmir, 
2004  

 ZORLU Nihat, Otomotiv Tamir Boyacılığı Yaşar Basf Otomotiv Boyaları Paz. 
ve Ltd Tic Şti, İzmir, 2002.  

 EMRE Durmuş Ali, Ders Notları, Antalya Merkez End. Meslek Lisesi 

 AKKEÇELİ Fehmi, Ders Notları, Antalya Mesleki Eğitim Merkezi 

 www.akzonobelkemipol.com.tr 

 www.ilkemak.com  

 www.cevreorman.gov.tr 

 www.ppg.com 

 www.dyo.com.tr 

 www.standox.com 

 www.glasurit.com 

 

KAYNAKÇA 


