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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Kararn ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cergeve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0101
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi Alani
DAL/MESLEK Otomotiv Boyacilii
MODULUN ADI Su Bazhi Boya 2
MODULUN TANIMI
SURE 40/32
ON KOSUL Astar Boya modiiliinii bagarmig olmak
YETERLILIK Su bazli boya uygulamasi yapmak
Genel Amag;
Otomobiller iizerinde su bazli metal iki (2) boyay1
sistemli olarak yapabileceksiniz.
Amagclar:
Standart siire icerisinde,
. » 2K astarli panel yiizey iizerine su bazli, baz kat metal boya
MODULUN AMACI
ve su bazli vernik uygulamasi yapabileceksiniz .
» Arag lizerinde hasarli bélgede su bazli baz kat metal boya
HS sistem su bazli vernik uygulamasi yapabileceksiniz.
» Arag lizerinde hasarli bélgede su bazli baz kat metal boya
MS sistem su bazli vernik uygulamasi yapabileceksiniz.
» Oto boya laboratuvari,
> Isletmelerdeki boya atdlyelert,
» Zimpara, zimpara takozu, zimpara makineleri, viskozite
EGITIM OGRETIM dlgme kabi, WB HVLP boya piiskiirtme tabancasi, mumlu
ORTAMLARI — VE |\ " likon giderici, temizleme (tineri) bazli
DONANIMLARI ez, silikon giderici, temizleme eri) suyu, su baz
metal boya, HS ve MS su bazli vernik, su bazli boya
incelticisi, maske, eldiven, gozliikk, yikama ve ayristirma
makinesi, ¢okertici toz.
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
ougmuve e el b ol degrloddone Mo
DEGERLENDIRME

O0gretmeniniz tarafindan hazirlanacak o6lgme araglar1 ile
degerlendirileceksiniz.

ii




Sevgili Ogrenci,

Boya ve boya malzemelerinin kimyasal malzemeler oldugunu biliyorsunuz. Kimyasal
malzemelerin, hem insan sagligina hem de ¢evreye ¢ok zarar verdigi bilinen bir gergektir.
Icerisindeki ucucu organik bilesenler atmosfere, topraga ¢alisanlarm saghigma cok ciddi
zarar vermektedir. Topraga karisan kimyasallar iiretim diisiikliigline sebep olur. Boya
igerisindeki ugucu organik bilesenler ise atmosfere zarar verir, ozon tabakasinin incelmesine
sebep olmaktadir.

Biitiin bu zararli etkilerden kurtulmak icin su esasli boya iiretimi ve kullanimi
yayginlagmistir. Bunu ¢evreci yasalar zorunlu hale getirmistir.

Gelismis tilkelerde bu bilince yeterince ulasilmis, az gelismis ve gelismekte olan
iilkelerde yeterince kavranamamustir. Ulkemizde agir adimlarla ¢evre bilinci gelismektedir.
Bu biling su esasli boya iiretim ve kullanimini artirmigtir. Gelisme ve uygulama siireci gok
yavas ilerlemektedir.

Su esasli metalik ve sedefli boyalar da ¢evre bilinci ile kullanilmaya baslamistir.
Cevre bilinci ve insanlarin giizel goriintiiye sahip olma istegi bu tiir boyamalarin yapilmasini
gerektirmektedir. Giizel goriintiiyli elde etmek 15181n farkli yonlerde dagilmasini saglayan
metal ve sedefli pigmentler yardimi ile saglanmaktadir. Bunlari vernikler destekler.

Istenilen yeterlilikte su esasli vernik iiretilmemis olsa da igerisinde az da olsa solvent
iceren verniklerin uygulanma &zeliklerini de bu modiilde géreceksiniz.






OGRENME FAALIYETI -1

(AMAC )

2K astarli panel yiizey tlizerine su bazli, baz kat metal boya ve su bazli vernik
uygulamasi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ureticiler ¢ok degisik ozelliklerde su bazli metal ve sedefli boya iiretimi
yapmaktadir. Bunlarin 6zelliklerini arastiriniz, rapor hazirlayarak ders
ortaminda sununuz.

> Ureticilerin kendi iiriinlerine gore uygulama farkhiliklari vardir. Farkli uygulama
orneklerini arastiriniz, aralarindaki farkliliklart belirleyip rapor hazirlayip ders

ortaminda sununuz.

1.SU BAZLI SON KAT BOYALAR

Su bazli boyalar diiz (opak), metal, sedefli olamak iizere ii¢ (3) cesittir. Su bazli diiz
boyalar ve uygulamalari Su Bazli Boya- 1 modiiliinde agiklanmistir. Bu modiilde metal ve
sedefli boyalar agiklanacaktir.

1.1. Su Bazhi Metalik ve Sedefli Son Kat Boyalar

Son donemlerde otomotiv sektoriinde su bazli boyalarin kullanimi artmistir. Koruma
amagli yapilan boyamanin yaninda, goriinti de Onemli yer tutmaktadir. Giizel, parlak
goriintli elde edebilmek igin metal ve sedefli gdriintii,tiim boya cesitlerinde oldugu gibi su
bazli boyalarda da vardir. Diger boya c¢esitlerinden farkli yapiya sahip degildir. Tek
farkliliklart su ile inceltilerek uygulanmalaridir. Sekil 1.1° de su bazli boya takimi
goriilmektedir.

Sekil 1.1: Su bazh metal boya takim
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Su bazli metal ve sedefli boyalar da diiz boyalarda oldugu gibi baglayici, kati madde
ve solventten olusur. Bunlarin i¢inde ¢ok az da olsa ¢evre ve atmosfere zararli ugucu madde
vardir. Baglayic1 ve diger bazi katki malzemeleri solvent igerir. Metalik su bazli boyalarda
bulunan solvent orani, diiz su bazli boyalardakinden daha azdir. Baglayicilar, su bazli
boyalarin % 70’ ini olusturur. Su bazli boyalarda ana bilesen baglayicilardir.

Su bazli metal boyalarda da metal goriintiisiinii veren aliiminyum tanecikleridir.
Alliminyum taneciklerinin biiyiliklik ve kiigliklerine gore gorintii degisir.Aliminyum
tanecikler, gorlintiintin kirli, temiz, parlak mavi yonde, sari yonde, sedefli goriintiide
olmasin1 saglar. Sedefli boyalarda mika pargaciklart sedef goriintii elde etmede
kullanilmaktadir.

Siiper ince aliiminyum tanecikleri alt agidan temiz, st agidan kirlidir. Renk egilimi
kirli mavi yondedir. Normal ince aliiminyum tanecikleri iist agidan temiz, parlak diizensizdir.
Renk egilimi sar1 yondedir. Ince aliiminyum tanecikleri hem siiper,hem normal ince
aliminyum taneciklerinin 6zelliklerini birlikte tagir. Alt agidan temiz sar1 yonde iist agidan
kirli mavi yondedir.

Standart tanecikli aliiminyum, ince aliiminyumlara gore daha iri tanelere sahiptir. Alt
acidan kirlidir. Renk egilimi saridir.

Yuvarlak tanecikli aliminyumlar parlak ve mavi yonde renk goriintiisii verir.

Sedefli goriintii elde etmek icin, genelde mika pargaciklart kullanilmistir. Metalik
sedefli boyalarda fosfor ve aliiminyumun karistirilmasi ile elde edilen pigmentlerle sedefli
goriintii elde edilir.

Aliiminyum alasimlarindan elde edilen ve sedefli goriinti veren aliiminyum
tanecikleri sari-mavi yonde ve sedefli goriintii verirler.

1.1.1. Su Bazhh Metalik ve Sedefli Boyalarin Uygulamasinda Dikkat Edilecek
Kurallar

Metalik ve sedefli su bazli boya, hazir boya kutularinda geliyorsa acilmadan 6nce kutu
calkalanarak iyice karigtirllmalidir. Calkalama sirasinda kutu ters cevrilmelidir. Boylece
tabana ¢oken metal ve sedef pigmentleri iyice karistirilir. Boya karma makinesinde
hazirlama sirasinda boya her karisim hazirlanmadan 6nce karistirilmalidir. Karma makineleri
bu karigtirma islemini yapacak sekilde ayarlanmigtir. Karistirma stiresi ayarlanmistir. Sekil
2.2’ de karma makinesinde kullanilacak su bazli boya kutular1 goriilmektedir.

Sekil 2.2: Karma makinesinde kullamlacak boya kutular:
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Su bazli metal ve sedefli boyalar, boya karma ve inceltme islemlerinde sonra hemen
karistirilmalidir. Karigtilmayacak olursa bazi sistemlerde boya bozulmaya baslayabilir.

Su bazli metalik ve sedefli boyalar HVLP WB (su bazli) tabanca ile uygulanir.
Uygulama, 6nce ince 1slak, havalandirma siiresi bitiminde normal kat ve yine havalandirma
stiresi sonunda renk diizeltme kat1 olarak (duman kat) uygulanir. Islak tek kat iizerine renk
diizeltme kat1 olarak duman kat veya iki kat ince 1slak olarak da uygulanabilir.

Bir diger uygulama sekli havalandirma siiresi vermeden iki kat uygulama yapmaktir.
Ara bekleme (havalandirma siiresi) yapilir. Ara bekleme siiresi, matlagincaya kadardir.
Tamamen matlastiktan sonra tabanca ile yiizey arasindaki aralik artirilir. Tabanca piiskiirtme
basinci degistirilmeden bir kat daha uygulanir. Son uygulamadan sonra tekrar matlasincaya
kadar beklenir. Bu siire en az on bes (15) dakikadir. Bu siire dolunca vernik uygulanir.
Uygulama ¢esidinin hangisi olacagi iiriin teknik biiltenlerinde belirtilmektedir.

Su bazli boyalarin kuruma siireci suyun yiiksek hava sirkiilasyonu ile
buharlagtirilmasiyla gergeklesir. Metalik ve sedefli su bazli boyanimn, 6zel su bazli boya
kabinlerinde uygulanmas1 gerekir. Bu firinlarin diger firinlardan farki tavana yerlestirilmis
hava iifleme kanallaridir. Boyle bir kabin yoksa hava iifleme tabancalar1 kullanilmalidir.
Sekil 1.3 A’ da hava iifleme tabancasi uygulamasi goriilmektedir. Hava iifleme cihazlarinin
kullanim kurallar1 Su Bazli Boya -1 modiiliinde agiklanmistir. Kii¢lik parcalarin onarimlari
sirasinda Sekil 1.3 B’ de goriilen hava iifleme tabancalar1 (Dry Jet) kullanilmalidir.

A B

Sekil 1.3: Hava iifleme tabancasinin uygulama ve kendi resmi

Kiiciik parcalarin onarimlar sirasinda sekil 1.4 te goriilen hava iifleme tabancalari
(Dry Jet) kullanilmalidir.

1.1.2. Su Bazh Metalik ve Sedefli Boyalarin Kullamim Alanlar

Su bazli metelik ve sedefli boyalar son donemde iiretilen araglar iizerinde
kullanilmaktadir. Ozellikle cevre yasalar1 ve kurallar1 ile ugucu organik bisilesen (VOC)
oranlarinin sinirlandig tilkelerde kullanilmasi zorunludur.

Ulkemizde de bu tiir calisma devem etmektedir. Yeni iiretilen araglar su bazli metal,
sedefli, ve opak boyalarla ve vernikle boyanmaktadir. Onarim boyaciliginda servislerde
uygulama yapilmaktadir. Sanayide ise yayginlasmamustir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

» 2K astarl bir panel iizerine su bazli metal
boya yapmak icin gerekli malzemeleri

hazirlayiniz.

» 2K astarl1 panel boyanmasi i¢in gerekli

malzeme listesi;

2K astarli panel, deiyonize su, uygun
ana kat su bazli metal boya, boya
plskiirtme tabancasi, boya hazirlama
kabi, 6l¢li cubugu, uygun zimparalar
veya kegeler, temizleme suyu ve
mumlu bez, uygun silizgeg, hava
ifleyen kurutma tabancasi (dry jet),
gozlik, toz maskesi, eldiven boyact

tulumu.

» Astarli ylizeyi hazirlamaya baslamadan
once, boya yapilacak tiim yiizeyleri oto
sektoriinde kullanilan 6zel sampuan tiiri
sabunlu su ile yikaymiz. Temiz su ile

durulaymiz.

Su Bazli Boya modiilii 1’ in birinci
o0grenme ve uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.

» 2K astarli paneli uygun zimparalar

kullanarak zimparalayiniz.

Yizey Hazirlama ve Astar Boya
modiillerinden yararlaniniz.

Su Bazli Boya modiilii 1’ in birinci
O0grenme ve uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.

» 2K Astar zimparasindan sonra boya
yapilacak tiim ylizeyleri oto sektoriinde
kullanilan 6zel sampuan tiirii sabunlu su
ile tekrar yikaymiz. Temiz su ile

durulaymiz ve kurutunuz.

Yiizey Hazirlama ve Astar Boya
modiillerinden yararlaniniz.

Su Bazli Boya modiili 1’ in birinci
o0grenme ve uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.




Ozel iiretilmis sampuanlarin
disinda iiriin kullanildiginda durulama iyi
yapilmazsa silikonlasma ya da balikgozii

gibi yapisma hatalar1 goriilebilir.

» 6. Boyanacak pargayr boyama boyama

kabinine aliniz.

» Kabin icerisinde bir siire bekletilmesi
uygulama malzemeleri ile birlikte
sicakligin  esitlenmesini saglar. Bu
durum yapisma hatalarin1 en aza
indirir.

» Yiizeyde kir ve yaglarin temizlenmesi

boyama kalitesini artiracaktir.

Y

» Boyama kabinini calistirimiz. En az on

(10) dakika bekleyiniz.

» Boya malzemelerinin ve parcanin
sicakligimin esitlenmesi boya ve boya
malzemelerinin ~ yapisma  giiclini

etkileyecek ve kaliteyi artiracaktir.




» Boyact tulumunuzu giyiniz, maskenizi

takiniz.

» Boyact tulumunuzu kabin igerisinde

giyip ¢ikarmaniz tavsiye edilir.

» 2K astarl yiizeyi, ylizey temizleme suyu

ile siliniz.

> Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.
» Su Bazl

Boya modiilii 1° den

yaralaniniz.

Y

“\\\\

» Yiizey hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.
» Su Bazli

Boya modiilii 1° den

yaralaniniz.

%

i

> Su

hazirlaymiz.

bazli metal boya karisimini

> Uriin teknik biilteninden yararlaniiz.

]




» Su bazli boya, uygulama isleminden
once boya karma kabinin iginde iyice

karigtirilmalidir.

I

Karigim Orani: 1: % 0-50

Vi

Son kat boya

100 kisim

Iyonsuzlastirilmis su 0-50 kisim

» Su bazli metal boya karisiminin

uygulama viskozitesini ayarlayiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

ﬁ S

DIN4 20°C de 18-30 saniye

» Su bazli boya uygulamalarinda HVLP

su bazli (WB) boya piiskiirtme
tabancalar1 ile daha verimli sonug
alabilirsiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

]

HVLP boya piiskiirtme tabancasi
1,2-1,4 mm
1,6-1,8 mm

Ustten depolu
Alttan depolu




» Kabini boyama konumuna aliniz.

» Solvent Bazli Boya 1 modiilii, birinci

o0grenme faaliyetinden yaralaniniz.

» Hazirlanan su bazli metal boya karigimini

siizerek boya piiskiirtme tabancasi

deposuna doldurunuz.

» Su bazli boyalar siiziilirken 6zel

iretilmig naylon stizgeglerin

kullanilmas1 malzeme tasarrufu saglar.

» Su Dbazlh metal boya karisimimin

uygulama basincini ve pistole ayarini

yapiniz.

» Pistole ayarin1 dogru yapabilmek igin
asagidaki resimde goriildiigii gibi dnce
bir

yapabilirsiniz.

kagit  Tlizerine puskiirtme

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.
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]

Meme ¢ikis basinci

0,7-0,8 bar

Tabanca girig basinct1 ~ 2—4.bar

» Son kat metalik boyay1

uygulaymiz.

yiizeye

» Beklemesiz iki kat veya ilk kat ylizeyi
ortecek sekilde yada bazi su bazl
boyalarda da iki kat 1slak uygulanir.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

i

Uygulama kat sayis1

1,5-3 kat

» Katlar arasinda yeterli havalandirma | » Elle kullanilan veya seyyar bir hava

suiresi veriniz.

iifleme cihazi kurumay1 hizlandirir.
» Kuruma siiresini, hava sicakligi, nem
orani, film kalinlig1 etkiler. Dikkat

edilmelidir.

A Boya tabancasini hava iifleme
tabancasi gibi kullanmaymiz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

e

Matlasincaya kadar
1- 15 dakika
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» Beklemesiz uygulama hari¢ ikinci ve
gerekiyorsa {liglincii kat uygulamalarim

yapiniz.

» Havalandirma siiresinin dolmasindan
sonra uzaktan ikinci kat 1slak veya son
kat toz uygulamasi seklinde uygulanir.

> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

]

» Son katin uygulamasindan  sonra

kurutunuz.

Son buharlasma siiresi
En az 15 dakika
En fazla 24 saat

» Yeterli ve uygun hava sirkiilasyonu
saglamak i¢in hava iifleme cihaz

kullanimiz.

ile cihaz havasini

Su Bazh

» Firm havasi iyi

ayarlayiniz. Boya 1
modiiliiniin birinci 6grenme faaliyeti
bilgi sayfalarindan yararlaniniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

]

» Boya kabinini kurutma konumuna aliniz.

» Kurutma siiresi doldugunda pargay1
kabin disina aliniz.

» Solvent Bazli Boya birinci modiild,
birinci

O0grenme faaliyetinden

yaralaniniz.
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» Kullandiginiz boya

sistemine uygun
akrilik veya su bazli vernik kullanarak

islemi tamamlayiniz.

> Su bazli ve HS vernikler

kullanilmalidir.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

]

» Vernik uygulamasi en az on beg (15)
dakika beklendikten sonra yapilmalidir.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

Kullandigimiz boya tabancasi ve diger
araglar temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Ortaya ¢ikan atiklar1 uygun bi¢imde yok

ediniz.

» Kati atik yonetmeligini inceleyiniz.

» Coktiiriicii toz 10 litre suya 1-2

I

» Elde edilen kati madde konvansiyonel

olcek

atiklarda oldugu gibi yok edilir.

13




Stizgecten gectikten sonra
geriye kalan su, boya tabancasmin ilk

yikamasinda tekrar kullanilir.

» Son yikama gesme suyu ile yapilabilir.




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1. Su bazli metal boyalarda metal goriintiisiinii veren pigment olarak ne kullanilir?

A) Aliiminyum

B) Aliiminyum alagimlar1
C) Aliiminyum+gelik

D) Aliiminyum + bakir

2. Su bazli metal boyalar igerisindeki kalici madde orani diiz boyalara gore nasildir?

A) Az
B) Cok
C) % 80
D) Esit

3. Su bazli metal ve sedefli boya uygulamalarinda son kat boya uygulamasindan sonra
vernik ne zaman uygulanmalidir?

A) En fazlal5 dakik sonra

B) En az 15 dakika sonra

C) Uriin teknik biilteninde belirtilen siirede
D) Hemen

4. Su bazli diiz boyalarda oldugu gibi metal boyalarda da kuruma nasil gerceklesir?

A) Suyun buharlagmasi ile

B) Baglayicilarin buharlagmasi ile
C) Baglayicinin baglamasi ile

D) Sertlestiricinin etkisiyle.

5. Su bazli metal ve sedefli boyalarin kullanilma gerekgesi nedir?

A) Ucuz olmalart

B) Kolay uygulanmalari

C) Cevreyi korumak i¢in

D) Koruma ve giizel goriintii igin

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz sorularin 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarimizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi i¢in Ggretmeninize
bagvurabilirsiniz. Degerlendirme sonucu olumlu ise ikinci 6grenme faaliyetine geginiz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢aligmayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem g . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Uygulamaya baglamadan malzeme listesi yaptiniz mi1?
2 Malzeme listesine uygun malzemeleri temin ettiniz mi?
3 Astarli ylizeyi hazirlamaya baslamadan dnce, boya yapilacak tiim
ylizeyleri sabunlu su ile yikayip temiz su ile duruladiniz mi?
4 Astarl1 paneli uygun zimparalar kullanarak zimparaladiniz m1?
5 Zimparalamadan sonra tiim ylizeyi yikadiniz m?
6 Katlar arasinda yiizeyi temizleme suyu ile sildiniz mi?
7 Katlar arasinda yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?
8 Son kat metal boya karigimini iiriin teknik biilteninde belirtilen
oranlara uyarak hazirladiniz mi?
Son kat metal boya karisimini ayarlarken, incelticiyi koyar
9
koymaz hemen karistirmaya basladiniz mi?
10 Son kat metal boya karisimmin viskozitesini dl¢iip ayarladiniz
mi?
11 Son kat metal boyanin 6zelligine uygun meme ¢apinda tabanca
sectiniz mi?
12 | Boyama kabinini zamaninda boyama konumuna aldiniz m1?
Son kat metal boya karisimini siizerek, boya piiskiirtme
13
tabancasinin deposuna doldurdunuz mu?
14 | Pistole ve hava basing ayarlarin diizgiin yaptiniz mi?
15 | Uriin katalogunda belirtilen kat sayisina uyarak uyguladiniz nm?
16 | Katlar arasindaki havalandirma siirelerine uydunuz mu?




Son kat boya uygulamasindan sonra, pargay: iyice kuruttunuz

17 mu?

18 Kgrutma sirasinda havalandirma yon ve agilarina dikkat ettiniz
mi?

19 | Boyama hatasi olup olmadigini arastirdiniz mi?

20 | Kabini kurutma konumuna aldiniz mi?

21 | Boya yiizeyinde toz olusup olusmadigini kontrol ettiniz mi?

22 | Gerekli emniyet tedbirlerine uydunuz mu?

23 Is bitiminde kullandigimz takim ve cihazlarin temizligini yaptiniz

mi1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi

tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa ikinci 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI -2

( AMAC )

Arag lizerinde hasarli bolgede su bazli baz kat metal boya HS sistem su bazli vernik
uygulamasi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada uygulanan ve yeterlilik almis su bazli vernik gesitlerini arastiriniz ve
bununla ilgili rapor hazirlaymmiz. Hazirladigmiz raporu ders ortaminda
Ogretmeniniz ve arkadaglariniza sununuz.

> Piyasaya siiriilmiiy ama yeterlilik alamamis su bazli vernik c¢esidi olup
olmadigin1 arastirip raporlaymmiz. Yeterlilik alainamamsinin sebeplerini
aragtirmiz ve bununla ilgili bir rapor hazirlayiniz.Hazirladiginiz raporlari ders

ortaminda dgretmeniniz ve arkadaglariniza sununuz.

2. SU BAZLI VERNIKLER

2.1. Su Bazh Vernikler

Ureticiler ¢ok degisik ozelliklerde su bazli vernik iiretme ¢alismalar1 yapmaktadir.
Ama piyasada yeterlilik alamamiglardir. Piyasada su bazli boya vernigi olarak bilinen
vernikler gercekte solvent orani en aza indirilmis, uyumlu verniklerdir. Su bazli boyalarin
iizerine sorunsuz yapigma ozelligine sahiptirler.

Poliakrilat reginelerden yapilan su bazliya uyumlu vernik beyaz (siit) renktedir. Uygun
karisim oranlarinda solvent bazli boyalar {izerine de uygulanabilmektedir. Solvent bazli baz
katlar lizerine uygulanirken % 5 oraninda sertlestirici girilmesi gerekir. Sekil 2.1’ de su
bazliya uyumlu vernik seti goriilmektedir. Takim igerisinde bulunan sertlestirici izosiyanat
icermektedir.
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Sekil 2.1: Su bazl metal boyaya uyumlu vernik takimi

Solvent esasli ve organik ugucu madde orani iyice diisiiriilmiis vernik cesitleri de
vardir. Bu tiir su bazli boyalara uyumlu vernigin, metalik boya uygulamasindan sonra 40
derecede 8 dakika firinlanip uygulamasina gegilir. Bu durum maliyet ve uygulama siiresini
artirdig1 i¢in piyasada ¢ok az kullanilmaktadir.

Su bazli son kat boyalar iizerine uygulanacak vernik yiiksek kalict madde oranl

vernik (HS) olmalidir. Bu sekilde yapilan uygulama ile ugucu organik bilesen orani diisiik
malzeme kullanilmis olur.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklan

Oneriler

» 2K astarli panel iizerine su bazli son kat

boya ve su bazli vernik uygulamak.

» 2K astarli panel yiizeye su bazli metal

son kat boya ve MS vernik uygulamak
icin gerekli malzeme listesi

Boyanmasi gereken, 2K astar, deiyonize
su, uygun ana kat boya, boya piiskiirtme
tabancasi, boya hazirlama kabi, Olgii
¢ubugu, uygun zimparalar veya kegeler,
temizleme tineri ve silikon temizleyici,
mumlu bez, uygun siizge¢, su bazli
vernik, kurutma tabancasi (dry jet),

gozlik, toz maskesi, eldiven.

» 2K astarli yiizeyi hazirlaymiz.

» Boya yapilacak yiizeyi temiz su veya »

6zel sampuan ile yikaymniz. Temiz su

ile durulayiniz.

Astar Boya Modili 6. uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.

Yiizey Hazirlama modiilii ve bu modiiliin
birinci bilgi, uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.
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» Yiizeyi kurutunuz. » Yiizeydeki nem, boyamayr direkt
etkileyecektir. Iyi kurutunuz.
» Boyanacak pargayr boyama kabinine | » Bundan sonraki islemlerin boyama

aliniz.

kabinlerinde yapilmasi uygun olacaktir.
Su bazli boya kabini olmasi biiyiik 6nem

tasir.

» Boyama kabinini 1sitma konumuna

aliniz. En az on (10) dakika bekleyiniz.

Boya malzemelerinin ve  parganin

sicakliginin esitlenmesi boya ve boya
malzemelerinin

yapisma gliciinii

etkileyecek ve kaliteyi artiracaktir.

» Boyact tulumunu giyiniz, maskenizi

takiniz.

Boyaci tulumunuzu kabin icerisinde giyip

cikarmaniz tavsiye edilir.

KORUYUCU
MASKENI
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» Yiizeyi temizleme suyu ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiilii ve bu modiiliin
birinci bilgi, uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.

Y

» Yiizey Hazirlama modiilii ve bu modiiliin
birinci bilgi, uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.

%

» Su bazli son kat metal boyay1 yiizeye

uygulaymiz.

» Bu modiiliin birinci uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.

Uygulama kat sayis1 1,5-3 kat

» Son katin uygulamasindan sonra yas
iistii yas vernik uygulamasi i¢in yeterli

son havalandirma siiresi veriniz.

» Bu modiiliin birinci uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.

]

Son havalandirma stiresi

En az 10 dakika, en fazla 45 dakika.
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» Vernik uygulamasi asilacak olursa
ylizeyi ince zimpara ile zimparalayarak
bir kat toz halinde son kat boya
uygulamast  yapmiz ve  vernik

uygulaymiz.

» Son kat boya uygulamasinda sonra vernik
uygulamak i¢in silire asilirsa, vernik

ylizeye yapigsmaz soyulmalar goriiliir.

» Su bazli boyaya uyumlu su bazli ya da

akrilik vernik uygulamasina geginiz.

» Su bazli vernik ve bilesenleri.

» Su bazli boyaya uyumlu vernik

karisimini hazirlayiniz

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

lUo

Karisim Orani:

Hacim olarak 1: % 50:% 30. 30-50

L7

4
Vernik 100 kistm
Su bazli sertlestirici 50 kisim
» Su bazli inceltici ve hizlandirict 30
kisim
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> lyonsuzlastirilmis su 30-50
kisim

» Su bazli boyaya uyumlu vernik,
karigimini ¢ok iyi karistiriniz.

» Agurlik olarak  1: % 51:% 27.% 30-50

/7

&7

» Akrilik MS vernik uygulama yapilacaksa
Solvent Bazli Boya 2 modiiliiniin ikinci
O0grenme ve uygulama faaliyetlerinden

yararlaniniz.

» Su bazli boyaya uyumlu vernik

karigiminin viskozitesini kontrol ediniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

ﬁ S

DIN4 20°C de 15-30 saniye

» Uygun boya tabancasi se¢iniz.

» Su bazli boya ve vernik uygulamalarinda
HVLP su bazli (WB) boya piiskiirtme
tabancalar1 ile daha verimli sonug
alabilirsiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlanimiz.

]

HVLP boya piiskiirtme tabancast

Ustten depolu  1,2-1,5 mm
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Alttan depolu  1,6-1,8 mm

» Hazirlanan su bazli boyaya uyumlu

vernik  karigimini  siizerek, boya
plskiirtme tabancast deposuna
doldurunuz.

> Su bazh suzilurken 6zel

iiretilmis naylon siizgeglerin kullanilmasi

boyalar

malzeme tasarrufu saglar.

» Boya piiskiirtme tabancasinin hava

basinci ve pistole ayarlari yapiniz.

T 7™

» Pistole ayarmi dogru yapabilmek icin
asagidaki resimde goriildiigii gibi Once

bir kagit iizerine puskiirtme

yapabilirsiniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

]

Meme ¢ikis basinci

0,7-0,8 bar

Tabanca giris basinct ~ 2—4.bar

» Su bazli boyaya uyumlu vernigi yiizeye

uygulaymiz.

» Bu modiiliin ikinci 6grenme faaliyetinden

yararlaniniz.
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» Katlar seklinde uygulama yapilacaksa

yeterli havalandirma siiresi veriniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

i

» Havalandirma stiresi : 1-15 dakika.

» Boya kabinini kurutma konumuna

aliniz. Hava 1tfleme tabancalarim

ayarlayarak sicak hava veriniz.

» Su bazli boya kurutma tabancalarinin
acilarmi  diizglin ayarlanmalidir. Boya
kuruma siiresini azaltacak ve su buharinin
kolay uzaklagmasini saglayacaktir.

» Kurutma siiresi doldugunda pargay1 kabin

disina aliniz.
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» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger
araglari temizleyerek yerlerine
kaldirmiz. Ortaya ¢ikan atiklart uygun
bicimde yok ediniz.

—3

» Kati atik yonetmeligini inceleyiniz

» Bu modiiliin 1. uygulama faaliyetinden

yararlaniniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri agagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

Su bazli son kat boyala iizerine ne tiir vernik uygulanir?

A) Su bazli vernik

B) Su bazliya uyumlu vernik
C) Akrilik vernik

D) Seliilozik vernik

Su anda kullanilmakta olan su bazli verniklerin iiretiminde kullanilan temel malzeme
hangisidir?

A) Polyester
B) Solvent
C) Akrilik
D) Sentetik

Su bazliya uyumlu vernik uygulamasinda katlar arasindaki havalandirma siiresi ne
kadar olmalidir?

A) 1-15 dakika,
B) 10-15 dakika,
C) 1-45 dakika,
D) Yarim saat

Su bazl1 son kat boyalarin {izerine kalic1 kat1 madde orani1 yiiksek verniklerin
kullanilmasi neden tavsiye edilmektedir?

A) Maliyeti diislirmek i¢in

B) Cevre koruma kanununa uymak i¢in

C) Yiizeyi kolay 6rmek igin

D) Ugucu organik bilesen oranini azaltmak icin

Son kat boya uygulamasindan sonra vernik uygulamasina baglamadan siire asilirsa ne
gibi boya hatalar ile karsilagilir?

A) Vernik yiizeye yapismaz

B) Vernik akar

C) Vernikte soyulmalar goriiliir.

D) Vernik yiizeye yapismaz, soyulur
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6.  Su bazli son kat metal boya {izerine vernik uygulamas1 uygulamasi sirasinda son
havalandirma siiresi ne kadar olmalidir.

A) 1-15 dakika
B) 10-15 dakika
C) 10-45 dakika
D) 1/2- 1saat

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevapladigini sorularin 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimiz
Cevaplarimizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize bagvurabilirsiniz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem » . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
)
1 Uygulamaya baslamadan malzeme listesi yaptiniz mi1?
) Malzeme listesi yaparken uyumlu malzeme se¢imine dikkat
ettiniz mi?
3 Astarlama isleminden sonra ylizeyi sabunlu su ile yikayip
iyice kurulayarak kuruttunuz mu?
4 2K astarli pargay1 kabin igerisine alarak bir siire sicaklik
esitlemesi i¢in beklediniz mi?
5 Isitma i¢in bekleme sirasinda su bazli metal boya karisimini
hazirladimiz mi1?
6 Su bazli son kat metal boya karisimini tavsiye edilen oranlar
arasinda ve iiriin teknik biiltenine uygun hazirladiniz mi1?
7 Su bazli son kat metal boya karnsimimin viskozitesini
Olctiinliz mii?
3 Su bazli metal boya uygulamasi i¢in uygun boya piiskiirtme
tabancasi segtiniz mi?
9 Hazirlanan su bazli son kat metal boya karigimini siizerek
boya piiskiirtme tabancasinin deposuna doldurdunuz mu?
10 2K astarli yiizeyi temizleme suyu ile sildiniz mi?
11 2K astarli yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?
12 Boya piiskiirtme tabancasinin hava basmecir ve pistole
ayarlarini yaptiniz mi?
13 Hazirlanan karigimi diizglin bir sekilde yiizeye uyguladiniz
m1?
14 Son kat boyay1 istenilen katta uyguladiniz m1?

30




Son kat boya uygulamasi sirasinda katlar arasinda yeterli

15 havalandirma siiresi verdiniz mi?

16 Son kat su bazli metal boya uygulamasi bitiminde yeterli son
buharlagma siiresi verdiniz mi?
Son kat su bazli metal boya uygulamasi bitiminde yeterli son

17 buharlagma siiresi sirasinda, su bazliya uyumlu vernik
karigimint hazirladiniz m1?

18 Hazirlanan vernik karigiminin viskozitesini dl¢tiiniiz mii?

19 Vernik uygulamasina uygun boya piiskiirtme tabancasi
se¢imi yaptiniz mi1?
Hazirlanan vernik karisimimi siizerek boya piiskiirtme

20
tabancasinin deposunu doldurdunuz mu?

2 Son havalandirma siiresi doldugunda vernigi yiizeye yeterli
kat sayis1 kadar uyguladiniz mi?

2 Vernik uygulamasimi yaparken  katlar arasinda yeterli
havalandirma siiresi verdiniz mi?

23 Sicak hava iifleme tabancasi agilarini diizgiin ayarladiniz m?

24 Boyama kabinini zamaninda kurutma konumuna aldiniz m1?

’5 Yeterli kurutma siiresi verip bu siirenindolmasini beklediniz
mi?

2 Parganin sogumasinda sonra kabinden disar1 alarak montaj

suresi kadar beklediniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi

tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa ikinci 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETI -3

( AMAC )

Arag tizerinde hasarli bolgede su bazli baz kat metal boya MS sistem su bazli vernik
uygulamasi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sanayide ve servislerde su bazli son kat boya ve vernik uygulamalarinin hangi
hasarli ylizeylere yapildigini arastirip rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz

raporu ders ortaminda 6gretmeniniz ve arkadaslariniza sununuz.

3. HASARLI ARAC UZERINDE SU BAZLI
METAL BOYA HS VERNIK
UYGULAMALARI

3.1. Hasarh Arac¢ Uzerinde Su Bazh Metal Boya ve Vernikler
Uygulamasi Yapmak

Su bazli son kat boyalar her tiirlii son kat boya iizerine yapilabilmektedir. Cevreyi

korumak, ugucu organik bilesen oranini azaltmak i¢in uyumlu yiiksek kalict madde oranli
son kat boya ve vernik kullanilir.

3.1.1. Hasarh Yiizeyin Hazirlanmasi
Kaporta dogrultma islemi bitiminde ara¢ boya boliimiine alinir. Boya boliimiine alinan
arag ilizerindeki hasarli yiizey tespit edilir.Sekil 3.1 de kaporta onarimi yapilmig hasarli arag

goriilmektedir. Hasarli bir ara¢ ¢ok dikkatli bir sekilde yikanir ve kurulanir.

Yikama ve kurulama igsleminden sonra sacin cinsi, ©onceki boya ve boyama ¢esidi
belirlenir. Sacin, eski boya ¢esidine gore zimparalama ve boyama yapilmasi gerekir.
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A B
Sekil 3.1: Arag iizerindeki hasarh boliimler

Hasarl1 boliimlerin tespitinden sonra dolgu islemi i¢in kaporta onarimi gdren yerler
disindaki boliimler belirlenir.

Resim 3.2: Dolgu yapilacak boélge tespit edilmis yiizeyler

Hasarl1 bolge tespiti ¢ok iyi yapilmalidir. Dolgu yapilarak doldurulamayacak kisimlar
varsa tekrar kaporta onarimi yapilmalidir. Dolgu, belirli bir kalinliga gegmemelidir. Bu islem
Dolgu modiiliinde agiklanmustir.

Boyama islemlerine baslanacaksa aracin toz almamasi gereken kisimlar1 Sekil 3.3 te

goriildigli gibi maskelenmelidir. Maskeleme isleminden sonra onarim boyama islemine
gecilir.
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Resim 3.3: Hasarh aracin toz almamasi icin maskelenmesi
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» 1. Hasali arag¢ iizerine su bazli son kat
boya ve yiiksek kalict madde oranl
(HS)

uygulamak.

su bazliya uyumlu vernik

» Hasarli arag iizerinde su bazli metal son
kat boya ve MS su bazliya uyumlu vernik
uygulamasi i¢in gerekli malzeme listesi

Boyanmas1 gereken hasarli yiizeyler ve
dolgu macunu, dolgu macunu

2K

arag,

sertlestiricisi, sac astari astar,
deiyonize su, uygun ana kat boya, boya
plskiirtme tabancasi, boya hazirlama
kabi, Olgli c¢ubugu, uygun zimparalar
veya kegeler, temizleme tineri ve silikon
temizleyici, mumlu bez, uygun siizgeg,
su bazl vernik, kurutma tabancasi (dry

jet), gozliik, toz maskesi, eldiven.

» Hasarli yiizeyi yikayiniz ve kurulayiniz.

Camur ve benzeri yabanct maddeler
temizlenmelidir. Boyama sirasinda toz
olusturur.

modiiliinden

Yiizey Temizleme

yararlaniniz..

» Yiizeyi zift ve benzeri atiklardan

temizlemek i¢in ylizey temizleme tineri

ile temizleyiniz.

Yiizeydeki yag, zift ve benzeri maddeler
boyama hatalarinin ¢ikmasma sebep
olacaktir. Mutlaka bu temizligi yapiniz.

modiiliinden

Yiizey Hazirlama

yararlaniniz.

35




» Eski boyanin cinsini sac ¢esidini ve

boya ¢esidini belirleyiniz.

> Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

» Boya renk kodunu bilen birisine

belirletiniz veya buldurunuz.

» Her aracin boya kodu ara¢ iizerinde
vardir.

» Boya kotlar bagaj i¢inde, sag on kapi
igince ve motor kaputu altinda olabilir.
Yoksa renk kartelas1 ile giin 1s18inda

kontrol edilerek bulunur.

» Yiizeyi sac zimparasi yapiniz. » Yiizey Hazirlama modiiliinden
yararlaniniz.

» Zimparalanan yiizeyi temizleme tineri, | » Yiizey Hazirlama modiiliinden
silikon temizleyici ve mumlu bez ile yararlaniniz.

temizleyiniz.
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» Astar Boya modiili dordiincii 6grenme

ve uygulama faaliyetinden yararlaniniz.

» Sac astarli yiizeyi temizleme tineri,
silikon temizleyici ve mumlu bez ile

temizleyiniz

» Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

» Hasarli bolgeyi dolgu malzemesi ile

doldurunuz.

» Dolgu modiili birinci 6grenme ve

uygulama faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Dolgu isleminden sonra

yiizeyi
temizleme tineri, silikon temizleyici ve

mumlu be ile siliniz.

> Yiizey Hazirlama modiiliinden

yaralaniniz.
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Dolgu islemi bitiminde kontrol boyasi | » Dolgu modiilii besinci 06grenme ve
uygulamasi yapiniz. uygulama faaliyetinden yararlaniniz.
Kontrol boyasinin zimparasini yapiniz. | » Dolgu modiilii besinci 0grenme ve
uygulama faaliyetinden yararlaniniz.
Zimparalanan yiizeyi temizleme tineri, | » Yizey Hazirlama modiiliinden
silikon temizleyici ve mumlu bez ile yararlaniniz.
temizleyiniz.
Kontrol macunu uygulaymiz. » Dolgu modiili besinci Ogrenme ve
uygulama faaliyetinden yararlaniniz.
Yiizeyi su bazl astar ile astarlaymiz. » Astar Boya modiilii
2K su  bazhi  astar  karisimuni | > Uriin teknik biilteninden yararlaniniz
hazirlaymiz. Karigim oran1 hacimce 1.1. % 30
100 kisim astar
100 kisim sertlestirici,
30 kisim inceltici
Hazirlanan astarin viskozitesini kontrol | » Uriin teknik biilteninden yaralaniniz.
ediniz DIN4 20° C del6 saniye
Uygun astar boya piiskiirtme tabancasi | » Uriin teknik biilteninden yaralaniniz.
secimi yapiniz. » HVLP Dboya piskiirtme tabancasi
kullaniniz.

» Meme ¢ap1 1,3 mm

Astar boyay1 silizerek boya piiskiirtme

tabancasinin deposunu doldurunuz.

» Plastik siizgeg¢ kullanmaniz tavsiye edilir.

Hava basmci ve pistole ayarlarim

yapiniz.

> Uriin teknik biilteninden yaralaniniz.

Uygulama basinct
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Giris basinci 2,5-3,5 bar

Cikis basinci 0,7 bar
» Su bazl astar boyay1 yiizeye yeterli kat | > Pistolenin ylizeye temas noktasina dikkat
sayisinda uygulaymiz. ediniz.
> Uriin teknik biilteninden yaralaniniz.
> Iki kat uygulanmalidir.
» Katlar arasinda yeterli havalandirma | » 10 dakika ya da matlasincaya kadar
siiresi veriniz
» Kurumasini bekleyiniz. > Uriin teknik biilteninden yaralaniniz.
» Kuruma siiresi
> 20°C da 20 dakika
> 60° C da 10 dakika
» Astar zimparasini yapiniz » Su bazli boya modiilii birinci uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.

» Astarli parcay1 yikayimniz ve | »

kurulayiniz.

Su Bazli Boya modiilii birinci uygulama

faaliyetinden yararlaniniz.

» Astarli pargay1 boya kabininin igerisine | »

aliniz ve 1s1 veriniz

Su Bazli Boya-2 modiili birinci

uygulama faaliyetinden yararlaniniz.
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» 28 Astarli ara¢ ve boyanacak pargalar1 | » Solvent bazli 2 boya modiiliinden
maskeleyiniz. yararlaniniz.

» Astarli pargay1 silme suyu ve mumlu | > Yiizey Hazirlama modiiliinden
bez ile siliniz. yararlaniniz.

» Su Dbazli metal boya karigimimi | > Bu modiliin birinci 6grenme ve

hazirlaymiz ve uygulayiniz.

uygulama faaliyetinden ve Su Bazli Boya
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modiilii 1’ in ikinci &grenme ve

uygulama faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Son kat metal boya uygulamasindan
sonra yeterli son havalandirma siiresi

veriniz.

» Bu modiiliin birici 6grenme ve uygulama

faaliyetinden

» Su bazli vernik uygulamasi yapiniz.

» Bu modiiliin ikinci 6grenme ve uygulama

faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Vemigin kurumasi i¢in hava {ifleme

sistemini ayarlayiniz.

> Bu ikinci

Su

modiiliin uygulama

faaliyetinden  ve Bazli Boya

modiiliinden yararlaniniz.
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» Kabini kurutma konumuna aliniz. >

Astar Boya modiilii ve bu modiiliin ikinci
O0grenme ve uygulama faaliyetinden

yararlaniniz.

» Kullandiginiz boya tabancast ve diger | »

araglart temizleyerek yerlerine | >

kaldirmiz. Ortaya ¢ikan atiklari uygun

bi¢imde yok ediniz. >

T e
P
"
e, W
st

)

Kat1 atik yonetmeligini inceleyiniz
Bu modiiliin 1. uygulama faaliyetinden

yararlaniniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

1.

Kaporta onariminda gelen aracin boyama islemine baslamadan iyice temizlenmesi
gerekir. Bu temizlik sirasinda hangi temizlikler yapilmalidir?

A) Astarli ylizey temizligi

B) Sac ylizey temizligi

C) Zimpara ile yiizey temizligi
D) Yikayarak toz temizligi

Boyama iglemine baglamada hangi test yapilmaz?

A) Boyama sistemi g¢esidi testi
B) Eski boya cinsi belirleme
C) Boya kalinlig1 testi

D) Sac yiizey gesidi testi

Hasarl1 ara¢ ya da par¢a onariminin baslangicinda yapilan testler hangi kararin dogu
verilmesi i¢in yapilir?

A) Boyama cesidinin

B) Boyama siiresinin

C) Doru ve uyumlu malzeme segiminin
D) Boya malzemesi se¢iminin

Kaporta onariminda sonra, dolgu yapilmasi gereken bdlgede ¢ok fazla ¢okmiis kisim
goriiliirse ne yapilmalidir?

A) Yeniden kaporta onarimi yapilir.

B)Dolgu malzemesi ve dolgu astartyla doldurulur.
C) Dolgu astari ile doldurulur.

D) Dolgu malzemesi ile doldurulur

Tamir boyacilig1 sirasinda ¢evre, yasa ve kurallarina uymak, atmosfere en az zarar
vermek i¢in hangi vernik kullanilir?

A) Su bazliya uyumlu vernik

B) Su bazli son kat boyaya uyumlu MS vernik
C)Su bazliya uyumlu HS vernik

D) Su bazli boyaya uyumlu LS vernik
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Hasarl1 ara¢ boyama islemine baglamada ilk islem sirasi nedir?

A) Aracin yikanmasi

B) Aracin maskelenmesi

C) Dolgu yapilacak boliimlerin tespiti
D) Dolgu islemi yapma

Hasarli ara¢ boyama iglemi sirasinda dolgu islemine baslamadan ara¢ tiizerinde
sokiillemeyen ve {lizerinde islem yapilmas1 gereken kisimlar varsa hangi islem
yapilmalidir?

A) Yiizeyin boyamaya uygun silinmesi,
B) Yiizeyin tozunun alinmasi,

C) Zimparalama yapma,
D) Aracin maskelemesi.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem

N DEGERLENDIRME KRITERLERI] EVET | HAYIR
0

1 Uygulamaya baglamadan malzeme listesi yaptiniz mi1?

2 Listeye uygun malzeme temin ettiniz mi?

3 Kaporta onarimindan gelen aracin temizligini olmasi gereken

sekilde yaptiniz mi?

4 Eski boyal1 yiizeydeki, boyama ¢esidini belirlediniz mi?

5 Eski boyal1 yiizeydeki boya ¢esidini belirlediniz mi?

6 Sac yiizey cinsini belirlediniz mi?

Dolgu islemlerini, Yiizey Dolgu modiiliinde belirtilen
kurallara uygun yaptiniz m1?

Astar boya dncesi ylizeyi ¢ok diizgiin bir sekilde hazirladiniz

8 m1?

9 Astar boya Oncesi ylizeyi diizglin hazirlama i¢in kontrol
boyas1 uygulamasi yaptiniz m1?

10 Astar boya islemini, kurallarina uygun ve istenilen sekilde
yaptiniz m1?

1 Astar boyadan sonra yiizeyi olmas1 gereken sekilde son kat

boya uygulamasina hazirladiniz mi?

12 Maskeleme islemini diizgiin yaptiniz mi?

Son kat boya uygulamasmi su bazli boya modilii ve bu
13 modiiliin birinci uygulama faaliyetlerinde belirtilen kurallara
uygun ve olmasi gereken sekilde yaptiniz mi1?

14 Zamaninda vernik uygulamasina gegtiniz mi?
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Vernik uygulamasint bu modiiliin ikinci Ogrenme ve
15 uygulama faaliyetine, Solvent Bazli Boya modiilii 2’ ye
uygun yaptiniz mi?

Her uygulama araliginda havalandirma siirelerini yeterince

16| verdiniz mi?

17 Islemler arasinda yapilmasi gereken temizlik kurallarina
uydunuz mu?

18 Astar boya, son kat metal boya ve vernik uygulamalarindan

once uygun boya piiskiirtme tabancasi se¢ip kullandiniz mi?

Astar boya, son kat metal boya ve vernik uygulamalarindan
19 once karigimlart malzemenin teknik biiltenine uygun
hazirladiniz mi1?

Astar boya, son kat metal boya ve vernik uygulamalarindan

20 once karigimlarin viskozitelerini kontrol ettiniz mi?

Astar boya, son kat metal boya ve vernik uygulamalarindan
21 once boya piiskiirtme tabancalarmin hava basincit ve boya
pliskiirtme ayarlarini yaptiniz mi?

Boyama kabinini zamaninda 1s1 verme, boyama ve kurutma

22 konumlarina aldiniz mi?

Hava iifleme tabancasinin ayarlarini yiizey agilarina uygun

23 yaptiniz mi1?

24 Yeterli kurutma stiresi kadar beklediniz mi?

25 Boyama hatalari ile karsilagtiniz mi1?

26 Boyama hatalar1 olustuysa diizeltme ¢aligmalar1 yaptiniz m?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa modiil degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore 6l¢iiniiz.

UYGULAMALI DEGERLENDIRME OLCEGI

Su Bazli Boyalar -2 modiilii, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda
kazandiginiz bilgi ve becerilerin 6l¢iilmesi ve degerlendirilmesi i¢in kendinizi degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile

gecebilirsiniz.
islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0

1 2K astarli panel {izerine su bazli metal boya yaparken
hazirladiginiz malzemelerde herhangi bir eksiklik veya
uyumsuzlukla karsilagtiniz mi1?

2 2K astarl ylizeyleri boyamaya baslamadan temiz sabunlu su
ile yikadiniz mi1?

3 Yikadigimiz panelleri iyice kuruladiniz mi1?

4 Her ii¢ faaliyette de zimparalama kurallarina uydunuz mu?

5 Zimparalama hatalari ile karsilagtiniz mi?

6 Zimparalama hatalar1 olusmussa giderme ¢alismalar yaptiniz
mi1?

7 Astar boyama igleminden sonra arag ve boya malzemelerini
kabine alarak 1s1 verdiniz mi?

8 Astar boyama isleminden sonra araci boyama kabinine
aldiginizda maskeleme yaptiniz m1?

9 Maskeleme yaparken kurallarina uygun maskeleme yaptiniz
mi1?

10 Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik

uygulamalarinda yag iistii yas uygulamasida her boyama
islemi arasinda yiizeyi uygun temizleme suyu ile sildiniz mi?
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Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalar sirasinda yas iistii yas uygulama yapmadiysaniz
her boyama islemi arasinda yiizeyi mumlu bez ile sildiniz
mi?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
karigimlarin1 hazirlarken {iriin teknik biiltenlerinde belirtilen
deger ve uyarilara uygun hazirladiniz mi?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
karisimlarinin viskozitelerini dl¢tiinliz mii?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalar1 sirasinda yas iistii yag uygulamasi yaptiysaniz
ilk yiizeyi yeterince diizgiin hazirladiniz mi1?Karisimlart boya
plskiirtme tabancasina koyarken uygun siizge¢ kullandiniz
mi1?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
karisimlarin1 boya piiskiirtme tabancasina koyduktan sonra
boya piiskiirtme tabancalarinin hava basmci ve boya
puskiirtme (pistole) ayarlarmi yaptiniz mi1?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
karisgimlarini  yiizeye uygularken bindirme kurallarina
uydunuz mu?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalar sirasinda yeterli havalandirma siireleri verdiniz
mi?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalar1 sirasinda yas iistii yas uygulamasi yaptiysaniz
ilk ylizeyi yeterince diizgiin hazirladiniz m1?

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalar1 sirasinda yas iistii yas uygulamasi yaptiysaniz
katla arasinda yeterli son buharlasma siiresi kadar beklediniz
mi?

20

Astar boya, son kat metal boya ve su bazliya uyumlu vernik
uygulamalarinda iglemleri arasinda yeterli kuruma siiresi
verdiniz mi?

21

Son kat boyalarin ve verniklerin uygulanmasindan sonra
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yeterli kuruma siiresi verdiniz mi?

22 Boya kurutma siiresine ve kurallarina uydunuz mu?

23 Son kat boyamadan sonra boyama hatalarin1 incelediniz mi?

24 Boyama hatasi varsa nedenlerini arastirdiniz m1?

25 Boyama ve kurutma islemlerinin bitiminde maskelemeyi
kurallarina uygun sokiip hata arastirmasi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

Biitiin cevaplariniz evet ise modiilii tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araglar1 uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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ONERILEN KAYNAKLAR
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Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri
Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri

Standox Uriin Katologu
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Akzo Nobel Uriin Katologu
Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri .

Glasurit 90 Seri Su Bazh Boya Sistemi Yasar Basf Otomotiv Tamir Boyalari
Egitim Merkezi Notlar1 Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz. Ve Tic. Ltd Sti Izmir

PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Egitim Notlar1
Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AS,
[zmir,2004.

Zorlu Nihat, Otomotiv Tamir Boyaciligl, Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
Ve Ltd Tic Sti, Izmir,2002.

AKKECELI Fehmi, Ders Notlar1, Antalya Mesleki Egitim Merkezi
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