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AÇIKLAMALAR 
KOD 525MT0171 

ALAN Mortorlu Araçlar Teknolojisi 

DAL/MESLEK Tarım Alet ve Makineleri Bakım ve Onarımcılığı 

MODÜLÜN ADI Sulama Sistemleri 

MODÜLÜN TANIMI 
Sulama sistemlerinde kullanılan makinelerin kontrol 

bakım ve onarımını; görevleri,  çeşitleri, parçaları konularının 
verildiği öğrenme materyalidir. 

SÜRE 40/16 

ÖN KOŞUL Bitki koruma alet ve makineleri modülünü başarmış 
olmak 

YETERLİK Sulama sistemleri alet ve makinelerinin bakım ve 
onarımını yapmak. 

MODÜLÜN AMACI 

 
Genel Amaç  

Bu modül ile gerekli ortam sağlandığında; üretici firma 
katalogu ve tekniğine uygun olarak,  tarımda kullanılan 
sulama sistemleri alet ve makinelerinin kontrol, bakım ve 
onarımını yapabileceksiniz. 
Amaçlar  

 Sulama makinelerinin bakım ve onarımını üretici firma 
kataloğuna uygun olarak yapabileceksiniz. 

 Dalgıç pompaların bakım ve onarımını üretici firma 
kataloğuna uygun olarak yapabileceksiniz. 

 

EĞİTİM ÖĞRETİM 
ORTAMLARI VE 
DONANIMLARI 

 
Atölye ve laboratuvar ortamında uygulamalı olarak 

yapılacaktır. Çeşitli tarım alet ve makineleri, hidrolik ve 
pnömatik eğitim setleri, traktör, torna tezgahı, freze tezgahı, 
çeşitli kaynak makineleri,  el aletleri, ölçü aletleri, televizyon, 
DVD, VCD, tepegöz, projeksiyon, bilgisayar ve donanımların 
bulunduğu ortamlarda uygulanır. 
 

ÖLÇME VE 
DEĞERLENDİRME 

 
Her bir faaliyet sonunda kendi kendinizi değerlendire 

bileceğiniz ölçme araçları yer almaktadır. Bu ölçme araçlarını 
kendi kedinize uygulayarak faaliyet sonunda kendi 
durumunuzu değerlendirebileceksiniz. 

Modül sonunda modül ile kazanmanız gereken 
yeterliği kazanıp kazanmadığınızı ölçen ölçme aracı 
öğretmeniniz tarafından hazırlanarak size uygulanacaktır. 

AÇIKLAMALAR 
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GİRİŞ 
Sevgili Öğrenci,  
 

Ülkemizde tarım alet ve makinelerinin üretimini yapan işletmeler aynı zamanda bakım 
ve onarımını da yapmaktadır. Ancak bu durum giderek bu iki faaliyetin ayrılması 
yönündedir. Çok yakın zamana kadar tarım alet ve makineleri bakım ve onarımcılığı üretim 
süreci içinde düşünülürken, son yıllarda bu alanda meydana gelen hızlı teknolojik değişmeler 
(hidrolik ve pnömatiğe geçiş, elektroniğin öneminin artması gibi) sonucu tarım alet ve 
makineleri bakım onarımcılığı adı altında yeni ve bağımsız bir meslek dalı doğmuştur.  

 
Meslekteki bu gelişmelerin temel sebebi teknolojinin yanı sıra, bir tarım ülkesi olan 

Türkiye’de son yıllarda ağırlık verilmeye çalışılan tarım mekanizasyonudur. Bu alanda 
bakım ve onarım yapan iş yerlerinin sayısı giderek artmaktadır. Buna bağlı olarak ise, bu 
alanda uzmanlaşmış nitelikli eleman ihtiyacı yaşanmaktadır. Küçük yerleşim birimlerinde ve 
üretim firmalarının bakım-onarım servisi götürmediği yerlerde tarım alet ve makinelerinin 
bakım ve onarımı sıcak demirci, soğuk demirci, tornacı, kalıpçı gibi metal işleriyle uğraşan 
kişiler tarafından yapılmaktadır.  
 

Bu modül ile sulama sistemlerinde kullanılan makinelerin mevcutlarında meydana 
gelen arıza ve eksiklerin bulunup giderilmesi için özel ve genel kataloglar ile fabrikanın 
çıkarmış olduğu tamir, ayar ve bakım kılavuzlarında belirtilen esaslara uygun bir şekilde 
yapılan işlemleri öğrenerek ülkemizin ihtiyacı olan nitelikli eleman olarak istihdamınızı 
kolaylaştıracaksınız. 
 

GİRİŞ 
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ÖĞRENME FAALİYETİ-1 
 
 

Uygun ortam sağlandığında sulama makinelerinin bakım ve onarımını üretici firma 
kataloğuna uygun olarak yapabileceksiniz. 
 
  
 

Bu faaliyet öncesinde yapmanız gereken öncelikli araştırmalar şunlar olmalıdır: 
 Sulama makinelerinin çeşitlerini araştırarak sınıftaki arkadaşlarınıza sunum 

yapınız. 
 Sulama makineleri hangi amaçlar için kullanılır? Araştırarak arkadaşlarınızla 

sınıfta tartışınız. 
 

1. SULAMA MAKİNELERİ 
 

Tarımsal alanda bitkilerin büyümesi, gelişmesi kısacası yaşayabilmesi için gerekli 
olan su; nehirler, göller ve kuyulardan sağlanır. Bu suların zirai amaçla kullanılabilmesi, 
kullanılabileceği yere ulaştırılabilmesi için bazı sulama makineleri kullanılır. Şimdi bu 
makinelerin görevlerini, çeşitlerini ve parçalarını tanıyalım. 

 
1.1. Sulama Makinelerinin Görevleri 

 
Sulama makineleri; yeryüzündeki veya yeryüzüne yakın derinliklerdeki durgun veya 

akarsuların kullanılacak kadarının yönlerinin değiştirilmesi, kullanılacak yüksekliğe 
taşınmaları için traktörün kuyruk milinden veya elektrik motorlarından hareket alarak 
kullanılan makinelerdir.   

 

 
                             

Resim 1.1: Sulama makinesi 

ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA 
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 Sulama makinelerinin üç görevi vardır 
• Suyu belli bir derinlikten emerek pompa seviyesine çıkarmak. 
• Suyu istenen yüksekliğe basmak. 
• Suyu istenilen basınçta göndermek. 

Sulama makineleri, suyun bir yerden başka bir yere nakledilmesinde kullanılır. Bu 
gibi durumlara göre makineler, bu alanda üretim yapan fabrika veya atölyelerde değişik tip 
ve özelliklerde imal edilir.  

 
1.2. Sulama Makinelerinin Çeşitleri 

 
Sulama makinelerinin fabrikaların üretim şekillerine göre birçok çeşitleri vardır. 

Bunların başlıcaları şunlardır: 
 

1.2.1. Salyangoz Tipi Santrifüj Pompalar 
 
Salyangoz pompaların da kendi aralarında değişik tipleri vardır. Bunlar: 
 

1.2.1.1. Kademesiz Salyangoz Pompalar 
 

 
                                       

Resim 1.2: Kademesiz salyangoz pompa 
 

Kademesiz salyangoz pompalar, emiş derinliği fazla olmayan derinlikten su çekmek 
için kullanılan pompalardır. Basit yapıları vardır. Emiş haznesi, çark, mil ve yataklar, hava 
alma vanası, çıkış haznesi gibi bölümlerden oluşur. 
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 Kademesiz Salyangoz Pompalarda Oluşabilecek Arızaların Giderilmesi 
ve Bakımı 

 
Pompaların çektiği suların içinde taş, çakıl, ot gibi aşındırıcı veya tıkayıcı maddelerin 

olması kanatçıklarda kırılmalara neden olur. Bu da verimi düşürür, daha fazla güç 
harcanmasına neden olur. Zorlanma nedeniyle milin geçtiği yataklarda aşınma olabilir. 
Arızalar pompa söküldükten sonra gözle de kontrol edilerek aşınan veya kırılan parçalar 
yenisiyle değiştirilir. Pompa tamiratı yapıldıktan sonra bakım ve gerekli yerlerin yağlanması 
yapılarak montaj edilirler. 

 
1.2.1.2. Kademeli Salyangoz Pompalar 
 

 
                           

Resim 1.3: Kademeli salyangoz pompa 
 

 Kademeli Salyangoz Pompalarda Olabilecek Arızalar Bakım Ve 
Onarımları 

 
Bu pompalarda bir önceki konudaki pompalar gibi olabilecek arızalar genellikle aynı 

parçalarda olur. Arızaların giderilmesinde ise bir önceki türden tek farkı emiş kademesi bir 
değil birden fazladır. Bu nedenle emiş kanatları ve kademelerin bakım ve onarımı yapılarak 
montaj edilirler. 
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1.2.1.3. Salyangoz Pompaların Parçaları 
 
 

 
 
1. Pompa mili          
2. Çark 
3. Dağıtıcı 
4. Salyangoz 
5. Mil yatağı 
6. Salmastra kutusu 
7. Emme dirseği 
8. Emme borusu 
9. Dip klapesi 
10.Süzgeç 
11.Çıkış borusu   
12.Çıkış vanası 
  
 
 
 

Şekil 1.1: Salyangoz pompanın parçaları 
 

1.2.2. Eksenel Santrifüj Pompalar 
       
1.2.2.1. Yatay Eksenli Santrifüj Pompalar 

                                   
Bu tür pompalar, güç aldıkları motor veya kullanılacağı yerin özelliğine göre seçilir. 

         

                                        
Resim 1.4: Yatay eksenli santrifüj pompa 
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1.2.2.2. Düşey Eksenli Santrifüj Pompalar 
 

 
 

Resim 1.5:Düşey eksenli santrifüj pompa 
1.2.2.3. Yatay ve Düşey Milli Pompalarda Olabilecek Muhtemel Arızalar ve 
Giderilmesi  
                    

Her iki pompada da olabilecek arızalar ortaktır. Giderilmesi veya bakımlarının 
yapılabilmesi için şu işlem basamakları uygulanır: (şekil 1.2’ ye göre) 
 

 Emme ve basma hattındaki izolasyon vanalarını kapatınız. Boşaltma tapasını 
(230) açarak pompa içindeki suyu boşaltınız. 

 Sıvı yağlı pompalarda rulman yatağındaki (30) boşaltma tapasını açarak yağı 
boşaltınız. 

 Kavrama ve diğer güvenlik muhafazalarını sökünüz. 
 Pompa emme ve basma flanşlarını ve yardımcı boru bağlantılarını sökerek 

pompayı boru sisteminden ayırınız. 
 Motoru pompadan ayırınız. Pompayı şaseden sökerek dışarı alınız. 
 Pompa mili (60) üzerindeki kavrama parçasını güçlü bir çektirme ile gerekirse 

pas sökücü solvent kullanarak sökünüz. Kavrama kamasını (212) çıkarınız. 
 Pompayı sökmeden önce, montaj sırasında kolaylık sağlamak amacı ile emme, 

basma ve kademe gövdelerini markalayınız ve karşılıklı gelen yerlerini 
işaretleyiniz. 
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 Gövde saplamalarının (90) somunlarını (360) söküp saplamaları çıkarınız. 
 Çarkları kolay sökebilmek için sökme işlemine emme tarafından başlayınız. 
 Motor tarafındaki yatak kapağını (35) sökünüz. 
 Rulmanın önündeki segman ve ara burcu alınız. 
 Emme tarafındaki rulman yatağını (30.1) alıcı gövdeye (04) bağlayan 

saplamaların somunlarını söküp, rulman yatağını rulmanı ile birlikte alınız. 
 Ara burç ve segmanı sökünüz. 
 Gleni (42) alınız. 
 Alıcı gövdeyi (04) kademe gövdesinden (06 veya 106) ayırınız. 
 Sırası ile burçları, çarkları, difüzörleri ile birlikte kademe gövdelerini ve son 

kademe difüzörünü (16) sökünüz. 
 Verici gövdeyi dengeleme diski gövdesi (08)ve basma tarafındaki rulman 

yatağına (30.2) bağlayan saplamaların somunlarını söküp, verici gövde ve 
dengeleme diski gövdesini alınız. 

 Yatak kapağını (34) sökünüz. 
 Mil ucu somununu (65) sökünüz. 
 Rulman yatağını (30.2) pompa milinden ayırınız. 
 Bütün parçaları temizleyiniz, hasar görmüş veya aşınmış parçaları değiştiriniz. 

 
1.1.2.4. Bakım ve Onarımı Yapılan Pompanın Montajı 

 Montaj işlemini, sökme işleminin tersinden başlayarak yapınız. 
 Montaja başlamadan önce temas yüzeylerine ve vida yüzeylerine grafit, 

silikon veya benzeri kaygan bir madde sürünüz. Bu maddeleri bulamıyorsanız 
sıvı yağ kullanabilirsiniz. 

 Söktüğünüz contaları tekrar kullanmayınız. Yeni conta ve oringlerin 
sökülenler ile aynı ölçülerde olmasına dikkat ediniz. 

 Montaja basma tarafından başlayınız. Verici gövdeyi (05) dengeleme diski 
gövdesine (08) ve basma tarafı rulman yatağına (30.2) bağlayınız, pompa mili 
(60) ve rulmanı yerine geçiriniz.  

 Son kademe difüzörü (09) ve son kademe çarkını yerine yerleştiriniz. Çark 
çıkış kenarının difüzör aralığını ortalamasını sağlayınız. 

 Sıra ile diğer kademeleri de kontrol ediniz.  Montaj sırasında O-ringlerin 
yerlerine düzgün oturmamış, ezilmemiş, kaymamış veya araya sıkışmamış 
olmasına dikkat ediniz. 

 Alıcı gövdeyi de yerleştirdikten sonra (04) gövde saplamalarını (09) hafifçe 
sıkınız. Emme rulman yatağını (30.1) ve rulmanını monte edip, mil üzerine iki 
parçalı halka (168) ve kapağını (36) yerleştiriniz. Rulman kapağını (35) 
takınız. 

 Pompayı yatay ve düzgün bir zemine oturtarak pompa ayaklarının 
hizalanmasını sağlayınız. Gövde saplamalarını karşılıklı ve kontrollü olarak 
sıkınız. 

 Pompayı şaseye yerleştiriniz, motoru monte ediniz; emme ve basma borularını 
ve yardımcı boruları bağlayınız. 
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1.2.3. Salmastralar 
 

 Pompalar, yumuşak veya mekanik salmastralı olarak imal edilir. 
 Salmastra değişimine başlarken salmastra kutusunu, gleni ve mil burçlarını 

iyice temizleyiniz. 
 Uygun ölçüdeki salmastradan yeterli sayıda ve uygun boyda parçaları çapraz 

olarak kesiniz, mil burcu üzerine sararak uçların tam kapandığını görünüz. 
 İlk halkayı ek yeri üste gelecek şekilde yerleştirip, glen yardımı ile salmastra 

kutusunu döndürünüz. 
 İkinci halkayı, bu defa ek yeri alta kalacak şekilde yerleştiriniz. Böylece bütün 

salmastra halkalarını takınız. Arada su halkası varsa onu da yerine 
yerleştiriniz. 

 Gleni yerleştirip önce tamamen sıkınız. Böylece salmastralar salmastra 
kutusunun şeklini alır. Sonra gleni gevşetiniz. Mili döndürerek hafifçe sıkınız 
ve mili hafifçe frenlediği an sıkmayı durdurunuz. 

 Pompayı çalıştırdıktan sonra salmastradan damla damla su gelmesi gerekir. 
Glen somunlarını karşılıklı olarak hafifçe sıkarak veya gevşeterek uygun ayarı 
bulunuz. 

 
Yatay eksenli bir pompanın kesit görünüş üzerinde parçalarının görüntüsü 

Şekil 1.2: Numaralandırılmış yatay eksenel pompanın parçaları 
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04    Emme Gövdesi                                         
05    Basma Gövdesi 
06    Kademe Gövdesi 
08    Dengeleme Disk Gövdesi 
09    Son Kademe Adaptörü  
15    Difüzör 
21    Aşınma Bileziği (Kademe Gövdesi) 
22    Aşınma Bileziği (Emme Gövdesi) 
24    Dengeleme Karşı Diski 
30    Rulman Yatağı 
34    İçYatak Kapağı 
35    Yatak Kapağı (Kaplin Tarafı) 
36    Parçalı Halka Kapağ 
42    Salmastra Gleni 
44    Sulama Halkası 
50    Çark 
60    Pompa Mili 
64    Dengeleme Diski 
65    Mil Ucu Somunu 
67    Ara Burç (Kademe) 
69    Ara Burç (Emme Tarafı) 
70    Salmastra Burcu (Basma Tarafı) 
71    Salmastra Burcu (Emme Tarafı) 
72    Ara Burç (Basma Tarafı) 
73    Ara Burç 
75    Ara Burç (Emme Tarafı) 
76    Ara Burç (Basma Tarafı) 

88    Su Sıçratma Diski 
90    Gövde Saplamaları 
168  Parçalı Halka 
202  Silindirik Makaralı Rulman  
210  Çark Kaması 
212  Kaplin Kaması 
213  Burç Kaması 
215  Kaması 
220  Mil Segmanı 
230  Kör Tapa 
260  Gres Memesi 
300  Samastra Saplamaları 
301  Saplama 
320  Altı Köşe Başlı Cıvata 
340  Havşa Başlı Cıvata  
360  Altı Köşe Somun 
361  Altı Köşe Somun 
362  Al Köşe Somun 
380  Setskur 
400  Yumuşak Salmastra 
420  0-Ring 
421  0-Ring 
424  0-Ring 
425  0-Rıng 
500  Pozisyon Gösterge Kovanı 
501  Pozisyon Gösterge Pimi 
 

 
Tablo 1.1: Şekil 1.7’ deki numaralandırılmış parçaların isimleri 
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UYGULAMA FAALİYETİ  
 
 
 

Aşağıda verilen işlem basamakları ve öneriler,  tüm sulama makineleri için 
yapılabilecek uygulamalardır.  
 

İşlem Basamakları Öneriler 

 Pompanın arıza tespiti veya bakımı için 

tesisattan ayırınız. 

 Pompa mili üzerindeki kavrama 

parçalarını sökünüz. 

 Sökme işlemine emme tarafından 

başlayınız. 

 Saplamaları, rulman yatağını ve 

rulmanları çıkarınız. 

 Burçları, çarkları, difüzörleri ile beraber 

kademe gövdelerini sökünüz. 

 Söktüğünüz bütün parçayı temizleyiniz. 

 

 Montaj işleminde sökme işleminin tam 

tersi uygulanır. 

 Emme ve basma vanalarını kapatınız. 

 

 Çektirme kullanınız. 

 

 Çarkın kolay sökülebilmesi için emme 

tarafından başlanır. 

 Bağlantıları ve rulmanı zedelemeden 

çıkarmaya özen gösteriniz. 

 Bu işlemde resim 1.7’ yi takip ediniz. 

 Montaj edilecek veya bakımı yapılacak 

parçaların temiz olması şarttır. 

 

 Parçaların bir düzeni takip etmesi 

gerekir. 

 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
 
1.OBJEKTİF TESTLER (ÖLÇME SORULARI) 
 

Aşağıdaki soruların cevaplarını doğru ve yanlış olarak değerlendiriniz. 
 
1. Sulama makineleri tarımsal alanda kullanmak için su çekmeye yarayan makinelerdir. 
 
2. Sulama makinelerinin tek görevleri vardır; o da suyu pompa seviyesine çıkarmaktır. 
 
3. Salyangoz tipi santrafüj pompalar bir sulama makinesidir. 
 
4. Salyangoz tipi santrfüj pompalar çok derinliklerdeki suları kolaylıkla çekebilir. 
 
5. Salyangoz tipi pompalar, traktörün kuyruk mili veya elektrik motoru tahrikli olabilir. 
 
6. Çalışma sistemi, mil hareketine göre pompalar, yatay ve düşey milli pompalar olarak 

adlandırılır. 
 
7. Pompalarda sökme işlemine basma tarafından başlanır. 
 
8. Pompa montaj işlemine, sökme işleminin tersinden başlanır. 
 
9. Pompaların bakımı ve tamiratı yapılırken sökülen contalar değiştirilmeden kullanılır. 
 
10. Salmastralar, aşırı sıkışmadan ya da susuz çalıştırıldıklarında ısınmadan dolayı yanar. 
     Yanan salmastralar yenisiyle değiştirilir. Tamiri mümkün değildir. 
 

 
Cevaplarınızı cevap anahtarı ile karşılaştırınız. 

 
DEĞERLENDİRME 

 
Cevaplarınızı cevap anahtarı ile karşılaştırınız. Doğru cevap sayınızı belirleyerek 

kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevap verdiğiniz ya da cevap verirken tereddüt yaşadığınız 
sorularla ilgili konuları faaliyete geri dönerek tekrar inceleyiniz. 
 

Tüm sorulara doğru cevap verdiyseniz diğer faaliyete geçiniz. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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ÖĞRENME FAALİYETİ-2 
 

  
Uygun ortam sağlandığında, dalgıç pompaların bakım ve onarımını üretici firma 

kataloğuna uygun olarak yapabileceksiniz. 
 
 
  

 
Bu faaliyet öncesinde yapmanız gereken öncelikli araştırmalar şunlardır:   
 

 Yaşadığınız bölgede kullanılan dalgıç pompaları monyaj yapılmış haliyle 
inceleyerek arkadaşlarınızla tartışınız. 

 
 Dalgıç pompa üretimi yapan bir firmayla irtibat kurarak üretim ortamlarını 

inceleyiniz. 
 

 Dalgıç pompaların yapımında hangi malzemeler kullanılır. Araştırarak sınıfta 
arkadaşlarınıza sunum yapınız. 

 

2. DALGIÇ POMPALAR 
 

Bu bölümde dalgıç pompaların; Görevini, Çeşitlerini, Parçalarını inceleyeceğiz.  
 
2.1. Dalgıç Pompaların Görevi 

 
Derin kuyulardaki suların yeryüzüne çıkarılması için kuyu dibine indirilen 

pompalardır. Bu pompalarda tahrik (döndürme hareketi), bir elektrik motoru veya sabit 
dönme hareketi sağlayan herhangi bir motordan yapılır. Piyasada veriminin yüksekliği temiz 
ve masraflarının az olması nedeniyle elektrik motorları tercih edilir. Elektrik motorunun 
şekli de pompa çapına uygun olacağından pompa ve motor birbirine bağlı olarak kuyuya 
indirilir. Dalgıç pompalar 1 litreden, 110 litre hacminde su çekebilen asenkron (sabit devirli) 
motorlu pompalardır. 

 
2.2. Dalgıç Pompaların Çeşitleri 
 

Dalgıç pompalar, çalışma sistemi olarak piyasada tek tip olarak imal edilir. Aşağıdaki 
konularımızda dalgıç pompaların çalışma sistemleri anlatılacaktır. Dalgıç pompalar yapıldığı 
malzemelerin cinsine göre adlandırılır. Kullanıcıların tercih ettikleri, yapıldıkları malzeme 
cinslerine göre 4 çeşittir:  

 
 

ÖĞRENME FAALİYETİ–2 

ARAŞTIRMA 

AMAÇ 
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2.2.1. Paslanmaz Çelik Dalgıç Pompalar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Resim 2.1: Paslanmaz çelik dalgıç pompa 
 

2.2.2. Termoplastik Fan Ve Difüzörlü Dalgıç Pompalar 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                           
 

Resim 2.2: Termoplastik fan ve difüzörlü dalgıç pompa 
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2.2.3. Bronz Fanlı Pik Difüzörlü Dalgıç Pompalar 
                                                  

                                                      
 
 
 
 
 
 
                         
 
                                 
 

                     
 
 

Resim 2.3:.Bronz fanlı pik difüzörlü dalgıç pompa 
 
2.2.4. Özel Yapım Pompalar 

 
Bu tip pompalar müşterinin isteğine göre standartlar gözetilmeksizin yapılır.  
Dalgıç pompalarda kullanılan bağlantı elemanları, paslanmaz çelik malzemeden 

yapılır. 
 
2.3. Dalgıç Pompalarda Kullanılan Parçalar 

 
 Bağlantı Elemanları: Dalgıç pompalarda kullanılan bağlantı elemanları 

paslanmaz çelik malzemeden yapılır. 
 

• Emiş Haznesi 
                                 

  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Resim 2.4: Bronz emiş haznesi 
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• Kademeler 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
                                        

Resim 2.5: Pik kademe 
• Fan ve difüzörler 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Resim 2.6: Paslanmaz çelik fan-difüzör 
 

 
 

Resim 2.7:.Termoplastik fan-difüzör 
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• Pompa ayar parçaları 

Resim 2.8: Paslanmaz çelik, bronz ve termoplastik fan-difüzörlerin ayar parçaları 
 
 

 Çıkış haznesi, klape, yay, oring ve tutucusu 
 

Bu parçalar komplike olarak kullanılır. Çekvalf görevi görürler, suyun geri dönüşünü 
engeller.                                    

 

Resim 2.9: Dalgıç pompanın çıkış haznesi, klepe ve yay, oring ve tutucusu 

 



 

 18

 Pompa mili 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                      
 
 
 
 

Resim 2.10: Pompa mili 
 

 Sıvı conta  
 
(Kademeler arasından su sızmasını engellemek için sıvı contalar veya oring 
kullanılır.) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                              
                  
 
 
 
                                 
 
 

Resim 2.11: Kademeler arasına sızmayı engellemek için sıvı conta çekilir. 
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 Krom burç ve lastik yatak 
 

Resim 2.12: Krom burçlar ve lastik yataklar 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Resim 2.13: İki kademeli bir dalgıç pompanın sökülmüş hali 
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2.4. Dalgıç Pompaların Bakım ve Onarımı 
 
Sökme işlemi;  
 

 Önce çıkış haznesinin altındaki kademelerin cıvataları sökülerek başlanır. 
 Üst kademenin burç ve yatağının boşluğu ölçülür. Boşluk normal 

değerlerdeyse bir sorun yoktur. Normal değerlerin dışındaysa, yenisiyle 
değiştirilir. 

 Emiş haznesindeki mili elle çevirerek ve yukarı-aşağı sarsarak boşluk olup 
olmadığı, sağa-sola döndürerek yatakta sıkışma veya aşınma olup olmadığı 
kontrol edilir. Boşluk normal değerlerin dışıdaysa yani aşınma fazlaysa şu 
işlem sırası uygulanır. 

 Tepe cıvatası sökülerek burç çıkarılır. 
 Fan çıkarılır. 
 Ayar parçaları çıkartılır. 
 Pompa iki veya daha fazla kademeli ise aynı işlem her kademe için uygulanır. 

 
Sökme islemi tamamlandıktan sonra: 
 

 Fanlarda bir kırılma, aşınma veya çatlama varsa yenisiyle değiştirilir. 
 Ayar parçalarında aşınma varsa, yenisiyle değiştirilir. 
 Kademelerin içinin aşınıp aşınmadığı kontrol edilir. Aşınmışsa yenisi ile 

değiştirilir. 
 

Montaj  
 

Yukarıdaki işlemler sonunda pompanın bakım ve onarımı yapılarak sökme işleminin 
tam tersinden toplama işlemi yapılır. Toplama sırasında kademeler arasına sıvı conta 
çekilmesi unutulmamalıdır. Bakım ve onarımı yapılan pompalar belli bir süre (30 dk.) 
deneme yapılarak sorunsuz olarak müşteriye teslim edilir. 
 

Daha önce de konuların içerisinde yeri geldiğinde belirttiğimiz gibi bu ürünlerin 
üretimini yapan firmalar, kendi geliştirdikleri yöntemlerle veya malzemelerle üretim 
yapmaktadır. Aşağıdaki resimde bunlardan biri olan paslanmaz çelik malzemeden yapılmış 
bir dalgıç pompanın resmi, parçalarının şekil üzerinde ve tabloda listelenişi görülmektedir. 
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No Parça Adı Malzeme 

1 Çıkış Paslanmaz Çelik 

2 Klape Paslanmaz Çelik 

3 Üst Kademe Paslanmaz Çelik 

4 Pompa Mili Paslanmaz Çelik 

5 Fan Paslanmaz Çelik 

6 Hidrolik Conta Kauçuk 

7 Orta Yatak Kauçuk 

8 Orta Kademe Paslanmaz Çelik 

9 Fan Somunu Paslanmaz Çelik 

10 Fan Sabitleme 
Burcu Paslanmaz Çelik 

11 Alt Kademe 
 Paslanmaz Çelik 

12 Eksenel Yatak 
 Karbonlu Teflon 

13 Adaptör 
 Paslanmaz Çelik 

14 Popa Saplaması Paslanmaz Çelik 

15 Somun 
 Paslanmaz Çelik 

16 Süzgeç 
 Paslanmaz Çelik 

17 Kuplaj NEMA Paslanmaz Çelik 

 
Resim 2.14: Paslanmaz çelik dalgıç pompa ve parçaları 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
 
 

İşlem Basamakları Öneriler 
 Pompayı sökme işlemine çıkış 

haznesinden başlayınız. 

 Üst kademenin burç ve yatağını 

boşluğunu ölçünüz. 

 Pompa milini oynatarak elle boşluk 

olup olmadığını tespit ediniz. 

 Fanları ve kademeleri sökünüz. 

 

 Montaj yapılırken sökme işleminin 

tersi uygulanır. 

 Parçaların montaj düzeni takip edilir. 

 

 Çap kumpaslarını kullanınız. 

 

 Mil oynatıldığında boşluk sesi ve 

oynama olmamalıdır. 

 Sökerken ayar parçalarını kontrol 

ediniz. 

 Parçaların iç içe geçmesi için bu 

uygulama yapılır. 

 

UYGULAMA FAALİYETİ 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
 
 OBJEKTİF TESTLER (ÖLÇME SORULARI)  

 
Aşağıdaki soruların cevaplarını doğru ve yanlış olarak değerlendiriniz. 
 

1. Dalgıç pompalar, çok derinlerdeki suları yeryüzüne çıkarmak için kullanılan 
makinelerdir. 

 
2. Piyasada ençok elektrik motoru tahrikli dalgıç pompalar tercih edilir. 
 
3. Dalgıç pompalar, yapıldıkları malzemenin cinsine göre çeşitlilik gösterilir. 
 
4. Özel yapım pompalar müşterinin isteğine göre imal edilir. 
 
5. Dalgıç pompaların bakım ve onarımı yapılırken üretici firma kataloğu göz önünde 

tutulmaz. 
 

6. Dalgıç pompalara, sökme işlemi çıkış haznesinden başlanır. 
 
7. Yataklar ve ayar parçalarındaki boşlukları tespit etmek için çekiçle sertçe vurulur. 
 
8. Pompanın kademeleri arasına sızdırmazlık için sıvı contalar kullanılır. 
 
9. Pompadaki bakım ve onarım tamamlandığında, sökme işleminin tersi takip edilerek 

pompa montajı yapılır. 
 
10. Bakım ve onarımı yapılan pompalar, denemeye gerek duyulmadan müşteriye teslim 

edilir. 
 

 
Cevaplarınızı cevap anahtarı ile karşılaştırınız. 

 
 
 

DEĞERLENDİRME 
 Cevaplarınızı cevap anahtarı ile karşılaştırınız. Doğru cevap sayınızı belirleyerek 
kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevap verdiğiniz ya da cevap verirken tereddüt yaşadığınız 
sorularla ilgili konuları faaliyete geri dönerek tekrar inceleyiniz 

 Tüm sorulara doğru cevap verdiyseniz modül değerlendirmeye geçiniz. 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
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MODÜL DEĞERLENDİRME 
PERFORMANS TESTİ (YETERLİK ÖLÇME) 
 

Modül ile kazandığınız yeterliği aşağıdaki kriterlere göre değerlendiriniz. 
 

DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

 

  

Sulama makinelerinin üretici kataloğuna uygun olarak bakım 
ve onarımını yapmak. 
 
A) Firma kataloğuna uygun olarak salyangoz pompalardaki 
bakım ve onarımı yapabildiniz mi?  
 
B) Firma kataloğuna uygun olarak yatay ve düşey milli 
pompalardaki arızaları giderip bakımını yapabildiniz mi? 

  

 

  

Dalgıç pompaların, üretici kataloğuna uygun olarak bakım ve 
onarımını yapmak 
 
A) Dalgıç pompaları üretici firma kataloğuna uygun olarak 
sökebildiniz mi?  
 
B) Dalgıç pompaları üretici firma kataloğuna uygun olarak 
bakım ve onarımını yaptıktan sonra montajını yapabildiniz 
mi? 

  

 
 
DEĞERLENDİRME 

 
Yaptığınız değerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa öğrenme faaliyetlerini 

tekrarlayınız.  
 
Modülü tamamladınız, tebrik ederiz. Öğretmeniniz size çeşitli ölçme araçları 

uygulayacaktır. Öğretmeninizle iletişime geçiniz.  

 

MODÜL DEĞERLENDİRME 
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CEVAP ANAHTARLARI 
 

ÖĞRENME FAALİYETİ 1 CEVAP ANAHTARI 

 
1 D 
2 Y 
3 D 
4 Y 
5 D 
6 Y 
7 Y 
8 D 
9 Y 

10 D 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ 2 CEVAP ANAHTARI 
 

1 D 
2 D 
3 D 
4 D 
5 Y 
6 D 
7 Y 
8 D 
9 D 

10 Y 
 

    
 Cevaplarınızı cevap anahtarları ile karşılaştırarak kendinizi değerlendiriniz. 
 

CEVAP ANAHTARLARI 
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