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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda 06grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve lcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0171
ALAN Mortorlu Araglar Teknolojisi
DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makineleri Bakim ve Onarimcihigi
MODULUN ADI Sulama Sistemleri
Sulama sistemlerinde kullanilan makinelerin kontrol
MODULUN TANIMI bakim ve onarimini; gorevleri, gesitleri, parcalar1 konulariin
verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Bitki koruma alet ve makineleri modiiliinii basarmis
olmak
YETERLIK Sulama sistemleri alet ve makinelerinin bakim ve
onarimini yapmak.
Genel Amac
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda; iiretici firma
katalogu ve teknigine uygun olarak, tarimda kullanilan
sulama sistemleri alet ve makinelerinin kontrol, bakim ve
P onarimini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
» Sulama makinelerinin bakim ve onarimini iiretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.
» Dalgi¢ pompalarin bakim ve onarimini iiretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.
Atolye ve laboratuvar ortaminda uygulamali olarak
OPHIE . yapilacaktir. Cesitli tarim alet ve makineleri, hidrolik ve
g(liIFTAIxI? A(;l}li,gM pnomatik egitim setleri, traktor, torna tezgahi, freze tezgah,
DONANIMLARI ¢esitli kaynak makineleri, el aletleri, dl¢ii aletleri, televizyon,
DVD, VCD, tepegdz, projeksiyon, bilgisayar ve donanimlarin
bulundugu ortamlarda uygulanir.
Her bir faaliyet sonunda kendi kendinizi degerlendire
bileceginiz dlgme araglari yer almaktadir. Bu 6lgme araglarini
OLCME VE kendi kedinize wuygulayarak faaliyet sonunda kendi
DECERLENDIRME durumunuzu degerlendirebileceksiniz.

Modiil sonunda modiil ile kazanmaniz gereken
yeterligi kazanip kazanmadiginizi Olgen Olgme aract
Ogretmeniniz tarafindan hazirlanarak size uygulanacaktir.
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Sevgili Ogrenci,

Ulkemizde tarim alet ve makinelerinin {iretimini yapan isletmeler ayn1 zamanda bakim
ve onarimint da yapmaktadir. Ancak bu durum giderek bu iki faaliyetin ayrilmasi
yoniindedir. Cok yakin zamana kadar tarim alet ve makineleri bakim ve onarimcilig1 iiretim
stireci iginde diigiiniiliirken, son yillarda bu alanda meydana gelen hizli teknolojik degismeler
(hidrolik ve pnomatige gecis, elektronigin Oneminin artmasi gibi) sonucu tarim alet ve
makineleri bakim onarimciligi ad altinda yeni ve bagimsiz bir meslek dali dogmustur.

Meslekteki bu gelismelerin temel sebebi teknolojinin yam sira, bir tarim iilkesi olan
Tirkiye’de son yillarda agirlik verilmeye c¢alisilan tarim mekanizasyonudur. Bu alanda
bakim ve onarim yapan is yerlerinin sayisi giderek artmaktadir. Buna bagh olarak ise, bu
alanda uzmanlagmis nitelikli eleman ihtiyaci yasanmaktadir. Kii¢iik yerlesim birimlerinde ve
iiretim firmalarinin bakim-onarim servisi gotiirmedigi yerlerde tarim alet ve makinelerinin
bakim ve onarimui sicak demirci, soguk demirci, tornaci, kalipgi1 gibi metal igleriyle ugrasan
kisiler tarafindan yapilmaktadir.

Bu modiil ile sulama sistemlerinde kullanilan makinelerin mevcutlarinda meydana
gelen ariza ve eksiklerin bulunup giderilmesi igin 6zel ve genel kataloglar ile fabrikanin
cikarmig oldugu tamir, ayar ve bakim kilavuzlarinda belirtilen esaslara uygun bir sekilde
yapilan iglemleri 6grenerek iilkemizin ihtiyact olan nitelikli eleman olarak istihdaminizi
kolaylastiracaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

CI.

Uygun ortam saglandiginda sulama makinelerinin bakim ve onarimin iretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:
> Sulama makinelerinin ¢esitlerini arastirarak siniftaki arkadaslariniza sunum
yapiniz.
> Sulama makineleri hangi amaglar i¢in kullanilir? Arastirarak arkadaslarinizla
sinifta tartiginiz.

1. SULAMA MAKINELERI

Tarimsal alanda bitkilerin biiylimesi, gelismesi kisacasi yasayabilmesi i¢in gerekli
olan su; nehirler, goller ve kuyulardan saglanir. Bu sularin zirai amagla kullanilabilmesi,
kullanilabilecegi yere ulastirilabilmesi i¢in bazi sulama makineleri kullanilir. Simdi bu
makinelerin gorevlerini, ¢esitlerini ve parcalarini tantyalim.

1.1. Sulama Makinelerinin Gorevleri

Sulama makineleri; yeryliziindeki veya yeryliziine yakin derinliklerdeki durgun veya
akarsularin  kullanilacak kadarinin yonlerinin  degistirilmesi, kullanilacak yiikseklige
taginmalart igin traktoriin kuyruk milinden veya elektrik motorlarindan hareket alarak
kullanilan makinelerdir.

Resim 1.1: Sulama makinesi



> Sulama makinelerinin ii¢ gorevi vardir

. Suyu belli bir derinlikten emerek pompa seviyesine ¢ikarmak.
. Suyu istenen yiikseklige basmak.
. Suyu istenilen basingta gdndermek.

Sulama makineleri, suyun bir yerden baska bir yere nakledilmesinde kullanilir. Bu
gibi durumlara gore makineler, bu alanda iiretim yapan fabrika veya atolyelerde degisik tip
ve Ozelliklerde imal edilir.

1.2. Sulama Makinelerinin Cesitleri

Sulama makinelerinin fabrikalarin iiretim sekillerine gore birgok ¢esitleri vardir.
Bunlarin baslicalar1 sunlardir:

1.2.1. Salyangoz Tipi Santrifiij Pompalar
Salyangoz pompalarin da kendi aralarinda degisik tipleri vardir. Bunlar:

1.2.1.1. Kademesiz Salyangoz Pompalar

Resim 1.2: Kademesiz salyangoz pompa

Kademesiz salyangoz pompalar, emis derinligi fazla olmayan derinlikten su ¢ekmek
icin kullanilan pompalardir. Basit yapilart vardir. Emis haznesi, ¢ark, mil ve yataklar, hava
alma vanasi, ¢ikig haznesi gibi boliimlerden olusur.



> Kademesiz Salyangoz Pompalarda Olusabilecek Arizalarin Giderilmesi
ve Bakim

Pompalarin ¢ektigi sularin iginde tas, cakil, ot gibi asindirici veya tikayict maddelerin
olmasi kanatciklarda kirilmalara neden olur. Bu da verimi diisiiriir, daha fazla gii¢
harcanmasina neden olur. Zorlanma nedeniyle milin gectigi yataklarda asinma olabilir.
Arizalar pompa sokiildiikten sonra gozle de kontrol edilerek asinan veya kirilan pargalar
yenisiyle degistirilir. Pompa tamirat1 yapildiktan sonra bakim ve gerekli yerlerin yaglanmasi
yapilarak montaj edilirler.

1.2.1.2. Kademeli Salyangoz Pompalar

Resim 1.3: Kademeli salyangoz pompa

> Kademeli Salyangoz Pompalarda Olabilecek Arizalar Bakim Ve
Onarimlar:

Bu pompalarda bir 6nceki konudaki pompalar gibi olabilecek arizalar genellikle ayni
parcalarda olur. Arizalarin giderilmesinde ise bir 6nceki tiirden tek farki emis kademesi bir
degil birden fazladir. Bu nedenle emis kanatlar1 ve kademelerin bakim ve onarimi yapilarak
montaj edilirler.



1.2.1.3. Salyangoz Pompalarin Parcalar:

. Pompa mili

. Cark

. Dagitici

. Salyangoz

. Mil yatag1

. Salmastra kutusu
. Emme dirsegi
. Emme borusu
. Dip klapesi
10.Siizgeg
11.Cikis borusu
12.Cikis vanasi

O 001N DN B~ W —

Sekil 1.1: Salyangoz pompanin pargalari
1.2.2. Eksenel Santrifiij Pompalar
1.2.2.1. Yatay Eksenli Santrifiij Pompalar

Bu tiir pompalar, gii¢ aldiklart motor veya kullanilacagi yerin 6zelligine gore segilir.

Resim 1.4: Yatay eksenli santrifiij pompa



1.2.2.2. Diisey Eksenli Santrifiij Pompalar

Resim 1.5:Diisey eksenli santrifiij pompa

1.2.2.3. Yatay ve Diisey Milli Pompalarda Olabilecek Muhtemel Arizalar ve

Giderilmesi

Her iki pompada da olabilecek arizalar ortaktir. Giderilmesi veya bakimlarinin
yapilabilmesi i¢in su islem basamaklar1 uygulanir: (sekil 1.2’ ye gére)

YV VYV VV VY V

Emme ve basma hattindaki izolasyon vanalarini kapatiniz. Bosaltma tapasini
(230) agarak pompa i¢indeki suyu bosaltiniz.

S1vi yaglh pompalarda rulman yatagindaki (30) bosaltma tapasini agarak yagi
bosaltiniz.

Kavrama ve diger glivenlik muhafazalarim sokiiniiz.

Pompa emme ve basma flanglarmi ve yardimei1 boru baglantilarini s6kerek
pompay1 boru sisteminden ayiriniz.

Motoru pompadan ayiriniz. Pompay1 saseden sokerek disari aliniz.

Pompa mili (60) tizerindeki kavrama pargasini gii¢lii bir ¢ektirme ile gerekirse
pas sokiicii solvent kullanarak sokiiniiz. Kavrama kamasini (212) ¢ikariniz.
Pompay1 sokmeden 6nce, montaj sirasinda kolaylik saglamak amaci ile emme,
basma ve kademe govdelerini markalayniz ve karsilikli gelen yerlerini
isaretleyiniz.
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1.1.2.4.

>
>
>
>
>
>
>
>
>

Y

VVVY

Govde saplamalarinin (90) somunlarini (360) sokiip saplamalari ¢ikarmiz.
Carklar1 kolay sokebilmek i¢in sokme islemine emme tarafindan baslayiniz.
Motor tarafindaki yatak kapagini (35) sokiiniiz.

Rulmanin 6niindeki segman ve ara burcu aliniz.

Emme tarafindaki rulman yatagini (30.1) alic1 gévdeye (04) baglayan
saplamalarin somunlarini sokiip, rulman yatagini rulmani ile birlikte aliniz.
Ara burg ve segmani sokiiniiz.

Gleni (42) aliniz.

Alic1 govdeyi (04) kademe gdvdesinden (06 veya 106) ayiriiz.

Sirasi ile burglari, carklari, diftizorleri ile birlikte kademe govdelerini ve son
kademe difiizoriinii (16) sokiiniiz.

Verici govdeyi dengeleme diski govdesi (08)ve basma tarafindaki rulman
yatagina (30.2) baglayan saplamalarin somunlarini sokiip, verici govde ve
dengeleme diski gdvdesini aliniz.

Yatak kapagini (34) sokiiniiz.

Mil ucu somununu (65) sokiiniiz.

Rulman yatagini (30.2) pompa milinden ayirmiz.

Biitiin pargalar1 temizleyiniz, hasar gdrmiis veya aginmis parcalar1 degistiriniz.

Bakim ve Onarimi Yapilan Pompanin Montaji

>
>

Montaj islemini, sokme isleminin tersinden baslayarak yapiniz.

Montaja baglamadan Once temas yiizeylerine ve vida yiizeylerine grafit,
silikon veya benzeri kaygan bir madde siiriiniiz. Bu maddeleri bulamryorsaniz
stv1 yag kullanabilirsiniz.

Soktiiglinliz contalar1 tekrar kullanmayimiz. Yeni conta ve oringlerin
sOkiilenler ile ayni dlgiilerde olmasina dikkat ediniz.

Montaja basma tarafindan baslaymiz. Verici gdvdeyi (05) dengeleme diski
gdvdesine (08) ve basma tarafi rulman yatagina (30.2) baglayimiz, pompa mili
(60) ve rulmani yerine gegiriniz.

Son kademe difiizorii (09) ve son kademe ¢arkini yerine yerlestiriniz. Cark
¢ikis kenarmin difiizor araligini ortalamasini saglayiniz.

Sira ile diger kademeleri de kontrol ediniz. Montaj sirasinda O-ringlerin
yerlerine diizglin oturmamis, ezilmemis, kaymamis veya araya sikismamis
olmasina dikkat ediniz.

Alic1 gdvdeyi de yerlestirdikten sonra (04) govde saplamalarini (09) hafifce
sikiniz. Emme rulman yatagini (30.1) ve rulmaninit monte edip, mil iizerine iki
parcali halka (168) ve kapagini (36) yerlestiriniz. Rulman kapagini (35)
takiniz.

Pompay1 yatay ve diizgiin bir zemine oturtarak pompa ayaklarinin
hizalanmasini saglayiniz. Gévde saplamalarini karsilikli ve kontrollii olarak
sikiniz.

Pompay1 saseye yerlestiriniz, motoru monte ediniz; emme ve basma borularini
ve yardimci borular1 baglayiniz.



1.2.3. Salmastralar

>
>
>
>
>

Pompalar, yumusak veya mekanik salmastrali olarak imal edilir.

Salmastra degisimine baglarken salmastra kutusunu, gleni ve mil burclarini

iyice temizleyiniz.

Uygun 6l¢iideki salmastradan yeterli sayida ve uygun boyda parcalar1 ¢capraz

olarak kesiniz, mil burcu iizerine sararak uglarin tam kapandigini goriiniiz.

Ik halkay1 ek yeri iiste gelecek sekilde yerlestirip, glen yardimu ile salmastra

kutusunu doéndiiriiniiz.

Ikinci halkay1, bu defa ek yeri alta kalacak sekilde yerlestiriniz. Boylece biitiin

salmastra halkalarini takiniz. Arada su halkasi varsa onu da yerine

yerlestiriniz.

> Gleni yerlestirip dnce tamamen sikiniz. Bdylece salmastralar salmastra
kutusunun seklini alir. Sonra gleni gevsetiniz. Mili dondiirerek hafifce sikiniz
ve mili hafifce frenledigi an sikmay1 durdurunuz.

> Pompay1 ¢alistirdiktan sonra salmastradan damla damla su gelmesi gerekir.

Glen somunlarini karsilikli olarak hafifce sikarak veya gevseterek uygun ayari

bulunuz.

Yatay eksenli bir pompanin Kesit goriiniis iizerinde parcalarinin goriintiisii

68 35
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Sekil 1.2: Numaralandirilmis yatay eksenel pompanin parcalar:



04
05
06
08
09
15
21
2
24
30
34
35
36
42
44
50
60
64
65
67
69
70
71
72
73
75
76

Emme Govdesi

Basma Govdesi

Kademe Govdesi

Dengeleme Disk Govdesi

Son Kademe Adaptdrii

Difilizor

Asinma Bilezigi (Kademe Govdesi)
Asinma Bilezigi (Emme Govdesi)
Dengeleme Kars1 Diski

Rulman Yatag:

I¢Yatak Kapagi

Yatak Kapagi (Kaplin Tarafi)
Parcali Halka Kapag

Salmastra Gleni

Sulama Halkas1

Cark

Pompa Mili

Dengeleme Diski

Mil Ucu Somunu

Ara Burg (Kademe)

Ara Bur¢ (Emme Tarafi)
Salmastra Burcu (Basma Tarafi)
Salmastra Burcu (Emme Tarafi)
Ara Burg (Basma Taraf1)

Ara Burg

Ara Burg¢ (Emme Tarafi)

Ara Burg (Basma Tarafi)

88  Su Sigratma Diski

90 Govde Saplamalari

168 Parcali Halka

202 Silindirik Makarali Rulman
210 Cark Kamasi

212 Kaplin Kamasi

213 Bur¢ Kamasi

215 Kamasi

220 Mil Segmani

230 Kor Tapa

260 Gres Memesi

300 Samastra Saplamalar1
301 Saplama

320 Alt1 Kése Bagh Civata
340 Havsa Baglhi Civata

360 Altt Kése Somun

361 Alti Kése Somun

362 Al Kése Somun

380 Setskur

400 Yumusak Salmastra
420 0-Ring

421 0-Ring

424 0-Ring

425 0-Ring

500 Pozisyon Gosterge Kovani
501 Pozisyon Gosterge Pimi

Tablo 1.1: Sekil 1.7’ deki numaralandirilmis parcalarin isimleri




@YGULAMA FAALIYETI

)

Asagida verilen islem basamaklar1 ve Oneriler,
yapilabilecek uygulamalardir.

tim sulama makineleri igin

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Pompanin ariza tespiti veya bakimi igin

tesisattan ayiriniz.

Pompa mili iizerindeki kavrama
parcalarini sokiiniiz.

Sokme islemine emme tarafindan
baslayiniz.

Saplamalar1, rulman yatagimi ve
rulmanlar1 ¢ikariniz.

Burglari, ¢arklari, diftizorleri ile beraber
kademe govdelerini sokiiniiz.

Soktiigiiniiz biitlin parcay1 temizleyiniz.

Montaj isleminde s6kme isleminin tam

tersi uygulanir.

Emme ve basma vanalarini kapatiniz.

Cektirme kullaniniz.

Carkin kolay sokiilebilmesi i¢in emme
tarafindan baslanir.

Baglantilar1 ve rulmani zedelemeden
cikarmaya 6zen gosteriniz.

Bu islemde resim 1.7’ yi takip ediniz.
Montaj edilecek veya bakimi yapilacak

parcalarin temiz olmasi sarttir.

Pargalarin bir diizeni takip etmesi

gerekir.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

1.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

1. Sulama makineleri tarimsal alanda kullanmak i¢in su ¢gekmeye yarayan makinelerdir.
2. Sulama makinelerinin tek gorevleri vardir; o da suyu pompa seviyesine ¢ikarmaktir.
3. Salyangoz tipi santrafiij pompalar bir sulama makinesidir.
4, Salyangoz tipi santrfiij pompalar ¢ok derinliklerdeki sular1 kolaylikla ¢ekebilir.
5. Salyangoz tipi pompalar, traktdriin kuyruk mili veya elektrik motoru tahrikli olabilir.
6. Caligma sistemi, mil hareketine gore pompalar, yatay ve diisey milli pompalar olarak
adlandirilir.
7. Pompalarda s6kme islemine basma tarafindan baglanir.
8. Pompa montaj islemine, sokme isleminin tersinden baglanir.
9. Pompalarin bakimi ve tamirat1 yapilirken sokiilen contalar degistirilmeden kullanilir.
10.  Salmastralar, asir1 stkismadan ya da susuz ¢aligtirildiklarinda 1sinmadan dolay1 yanar.
Yanan salmastralar yenisiyle degistirilir. Tamiri miimkiin degildir.
Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( amac )

Uygun ortam saglandiginda, dalgic pompalarin bakim ve onarimini {iretici firma
kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken Oncelikli arastirmalar sunlardir:

> Yasadiginiz bolgede kullanilan dalgic pompalart monyaj yapilmis haliyle
inceleyerek arkadaslarinizla tartiginiz.

> Dalgi¢ pompa iiretimi yapan bir firmayla irtibat kurarak tiretim ortamlarini
inceleyiniz.

> Dalgi¢ pompalarin yapiminda hangi malzemeler kullanilir. Arastirarak sinifta
arkadaslariniza sunum yapiniz.

2. DALGIC POMPALAR

Bu boliimde dalgi¢ pompalarin; Gorevini, Cesitlerini, Pargalarini inceleyecegiz.

2.1. Dalgi¢c Pompalarin Gorevi

Derin kuyulardaki sularin yeryiiziine c¢ikarilmast i¢in kuyu dibine indirilen
pompalardir. Bu pompalarda tahrik (dondiirme hareketi), bir elektrik motoru veya sabit
donme hareketi saglayan herhangi bir motordan yapilir. Piyasada veriminin yiiksekligi temiz
ve masraflarinin az olmasi nedeniyle elektrik motorlar1 tercih edilir. Elektrik motorunun
sekli de pompa ¢apina uygun olacagindan pompa ve motor birbirine bagl olarak kuyuya
indirilir. Dalgi¢ pompalar 1 litreden, 110 litre hacminde su ¢ekebilen asenkron (sabit devirli)
motorlu pompalardir.

2.2. Dalgi¢c Pompalarin Cesitleri

Dalgi¢ pompalar, ¢alisma sistemi olarak piyasada tek tip olarak imal edilir. Asagidaki
konularimizda dalgi¢ pompalarin ¢aligma sistemleri anlatilacaktir. Dalgig pompalar yapildig:
malzemelerin cinsine gore adlandirilir. Kullanicilarin tercih ettikleri, yapildiklar1 malzeme
cinslerine gore 4 gesittir:
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2.2.1. Paslanmaz Celik Dalgi¢c Pompalar

Resim 2.1: Paslanmaz celik dalgic pompa

2.2.2. Termoplastik Fan Ve Difiizorlii Dalgic Pompalar

Resim 2.2: Termoplastik fan ve difiizorlii dalgic pompa
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2.2.3. Bronz Fanh Pik Difiizorlii Dalgic Pompalar

Resim 2.3:.Bronz fanh pik difiizorlii dalgic pompa

2.2.4. Ozel Yapim Pompalar
Bu tip pompalar miisterinin istegine gore standartlar gozetilmeksizin yapilir.

Dalgic pompalarda kullanilan baglanti elemanlari, paslanmaz celik malzemeden
yapilir.

2.3. Dalgi¢c Pompalarda Kullanilan Parcalar

> Baglanti Elemanlari: Dalgi¢c pompalarda kullanilan baglanti elemanlar
paslanmaz ¢elik malzemeden yapilir.

. Emis Haznesi

Resim 2.4: Bronz emis haznesi

15



° Kademeler

Resim 2.5: Pik kademe
° Fan ve difiizorler

Resim 2.6: Paslanmaz celik fan-difiizor

Resim 2.7:.Termoplastik fan-difiizér
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. Pompa ayar parcalari

Resim 2.8: Paslanmaz celik, bronz ve termoplastik fan-difiizorlerin ayar parcalar

> Cikis haznesi, klape, yay, oring ve tutucusu

Bu parcalar komplike olarak kullanilir. Cekvalf gérevi goriirler, suyun geri doniisiinii
engeller.

Resim 2.9: Dalgic pompanin ¢ikis haznesi, klepe ve yay, oring ve tutucusu
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> Pompa mili

Resim 2.10: Pompa mili

> S1vi conta

(Kademeler arasindan su sizmasini engellemek i¢in sivi contalar veya oring
kullanilir.)

Resim 2.11: Kademeler arasina sizmayi engellemek i¢in sivi conta cekilir.

18



> Krom burg ve lastik yatak

Resim 2.12: Krom burclar ve lastik yataklar

Resim 2.13: iki kademeli bir dalgic pompanin sékiilmiis hali
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2.4. Dalgic Pompalarin Bakim ve Onarim

Sokme islemi;

>
>

YVVVY

Once ¢ikis haznesinin altindaki kademelerin civatalar sokiilerek baslanir.
Ust kademenin burg ve yataginin boslugu &lgiiliir. Bosluk normal
degerlerdeyse bir sorun yoktur. Normal degerlerin disindaysa, yenisiyle
degistirilir.

Emis haznesindeki mili elle ¢evirerek ve yukari-agagi sarsarak bosluk olup
olmadigi, saga-sola dondiirerek yatakta sikisma veya asinma olup olmadigi
kontrol edilir. Bosluk normal degerlerin digidaysa yani aginma fazlaysa su
islem siras1 uygulanir.

Tepe civatasi sokiilerek burg ¢ikarilir.

Fan ¢ikarilir.

Ayar parcalar ¢ikartilir.

Pompa iki veya daha fazla kademeli ise ayn1 islem her kademe i¢in uygulanir.

Sokme islemi tamamlandiktan sonra:

YV VY

Montaj

Fanlarda bir kirilma, aginma veya ¢atlama varsa yenisiyle degistirilir.
Ayar parcalarinda aginma varsa, yenisiyle degistirilir.

Kademelerin i¢inin asinip asinmadigi kontrol edilir. Asinmissa yenisi ile
degistirilir.

Yukaridaki islemler sonunda pompanin bakim ve onarimi yapilarak s6kme isleminin
tam tersinden toplama islemi yapilir. Toplama sirasinda kademeler arasma sivi conta
¢ekilmesi unutulmamalidir. Bakim ve onarimi yapilan pompalar belli bir siire (30 dk.)
deneme yapilarak sorunsuz olarak miisteriye teslim edilir.

Daha once de konularin igerisinde yeri geldiginde belirttigimiz gibi bu {iriinlerin
iretimini yapan firmalar, kendi gelistirdikleri yontemlerle veya malzemelerle {iretim
yapmaktadir. Asagidaki resimde bunlardan biri olan paslanmaz ¢elik malzemeden yapilmig
bir dalgi¢ pompanin resmi, parcalarinin sekil iizerinde ve tabloda listelenisi goriilmektedir.
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No Parca Adi Malzeme
1 Cikis Paslanmaz Celik
o) Klape Paslanmaz Celik
3 Ust Kademe Paslanmaz Celik
4 Pompa Mili Paslanmaz Celik
5 Fan Paslanmaz Celik
6 Hidrolik Conta Kauguk
7 Orta Yatak Kauguk
8 Orta Kademe Paslanmaz Celik
9 Fan Somunu Paslanmaz Celik
10 Fan Sabitleme Paslanmaz Celik
Burcu
11 Alt Kademe Paslanmaz Celik
12 Eksenel Yatak Karbonlu Teflon
13 Adaptor Paslanmaz Celik
14 | Popa Saplamasi Paslanmaz Celik
15 Somun Paslanmaz Celik
16 Siizgeg Paslanmaz Celik
17 Kuplaj NEMA Paslanmaz Celik
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Resim 2.14: Paslanmaz ¢elik dalgic pompa ve parcalar:




@YGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Pompay1 sokme islemine ¢ikis
haznesinden baslayiniz.

Ust kademenin burg ve yatagini
boslugunu 6l¢iiniiz.

Pompa milini oynatarak elle bosluk
olup olmadigini tespit ediniz.

Fanlar1 ve kademeleri sokiiniiz.

Montaj yapilirken s6kme isleminin

tersi uygulanir.

» Parcalarin montaj diizeni takip edilir.

» Cap kumpaslarini kullaniniz.

Mil oynatildiginda bosluk sesi ve
oynama olmamalidir.

Sokerken ayar pargalarini kontrol
ediniz.

Parcalarin i¢ i¢e gegmesi i¢in bu

uygulama yapilir.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

1. Dalgi¢c pompalar, c¢ok derinlerdeki sulari yeryliziine c¢ikarmak i¢in kullanilan
makinelerdir.

2. Piyasada encok elektrik motoru tahrikli dalgic pompalar tercih edilir.

3. Dalgi¢ pompalar, yapildiklart malzemenin cinsine gore ¢esitlilik gosterilir.

4, Ozel yapim pompalar miisterinin istegine gore imal edilir.

5. Dalgi¢ pompalarin bakim ve onarimmu yapilirken {iiretici firma katalogu goéz Onilinde
tutulmaz.

6. Dalgi¢ pompalara, sokme islemi ¢ikis haznesinden baglanir.

7. Yataklar ve ayar parcalarindaki bosluklari tespit etmek i¢in ¢ekicle sertge vurulur.

8. Pompanin kademeleri arasina sizdirmazlik igin siv1 contalar kullanilir.

9. Pompadaki bakim ve onarim tamamlandiginda, sdkme isleminin tersi takip edilerek
pompa montaj1 yapilir.

10. Bakim ve onarimi yapilan pompalar, denemeye gerek duyulmadan miisteriye teslim
edilir.

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastirmiz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmmiz. Dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz
sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

EVET

HAYIR

Sulama makinelerinin iiretici kataloguna uygun olarak bakim
ve onarimini yapmak.

A) Firma kataloguna uygun olarak salyangoz pompalardaki
bakim ve onarimi yapabildiniz mi?

B) Firma kataloguna uygun olarak yatay ve diisey milli
pompalardaki arizalari giderip bakimini yapabildiniz mi?

Dalgi¢ pompalarin, iiretici kataloguna uygun olarak bakim ve
onarimini yapmak

A) Dalgi¢ pompalar iiretici firma kataloguna uygun olarak
sokebildiniz mi?

B) Dalgic pompalar firetici firma kataloguna uygun olarak
bakim ve onarimini yaptiktan sonra montajini yapabildiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini

tekrarlayiniz.

Modiilii tamamladimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size cesitli dlgme araclari

uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi 1 CEVAP ANAHTARI

oo || & W |-
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OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 D
4 D
5 Y
6 D
7 Y
8 D
9 D
10 Y

Cevaplarimzi cevap anahtarlari ile karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.
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www.kocamaz.com.tr Uriinleri.

YALCIN Kirkor Prof Dr. Hacimsal ve Santrifiij Pompalar
STANDART Pompa Uriinleri Katalog ve Brosiirleri.
ELMAKSAN Dalgi¢c Pompa Uriinleri
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