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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere {icretsiz olarak
dagtilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve {icret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MTO0167

ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi

DAL/MESLEK Tarim Alet ve Makinalar1 Bakim ve Onarimcihig

MODULUN ADI Traktoriin Aktarma Organlari

P Bu modiil traktoriin hidrolik aktarma organlariin

MODULUN TANIMI calisir ve kullanilabilir halde bulundurulmasini, kullanim
Oomriiniin uzamasini ve verimliliginin artisin1 saglayacak basit
bakim islemlerinin teknigine uygun olarak Ogrenilmesini
saglayacak egitim materyalidir.

SURE 42/32

ON KOSUL Trak‘EoF. Dnonamm Sistemlerinin Bakim ve Onarimi1
Modiiliinii Bagarmig Olmali

) Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda; iiretici firma
YETERLIK katalogu ve teknigine uygun olarak, traktor hidrolik aktarma
organlarinin kontrol, bakim ve onarimini yapmak.
Genel Amag:
Traktoriin hidrolik aktarma organlarinin kontrol, bakim
ve onarimini yapabileceksiniz.
Amaclar:

MODULUN AMACI > Hldrollk kymanda levyestmn kullanim, bakim ve
onarimini iretici firma kataloguna uygun olarak
yapabileceksiniz.
> Ug nokta aski sisteminin kullanim bakim ve onarimini
iiretici firma kataloguna uygun olarak yapabileceksiniz.

o . Konu ile ilgili resim, katalog, multi medya CD’ leri ile

EGITIM OGRETIM | kitap ve brosiirler.

ORTAMLARI VE Caligir durumdaki traktér, bakim icin gerekli takim,
DONANIMLARI aletler ve Olgii aletleri ile gercek calisma sartlarindaki
ortamlar ve ilgili diger sistemler.

Her faaliyet sonunda verilen oOlgme sorular ile

OLCME R kendlnllf 1r(11§§ erﬂzggirzgiﬁf:%é Ogretmen size dlgme sorulari

DEGERLENDIRME Y & ¢

uygulayarak modiille kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
degerlendirecektir.

il




Sevgili Ogrenci,

Teknoloji alanindaki gelismeler paralelinde tarim sektoriide etkilenerek gelismistir.
Tarim sektoriinde ilk kullanilan traktorler sadece arkasina takilan pulluk ile toprak siirtimii
i¢in kullaniliyordu. Zaman igerisinde yapilan eklemelerle giderek daha kompilike bir makine
haline gelmistir.

Boylece bu komlike makine giin gegtikce ¢ifcinin ve tarimin vazgegilemezi olmustur.
Artik ¢ifci biitlin islerini traktorle yapmaktadir. Boylece traktor ve ¢ifei artik ayrilmaz ikili
olarak gorilmektedir.

Cifci ile traktor arasindaki bu alisma ve gelisme siireci artik kendisini daha farkli bir
stirece tasidi; daha fazla islemi daha hizli ve daha ekonomik olarak yapabilmek. Traktorler
teknolojik gelismelerle birlikte performans, konfor ve ekonomiyide beraber sunmaktadir.

Iste tam bu noktada uzun kullanim &mrii, uzun aralikli bakim peryotlar1 ve pratik
bakim sekilleri karsimiza istek olarak ¢ikmaktadir. Ureticiler ise uzun kullanimi dogru ve
diizenli bakim peryotlar1 yapmaya baglamaktadirlar.

Her gegen giin artan traktor kullanimi ve bunlarin bakim iglemlerinin ve peryotlarinin
iretici kataloguna uygun olarak yapilabilmesi egitimli kullanic1 ve bakimci ihtiyacinida
gerekli kilmaktadir.

Sevgili 6grenciler bu modiilde sizlere verilecek egitim ile traktorlerin hidrolik aktarma
organlarimin bakimini ve kullanimini 6grenerek traktoriin bakimini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Traktor’deki hidrolik aktarma organlarmin kullanim, bakimin ve onarimim kataloga
uygun olarak giivenli ve diizenli olarak yapabilmeyi 6grenecektir.

( ARASTIRMA)

> Cesitli traktor yetkili servislerine giderek hidrolik aktarma organlarmin
kullanim, bakim ve kontrollerini arastiriniz.

> Cesitli traktorlerin bakim el kitaplarindan hidrolik aktarma organlarinin
kullanim, bakim ve onarim islemlerini inceleyiniz.

1. TRAKTOR HIDROLIK KUMANDA
SISTEMI

1.1 Traktor Hidrolik Devre Elemanlari.
Biitiin hidrolik gii¢ {initelerinde bulunan ortak elmanlar traktor {izerindede ayni1 gorevi
yapmaktadir. Traktorlerde hidrolik sistemi olusturan kisimlar Sekil—1.1" de goriillmektedir.

B: Kaldiric1 kolu

D: Kumanda siipabi

F: Filtre

P: Hidrolik pompa

V: Ana emniyet siipab1

1: Yag emis borusu (transmisyon kutusundan)

2: Yag basma borusu (Kumanda siipabina)

3: Yag seviye borusu (Hidrolik Kaldiric1 govdesi iginde)
4: Yag bosaltma borusu (Hidrolik Kaldirici gévdesinden)
5: Baglant1 borusu (Ana emniyet siipabina)

Hidrolik pompa ve filitre: Hidrolik yag pompalari transmisyon kutusundan emdigi
yagi filitreden gecirerek basingli olarak hidrolik kumanda beynine verir.

Yag deposu: Traktorlerin hidrolik sistemlerinde genellikle yag deposu olarak
tranmisyon kutusu ve sivi olarakta transmisyon yagi kullanilmaktadir. Transmisyon yagi
stirekli kontrol edilmelidir.



govde 1
basing hatti
filtresi

Sekil 1.3: Filitre

Hidrolik kumanda kollar1: Siiriicii kumanda kollarinin kullanarak yapacagi islemi
secer. Kolar ise hidrolik kumanda beyni i¢indeki supablarin konumlarini degistirir.



Sekil-1.5: Siiriicii Kumanda Kollar

B: Pozisyon kontrol kolu

C: Ceki kontrol kolu

D: Pozisyon kontrol kolu kilitlerne mandali

E: Ceki kontrol kolu kilitlerne mandali

H. Ekipmani1 kaldirma kumanda mandali( Lift-o-matik diizen)

Q. Ekipmanin ¢alisma pozisyonuna dénmesini saglayan kumanda mandali (Lift-o-matik
diizen)

1. (Q) Levyesi ekipman ¢aligma durumunda

2. (Q) Levyesi ekipman kalkis durumunda



Hidrolik kumanda beyni: Hidrolik kumanda diizeninin (hidrolik beyin) iginde
yapilacak ise gore sevk kanallar1 ve supaplar pompadan gelen basingli yagi piston ile silindir
igerisine doldurur, bosaltir veya hapseder. Hidrolik kumanda beyni seklini inceleyiniz.

B Basing altindaki yag,
w Girig yad), gikis yagi, bogatma yagi.
s Hapsedilmis yag.

Hidrolik k da stipabi $
Not : Yag akisi, nétr fazdaki duruma géredir,
1. Kumanda pernosu (spul) 2. Kumanda pernosu
yuvasi 5. kumanda sipabi planceri
8. Gémlek ( pistonyuvasi) 9. Piston  13. Tapa
15. Silindir emniyet sipabi 17. Kol inig hizi kuman-
da stipabn  19. Kol inig hizi ayar pimi 20, Silindir
yag girig rakoru 22, Silindir yag giris valfi
25. Hassasiyet ayar kolu
29. Kol inig hizi ayar topuzu.
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Sekil 1.5: Hidrolik Kumanda Beyni I¢Yapisi

Hidrolik silindir ve piston: Hidrolik enerjiyi mekanik enerjiye ¢evirerek kaldirma

koluna iletir. Boylece ekipman baglantis1 kaldirilir, indirilir veya belli bir pozisyonda
sabitlenir.

Sekil 1.6: *a Hidrolik silindir ve pistonunun ¢alisma durumlari

Notr faz:

Silindir yag1, ilgili siipablarin isleviyle, silindir yerine transmisyon kutusuna
yonlendirilir.



Kol kalkis fazi:
Basing altindaki yag, silindir giris valfini acar ve kaldirici kolu kumanda pistonunu

iterek, kollar1 kaldirir.
Kol inis fazi:
Silindir yagi, piston basinci altinda, ilgili siipablarin isleviyle bosalarak geri doniis

devresine geger.

Sekil-1.6: ’b Hidrolik silindir ve pistonunun calisjma durumlari

1.2. Traktor Hidrolik Devresinin Calismasi

1.2.1: Notr Durumu

V. Ana emniyet siipab1 (Kaldiric1 gdvdesi lizerine ya da yardime gii¢ ¢ikist valfleri lizerine

monte edilmistir.)
F. Filtre P. Hidrolik pompa

1.Kumanda pernosu (spul ) 5. Kumanda siipab1 planceri
6. Plancer (geri getirme) yay1 9. Piston

12. Ceki hassasiyeti kumanda siipabi 15. Silindir emniyet siipab1
17. Kol inis hiz1 kumanda siipab1 18. Bilya

22. Silindir yag giris valfi 29. Kol inis hiz1 ayar topuzu.
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Sekil 1.7: Hidrolik devrenin nétr konumdaki ¢calisma semasi

Kumanda pernosu (spul)(1) ndtr durumda iken, yag, hassasiyet kumanda siipabindan
(12) gegerek pistona (9) iletilir ve piston, yay (6) tepkisini yenerek planceri (5) saga hareket
ettirir. Boylece yag cikis deligini acar ve yagmn, silindir yerine transmisyon kutusuna
yoOneltilmesini saglar.

Not: Yolda giderken, ekipman tasima durumunda, kol inis hiz1 ayar topuzunu (29)
tamamen gevseterek kaldirict kollarin istenen konumda kilitleyiniz. Silindirde bulunan yag,
giris valfi (22) ve kol inig hiz1 kumanda siipab1 (17) tarafindan kilitlenir. Bdylece siiriicii
yanlighkla kaldirict kumanda kollarint hareket ettirse dahi, kollar tagima durumunda kilitli
kalir.

Silindir emniyet siipab1 (15) silindir basing devresini, ana emniyet siipab1 (V) ise
pompa devresini korur

1.2.2. Kol Kalkis Durumu.

V. Ana emniyet stipabi(Kaldiric1 govdesi lizerine ya da yardimer gii¢ ¢ikisi valfleri lizerine
monte edilmistir.)

F. Filtre

P. Hidrolik pompa

T. Kaldirict kolu kumanda pistonu

T1, T2. Kumanda siipab1 gomlegindeki (8) yag cikis delikleri

T3. Ceki hassasiyeti kontrol valfi yag ¢ikis deligi

25. Hassasiyet ayar kolu.
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Sekil 1.8: Hidrolik devrenin kalkis konumundaki calisma semasi

Kumanda pernosu (spul) (1) hareket edince, pistona (9) yag akis1 kesilir ve plancer
(5), yay (6) kuvveti ile sola itilir, bdylece yag ¢ikis deligi kapanir.

Basing altindaki yag, silindir yag giris valfini (22) acar ve kaldirici kolu kumanda
pistonunu (T) iterek, kollar1 kaldirir.

Not: Ceki hassasiyeti, gdmlegin (8) konumunu kontrol eden hassasiyet ayar kolu (25)
ile ayarlanabilir.

Gomlek (8) saga hareket ettirildiginde piston (9), T1 ve T2 yag ¢ikis deliklerini kapatir
ve stipaptaki yag, T3 deliginden ¢ikis yapabilir. Buradan cikis siiresi uzun olacagindan,
kaldiric1 reaksiyon siiresi artar ve hassasiyet azalir. Gomlek (8) sola hareket ettirildiginde, T
ve T2 yag cikis delikleri serbest kalir ve yag her ii¢ delikten de (T1,T2, T3) cikabilir. Bu
durumda reaksiyon siiresi kisalir ve hassasiyet artar.

1.2.3. Kol inis Durumu.
F. Filtre F1. Kumanda pernosu (spul)yuvasindaki ¢ikis deligi 4. Kumanda pernosu
geri getirme yay1



Sekil 1.9: Hidrolik devrenin inis konumundaki ¢alisma semasi

Geri getirme yay1 (4) pernoyu (1) saga dogru cektiginde silindir yagi, piston (T)
basinci altinda, inig hiz kumanda siipab (17) ve pernonun agik biraktig1 delikten (F1) gecerek
hassasiyet kumanda siipabindan (12) pistona (9)akar. Piston, planceri (5) gosterilen
konumunda tutar, béylece pompanin bastig1 yagin plancerden (5) doniis devresine gegmesine
yol verir.

Not: Kol inis hizi, ayar topuzu (29) ile belirlenir. Topuzun (29) topuzun gevsetilmesi,
stipab (17) ile siipab govdesi arasindaki yag gecisini sinirlar ve kollarin inis siiresi artar (inis
hiz1 azalir ). Topuzun (29) sikistirilmasi, yag ¢ikist i¢in etkin alani arttirir ve ekipmanin daha
hizli inmesini saglar.

1.3. Traktor Hidrolik Kumanda Mekanizmasinin Calismasi

Kontrol mekanizmalar1 ¢ok farkli yapisal ozellikler gostersede yerine getirdikleri
gorevleri itibar1 ile aynidirlar. Bu durumlar séyle siralayabiliriz.

1.3.1. Pozisyon Kontrol

Ekipmanin toprak iistiinde veya altinda ¢alisma durumu ayarlanir ve istenilen sekilde
sabit tutulur. Giibre serpme makinasi, piilverizatdr veya hendek kaziyici gibi ekipmanlarin
kullaniminda pozisyon kontrol kumanda kolu kullanilir. Bir sistem {izerinde ¢aligmasini
inceleyelim.

Not: Koyu renkli oklar, kollarin kalkisi sirasinda, mekanizma pargalarinin hareket
yoniinii gdstermektedir. Kollarin inisi sirasinda hareket ters yondedir.
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Sekil-1.10: Pozisyon kontrol durumunda Kumanda mekanizmasinin ¢alismasi

F. Ceki kontrol kumanda kolu

P. Pozisyon kontrol kumanda kolu

1. Hidrolik kumanda beyni

2. Kumanda pernosu(spul)

3. Piston kursu limit ayar civatasi

6. Kumanda siipabi ¢alistirma kolu

9. Calistirma kolu baglant1 ¢atal

12. Pozisyon kontrol kumanda makaras1
14. Pozisyon kontrol kumanda i¢ kolu
16. Hareket sinirlama kumanda ¢ubugu
27. Pozisyon kontrol kumanda kolu pernosu
28. Kam bilezigi

29. Piston
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Pozisyon kontrol kumanda kolu (P) geriye dogru hareket ettirildiginde perno (27)
ucundaki kam, i¢ kolu (14) yukar1 dogru hareket ettirir. I¢ kol (14) , calisma basinda, ana mil
izerinde sabit oturan kam bilezigine (28) temas edecek kadar kalkinca, makaray1 (12) one
dogru iter.

Bu, baglant1 catali(9) ve kolu (6) koyu renkli oklar ile gdsterilen yonde hareket
ettirerek kaldirict kumanda siipabini (1) kol kalkis durumuna getirir. Kollar, kam bileziginin
(28) yeterince donerek, kol (6) , baglant1 ¢atal1 (9) ve i¢ kolun (14), perno geri getirme yay1
(4,) etkisi altinda, agik renkli oklarla gosterilen ters yonde hareket etmesine yol agana kadar
ylkselir. Kontrol siipab1 (1) bdylece, notr duruma doner ve kollar durur.

Kaldiric1 kollarinin yukart dogru maksimum hareketi ¢ubuk (16) tarafindan sinirlanir.
Cubuk (16 ) , pistona (29) degdigi zaman, kumanda siipabi (1),ayar civatasi (3) vasitasi ile,
piston hareketinin mekanik olarak durdurulmasindan 6nce, nétr duruma doner.

Ekipmani indirme durumunda pozisyon kontrol kumanda kolu (P) ileri dogru hareket
ettirildiginde, yukaridaki islem basamaklar sirasi, tersine uygulanir.

1.3.2. Yiizme (Serbest Konum) Kontrol

Hidrolik kaldiric1 yiizme durumunda iken, kaldirma kollar serbestce salinim yapabilir
ve ekipman arazi ylizeyini takip eder.

Pozisyon kontrol ve ¢eki kontrol kumanda kollariin tamamen asagtya indirilmesi ile
silindir i¢erisindeki yag tamamen bosaltilir ve ekipman toprak {izerinde serbest kalir.

Pozisyon kontrol kumanda kolu (P) ve ¢eki kontrol kumanda kolu (F) tamamen ileri
durumda; Mekanizma parcalari hareketsizdir.

Pozisyon kontrol kumandasi i¢ kolu (14, Sekil-1.10" da), baglant1 ¢atali (9) ve kol (6)
koyu renkli oklar ile gosterilenin tersi yonde hareket eder ve kumanda siipab1 (1) kol inig
durumunda tutulur.

Sekil-1.12: Ekipmanin yiizme konumunda ¢alismasi
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Boylece kollar serbestge salmir ve inig strokunu tamamlamadigindan, ekipman toprak
lizerinde yiizer durumda hareket eder.

NORMAL

~ VARIO-SPEED

Sekil 1.13: Ceki kontrolii ile verim i kullanim

1.3.3: Ceki Kontrol

Ceki kontrolii ile isleme derinligi ve toprak direncine bagli olarak degisen ceki
kuvvetinin sabit tutulmasi saglanir, boylece traktoriin verimliligi ve is prodiiktivitesi artar.

Ceki kontrol sistemi yagin silindire giris hizin1 diizenleyen 6zel bir siipap(Vario-
speed) (Hassasiyet ayari) ile donatilmistir. Bu 6zellik sayesinde, kullanici topragin sertligine
gore, hidrolik kaldiricinin c¢alisirken meydana getirdigi titresimleri soniimlendirir ve
optimum ¢aligma konforu saglar.

Not: Koyu renkli oklar, kollarin kalkis1 sirasinda, mekanizma parcalarinin hareket

yoniinii gostermektedir.
Kollarin inisi sirasinda, hareket ters yondedir.
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Sekil-1.14:Ceki kontrol durumunda kumanda mekanizmasinin ¢alismasi

5. Hareket sinirlama kumanda ¢ubugu, geri getirme yay1
13. Ceki kontrol kumanda makarasi

15. Ceki kontrol kumanda i¢ kolu

17. Ceki kontrol itme ¢ubugu

18. I¢ levye

20. Reaksiyon yayi

21. Reaksiyon yayi mesnedi

22. Ceki kontrol dis levyesi

25. Ceki kontrol ayarli itme ¢ubugu

26. Ceki kontrol kumanda kolu mili (igi bos)

Ekipman, ¢eki kontrol kumanda kolu (F) ile istenen is derinligine getirildiginde,
ekipman daha sert ya da siki bir topraga geldiginde, 3 nokta aski sistemi yan kollarindaki
ceki kuvveti artacaktir. Bu da, orta kolun, reaksiyon yayi (20) iizerine, daha biiyiik bir itme
kuvveti uygulamasina neden olacaktir.
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Boylece, yay (20) sikisacak ve siyah renkli oklar yoniinde hareket, dis levyeye (22), i¢
levyeye (18) itme cubuguna (17), i¢ kola (15), baglant1 ¢atalina (9) ve kola (6) iletilerek,
kumanda siipabinin kol kalkis durumuna gegmesine yol acacaktir.

Yan kollardaki azalan ¢eki kuvvetinin, reaksiyon yay1(20) sikismasinda da paralel bir
azalma yaratmasi sonucu dis levyenin (22) ve ilgili parcalarin ters yonde donere kumanda
pernosu geri getirme yaymin (4, Sekil-1.9°da) kolu (6) geri g¢ekmesine kadar kollar
yiikselmege devam eder.

Kumanda siipabt nétr duruma doner ve kollar durur. Sert tabaka ge¢ildiginde,
reaksiyon yay1 (20) tamamen eski durumuna doner ve kol (6) daha da geri hareket eder.
Boylece, kumanda siipab1 tahliye durumuna gelir (Kol inis durumu) ve kollar ekipmani
baslangictaki is derinligine indirir.

Eger, kumanda kolu (F), ¢ekiyi azaltmak i¢in kadran iizerinde bir miktar daha geriye
dogru hareket ettirilirse, i¢i bos mil (26) ¢eki kontrol kumanda i¢ kolunu (15), makarayi (13),
catali (9) ve calistirma kolunu (6) kumanda pernosuna (spul) kars1 iterek kumanda siipabini
yag gonderme durumuna (Kol kalkis durumu) getirir. Eger kumanda kolu (F), g¢ekiyi
arttirmak icin ileriye hareket ettirilirse, calisma sekli ayni fakat hareket yonleri terstir.

1.3.4. Birlesik Ceki ve Pozisyon Kontrolu. ( Karma kontrol - Mixkontrol)

NORMAL

BIRLESIK (KARMA) KONTROL

Sekil-1.15.: Karma kontrol ile daha rahat bir siiriim

Tam bagimsiz ¢alisma ve kontrole sahip, birbirinden ayr ¢eki ve pozisyon kontrol
mekanizmalari birlikte kullanil-diginda, karma kontrolii saglar.

Birlesik (Karma) Kontrol ile yan kollarin asagiya dogru hareketi limitlenerek, ¢ok sert
topraktan, yumusak topraga gecil-diginde ekipmanin ¢ok derine dalmasi dnlenir. Boylece,
farkl sertlikteki topraklarda galigma esnasinda iiniform bir ¢alisma derinligi elde edilirken,
ayni zamanda da uygun olmayan alt topragin yiizeye ¢ikmasi engellenir.

Pozisyon kontrol kumanda kolu (P) tamamen ileri durumda iken ¢eki kontrol kumanda

kolunu (F) tamamen geri durumdan ileriye dogru hareket ettirerek, calisma derinligi
yukarida belirtildigi gibi elde edilir.
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Sekil 1.16: Ani ¢eki artisi durumunda kumanda mekanizmasinin calismasi

Pozisyon kontrol kumanda kolu (P) geriye dogru ¢ekildiginde, pozisyon kontrol
kumanda i¢ kolu (14), ¢atal (9) ve calisma kolu (6), siyah renkli oklar ile gosterilen yonde
(Bkz. Pozisyon kontrol durumu caligma semasi) hareket ederek, kumanda siipabini yag
gonderme durumunda tutarak kaldirici kollari biraz daha yukar1 hareketine neden olur.

Bu durum, ekipmanin sert ya da siki toprak ile karsilastiginda, kaldiricinin, ceki
kontrol durumunda ¢aligmasini saglar.

Birlesik ¢eki ve pozisyon kontrol ¢aligmasi yalniz ¢eki kontrol ile galisirken goriilen,
is derinligi degismelerini sinirlar.

7. Catal galistirma kolu bask1 pimi

8. Kilitleme somunu

10. Baglant1 levyesi (makara tastyici)
11. Yay

16



1.4. Hidrolik Kumanda Kollarinin Kullanimi

Sekil-1.17: Kumanda kollari
1.4.1. Pozisyon Kontrollii Kullanim

Pozisyon kontrollii kullanim igin asagidaki islemleri yapiniz:

Ceki kontrol kolunu (C) tamamen asagiya indirin.

Yay mandalin1 (F) yuvasina takin (Olan Modellerde)

Pozisyon kontrol kolu (B) vasitasiyla, kullanilan ekipmani istenilen yiikseklikte
asagiya indirin / kaldirin.

Ekipmanin ayn1 seviyede kalmasini saglamak i¢in pozisyon kontrol kolu
kilitleme mandalin1 (D) kullanin.

Her ¢izi sonunda ve yeni ¢izi basinda ekipmani kaldirip / indirmek i¢in,
yalnizca Lift-o-matik diizenini kullanin.

YV ¥V VVV

1.4.2.Ceki Kontrollii Kullanim

A\ e

Sekil-1.18. Kol inis hizi ayar diigmes (G) ve hasssiyet ayar kolu (A)

17



Ceki kontrollii kullanim i¢in asagidaki islemleri yapiniz:

YV VV VVYVY

Pozisyon kontrol kolunu (B) tamamen asagiya indirin.

Yay mandalini ¢ikartin (Olan Modellerde ).

Ceki kontrol kolunu (C) ekipman istenen derinlige girene kadar yavas yavas
asagiya indirin.

Is derinligini sabitlemek i¢in ceki kontrol kolu kilitleme mandalini (E) kullann.
Eger gerekiyorsa, Hassasiyet ayar diigmesini (A) kullanarak reaksiyon iletim
hassasiyetini ayarlayin.

Her ¢izi sonunda ve yeni ¢izi baginda ekipmani kaldirip / indirmek i¢in,
yalnizca Lift-o-matik diizenini kullanin.

1.4.3.Karma Kontrollii Kullanim

Sekil 1.19: Lift-o-matik kontrol diizeni

Karma kontrollii kullanim i¢in agagidaki iglemleri yapiniz:

YV V VY VYV

Pozisyon kontrol kolunu (B) tamamen asagiya indirin.

Yay mandalini ¢ikartin (Olan Modellerde).

Ceki kontrol kolunu (C) ekipman istenen derinlige girene kadar yavas yavas
asagiya indirin.

Ekipman istenilen derinlikte denge sagladiginda, Pozisyon kontrol kolunu (B),
kollar kalkma egilimi gosterene kadar yavasca yukartya kaldirin.
Egergerekiyorsa, hassasiyet ayar diigmesini (A) kullanarak reaksiyon iletim
hassasiyetini ayarlayn.

Her ¢izi sonunda ve yeni ¢izi basinda ekipmani kaldirip / indirmek i¢in,
yalnizca Lift-o-matik diizenini kullanin.

1.4.4. Yiizme (Serbest) Kontrollii Kullanim

Yiizme kontrollii kullanim i¢in asagidaki islemleri yapin

>
>

Pozisyon kontrol (B) ve ¢eki kontrol (C) kollarin1 tamamen asagtya indirin.
Yay mandalini yuvasina takin (Olan Modellerde).
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1.5. Kuyruk Milleri
1.5.1. Kuyruk Mili Sisteminin Tan1

tilmas
sl

Sekil 1.20: Kuyruk mili

Traktorler ¢ok cesitli tarim alet ve makinelar ile birlikte ¢alisacak ¢ok amagl olarak
yapilmuslardir. Iste bu 6zelliklerden biride kuyruk milidir.

Traktoriin arkasina baglanan ekipmanin tahriki genellikle kuyruk mili ile saglanir.
Fakat farkli ekipmanlar farkli calisma devirlerinde ¢alismaktadir. Iste bu amacla kuyruk
milleri ii¢ farkli kuyruk mili ¢ikis sekli sunulabilmektedir.

> Hiz kutusu kuyruk mili:

»  Motor kuyruk mili:

» Yol kuyruk mili:

Giiniimiiz modern traktorlerinde kuyruk milleri hem yol hemde motor kuyruk mili
olacak sekilde yapilandirilmaktadir.

Kuyruk milleri devir sayilan itibar1 ile 540 ve 1000 dev./ dak. ik devir yapacak
sekilde standartlagtirilmstir.

A Kuyruk mili ve kasnak kumanda kolu konumlar:

: R 07/

Sekil-1.21: Kuyruk mili secme kolu
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Ortada: Bos

Solda: Motordan kavrama

Sagda: Vites kutusundan kavrama (Sadece istege bagl es zamanli gii¢ ¢ikisinin
uygulanmas1 durumunda gegcerlidir.)

>
>
>

B Kavrama ayirma kumanda kolu konumlari:
> Yatay konum: Kavrama ayrilmis durumda (Kesik ¢izgi)
> Diisey konum: Kavrama birlesmis durumda

1.5.2. Kuyruk Mili ve Kasnagin Cahstirilmasi.
1.5.2.1. Gii¢ Cikis1 Bagimsiz ise:

Kuyruk mili ve kasnak hareketi dogrudan motordan alir; bu ylizden kuyruk mili
traktor hareketliyken, kuyruk mili ve kasnak traktor dururken de kullanilabilir.

Caligmalari traktoriin hareketinden tamamen bagimsizdirlar.

Bu nedenle kuyruk mili ve kasnak durdurulmaksizin, debreyaj pedalina basilarak
traktor durdurulabilir. Traktér durdurulmaksizin, B kolu ¢ekilerek kuyruk mili ve kasnak
durdurulabilir.

Kuyruk mili ve kasnagin ¢calistirilmasi
> (B) Kolu yatay konuma getirilerek debreyajin ayirmasi saglanir.

Sekil 1.22: Kuyruk mili kavrama ayirma kolu
> Birkag saniye bekledikten sonra (A) kolu sola cekilir.

> (B) Kolu yavasca asagiya getirilerek kavrama saglanir.
> Kuyruk mili, traktore arkadan bakildigi zaman saat doniis yoniinde doner.

1.5.2.2. Gii¢ Cikis1 Eszamanl ise:
Kuyruk mili ve kasnak hareketi motor yerine vites kutusundan alir. Traktor durdugu
zaman kuyruk mili ve kasnak durur; geri giderken, kuyruk milide tersine doner.

Kuyruk mili ve kasnagin calistirilmasi.

»  Kuyruk mili ve kasnagin vitesten hareket alabilmesi i¢in A kolu saga ¢ekilir.

20



Harhangi bir viteste arka tekerlegin her doniisii i¢in kuyruk mili devir sayisi ilgili bakim el
kitabindan bulunur.

Kuyruk mili kullaniminda DiKKAT edilecek noktalar

>

Kuyruk mili ve kasnak kullanilmadigi zaman veya bir ekipmana bagl
bulunmasma ragmen A kolu bos konumda iken B kolunu asagi konuma
getirerek kavrama durumunda birakmay1 unutmayin. Kuyruk mili herhangi bir
ekipmana bagli degil ise koruyucusunun takili olmasma dikkat edin ve A
kolunu bos konumda birakin.

Kuyruk mili veya kasnaktan hareket alan bir ekipman {izerinde c¢alistirmaya
baslamadan 6nce B kolunu yatay konuma ve A kolunu bos konuma getirin veya
motoru durdurun.

Kuyruk mili veya kasnaktan hareket alan bir ekipmami calistirmadan Once
ekipmanin tahrik miline baglh gilivenlik kavramasinin saglikli calistigindan, yani
asir1 yik altinda kaydirma yapabileceginden emin olun.

1.6. Traktor Hidrolik Kumanda Sisteminin Bakimi

Hidrolik sistemin en 6nemli bakim islemi onun dogru kullanilmasidir. Bilingsiz bir
kullanim hem kullanicinin yorulmasi hemde sistemin yapilacak ise uygun konumunun
secilememesi sebebi ile sistem iizerinde zorlanmalara ve kollarin siirekli kullanilmas: ile
sistemin asinmasina ve zamanindan once ariza yapmasina sebep olacaktir. Bu sebeple
yukaridaki bilgiler bakimim 6nemini, nasil ve ne zaman yapilmas: konusunda bize dogru
refleksler kazandiracaktir.

1.6.1. Giinliik Bakim (8-10 saat)

>

Hidrolik sistemi g6zle kontol edilir.

o Sizintilar

. Kacaklar

. Gevsek rekor baglantisi
. Carpmalar

Motor g¢aligtirilarak kumanda kollar1 hafif¢e oynatilarak hidrolik sistemi ve
kumanda kollariin ¢aligmasi kontrol edilir.

. Kollarin ¢aligma sertligi
o Kollarla iicaski sisteminin uyumlu ¢alismasi ve tepki siiresi

1.6.2. Haftalik Bakim (50—-60 saat)

>

Kumanda kollari iizerinde varsa gresorliiklere gres basilir.

1.6.3. Aylik Bakim (150-200 saat)

>

Transmisyon yag seviyesi kontrol edilir.
o Traktor diiz bir yere cekilir.
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o Transmisyon seviye 6l¢me tapasi sokiilerek yag seviyesi Ol¢iiliir.
o Yag eksikse max ¢izgisine kadar yag ilave edilir.
. Eklenen yagin ayni olmasina dikkat ediniz.

1.6.4. 3 Aylik Bakim (300—400 saat)

> Transmisyon yag filtresini degistiriniz.
o Filtrenin ayn1 kapasitede ve orijinal olmasina dikkat ediniz.
[ ]

1.6. 5. 6 Ayhik Bakim (600-800 saat)
> Hidrolik pompa basincin 6lgerek katalog degeri ile karsilastirin.

1.6.6. Yilhk Bakim (1000-1200 saat)

> Transmisyon yagini degistiriniz.

Bosaltma tapasinin altina bosalma kabin1 yerlestirin.

Bosaltma tapasini sokiip yagi bosaltin.

Konulacak yagin firmanin 6neridigi yag olmasina dikkat ediniz.
Yag doldurmak i¢in uygun huni kullanin.

Bosaltma tapasini sikarak yagi doldurun.

Motoru bir siire ¢alistirdiktan sonra stop edin.

Seviye 6lgme ¢ubugu ile seviyeyi kontrol ederek eksikse
tamamlayiniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklar:

Oneriler

» Hidrolik sistemi gozle kontol ediniz.

» Olabilecek sizint1 ve kagaklar ve yerleri

kontrol edilmeli

» Motor ¢alistirilarak kumanda kollar1
hafifce oynatilarak hidrolik sitemi ve
kumanda kollarinin ¢alismasi kontrol

ediniz.

» Calisma esnasindada stirekli izlenerek

olumsuzluklar belirlenmeli.

»  Gresorliikleri yaglaymiz.

» Uygun gres kullanin.

» Transmisyon yag seviyesini kontrol

ediniz.

» Eksik yag seviyesini ayn1 marka yag ile

tamamlayin

» Transmisyon yag filtresini degistiriniz.

» Orijinal olmasina dikkat edin.

» Hidrolik pompa basincini 6l¢iiniiz.

» Uygun manometre kullanarak dl¢iiniiz.

» Transmisyon yagini degistiriniz.

» Doldurulacak yag miktarini bakim el

kitabindan 6grenin.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu bélimde 6grenme faaliyetinde 6grendiklerinizi 6lgmek amaci ile gesitli sorular
hazirlanmigtir. Bu sorular1 6grenme faaliyetinde 6grendikleriniz dogrultusunda cevaplayarak
arka sayfadaki cevaplarla karsilastirarak 6grenme durumunuzu 6lgebilirsiniz.

1-  Hangisi traktor hidrolik sisteminin elemani degildir?
A) Hidrolik yag pompasi
B) Silindir ve piston
C) Ceki kontrol kolu kilitleme mandali
D) Hidrolik kumanda beyni

2-  Siirticti hangi kol ile ekipmani kontrol eder?
A) Vites kolu ile
B) Pozisyon kontrol kolu ile
C) Kuyruk mili kavrama —ayirma kolu ile
D) Ceki kontrol kolu kilitleme mandali ile

3-  Yiizme kontrollii durum kumanda kollarinin hangi konumu ile saglanir?
A) Ceki kumanda kolu yukari, pozisyon kontrol kolu agagida iken.
B) Her iki kolda yukar1 konumda iken
C) Ceki kumanda kolu asagi, pozisyon kontrol kolu yukarida iken.
D) Her iki kolda asag1 konumda iken

4-  Hidrolik devre filtresi hangi bakim peryodunda degisir.
A) Giinliik bakimda
B) Aylik bakimda
C) 3Aylik bakimda
D) Yillik bakimda

5-  Ceki kontroliinde otomatik hareket tepkisini hangisinden alir?
A) Ekipmandan
B) Ceki kontrol kumanda kolundan
C) Hidrolik yag pompasindan
D) Gaz pedalindan
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OGRENME FAALIYETI 2

( AMAC )

Traktor’deki ti¢ aski sisteminin kullanim, bakimin ve onarimini kataloga uygun olarak
giivenli ve diizenli olarak yapabilmeyi 6grenecektir.

(ARASTIRMA )

> Cesitli traktor yetkili servislerine giderek ii¢ aski sisteminin kullanim, bakim ve
kontrollerini arastiriniz.

> Cesitli traktorlerin bakim el kitaplarindan ti¢ aski sisteminin kullanim, bakim ve
onarim iglemlerini inceleyiniz.

2. TRAKTOR UC NOKTA ASKI SISTEMI

Tarim alet ve ekipmanlar traktdre esnek olarak {i¢ aski sistemi araciligi ile baglanirlar.
Bu esnek baglant1 sayesinde ekipmanin traktore kolay sekilde baglanmasi ve degisik calisma
konumlarinin elde edilerek giiciin etkili bir sekilde ekipmana aktarilmasi saglanir. Aletler
traktdre tic noktadan baglanir. Yandan bakilinca, sistem mafsallar dortgeni olusturur.

2.1. Uc Nokta Aski Sistemi Elemanlari

@

@
Sekil 2.1. U¢ Nokta Aski Sistemi
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2.1.1. Orta Ayarh Aski Kolu

Ayarli orta kol uzayip kisalan ve iki ucundaki kiiresel burglar ile esnek ve
ayarlanabilir bir yapidadir.

Kullanilan ekipmanin yiiksekligine ve igin sekline gore mesnet lizerindeki en uygun
delige baglanmalidir.

Orta ayarli kol ekipmana baglanirken her iki ucunda esit aciklikta olmasina dikkat
edilmelidir. Ayar i¢in kol {izerindeki ¢evirme kolu kullanilmalidir.

2.1.2. Sol Aski Kolu

Ust ucu hidrolik kaldirma koluna kiiresel baslikla, alt ucu yan g¢eki kollarma pimle
baglanarak hareketin yan ¢eki kollarina iletilmesini esnek olarak saglayacak ve uzunlugu
ayarlanabilecek yapidadir.

2.1.3. Yan Ayarh Gergi Zincirleri Veya Teleskopik Gergi

Ceki kollar1 ve dolaysiyla ekipmanin yanal kaymalarini 6nleyerek yan ceki kollarinin
yanal darbelerden etkilenmesini engeller.

Ekipmanin ayarlanan ¢izgide kalmasim saglar. Uzerindeki ayar mansonunun
cevrilmesiyle boyu kisaltilir veya uzatilir. Ekipmanlara gore ayar1 i¢in kullanma kilavuzuna
bakin.

Sekil-2.2 Yan ceki kollar1 Kesiti

2.1.4. Sag ve Sol Yan Ceki Kollari

Ekipmanin baglanmasi i¢in bir ucunda kiiresel baslik vardir. Diger ucu ise diferansiyel
izerindeki pernoya kiiresel baglikla baglanmstir. Orta kismu ise aski kollari ile pimli baglanti
yaparak baglanmustir.

Sekil-2.2.de goriildiigii gibi, ii¢ nokta aski diizeni, ekipman baglantisina uygun olarak
donatilmistir. (4) yan ¢eki kollari

(B) ug parcasindan diferansiyel arka kapagina (G) pernolar ile baglanmistir.
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Farkli baglant1 yapili ekipmanlarinda baglanabilmesini saglamak icin, Sekil-2.2. de
goriildigl gibi, (4) yan ¢eki kollari, farkli (F) ara bur¢lar1 kullanilarak arka kapaga(G)
pernolari ile baglanir; orta aski kolu (D) ug pargasi yerine takim kutusunda verilmis bulunan
(C) ug pargasi takilir ve (D) ug¢ parcasina takili bulunan perno yerine farkli bulunan perno
takilr.

2.1.5.Yan Ceki Kollar1 Sabitleme Yay1

Yan ¢eki kollariin bosta iken Sallanmasini 6nler. Teleskopik gergili olan sistemlerde
buna gerek yoktur.

Sekil 2.3: Sag ayarh kaldirma kolu kesiti

2.1.6 Sag Ayarh Aski Kolu

Ekipmanin tarlada kullanilirken verimini artimak i¢in dogru ayarlanmasi gereklidir.
Bu ayarlama islemi ayarli aski kolu ile yapilir. Siiriicii koltugundan uzanarak ayar kumanda
kolu (1) yardimiyla ayarlanabilir.

S. Disli boslugu ayar simleri

1. Ayar kolu

2. Yayl pim

3. Ust govde

4. Ust mansan

6. Gresor
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7. Tahrik dislisi (pinyon)

8. Cevrilen disli

9. Eksenel rulman (biite)

10. Alt kol

11. Sabit pim

12. Cevrilen dilsi pimi

13. Kilitlerne pulu

14. Tahrik dislisi mesnedi tespit civatasi
15. Tahrik dislisi mesnedi.

2.2. Ekipmanin Traktore Baglanmasi
Hidrolik sistemi, {i¢ noktadan hareketli baglant1 kollar1 sayesinde, bir ekipmanin
baglanmasi ve ayrilmasi ¢ok kolay ve siiratli sekilde yapilir.

2.2.1. EKipmanin Baglanmasi

VYV VYV

Arka, arka gelerek takilacak ekipmana yanaginiz.

Pozisyon kontrol levyesini kullanarak, ekipmanin sol tarafini, sol alt ¢eki kolu
kiiresel yuvasina gegirip pimini takip emniyetleyiniz.

Sag taraf alt ¢eki kolunu bir levye yardimu ile takip pimleyip emniyetleyiniz.
Orta ¢eki kolunun bir ucunu ekipmana, diger ucunu traktérde derinlik kontrol
iinitesinin uygun olan deligine takarak pimleyip emniyetleyiniz.

2.2.2. Ekipmanin Sokiilmesi.

Y VVY

Traktorii, ekipmanin kolay ayrilacagi uygun bir yere ¢ekiniz.
Ekipmani algaltarak 6n ucunu sabit duracak uygun bir yere koyunuz.
Orta ¢eki kolunu traktor tarafindan ayirimiz.

Her iki taraf alt ¢eki kollarin1 ayiriniz.

2.2.3. Ekipman Sokiiliip Takilirken Dikakat Edilecek Hususlar.

>

>

Noktadan baglantili kollarlabir ekipman traktore takilip veya ayrilirken
pozisyon kontrolkolu kullanilmalidir.

Ayrica orta ¢eki kolu baglantisindan hicbir zaman alet ve ekipman ¢ekip
itmeyiniz. Bu ¢ok tehlikeli ve zararlidir. Mal ve can kayibina sebep olabilir.
Ekipman bagli iken gergi zincirleri veya geri gubuklar1 ekipmani sabitleyerek
sallanmasina engel olacak durumda olmalidir.
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2.3. U¢ Nokta Aski Sisteminin Bakimi
2.3.1. Giinliik Bakim (8-10 saat)

> Is sonunda aski kollar ile ¢eki kollarmin durumu kontrol edilerek;

. Egilme catlama gibi arizalar arastirilir, varsa giderilir.
> Ug aski sistemi ve traktordeki biitiin gresérliiklere gres basilir.

2.3.2. Haftahk Bakim (5060 saat)

> Ceki kollar1 ile ayarli orta kol {izerindeki kiiresel basliklar kontrol edilerek
calisip ¢aligmadigina seklinde degisme varsa degistirilir.

2.3.3. Aylik Bakim (150-200 saat)

> Gergi zinciri veya gergi ¢ubuklarmin durumu kontrol edilerek
° Calismasi
o Baglant1 yerlerinde gevseklik, catlaklik veya kopma

2.3.4. 3 Aylik Bakim (300—400 saat)
> Giinliik, haftalik ve aylik bakimlar aynen yapilir.
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Sekil.2,5: Sokiilebilir kiiresel bashk

> Ug aski sisiteminin baglantisini saglayan pimler kontrol edilir.
> Emniyet pimleri kontrol edilir.

2.3.5. 6 Aylik Bakim (600-800 saat)

> Glinliik, haftalik, aylik ve 3 aylik bakimlar aynen yapilir.
> Ayarl1 sag aski kolu ¢alismas1 kontrol edilerek

. Calisma
. Tutukluk gibi arizalar aragtirilarak varsa tamir edilir.

2.3.6. Yillik Bakim (1000-1200 saat)
> Giinliik, haftalik, aylik, 3 aylik ve 6 aylik bakimlar aynen yapilir.
»  Yan ¢eki kollar alt baglant1 ucundaki burglar kontrol edilerek

. Asinma
. Yerinde oynama gibi arizalarin olup olmadigina bakilir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Baglanti ve emniyet pimlerini kontrol

ediniz.

» Zamanla asinip kopabilmektedir veya
caligma esnasinda yerinden

cikabilmektedir.

» Gergi zicir veya ¢ubuklarini kontrol

ediniz.

» Baglanti noktalarindan ¢atlama ve
kopmalar olmaktadir ¢alisma sirasindada bu

noktalara diakkat edilmelidir.

» Kiiresel bagliklar1 kontrol ediniz.

» Kiiresel bagliklar ¢aligma asnasinda
giren pisliklerden tutukluk yaparak hareket
etmeyebilir. Bagliklarin ekipmana baglanan
kisimlari sigebilir bunlara dikkat

edilmelidir.

» Aski kolu baglantilarini kontrol ediniz.

» Baglanti ve emniyet pimleri ¢aligma

sirasinda ¢ikabilir veya kopabilir.

» Sag ayarl aski kolunu kontrol ediniz.

» Genellikle gresleyiniz ve




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu boliimde 6grenme faaliyetinde 6grendiklerinizi 6lgmek amaci ile gesitli sorular

hazirlanmigtir. Bu sorular1 6grenme faaliyetinde 6grendikleriniz dogrultusunda cevaplayip
arka sayfadaki cevaplarla karsilastirarak 6grenme durumunuzu 6lgebilirsiniz.

1.

Hangisi ayarli aski kolunun gorevi degildir?

A) Kaldirma kolunun hareketini yan ¢eki koluna iletmek.
B) Ekipmanin inip kalkmasim saglamak.

C) Ekipmanin ¢alisma ayarinin yapilabilmesini saglamak.
D) Yan geki kolunu kaldirma koluna baglamak.

Hangi hareket tehlikeli ve yanlistir?

A) Gregi zincirini veya ¢gubugunu sikmak.

B) Pozisyon kontrol kolunu kullanarak yan ¢eki kollarini ayarlayip takmak.
C) Ekipmani ayarli orta ¢eki kolu ile gekerek takmak.

D) Ekipmani lift-o-matik sistemini kullanarak s6ékmemek ve takmamak.

Hangi hareket yan ¢eki kollarinin egilmesinin sebebi degildir?

A) Cizi ekipmanlarini kaldirmadan donmek.

B) Gergi zinciri veya ¢gubugunu sikmamak.

C) Ekipman kalkik durumda traktorii sarsacak sekilde kullanmak.

D) Ekipmanla ¢alisirken ekipmani lift-o-matik sistemini kullanarak indirip
kaldirmamak.

Ug nokta aski sisteminin oynar baglantisini hangi elemanlar saglar?

1-Yan ¢eki kollar1 2-Pimler 3- Ayarl aski kolu 4-Kiiresel burglar 5- Gergi zinciri
A) 2ve4

B) 1,2, 4veS5

C) 3,4veS5

D) Hepsi birlikte

Cizi ekipmanlari ile galisirken yan ¢eki kollarinin konumu nasil olmalidir?

A) Yan geki kollar1 yere paralel olmali.

B) Ayarli orta kol ekseni ile yan ¢eki kollar ekseni traktor agirlik merkezinde
kesismeli.

C) Yan ceki kol ekipman ucu yere yakin olmalidir.

D) Yan geki kol ekseni, orta kol ekseni ve ekipman ¢izi ucu ekseni agirlik merkezinde
birlesmeli.



MODUL DEGERLENDIRME

Bu performans testinin traktoriin kullanma, bakim ve onariminda degerlendirme ig¢in
bir referans olarak alinmalidir. Traktor iizerinde yaptiginiz islemleri performans testindeki
degerlendirme kriterleri ile karsilstirarak var olanlar icin EVET, olmayan veya yapmadiginiz
islemler icin HAYIR’1 isaretleyiniz. Hayir, olan islemlerle ilgili konuya donerek tekrar
ediniz.

TRAKTOR HIDROLIK GUC AKTARMA ORGANLARI PERFORMANS TESTI

DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET | HAYIR

Hidrolik sistemi g6zle kontol ettinizmi?

Hidrolik sistemi ve kumanda kollarinin ¢alismasini ile aski kollari
ile ¢eki kollarinin durumunu kontrol ettinizmi?

Gresorliiklere gres bastinizmi?

Gergi zinciri veya gergi ¢ubuklarmin baglantilarini1 kontrol
ettinizmi?

Ayarli sag aski kolunun ¢aligmasini kontrol ettinizmi?

Pim ve emniyet pimlerini kontrol ettinizmi?

Transmisyon yag seviyesini kontrol ettinizmi?

Transmisyon yag filtresini degistirdinizmi?

Hidrolik pompa basincini 6l¢tiinlizmii?
Transmisyon yagini degistirdiniz mi?
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