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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygilastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 0Ogrenme materyali olarak hazirlanmas,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmastir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda &grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve tcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0108

ALAN Motorlu Araglar Teknolojisi

DAL/MESLEK Otomotiv Boyacihigi

MODULUN ADI Yama Teknikleri 1

Otomobiller iizerindeki opak veya metalik boyalar
PR tizerinde olusabilecek hatalarin tamirinin, yama teknigi ile

MODULUN TANIMI renk farki olusturmadan nasil yapilacagini ve dikkat edilmesi

gereken hususlari igeren grenim materyalidir. modiildiir.

SURE 40/32

2 Solvent Bazli Boya 1-2, Su Bazli Boya 1-2, Renk

S eI Hazirlama 1-2—-3 modiillerini bagarmis olmak

Bu modiilde, otomobiller iizerindeki opak veya metal

YETERLIK boyalar {lizerinde kullgr}lrp ve gevre sartl.arl qe.ya da kaza ile

olusan hatalarin tamirini yapma yeterliklerini kazandirmak

amaclanmaktadir.

Genel amag:

Bu modiille otomobiller iizerinde tiim yiizeylere belli bir

stirede renk farki olugturmadan yama yapabileceksiniz

Amaclar:

MODULUN AMACI » 2K opak boya uygulanmis panel {izerinde renk farki
olusturmadan orta (lokal), kenar ve koselerde (spot) yama
yapabileceksiniz.

» 2K metal boya +vernik uygulanmig panel {izerinde renk
farki olugturmadan yama yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Zimpara, boya sokiicli, zizmpara makinesi, sag¢ astari,

ORTAMLARI VE tiner, dolgu macunu, astar, boya, yama tineri, yama vernigi,

DONANIMLARI pasta-cila

» Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra,
verilen 6lgme araglartyla kazandiginiz bilgileri 6lgerek
kendinizi degerlendireceksiniz.

. > Ogretmen, modiil sonunda size lgme araci ( test, goktan

OLCME VE se¢meli, dogru yanls vb.) uygulayarak modiil

DEGERLENDIRME uygulamalar1  ile  kazandigmiz  bilgileri  dlgerek
degerlendirecektir.

» Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulart ve uygulama yapraklart ile kendinizi
degerlendireceksiniz

i




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bir aracta ilk olarak goze carpan, boyasidir. Cesitli hasarlardan dolay1 aracin
boyasinda yama yapmak gerekebilir. Yama isleminin dogrulugu yama yapilmis bolge ve
orijinal boya karsilastirilarak anlagilir. Bu da demektir ki, tamir boyasinin rengi tasitin
rengine tam olarak uymak zorundadir. Boya islemini yapan kisi, muhtemel renk tonu
farklarin1 ustalikla dengeleyecek durumda olmalidir. Karoser sekilleri birbirlerine ¢ok
benzediklerinden, bugiin tasit alirken karar verme ve se¢me isleminde renk olduk¢a 6nemli
bir faktor olugturmaktadir

Bu nedenle otomotiv endiistrisindeki tasarimcilar devamli yeni renkler ve efektler
aramaktadirlar ve bu da otomobil renklerinin sayisinin hizla artmasina sebep olmaktadir

Avrupa ¢apinda 1970’de 2.500 renk tonundan 1996’da 20.000 renk tonuna gelinmistir.
Bugiin bu say1 ¢ok daha fazla artmis ve her yil birkac¢ yiiz yeni renk tonu buna ilave
olmaktadir. Yollardaki renk cesitliligi ile tamir atdlyesindeki boyacinin bilgi ve becerisine
yonelen talepler de artmaktadir.

Bu modiil ile opak ve metalik ara¢ boyasi iizerindeki yama ve rotus islemini renk farki
olusturmadan dogru sekilde yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda 2K opak boya uygulanmis panel
tizerinde renk farki olusturmadan orta (lokal), spot yama (kenar ve kdoselerde)
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Otomobil servislerine giderek opak boya uygulanmis panel {izerinde renk farki
olusturmadan orta (lokal), spot yama (kenar ve koselerde) isleminin nasil
yapilabilecegini, nelere dikkat edilmesi gerektigini arastiriniz. Arastirma

sonuglarini rapor haline getiriniz ve arkadaslariniza sununuz.

1. YAMA TINERLERI, YAMA VERNIKLERI
VE UYGULAMA YONTEMLERI

1.1. Yama Tinerleri

Kiiciik hasarlarin tamirinde gecis bolgelerinde kullanilmak {izere gelistirilmis bir
tiriindiir. Bu {riinlin en 6nemli avantaji, polisleme sonrasinda eski vernik ile uygulanan yeni
vernik arasinda yirtilma veya soyulmay1 engellemektir.

Yama tineri yama yapilan bolgelerdeki yeni vernigin eski vernige veya yeni boyanin
eski boyaya kaynasmasinin ¢ok diizgiin olmasini saglamak amaci ile kullanilir. Ozellikle oto
tamir boyalarinda kullanilmak amaciyla gelistirilmis boya tabancalar ile tamir islemlerinin
¢ok kiiciik bolgelerde yapilabilmesini saglar. Yama islemi yapildiginda boyama isleminin
biitiin asamalar1 kontrol edebilir ve sonuglart hemen goriilebilir. Vernigin kurumasindan
sonra yapilan pasta-polis islemi ile de yama yapilan yer ve ¢evresi ayni parlakliga kavusur.



m Thinner
SRA

Resim 1.1:Cesitli marka yama tinerleri
1.2. Yama Tinerini Uygulama Yontemleri

Yama yapilan bolgenin fazla biiyiitiilmeden bitirilmesi gerekir. Yama yapilacak aracin
yilizeyindeki eski boya, dogal olarak atmosferik sartlar ve kirlilik nedeni ile orijinal
renginden farkli bir durumdadir. Bu nedenle yama islemine gegilmeden dnce aracin orijinal
renginin ortaya cikarilmasi gerekmektedir. Isleme baslamadan énce yiizey temizleme tineri
ile temizlenir.

Asagida anlatilacak uygulama yontemi yaklasik 3 cm c¢apindaki hasarli, deforme
olmamis (ezik, ¢izik, tas carpmasi vb) ve aracin stilini veren hatlardaki kapilar, panelin
kenarlari gibi az ¢ikintili bolgelerde yapilacak uygulama seklini vermektedir.

> Hasarli yerin hemen yaninda yaklasik bir el biiyiikliiglinde bir bdlge pasta-polis

islemi yapilarak Resim 1.2° de gosterildigi gibi renk kontrolil i¢in hazir hale
getirilir.

Renk kontroliinii arag iizerinde yaparak araci deney materyali olarak kullanmayiniz.

Resim 1.2:Renk kontrolii i¢in yiizeye pasta-polis islemi yapihir.
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> Aracin renk kodu katalog yardimi ile belirlendikten sonra, hazirlanan boyanin
renk kontrolii, test plakasinin {iizerine uygulanmis ve kurutulmus boyal
plakanin Resim 1.3’te goriildiigii gibi orijinal renk ile kontrolii yapilarak tespit

edilir(Resim 1.2).

Aracin tamaminin daha 6nce bir kere daha boyanmis olmadigindan emin olunuz.

Resim 1.3:Test plakasina boya piiskiirtme islemi

Resim 1.4:Test plakasi ile orijinal ara¢ boyasinin kontrolii

Yama yapilacak bdlgede derin hasarlar olusmamigsa asagidaki islem sirasi
uygulanarak kisa siirede iglem bitirilir.

> Astarl1 veya eski boya bulunan yama yapilacak bdlge P600 (kapinin kosesinde)
zimpara ile zimparalanir.

> Astarl1 bolge biraz daha biiytitiilerek P 800, biraz daha biiyiitiilerek P 1200,biraz

daha biiyiitiilerek veya gerekirse biitiin panel P 1500 zimpara ile zzimparalanir. P

1500 yerine yiizey matlastirma pastasi uygun arag ile kullanilabilir.
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> Yama yapilacak bolge 2K opak boya ile biraz tagirilarak boyanir.

> Ikinci kat 2K opak boya biraz daha tasirilarak ¢ok ince bir kat halinde
uygulanir.

> P1200 ile zimparalanmig alanin yarisina kadar vernik iglemi yapilir.

> Vernigin igerisine ilave edilen yama tineri, (bu oran firmadan firmaya
degismektedir, {retici firmanin verdigi olgiiye uygun olarak vernik igerisine
yaklagik %25-%50 yama tineri ilave edilir.) gegis bolgesi ve kararma
olugmayacak sekilde P1200 ile zimparalanmis ylizeye uygulanir.

> Saf yama tineri P1500 ile zzimparalanmig alanin yarisina gelecek sekilde veya
biitiin ylizey matlastirilmigsa biitiin panele, gegis bdlgesi olusmayacak sekilde

uygulanir.

Resim 1.5:Kenar ve kiselerde opak boyanin yama islemi
» Yiizey kuruduktan sonra pasta-polis islemi yapilr.

Hasar 6nemli ve panelin orta noktasinda ise panelin tamaminin boyanmasi yoluna
gidilmelidir. Ortada bulunan hasar daima goze ilk goriinen yerdir. Iyi sekilde yapilmazsa
kararma ve gecis bolgeleri olusturulursa daima goze batacak ve hos durmayacaktir. Islem su
sekilde yapilir:

> Hasarli bolge gerektigi bigimde onarilarak son kat boya uygulamasina hazir hale

getirilir.



Astarl1 bolge (kapinin ortasinda) P 600 sulu zimpara ile zzimparalanir.
Astarli bolgenin dig1 P 1200 sulu zimpara ile zzmparalanir. Kurutulur.
Astarli bolgenin digina tasacak sekilde 2 kat opak boya uygulamasi yapilir.

Panel yilizeye komple vernik uygulamasi yapilir.

YV V VYV V V

Yiizey kuruduktan sonra pasta-polis islemi yapilir.

Resim 1.6:Orta noktada (lokal) opak boyanin yama islemi

1.3. Yama Vernikleri

Metalik boyalarda yapilan yama islemi, opak boyalarda yapilan yama islemine gore
daha zordur. opak boyalarda olusabilecek ton farklari, boyanin yama yapilacak bolgenin
cevresine tagirilarak kolayca giderilebilir. Metalik boyalarda bu islem daha zordur. Kotii
yapilmig yama yiizey iizerinde kararma ve gegis bolgeleri olusturur. Bu durumda hem is¢ilik
hem de para kaybina neden olur.

Metalik boyama islemindeki boya iiriinlerinin, uygulandiklar1 yiizeye iyi bir sekilde
yapisabilmeleri ve yayilabilmeleri icin ilk katin yag(islak) olarak uygulanmasi saglanmalidir
(Resim 1.7). Boylece akigkan haldeki boya, uygulandig1 yilizeyin diizgiin oldugu oranda
yayilabilecektir. Bunun sonucunda son katta yiliksek bir parlaklik elde edilir. Bu 1slak kat
yama vernigi ile saglanir. Yama vernikleri boya islemi yapilacak sekilde hazirlanmig yiizey
lizerine matlastirilmis alandan tasirilmamak sartiyla bir kat halinde hafif bir sekilde
puskdirtiliir.

Uygulanan ilk katin kotii yayilmas, ist yiizeyi etkiler.
Islak uygulanmayan ilk kat yayilmay1 onler ve temas yiizeyi ¢ok azalir.



Resim 1.8:Cesitli marka yama vernikleri

1.4. Yama Verniklerini Uygulama yontemleri

Aracin hasar goren kismi, gerektigi bi¢imde onarilarak son kat uygulamasima hazir
hale getirilir. Yama yapilacak bdlgenin disina boya tasirmasi yapilacagi i¢in boya iiriinlerinin
ylizeye 1yi yapismasini saglamak amaciyla ¢evre yiizeyler iyice temizlenmelidir.

> Astarl1 veya eski boya bulunan yama yapilacak bolge (arka ¢amurlukta bulunan)

P 600 zimpara ile zzimparalanir.

Resim 1.9:Astarh bolge P 600 ile zzimparalanir.



Astarli bolge biraz daha biyiitillerek P 800, biraz daha biiyiitiilerek P 1200,
biraz daha biiylitillerek veya gerekirse biitlin panel P 1500 zimpara ile
zimparalanir. P 1500 yerine uygun bir arag¢ ile yiizey matlagtirma pastasi

uygulanabilir.

Resim 1.10:Zimparalama islemi sira ile yapilmah

Onarim yapilacak bolgeye veya gerekliyse biitiin panele 1 kat yama vernigi

uygulanir.

Resim 1.11:Yama verniginin uygulanisi

Yama verniginin kurumasi beklenmeden 1slak yiizeye, tabanca hava basinct
uygun basinca (genellikle 2 bar) ayarlanip yama yapilacak alana metalik boya
uygulanir.

Yama yapilacak alan biraz daha tagirilarak 1.kat metalik boyanin {izerine ince
bir kat(duman kat) 2.kat metalik boya uygulanir. Yiizey matlasincaya kadar

beklenir.



Resim 1.12:Metalik boya uygulanisi

> Metalik boya uygulanmis alanin lizerine biraz tasirilarak veya panelin tamamina

once 1 kat gerekirse bir kat daha 2K vernik uygulanir.

Resim 1.13:2K vernik uygulanisi

> 2K vernigin igerisine ilave edilen yama tineri, (Bu oran firmadan firmaya
degismektedir, {retici firmanin verdigi olgiiye uygun olarak vernik igerisine
yaklagik %25-%50 yama tineri ilave edilir.) gegis bolgesi ve kararma
olugmayacak sekilde P1200 ile zimparalanmis yilizeye uygulanir. Veya
asagidaki aragtaki gibi tavan kismi maskelenmedigi durumlarda bu bolgeye
boya tozlarinin yilizeye kaynasmasini saglamak i¢in uygulanir.

> Saf yama tineri P1500 ile zzimparalanmis alanin yarisina gelecek sekilde veya
biitiin yiizey matlagtirilmigsa biitiin panele gegis bolgesi olugsmayacak sekilde
uygulanir.

> Yiizey kuruduktan sonra pasta-polis islemi yapilir.
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Resim 1.14:Yama tineri gecis bolgesi ve kararma olusmasimi engeller.
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler
> s giivenligi tedbirlerini almiz. » Solvent buharlarint  ve zimpara
tozlarimi teneffiis etmemek icin maske

kullaniniz.

» Cildin solvent ile temasm Onlemek
i¢in eldiven kullaniniz.

» Solvent buhar1 ve temizleme tinerinin
gbze kagmamasi i¢in gozlik kullaniniz.

» Havalandirmanin  iyi  oldugu bir
ortamda ¢alisiniz.

» Renk kodunu belirleyip, yiizeyi silikon|> Cildinizi  korumak igin  eldiven

temizleyicisi ile temizleyiniz. kullanimiz.
» Renk kontroliinii dogal 1s1k altinda
yapiniz.
» Boya  sokiiciinin, aracin  lastik
kisimlarina degmemesine 0zen

gosteriniz olunmasi zararl oldugu igin
maske ve eldiven kullaniniz.

» Zimpara yapilan bdlgenin zimpara
sirasinda izlenmesi gerekir. Bunun igin
aydmlik ortamda ¢aliginiz.

» Makineyi yiizeye fazla bastirmayiniz.

» Boya sokiicii ile ya da zimpara makinesi ile | » Zimpara  tozlarmin  diger  boyali
P 80 veya P 120 kuru zimpara kullanarak yiizeylere zarar vermemesi i¢in
ylizey Tlzerinden boyayr sokiip yama vakumlu zimpara ekipmanlari
yapilacak noktay1 aginiz. kullanimiz.
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Zimpara makinesi ile P 150 ya da P 180 | > Vakumlu zimpara ekipmanlari
kuru zimpara kullanarak aracin sacini kullaniniz.
zimpara yapiniz.
Yiizeyi silikon temizleyicisi ile | > Cildinizi  korumak igin  eldiven
temizleyiniz. kullanimiz.
Sac astar1 yapiniz. 2 2 2
BT
» Havalandirmanin 1yi olmasini
saglayiniz.
Hava sartlarinda veya firinda kurutunuz.|» Sac astar1 yaklagik 20°C de 60 dk
Dolgu macunu yapilacak bdlgeler gri scoth kurur.
brite kege ile zimpara yaparak matlastiriniz. | » Sac astar1 kurumadan scoth brite keceyi
kullanmayiniz.
Yiizeyi silikon temizleyicisi ile| » Cildinizi  korumak igin eldiven
temizleyiniz. kullaniniz. Temiz ¢aliginiz.
Dolgu  macununu  hasarli  bélgeye | » Dolgu macunu 20°C de 15-20 dk da
uygulaymiz. kuruyacagmdan macun islemini ¢abuk

yapiniz.
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» Kurutunuz. Macunun kalinlik durumuna

gore 2—3 kat macun uygulamasi yapilmissa,
zimpara makinesi ile veya el takozuna P 80
kuru zimpara takarak zimparalama islemine
baslayiniz.

Dolgu macunu ile yapilan dolgu yeterli ve
macun yiizeyi diizgiinse macun P 120,P
180,P 240 siras1 takip edilerek astar icin
belirlenen alandan daha genis bir
alani(astar sinir ¢izgisinden yaklagik 10 cm
ilerisi)kuru zimpara yaparak alistirmz.
Macun lizerindeki derin zimpara ¢iziklerini
azaltiniz.

» Vakumlu zimpara ekipmanlari
kullaniniz.

» Dolgu macunu yas zimpara
yapilmamalidir.

Gerekirse  ylizeydeki  kiiciik  delikleri | » Vakumlu zimpara ekipmanlari
kapatmak i¢in yoklama macunu ¢ekip kullanimiz.

P120, P180,P240 sirasi ile macunlu yiizeyi | » Dolgu macunu yas zimpara
yeniden zimparalayiniz. yapilmamalidir,

Yiizeyi silikon temizleyicisi ile | > Cildinizi  korumak igin  eldiven
temizleyiniz kullaniniz. Temiz ¢aliginiz.

Astar yapmak icin belirlenen alanin biraz
daha fazlasi alan1 maskeleyiniz.

» Diger boyali yiizeylere zarar vermemek
icin maskeleme islemini dikkatli
yapimiz.

» 2K akrilik astar uygulayiniz.

» Maske kullaniniz.
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» Kurutunuz. Astar iizerine toz kontrol
boyasi uygulaymniz. P 600 veya P 800 ile
sulu zimpara, P 320 veya P 400 ile diskli
zimpara makinesi ile kuru zimpara yaparak

» Vakumlu
kullaniniz.
» Zimparalama islemini astar yapilmis
bolgenin biraz daha disarisina tasirarak

Zimpara ekipmanlari

kontrol boyasinin tamamen yiizeyden yapiniz.
cikmasini saglaymiz
» Yiizeyde parlaklik kalmayincaya | » Kullanilan daha kalin ve kuru

(matlasincaya) kadar P 1500 1slak zimpara
ile astarlanmis alan1 biraz daha biiyiiterek

zimparalar boyanin yiizeyini bozar ve
kapatilmas1 zor zimpara izleri meydana
getirir.

» Yiizeyi silikon ile

temizleyiniz.

temizleyicisi

» Cildinizi  korumak i¢in eldiven

kullaniniz. Temiz ¢alisiniz.

» Maskeleme bandi ve kagidi kullanarak
alanin ¢evresini maskeleyiniz. Yiizeye hava
tutarak mumlu bezle siliniz.

» Diger boyal1 yiizeylere zarar vermemek
icin maskeleme islemini dikkatli
yapiniz.

» Astarli bolgenin lizerine renk tutana kadar
2K opak boyayr nokta seklinde punta
plskiirtme yapiniz.

» 1.kat boya iglemini diisiik basingta(1,5—
2 Atm.) uygulaymiz. Kurumasini ve
matlagmasini(flash off)bekleyiniz.

Wt

> Yama bolgesinin  kenarlarina dogru
boyay1 hafifce yayniz.
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» 2.kat boyayi ilk kat atilan boya alanin biraz
daha disina tagirarak uygulayiniz.

b

» 2.kat boya islemini de diisiik basingta

(1,52 Atm.) uygulaymiz. Kurumasini
ve matlagmasini (flash off) bekleyiniz.

iyl

» Tabanca
bosaltilip ayn1 oranda yama tinerini ilave

igerisindeki  boyanin  yarisi

Gegis bolgesi ve kararma olugsmayacak
sekilde yama tinerini daha genis alana

ediniz.2.kat boyanin biraz daha disina puskdirtiiniiz.

tasilarak yama islemini uygulayiniz. Bu islem firmadan firmaya
degismektedir. Bu nedenle iriiniin
kullanim kartina dikkat ediniz.

» Saf yama tinerini tabanca igerisine koyup Gegis bolgesi ve kararma

alan1 biraz daha genisleterek uygulayiniz. olusmamasina dikkat ediniz.
Matlastirilmis alanin disarisina
cikmayiniz.

» Kurutunuz. (Infra Red Kurutma)

Pasta-polis isleminden Once ylizeyin
iyice kurudugundan emin olunuz.

» Pasta-polis islemi yapiniz.

Hatali bolgenin disina tasirilarak pasta-
polis islemi yapiniz.

Makine ile calisirken bileklik, kolye
gibi takilar takmayiniz.

Makine ile yapilan uygulama islemi
sirasinda bir noktada fazla
beklemeyiniz. Boyanin yanmasina
sebep olursunuz.

» Eger yiizey diizgiin degilse akma veya
tozlanma olusmussa P 1500 sulu zimpara
ile ylizeyi zimparalayiniz.

» Pasta-polis islemi yapiniz.

Kullanilan daha kalin ve kuru
zimparalar boyanin ylizeyini bozar ve
kapatilmasi zor zimpara izleri meydana
getirir.
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» Polislenmis yiizeyi kontrol ediniz. » Arag boyasinda parlaklik olusmal.

» Aracin renginde canlilik olugsmali.

» Boya yiizeyi tizerindeki ¢ok kiigiik
kilcal ¢izikler giderilmis olmali.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

1.  Yiizey tlizerinden boyayr sokiip yama yapilacak yeri agmak i¢in hangi
zimparalar kullanilir?
A) P 80- P 120
B) P 180 -P 240
C) P 600- P 800
D) P 1200 -P 1500

2. Dolgu macunun {izerine hangi islem uygulanir?
A) Sag astar1 uygulanir.
B) 2K akrilik astar uygulanir.
C) 2K opak boya uygulanir.
D) Vernik uygulanir.

3. Hasarli bolgenin hemen yanindaki bdlge nigin pasta-polis islemi yapilir?
A) Yiizeyin parlak olmasi i¢in
B) Hasarl1 bolgenin daha fazla biiylimemesi i¢in
C) Renk kontrolii i¢in
D) Pasta-polis islemine gerek yoktur

4. Yama verniginin kullanim amaci nedir?
A) Boya yapilacak ylizey tizerindeki zimpara izlerini yok etmek.
B) Yama yapilacak alanin daha fazla biiyiimesine engel olmak.
C) Dolgu macununun daha hizli kurumasini saglamak icin.
D) Yiizeyin 1slak kalmasini saglayarak boya iiriinlerinin kolay yayilmasini saglamak.

5. Yama tinerinin kullanim amac1 nedir?
A)Yiizey parlakligini saglamak.
B) Eski boya ve vernik ile uygulanan boya ve vernigin arasindaki yirtilma ve
soyulmay1 engellemek.
C) Yama yapilacak alanin daha fazla biiyiimesine engel olmak.
D) Yiizeyi temizlemek igin.

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayiniz. Cevaplarinizin hepsi dogru ise Performans Testine gegebilirsiniz.



PERFORMANS TESTI

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gerceklestirirken asagidaki kontrol listesini bir arkadasinizin
doldurmasini isteyiniz. Sadece ilgili alan1 doldurunuz.

Asagida listelenen davramiglarin  her birinin arkadagmiz tarafindan yapilip

yapilmadigim1 gozlemleyiniz. Eger yapildiysa evet kutucugunun hizasmma X isareti
koyunuz. Yapilmadiysa hayir kutucugunun hizasia X isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

EVET

HAYIR

1 Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?

2 Zimpara makinesi ile P 80 veya P 120 kuru zimpara
kullanarak yiizey iizerinden boyayi sokiip yama yapilacak
noktay1 agtiniz mi1?

3 Zimpara makinesi ile P 150 ya da P 180 kuru zimpara
kullanarak aracin sacini zimpara yaptiniz mi?

4 Yiizeyi silikon temizleyicisi ile temizlediniz mi?

5 Sac astar1 yaptiniz mi1?

6 Sac astarin1 kurutup dolgu macunu yapilacak bolgeyi gri
scoth brite kege ile zimparalayarak matlastirdiniz mi1?

7 Yiizeyi silikon temizleyicisi ile temizlediniz mi?

8 Dolgu macununu hasarli bélgeye uyguladiniz mi?

9 Dolgu macununun kurumasini beklediniz mi?

10 Macun kalin uygulanmig ve yiizey diizgiin degilse P 80
zimpara ile baglayip macun yiizeyi diizgiinse P 120,P 180,P
240 zimpara sirasini takip ederek macun iizerindeki derin
zimpara ¢iziklerini azaltiniz mi1?

11 Gerekirse yiizeydeki kiiciik delikleri kapatmak i¢in yoklama
macunu kullandimiz mi1? Yiizeyi P 120,P 180,P 240 sirasi ile
macunlu yiizeyi yeniden zimparaladiniz mi?

12 Yiizeyi silikon temizleyicisi ile temizlediniz mi?

13 Astar yapmak i¢in belirlenen alanin biraz daha fazlasi alani
maskelediniz mi?

14 2K akrilik astar uygulamasini yaptiniz m1?

15 2K akrilik astar1 kurutup {izerine toz kontrol boyasi
uygulayip P 600 veya P 800 ile sulu zimpara, P 320 veya P
400 ile diskli zimpara makinesi ile kuru zimpara yaparak
kontrol boyasinin tamamen yiizeyden c¢ikmasint sagladiniz
mi1?

16 Yiizeyde parlaklik kalmaymcaya (matlasincaya) kadar P

1500 1slak zimpara ile astarlanmig alani biraz daha biiyiiterek
zimparaladiniz mi1?
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17 Yiizeyi silikon temizleyicisi ile temizlediniz mi?

18 Maskeleme bandi1 ve kagidi kullanarak alanin cevresini
maskeleyip, yiizeye hava tutarak mumlu bezle sildiniz mi?

19 Astarli bolgenin iizerine renk tutana kadar 2K opak boyay1
nokta seklinde punta piiskiirtme yaptiniz m1?

20 2.kat boyay1 ilk kat atilan boya alanin biraz daha digina
tagirarak uyguladiniz mi?

21 Yama yapilacak bolgenin etrafina boya ile belli oranda
karigtirllmis  yama tinerini gegis bolgesi ve kararma
olusmayacak sekilde boya yapilan alani1 biraz daha tagirarak
uyguladimiz mi1?

22 Gegis bolgesi ve kararma olusmayacak sekilde saf yama
tinerini daha genis alana piiskiirttiiniiz mii?

23 Yiizeyin kurumasimi bekleyip pasta-polis islemi yaptiniz
m1?

24 Eger yiizey diizgiin degilse akma veya tozlanma olusmussa
P 1500 sulu zimpara ile yiizeyi zimparalayimiz. Pasta-polis
islemi yapiniz.

DUSUNCELER

DEGERLENDIRME

Arkadasimniz  kontrol listesindeki davraniglar1  sirasiyla  uygulayabilmelidir.
Uygulayamadigi davranistan diger davranisa gegmek miimkiin olamayacagindan faaliyeti
tekrar etmesini isteyiniz.

UYGULAMA DEGERLENDIRMESI

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarmizin
tamamui evet ise yeterlik 6l¢me testine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, rotiis uygulama teknikleri ve rotiis
islemi yaparken dikkat edilmesi gereken hususlar1 6grenebileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Otomobil servislerine giderek rotiis uygulama teknikleri ve rotiis islemi
yaparken dikkat edilmesi gereken hususlari 6greniniz, Arastirma sonuglarini

rapor haline getiriniz ve arkadaslariniza sununuz.

2. ROTUS UYGULAMA TEKNIKLERI VE
ROTUS YAPARKEN DIiKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

Hizli bir sekilde sonu¢ almak amaci ile yapilan bir islemdir. Cok kisa zamanda
yapilmaktadir. Rotiis islemi, su islem sirasiyla yapilir.

> Rotiis islemi yapllaéak ylizey P 1500 sulu zimpara yardimi ile zimparalanir.

> Yiizey boyasi ile ayn1 6zellikteki firmn kurumali boyayi rotiis firgasi ile (alanin
boyuna gore 2,3,4,5... numarali firgalardan herhangi birisi ile)firgalayarak
ylizey kapatilir. Burada dikkat edilmesi gereken nokta boya igerisinde hava

kabarciginin olmamasina énem gosterilmelidir.
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Yiizey infra red ile kurutulur.
Yiizeyin sogumasi ve boyanin kurumasi i¢in beklenir.
Ispatula celigi ile yiizeydeki fazla boya alinir.

Yiizey P 1500 sulu zimpara yardimi ile zimparalanir.

YV V VYV V V

Pasta-polis islemi yapilir.

Resim 2.1: Rotiis isleminde kullanilan numaralandirilmis fir¢alar

Yukarida sayilan islem basamaklari otomobil fabrikalarinda iiretim ve montaj
bantlarinda olusan kiiciik problemleri gidermek amaciyla uygulanmaktadir. Bu islemleri
giinlimiiz arag¢ servislerinde uygulamak giictiir.

Araglarda meydana gelen ¢ok kiiciik hasarlarin rotiis isleminin (anahtar gizikleri gibi)
servislerde hizl1 yapilmasi ve maliyet olusturmamasi istenir. Bu nedenle servislerde yapilan

rotiis islemlerinden genelde ticret alinmaz. Servislerde rotiis islemi su sekilde yapilir.

> Rotiis yapilacak alan temizlenir.

-

Resim 2.2:Rotiis yapilacak bélge
22



Rotiis yapilacak alanin biiyiikliigline uygun firca secilir.
Aracin rengine uygun renk secilir.

Firca, hasarin yoniine gore(yatay veya dikey)disariya tagirilmadan uygulanir.

YV V V VY

Boya icerisinde hava kabarciginin olmamasina dikkat edilir.

Resim 2.3:Rotiis islemi

> Arag siriiciiye teslim edilerek ylizeyin dogal havada sartlarinda kurumasi

saglanir.

Resim 2.4:Rotiis islemi sonucu
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Is giivenligi tedbirlerini
malzemeleri hazirlayiniz.

-

aliniz.

Gerekli

Araci1 uygun bir zemine aliniz.
Hazirlanacak aletler;

Yiizey hazirlama tineri

Rotus Firgasi

Uygun renk rotiis boyasi
Mumlu bez

P1500 1slak zimpara

» Arag lizerinde rotus yerini tespit ediniz.

» Renk kodunu belirleyip,
temizleyicisi ile temizleyiniz.

T

ylizeyi

Rotus yerini gézlemleyiniz.
Gozlemlerinizi kdgida not aliniz.

VV|IVVVYVVYY

[]

» Rotus yapilacak alani gevreleyiniz.

silikon

» Yiizey Hazirlama modiilinden
yararlaniniz.
%
%
» Renk  kodunu ara¢  teknik

biilteninden bulunuz.

» Olabildigince yakin renk se¢iniz.

» Gerekirse dgretmeninizden yardim
almiz.

» Yiizeyde parlaklik kalmayincaya (matlagincaya)

kadar P 1500
zimparalaymiz.

&

islak  zimpara

ile yiizeyi

» Zimparalanacak alani tagirmamaya
dikkat ediniz.
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» Uygun fir¢a kalinlig1 kullaniniz.

Rotuslanacak alanin boyutuna gore

firca kalilhigi kullaniniz.
(2,3,4,5,...)
Firca uglarin1  kontrol ediniz.

Yoluk fir¢a kullanmayiniz.
Yoluk firga ylizeyde ¢izik birakir.

» Firga, hasarin yoniine gore disartya tasirilmadan
uygulaymiz.

Hasar yoniinii kontrol ediniz.
Hasar yonii hangi tarafa dogru ise
o tarafa dogru firca uygulamasi
yapiniz.

» Boya icerisinde hava kabarcigimin olmamasina
dikkat ediniz.

Yiizeyi kontrol ediniz, kabarma
var ise aym isglemi tekrar
uygulayiniz.

» Arag siriciiye teslim edilerek, ylizeyin dogal

Aract siiriiciiye teslim ediniz.

havada sartlarinda kurumasini saglayniz. Siiriiciinin =~ kullanma ~ zaman
araliginda  hava  sirkiilasyonu
sayesinde kuruyabilecegini
degerlendiriniz.
» Hasar biiyiikse lokal (kismi) rotus islemi| > Asagidaki islem basamaklarimni
uygulaymiz uygulayiniz.
> Is giivenligi tedbirlerini alimz. Gerekli| > Aract uygun bir zemine aliniz.
malzemeleri hazirlayiniz. » Hazirlanacak aletler;
» Yiizey hazirlama tineri
» Rotus Firgast
'y » Uygun renk rotus boyasi
m » Mumlu bez
P1500 1slak zimpara
» Gozlemleyerek yiizeyi hazirlayiniz. » Silikon  giderici ile  yiizey
temizlenir.
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Hasarli alan 1

» Hasarli alana zimpara uygulamasi yapiniz.

-4

» Hasarli alan zimpara makinesiyle
P-400 kuru zimpara ile kenar
alistirmasi yapilir.

‘b

[ ]

» Sulu zimpara yapilmak
istendiginde lastik takoz ile P800
sulu zimpara ile de kenar

aligtirmasi yapilabilir.

» 1K sac astar1 uygulamasi yapiniz. Havalandirma
siiresini teknik spekste Ongoriilen degerde

uygulaymiz.

Pag |

X

» Hasarl ylizeyde zimpara isleminde
metal c¢ikan alana 1K sac astar
astar ince kat uygulanir.

litatd

» Havalandirma siiresi i¢in 5-10
dak/20°C beklenir.

» Astar kenarlarinda olusan sprey
tozlart mumlu bez ile temizlenir.

» 2K akrilik astar1 2 kat uygulaymiz.
Havalandirma siiresini kullanim klavuzunda
ongoriilen degerde uygulayimiz.

» Akrilik astar kurutma iglemini
degerlerine gore uygulayiniz.

uretici

%

» Hasarli alana 2K akrilik astar
katlar aras1 matlagsma gozlenerek 2
kat uygulanir.

» Uygulama ince 1slak kat olarak
yapilmali, astar kenarlarinda fazla
tozlanma  olmamasina  dikkat
edilmelidir.




» Akrilik astar kurutma islemi
Infrared ile 10 dakika—60 °C obje
sicakliginda yapilmalidir.

» Astarli alan1 uygun zimpara ile zimparalayiniz.

» Kademe kademe matlastirma islemi yapiniz.
» Silikon giderici ile yiizeyi temizleyiniz.

» Astarli alan orbital makine P 500
ile, diger c¢evre yiizeyi ise P 1200
kuru zimparalanir.

‘b

» Astarli alan sulu zimpara yapilacak
ise P 800, diger ¢evre yiizeyi ise P
1200 sulu el zimparas1 yapilir.

» Yama gecis yeri bolgesi P 2000
zimpara veya kalin pasta ile
matlagtirilir

» Silikon giderici ile yilizey temizle
nir.

Mumlu bezle toz alma islemi
yapilir.

» Son kat boya karisimini hazirlayiniz.

0

» Solvent Bazli Boya 1-2
modiillerinden yararlaniniz.
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> Astarli bolum ve kademeli olarak iki kat 2 kat
uygulama yapiniz.

-

X

» Boya uygulamasi, 1 numarah
bolimde astarli alan {izerinde
kademeli olarak genisletilerek 2
kat olarak yapilmalidir.

» Kat arasinda solvent buharlasmasi
i¢cin 5 dakika kadar beklenmelidir.

» Diger numaralandirilmis boéliimlere uygulama
yapiniz.

> |:| : |:| Boya uygulandiktan

hemen sonra, pistolede kalan boya
icine yama tineri 1:1 oraninda
karigtirildiktan sonra 2 numarali
1slak boya kenarina ince uygulama
ile kenar alistirmasi yapilir.

:ﬁ
E

» Daha sonra bekleme yapilmadan

pistoleye konulan saf yama tineri 3
numarali boliimde 1slak boya
kenarmin iizerine uygulanarak
kenar alistirmasi ile inceltme
yapilarak uygulama bitirilir.
Boya ve yama tineri uygulamalarim
da daima mat alanda c¢alisilmals,
eski  boyali parlak yiizeye
uygulama yapil mamalidir.

» Tam kurutma islemini yapiniz.

» Yama uygulanmis boyali alanin
tam kurumasi saglanmalidir. Aksi
durum da pasta isleminde yama
ge¢is alaninda soyulma olacaktir.

Cx

» Toz alma ve yiizey alistirma siyla
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matlagtirilmig alanlar, makine ile
pasta yapilarak yeterli parlaklik

saglanir.,

Parlaklik uyumunu saglamak igin
eski boyali yiizeye de pasta-cila

yapilarak  homojen
iglem bitirilir.

parlaklikta
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

1.

Rotus isleminde dikkat edilmesi gereken husus nedir?

A) Rotiis isleminde firga kullanilirken hasarin yoniine dikkat edilmez.
B) Boya igerisinde hava kabarcig1 bulunmamalidir.

C) Rotiis yeri ne kadar kiigiikse o kadar biiyiik fir¢a kullanilmalidir.
D) Higbiri

Yiizey, ni¢in silikon temizleyicisi ile temizlenir.?

A) Yiizeyin daha parlak olmasini saglar.

B) Astarin daha ¢abuk kurumasina yardim eder.

C) Yag ve silikon boya {izerinde hatalara neden olur.

D) Pasta-polis isleminin kisa siirede yapilmasina yardimet olur.

Y oklama macunu hangi yiizeye ¢ekilir?
A) Sag astarinin {izerine

B) 2K akrilik astar {izerine

C) Ilk kat metalik boyanin {izerine

D) Dolgu macunu iizerine

Yama vernigi hangi yiizeye uygulanir?

A) Sac astar1 uygulamasi isleminden sonra

B) 2K akrilik astar uygulamasi isleminden once
C) 2K opak boya uygulamasi isleminden sonra
D) Metalik boya uygulamasi igleminden &nce

Yama igslemi sonunda eger yiizey diizgiin degilse akma veya tozlanma olusmussa ne
yapilir?

A)Yiizeye yeniden yama vernigi uygulamasi yapilmalidir.

B) P 1500 sulu zimpara ile yiizeyi zimparalayip, Pasta-polis islemi yapilmalidir.
C)Yizeyin tamami P 600 ve P 800 zimpara ile zimparalanip akrilik astar uygulamasi
yapilarak yeniden boyanmalidir.

D) Higbir islem yapilmaz.

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetini
tekrarlayiniz. Cevaplarimizin hepsi dogru ise Performans Testine gegebilirsiniz.



PERFORMANS TESTI

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gergeklestirirken asagidaki kontrol listesini bir arkadaginizin
doldurmasini isteyiniz. Sadece ilgili alan1 doldurunuz.

Asagida listelenen davraniglarin her birinin arkadasiniz tarafindan yapilip
yapilmadigini gozlemleyiniz. Eger yapildiysa evet kutucugunun hizasma X isareti
koyunuz. Yapilmadiysa hayir kutucugunun hizasina X isareti koyunuz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

1 | Is onliigiinii giyip, gerekli giivenlik 6nlemlerini aldiniz nu?

2 Renk kodunu belirlediniz mi?

3 | Yiizeyi silikon temizleyicisi ile temizlediniz mi?

Eger yiizey diizgilin degilse akma veya tozlanma olusmussa
4 | P 1500 sulu zimpara ile ylizeyi zimparalayip. pasta-polis
islemi yaptiniz mi1?

5 | Uygun kalinlikta fir¢a kullandiniz m1?

6 | Hasara gore dogru yonlii firga ile boyama yaptiniz mi?

7 | Rotuslamada boya kabarmasi olup olmadigini kontrol ettiniz
mi?
8 | Boya fazlaligini spatiil kullanarak temizlediniz mi?

9 | Dogal kurutma saglanmasi i¢in uygun ortam olusturdunuz
mu?

DUSUNCELER

DEGERLENDIRME

Arkadasimiz  kontrol listesindeki  davraniglari  sirasiyla  uygulayabilmelidir.
Uygulayamadigi davranistan diger davranisa gegmek miimkiin olamayacagindan faaliyeti
tekrar etmesini isteyiniz.

UYGULAMA DEGERLENDIRMESI

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamamui evet ise yeterlik 6l¢me testine geciniz.



MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorular:1 Dogru-Yanhs Seklinde cevaplayimz.

1.Yama tinerlerinin en 6nemli avantaji, polisleme sonrasinda eski vernik ile uygulanan
vernik arasinda yirtilma veya soyulmayi kolaylastirmaktir.(.....)

2.Yama islemine gecilmeden dnce aracin orijinal renginin ortaya ¢ikarilmasi gerekmez.(.....)

3.Arag lizerindeki hasar 6nemli ve panelin orta noktasinda ise miimkiin oldugu kadar panelin
tamaminin boyanmasi yoluna gidilmelidir.(.....)

4 Metalik boyalarda kotii yapilmis yama yiizey iizerinde kararma ve gegis bolgeleri
olusturur.(.....)

5.Yama vernikleri akiskan haldeki boya {iriinlerinin uygulandig1 yiizeyde diizgiin bir sekilde
yayilabilmesini saglar.(.....)

6. Astarli veya eski boya bulunan yama yapilacak bolge P 1200 zimpara ile
zimparalanir.(.....)

7. Boya sokiiciiniin aracin lastik kisimlarina degmesinin bir sakincasi yoktur.(.....)

8.Yanlis kullanilan zimparalar boyanin yiizeyini bozar ve kapatilmasi zor zimpara izleri
meydana getirir.(.....)

9. Astarl1 bolgenin iizerine renk tutana kadar opak veya metalik boya nokta seklinde punta
puskiirtme yapilir.(.....)

10. Saf yama tinerini tabanca igerisine koyulup alan biraz daha genisletilerek, matlastirilmig
alanin digarisina ¢ikilarak uygulanir.(.....)

11. Rotiis isleminde dikkat edilmesi gereken nokta boya igerisinde hava kabarciginin
olmasina 6nem gosterilmelidir.(.....)

12. Makine ile ¢aligirken bileklik, kolye gibi takilar takilmamalidir.(.....)

13. Polislenmis yiizeyin kontrolii; ara¢ boyasinda parlaklik olusmamasi ile anlagilir.(.....)
Asagidaki ciimlelerin bos birakilan yerlerini tamamlayiniz.

14. Yama tinerleri, kii¢lik hasarlarin tamirinde............... bolgelerinde kullanilmak iizere

gelistirilmig bir {irtindiir.
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15. Hasarli yerin hemen yaninda yaklasik bir el biiyiikliiglinde bir bolge pasta-polis islemi
yapilarak ... icin hazir hale getirilir.

16. Metalik boyama islemindeki boya {irlinlerinin uygulandiklar yiizeye iyi bir sekilde

................. V€ .....vuenn....... i¢in ilk katin yas(islak) olarak uygulanmasi saglanmalidir.
17. Aracin renk kontroliinii ............... 151k altinda yapilmalidir
18.Yiizey iizerinden boyay1 sokiip yama yapilacak noktay1 agmak i¢in..,.....,..........,numarall

zimparalar sirasi ile kullanilmalidir.
19. Rotiis yapilacak alanin biiyiikliigiine uygun ................ segilir.

20. Etrafa yayilmis boya tozlarmni .................... ile almnir.



MODUL YETERLIK OLCME (PERFORMANS TESTI)

ACIKLAMA: Bu faaliyeti gergeklestirirken asagidaki dereceleme Olgegini bir
arkadasimizin doldurmasini isteyiniz. Sadece ilgili alani doldurunuz.Asagida listelenen
davraniglarin her birinde 6grencide gozleyemedi iseniz (0), zayif nitelikte gozlediniz ise
(1), orta diizeyde gozledi iseniz (2) ve iyi nitelikte gozlediniz ise (3) rakaminin altindaki
ilgili kutucuga X isareti koyunuz.
N DEGER OLCEGI
GOZLENECEK DAVRANISLAR ¢
EVET | HAYIR
1 | Giivenlik dnlemlerini alabildiniz mi?
2 | Is 6nliigiinii giydiniz mi?
3 | Isi zamaninda bitirebildiniz mi?
4 | Uygun zimpara araliklarini kullanabildiniz mi?
5 | Islemlerden sonra silikon temizleyicisini kullanabildiniz mi?
6 | Sac astar1 uygulayabildiniz mi?
7 | Hasarli bolgeyi tasirmadan dolgu macunu uygulayabildiniz mi?
8 | Dogru maskeleme iglemini yapabildiniz mi?
9 | Kuruma siirelerine dikkat edebildiniz mi?
10 | 2 K akrilik astar uygulayabildiniz mi?
1 Astar {izerine toz kontrol boyasi uygulayip, yiizeyden ¢ikarma
islemini yapabildiniz mi?
12 Metalik boya yama isleminde ylizeye yama vernigini
uygulayabilme
13 Astarl1 alanin tizerine renk farki olugturmadan opak veya metalik
boya uygulayabildiniz mi?
14 | Etrafa yayilmis boya tozlarin1 mumlu bezle alabildiniz mi?
15 Boya lizerine biraz daha tasirarak vernik uygulamasi yapabil
diniz mi?
16 Boya yama tineri veya vernik yama tineri karigimini gegis bolgesi
ve kararma olugsmayacak sekilde uygulayabildiniz mi?
17 | Saf yama tinerini kaynastirma islemi i¢in uygulayabildiniz mi?
18 | Pasta-polis islemini yapabildiniz mi?
19 | Yiizey diizgilin degilse gerekli islemleri yapabildiniz mi?
20 | Polislenmis ylizeyi kontrol edebil diniz mi?
TOPLAM PUAN
DUSUNCELER




DEGERLENDIRME

Arkadasiniz derecelendirme  Olcegi listesindeki davraniglari sirastyla
uygulayabilmelidir. Hangi davranistan 0 ve 1 deger 6lgegini isaretlediyseniz o konuyla ilgili
faaliyeti tekrar etmesini isteyiniz.

A. MODUL DEGERLENDIRME

Teorik bilgilerle ilgili testi dogru olarak cevapladiktan sonra, yeterlik testi sonucunda,
tim sorulara evet cevabi verdiyseniz bir sonraki modiile geciniz. Eger bazi sorulara hayir
seklinde cevap verdiyseniz eksiklerinizle ilgili boliimleri tekrar ederek yeterlik testini
yeniden yapiniz.



CEVAP ANAHTARLARI

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi (degerlendirme kriterleri)
karsilastiriniz, cevaplarimiz dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz. Yanlis cevap

verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz.

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

VBRI RE S R R

Cei-Aeli--lrg

OGRENME FAALIYETIi-2°’NIiN CEVAP ANAHTARI

N (B (RN |-

w|o e Aw

MODUL DEGERLENDIRME’NIN CEVAP ANAHTARI

SORULAR CEVAPLAR SORULAR CEVAPLAR

1 YANLIS 11 YANLIS

2 YANLIS 12 DOGRU

3 DOGRU 13 YANLIS

4 DOGRU 14 Gecis

5 DOGRU 15 Renk Kontrolii
Yapisabilmeleri&

6 YANLIS 16 Yayilabilmeleri

7 YANLIS 17 Dogal

8 DOGRU 18 P80,P120,P150,P180

9 DOGRU 19 Fir¢a

10 YANLIS 20 Mumlu bez
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ONERILEN KAYNAKLAR

Konu ile ilgili Web Siteleri

. www.standox.com.tr,
. WWW.ppg.com
. www. glasurit.com

Cesitli Otomobil Tamir Uriin Kataloglari

. Baykog
. 3M,MXS
. Orbay

. Akzo Nobel)

Cesitli Otomobil Dergileri

Boya Korumas: ile Ilgili Web Siteleri
. www.ziebart com

. Www.autowax.com)
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