
T.C. 
MİLLÎ EĞİTİM BAKANLIĞI 

 
 
 
 

 

MEGEP 
(MESLEKÎ EĞİTİM VE ÖĞRETİM SİSTEMİNİN 

GÜÇLENDİRİLMESİ PROJESİ) 
 
 
 
 

MOTORLU ARAÇLAR TEKNOLOJİSİ 
 
 
 
 

YAMA TEKNİKLERİ 2 
 
 
 
 
 
 

ANKARA 2006 



 

 Milli Eğitim Bakanlığı tarafından geliştirilen modüller; 

• Talim ve Terbiye Kurulu Başkanlığının 02.06.2006 tarih ve 269 sayılı 
Kararı ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Eğitim Okul ve Kurumlarında 
kademeli olarak yaygınlaştırılan 42 alan ve 192 dala ait çerçeve öğretim 
programlarında amaçlanan mesleki yeterlikleri kazandırmaya yönelik 
geliştirilmiş öğretim materyalleridir (Ders Notlarıdır). 

• Modüller, bireylere mesleki yeterlik kazandırmak ve bireysel öğrenmeye 
rehberlik etmek amacıyla öğrenme materyali olarak hazırlanmış, 
denenmek ve geliştirilmek üzere Mesleki ve Teknik Eğitim Okul ve 
Kurumlarında uygulanmaya başlanmıştır. 

• Modüller teknolojik gelişmelere paralel olarak, amaçlanan yeterliği 
kazandırmak koşulu ile eğitim öğretim sırasında geliştirilebilir ve 
yapılması önerilen değişiklikler Bakanlıkta ilgili birime bildirilir. 

• Örgün ve yaygın eğitim kurumları, işletmeler ve kendi kendine mesleki 
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modüllere internet üzerinden 
ulaşılabilirler.  

• Basılmış modüller, eğitim kurumlarında öğrencilere ücretsiz olarak 
dağıtılır.  

• Modüller hiçbir şekilde ticari amaçla kullanılamaz ve ücret karşılığında 
satılamaz. 



 

 i

 
AÇIKLAMALAR ....................................................................................................................ii 
GİRİŞ ....................................................................................................................................... 1 
ÖĞRENME FAALİYETİ–1 .................................................................................................... 3 
1. KATOFEREZLİ PARÇALARA YAMA İŞLEMİ YAPARKEN DİKKAT EDİLECEK 
HUSUSLAR............................................................................................................................. 3 

1.1. Katoferezli Parçalara Yama İşlemi Yaparken Dikkat Edilecek Hususlar..................... 4 
1.1.1. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Arama ......................................................... 4 
1.1.2. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Onarımı....................................................... 5 
1.1.3. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Onarımı....................................................... 5 
1.1.4. Kataforez Astarlı Sac Parçada Renk Uyumunu Sağlama ...................................... 5 

UYGULAMA FAALİYETİ ................................................................................................ 6 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME .................................................................................... 11 
PERFORMANS DEĞERLENDİRME .............................................................................. 13 

ÖĞRENME FAALİYETİ–2 .................................................................................................. 14 
2. LOKAL TAMİR SİSTEMİ ................................................................................................ 14 

2.1. Lokal Tamir Sisteminin Yapılışı................................................................................. 15 
2.2. Tek Parça Üzerinde Renk Farkı Oluşturmadan Lokal Tamir Sistemi Uygulamasında 
Dikkat Edilecek Noktalar................................................................................................... 15 
UYGULAMA FAALİYETİ .............................................................................................. 16 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME .................................................................................... 23 
PERFORMANS DEĞERLENDİRME .............................................................................. 25 

ÖĞRENME FAALİYETİ–3 .................................................................................................. 26 
3. ARAÇ ÜZERİNDE KOMPLE YAMA YAPMA.............................................................. 26 

3.1. Araç Üzerinde Tek Parça Üzerine Komple Yama Yaparken Dikkat Edilecek Husus 26 
UYGULAMA FAALİYETİ .............................................................................................. 28 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME .................................................................................... 35 
PERFORMANS DEĞERLENDİRME .............................................................................. 37 

ÖĞRENME FAALİYETİ–4 .................................................................................................. 38 
4. KÜÇÜK HASARLI BÖLGELERDE ONARIM YÖNTEMLERİ .................................... 38 

4.1. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımı ............................................................................. 38 
4.1.1. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımının Yapılması ............................................... 39 
4.1.2. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımı Sırasında Dikkat Edilmesi Gereken Nokta..39 

UYGULAMA FAALİYETİ .............................................................................................. 40 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME .................................................................................... 47 
PERFORMANS DEĞERLENDİRME .............................................................................. 49 

MODÜL DEĞERLENDİRME .............................................................................................. 50 
MODÜL DEĞERLENDİRME TEST SORULARI........................................................... 52 

CEVAP ANAHTARLARI ..................................................................................................... 53 
KAYNAKLAR....................................................................................................................... 55 
 
 
 

İÇİNDEKİLER 



 

 ii

,AÇIKLAMALAR 
KOD 525MT0109 

ALAN Motorlu Araçlar Teknolojisi 

DAL/MESLEK Otomotiv Boyacılığı 

MODÜLÜN ADI Yama Teknikleri 2 

MODÜLÜN TANIMI Yama tekniklerinin, panel yüzeyler ve araçlar 
üzerinde uygulamalı olarak nasıl çalışacağı ve işleneceğinin 
anlatıdığı öğrenme meteryalidir. 

SÜRE 40/32 

ÖN KOŞUL Solvent Bazlı Boya 1-2, Su Bazlı Boya 1-2, Renk Hazırlama  
1-2-3, Yama Teknikleri 1 Modüllerini başarmış olmak 

YETERLİK 
Otomobiller üzerindeki küçük hasarları ve çizikleri renk 
farkı oluşturmadan onarmak 

MODÜLÜN  AMACI 

Genel Amaç 

Araçlar üzerinde tüm yüzeylere belli sürede renk farkı 
oluşturmadan yama yapabileceksiniz. 

Amaçlar 

 Araçlar üzerinde (baz kat + vernik ) katoferezli parçanın 
üzerinde renk farkı oluşturmadan yama yapabilecektir. 

 Araçlarda tek parça üzerinde renk farkı oluşturmadan 
lokal tamir sistemi uygulayabileceksiniz. 

 Araç üzerindeki tek parça üzerine komple yama 
yapabileceksiniz. 

 Araç üzerinde küçük hasarlı bölgelerde renk farkı 
oluşturmadan yama yapabileceksiniz.. 

AÇIKLAMALAR 
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EĞİTİM ÖĞRETİM 
ORTAMLARI VE 
DONANIMLARI 

Zımpara, boya sökücü, zımpara makinesı, saç astarı, 
tiner, dolgu macunu, astar, boya, yama tineri, yama verniği, 
pasta-cila 

ÖLÇME VE 
DEĞERLENDİRME 

Modülün içinde yer alan her bir öğrenme faaliyetinden 
sonra verilen ölçme araçları ile kendinizi 
değerlendirebileceksiniz. 

Modül sonunda ise kazandığınız bilgi ve becerileri 
ölçmek amacıyla öğretmeniniz tarafından hazırlanacak 
ölçme araçları ile değerlendirileceksiniz. 
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GİRİŞ 

 
Sevgili Öğrenci, 
 
 

Otomobillerin üzerinde küçük bölümlerde hasarlar oluşur. Küçük hasar nedeniyle bir 
otomobilin komple boyanması oldukça zahmetlidir. Zaman ve ekonomik kayba sebep olur. 
Bu durumumda daha ekonomik, az işçilik ve kısa zamanda hasar onarımı yapılmalıdır. 

Oto tamir boyacılığının ilk dönemlerinde tamir boyacılığı ve yama yapılmıyordu. 
Otomobil veya hasarlı parça  komple boyanıyordu. İki bileşenli metal boyaların parça 
boyamalarında renk tutturmak oldukça güçtü. Renk çalışmaları ise yapılmıyordu. 

Son dönemlerde otomotiv tamir boyacılığının gelişmesi çok hızlı olmuştur. Boya 
üreticileri yeni özelliklerle piyasaya boyalar sürmüştür. Bu yeni özelliği olan boyaların yama 
tekniği çalışmaları yapılmıştır. Yapılan bu çalışmalar üreticilerin çabaları ile uygulayıcılara 
ulaştırılmaktadır.  

Siz de bu modül sonunda edineceğiniz bilgi ve becerilerle bu yama tekniklerini 
uygulama becerisini kazanacaksınız. Bu kazanımlar sonucunda  alanınızda size gelen araçları 
değişik yama teknikleri ile boyayacaksınız. Mükemmel görüntüler, renk uyumu elde 
edeceksiniz. Robotlarla yapılan üretim boyamasındaki renk uyumundan daha güzel uyum 
sağlayacaksınız. 

Yaptığınız işi estetik cerrahın yaptığı işle kıyasladığınız da aynı işi yaptığınızı 
anlayacaksınız. Cerrahın verdiği güzellik ve kaliteyi siz de yakalayacaksınız. 
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ÖĞRENME FAALİYETİ–1 
ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

Otomobiller üzerinde katoferezli parçaya renk farkı oluşturmadan yama 
yapabileceksiniz. 

 
 

 Katoforez astarlı sac kullanarak onarım yapma hangi durumlarda yapılmaktadır. 
Otomobil servislerinde ve sanayideki oto boya atölyelerinde araştırmalar 
yapınız ve raporlayınız. Hazırladığınız raporu ders ortamında öğretmeninize ve 
arkadaşlarınıza sununuz.  

 Katoforez astarlı saclarla yapılan onarımlarda yama tekniği uygulanmasının 
nedenlerini araştırarak farklı uygulama yöntemlerini araştırınız ve raporlayınız. 
Hazırladığınız raporu ders ortamında öğretmeninize ve arkadaşlarınıza sununuz.  

 
1. KATOFEREZLİ PARÇALARA YAMA 
İŞLEMİ YAPARKEN DİKKAT EDİLECEK 

HUSUSLAR 
Katoforez astarlı sac parçalar özel örtü ve koruma sistemleri uygulanarak piyasaya 

sürülür. Gerekli koruma tedbirleri alınmasına karşın, taşınmaları sırasında hasara uğrar ya da 
kirlenirler. Oluşan hasar onarılmalı ve yüzeydeki pislikler mutlaka temizlenmelidir. 

 

 
Resim 1.1: Kataforez astarlı paça bağlanmış araç 

 

AMAÇ 

ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

ARAŞTIRMA
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1.1. Katoferezli Parçalara Yama İşlemi Yaparken Dikkat Edilecek 
Hususlar 

Katoforez astarlı bir parça otomobilin bir bölümüne takıldığunda en çok dikkat 
edilmesi gereken işlem yan parçalarla renk uyumudur. Renk uyumunu sağlamak için boyama 
işlem sırasına uyulmalı  ve temizleme işlemleri çok iyi yapılmalıdır. Dikkat edilmesi gereken 
noktalar sırası ile aşağıda belirtilmiştir. 

 Kataforez astarlı sac parçada hasar arama, 
 Hasarlı bölgenin onarılmas, 
 Yüzey temizliği, 
 Renk uyumunu sağlama çalışmaları. 

 
1.1.1. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Arama  

Hasar arama çalışmaları gözle, elle yapılır. Gözle yüzey dikkatlice incelenir. İnceleme 
sırasında çöküntülerin, astar soyulmalarının olduğu kısımlar gözlenir, bu kısımlar işaretlenir. 

Katoforez astarlı parçaların taşınması sırasında küçük hasarlar oluşur. Bu hasarlar 
astarın kalkması ya da küçük çökmeler şeklinde olabilir. Resim 1.1 de bir numaralı bölümde 
çökme ve iki numaralı bölümde astar açılması görülmektedir. 

 
Resim 2.1 Su bazlı metal boyaya uyumlu vernik takımı 
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1.1.2. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Onarımı 
Kataforez astarlı parça üzerinde çökmeler varsa dolgu işlemi yapılır. Bu işlem dolgu 

modülünde açıklanmıştır. Resim 1.2 A’da dolgu çalışması yapılmış kataforez astarlı sac 
görülmektedir. 

Astar sıyrılması varsa astarlama yapılır. Çelik sac yüzeylerde, sac astarı uygulaması 
yapılır. Yüzeyde sıyrılma yoksa son kat boya çeşidine göre astarlama çeşidi belirlenir. 
Solvent ve Su Bazlı Boya modülleri incelendiğinde uygun astar çeşidi tespit edilecektir. 
Genelde uygulanan yöntem 2K akrilik astar uygulamasıdır. Resim 1.2 B’de 2K astarlama 
yapılmış kataforez astarlı parça görülmektedir. 

   
(A)      (B) 

Resim 1.2: Dolgu çalışması ve astarlama yapılmış kataforez starlı parça 

1.1.3. Kataforez Astarlı Sac Parçada Hasar Onarımı 
Kataforez astarlı parça da diğer boyama işlemlerinde görüldüğü gibi hassas bir 

temizlik gerektirir. Yüzey Hazırlama modülünün yedinci uygulama faaliyetinde bu işlemler 
açıklanmıştır.  
 
1.1.4. Kataforez Astarlı Sac Parçada Renk Uyumunu Sağlama 

Son dönemlere de renk hazırlama ve plaket çalışmaları yapılması renk problemlerini 
en aza indirmiştir. Bu nedenle yan parçalarda hasar yoksa araç üzerine bağlanacak kataforez 
astarlı parçalar tek başına boyanarak aracın üzerine bağlanmaktadır. Renk sorunu çok 
görülen metal ve sedefli boyalarda kataforez astarlı parça araç üzerine bağlanarak 
boyanmaktadır.  

Renk sorunu çok görülen boya ve renklerde önce renk kodu belirlenir. Renk kodu 
tespit edilemezse renk kataloglarından yararlanılır. Bu çalışmalardan sonra belirlenen boya 
koduna uygun renkte boya hazırlanır. Renk uyumu sağlanıncaya kadar plaket çalışması 
yapılır. Uygun renk elde edilince uygulamaya geçilir. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
 

İşlem basamakları Öneriler 
 Araç üzerine (baz kat + vernik) katoferezli 
parça için gerekli malzemeleri 
hazırlayınız. 

 

 Araç üzerine (baz kat + vernik) 
katoferezli parça için gerekli 
malzemeleri hazırlayınız. 
 Kataforez astarlı sac, sac astarı, dolgu 
astarı, 2K akrilik astar ve astar 
yardımcı malzemeleri, baz kat boya, 
baz kat boya tineri ve sertleştiricisi, 
akrilik vernik, vernik tineri ve 
sertleştiricisi, uygun zımpara çeşitleri, 
uygun astar boya ve son kat boya 
tabancaları, boya karıştırma kabı, ölçü 
cetveli ya da viskozite ölçme kabı, 
boya süzgeci, karıştırma çubuğu, 
uygun kabinler 

 Eni kataforez astarlı parçayı araç üzerine 
bağlayınız. 

 

 Bu işlemi kaporta onarımını bilen biri 
yapmalıdır. 

 Kataforezli parça yüzeyini temizleyiniz. 

 

 Yüzey Hazırlama modülü, yedinci 
öğrenme faaliyeti bilgi ve uygulama 
sayfalarından yararlanınız. 

 Bütün yüzeydeki toz, çapak ve artıklar 
fırça ile temizleyiniz, bilhassa kenar ve 
köşelere özen gösteriniz. 

DİKKAT !!! 
 Uygun temizleme maddeleri ve 
temizleme yöntemleri ile temizleme 
işlemlerini yapınız. 

UYGULAMA FAALİYETİ
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 Hasarlı bölgeleri tespit edip onarımını 
yapınız. 

 

 Hasarlı bölümleri sac malzemenin 
yapısına göre 

 Sac astarı uygulayınız. 
 Dolgu çalışması yapınız. 
 Sac astarı uygulaması için Astar Boya 
Modülü dördüncü (4.) öğrenme ve 
uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Dolgu modülünden yararlanınız. 
 Her iki uygulama sonrası kurallarına 
ve önerilere uygun zımparalayınız. 

 Yüzey temizleme işlemlerini yapınız. 

 
 

 Yüzey Hazırlama modülü öğrenme 
faaliyetlerinden ve sekizinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 
 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri 
ile ve sonra mumlu bez ile 
temizleyiniz. 

 Astarlama işlemlerini yapınız. 

 

 2K astar boya uygulaması için Astar 
Boya modülü beşinci (5.) bilgi ve 
uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Uygun son kat boya astarı uygulayınız. 
 Astar boya modülü altıncı ve yedinci 
öğrenme ve uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 
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Astarlı yüzeyi ve komşu parçaları 
zımparalayınız. 

 

 Astar Boya modülü beşinci (5.) bilgi 
ve uygulama faaliyetlerinden yararlanınız  

 Yeni parçaya yakın parçanın yakın 
kenarından başlayarak 5–10 santimetrelik 
üç bölüme ayırınız. 

 Birinci bölümü            P800–1000  
 İkinci bölümü             P1000–1500 
 Üçüncü bölümü          P1500–2000  
 Zımparalar ile zımparalayınız. 
 Yama Teknikleri–1 modülünün 

birinci öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

  Astar üzerine uygulanan 
zımparalama işlemi boya firmasının 
önerilerine göre yapılmalıdır. Son 
dönemde astar üzerine sulu zımpara 
uygulaması boya firmalarınca terk 
edilmeye başlanmıştır. 

 Renk çalışması yapınız. 

 

 Renk Hazırlama modülü 2 ve 3’ ün 
öğrenme ve uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Aracı boyama kabini içerisine alınız. 
Kabini ısıtma pozisyonuna alarak 
çalıştırınız. 

 Solvent Bazlı Boya modülü’nün 
birinci öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

 Gerekli koruyucu tedbirleri alınız. 
 Maskenizi takınız ve tulumunuzu 
giyiniz. 

 
DİKKAT !!! 
 

 Maske ve tulumunuzu kabin içerisinde 
giyip çıkarınız. 



 

 9

 Yüzey temizliği yapınız. 

 

 

 Yüzey Hazırlama, Solvent Bazlı Boya-
1 modülünün birinci uygulama 
faaliyetinden, Solvent Bazlı Boya-2 
Modülünün öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden Su Bazlı Boya 1 ve 2 
modülünün öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız.  
 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri 
ile ve sonra mumlu bez ile 
temizleyiniz. 

 Onarımı yapılmış, astarlanmış yeni 
parçanın son kat boya uygulamasını 
yapınız. 

 

 

 Solvent Bazlı Boya-1 modülü birinci 
uygulama faaliyetinden, Solvent Bazlı 
Boya-2 modülünün öğrenme ve 
uygulama faaliyetlerinden Su Bazlı 
Boya-1 ve 2 modülünün öğrenme ve 
uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Son kat boya karışımını hazırlarken 
yan parçalarda yama yapılacak 
kısımlara yetecek kadar fazla karışım 
hazırlayınız. 

 Hazırlanan karışımdan yeteri kadarını 
ayırınız. 
 Son kat uygulamasında yan parçalara 
taşırarak boyama yapınız. 

 Vernik uygulaması yapınız. 

 

 Vernik karışımını hazırlayınız. 
 Ürün teknik bültenlerinden 
yararlanınız. 

 Solvent Bazlı Boya-2 modülü, Su 
Bazlı Boya 1 ve 2 modülünün 
öğrenme, uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 

 Kurumaya bırakınız. 

 � 

 Solvent Bazlı Boya-2 modülü, Su 
Bazlı Boya modülü 1 ve 2 nin 
öğrenme, uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 
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 Pasta poliş uygulaması yapınız. 

 

 Boya tozu ve matlaştırma sırasında 
oluşan zımpara izi kalmamalıdır. 

 Sünger başlıklı cila makinesi 
kullanarak pasta sürme işlemini 
yapınız. 

 Pasta sürme işleminden sonra yüzeyi 
temiz bir bezle siliniz. 
 Bu işlemlerden sonra temiz bezle cila 
sürünüz. 

 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 
araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 
Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 
ediniz.  

 

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz. 
 Elde edilen katı maddeyi 
konvansiyonel atıklarda olduğu gibi 
yok ediniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 

Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 
değişerek değerlendiriniz. 

İşlem 

No 
 

DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 
Araçlar üzerinde (baz kat + vernik ) katoferezli parçanın 
üzeri için gerekli malzemeleri zorlukla karşılaşmadan 
hazırladınız mı?  

  

2 Yeni kataforez astarlı parçayı araç üzerine düzgün bağlattınız 
mı? 

  

3 Hasarlı bölgeleri tespit edip onarımını yaptınız mı? Sonradan 
hatalı veya hasarlı bölüm karşınıza çıktı mı? 

  

4 Astar boya uygulamasını düzgün, kurallarına uygun yaptınız 
mı?  

  

5 Yan parçalar üzerinde yeteri kadar matlaştırma yaptınız mı?    

6 Matlaştırma alanının yetersiz veya fazla olması durumları ile 
karşılaştınız mı? 

  

7 Kurallarına uygun renk tutturma çalışması yaptınız mı?   

8 Renk farkı sorunu ile karşılaştınız mı?   

9 Aracı kurallarına uygun kabin içerisine alarak ön ısıtma 
yaptınız mı? 

  

10 Boya kabinini zamanında boyama konumuna aldınız mı?   

11 Son kat boyayı sorunla karşılaşmadan uyguladınız mı?   

12 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştınız mı?  

  

13 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştıysanız, renk düzeltme çalışması yaptınız mı? 

  

14 Yama uygulamasını açıklanan biçimde yaptınız mı?   

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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15 Kuruma işleminden sonra yeni değiştirilen parça ile yan 
parçalar arasında renk sorunu ile karşılaştınız mı? 

  

16 Renk sorunu oluştuysa çözümlediniz mi?   

17 Vernik uygulamasından sonra pasta poliş uygulayarak yüzey 
temizliği yaptınız mı? 

  

 

Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa öğrenme faaliyetine dönerek işlemi 
tekrar ediniz. Eksiğiniz yoksa ikinci öğrenme faaliyetine geçiniz. 
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PERFORMANS DEĞERLENDİRME 
TEST SORULARI 

Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 
 
1.  Katoferez astarlı bir parça araç üzerine takılarak boyama ve yama uygulaması 

yapılacaksa ilk işlem ne olmalıdır? 
A) Parçanın temizliğinin yapılması   
B) Parçanın hasarının belirlenmesi 
C) Parçanın araç üzerine bağlanması   
D) Parçanın zımparalanması 

 
2.  Katoferez astarlı parça üzerinde hangi durumlarda dolgu işlemi yapılır? 

A) Astar açılması durumunda    
B) Astar açılması ve çökme durumunda 
C) Sac görüldüğü sürece    
D) Çökme tespit edildiğinde 

 
3.  Boyanacak bölüm de dahil farklı zımpara numaraları ile birkaç bölüm önceden 

zımparalanmalı ve matlaştırılmalıdır. Bunun sayısı kaçtır? 
A) 4     
B) 3    
C) 2    
D) 1 

4.  Yama tineri hangi bölüme uygulanır.? 

A) Birinci bölüme 
B) İkinci bölüme 
C) P1000-1500 ile zımparalana alanın tamamına 
D) P1000-1500 ile zımparalanan alanın yarısına ve P 1500- 2000 le zımparalanın 
alanın yarısına 

 
5.  Son dönemlerde katoferez astarlı parçalar araç üzerine bağlanmadan ayrı olarak 

boyanarak araç üzerine takılmaktadır. Hangi durumlarda bağlanmadan boyanıp takılır? 
A) Su bazlı, metal ve sedefli boyamalar hariç  
B) Opak boyamalar hariç 
C) Metal ve sedefli boyamalar hariç          
D) Metal boyamalar hariç 

 
DEĞERLENDİRME 

Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 
kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların öğrenme faaliyetlerini 
tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise faaliyet değerlendirmesi için öğretmeninize 
başvurabilirsiniz. 

PERFORMANS DEĞERLENDİRME
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ÖĞRENME FAALİYETİ–2 
ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

Otomobillerde tek parça üzerinde renk farkı oluşturmadan lokal tamir sistemi 
uygulayabilecektir. 

 
 
 

 Araçların boyalarında meydana gelen ne tür hasarlarda lokal onarım 
yapılmaktadır. Araştırınız. 

 En az dört adet oto boya tamir atölyesine giderek lokal onarım yapma çeşitlerini 
ve uygulanan yöntemleri, aralarındaki farklılıkları araştırıp raporlayınız. 
Hazırladığınız raporu ders ortamında öğretmeniniz ve arkadaşlarınıza sununuz.  

 
2. LOKAL TAMİR SİSTEMİ 

Aracın kapı sacları, çamurlukları, motor kaputu, bagaj kapağı ve tavan gibi 
parçalarının biri üzerinde yapılan onarımdır. Komple otomobilin boyanmasını gerektirmez. 
Özellikle diğer bölgelerdeki boyalarda bozulmalar yoksa çok ekonomik bir yöntemdir. 
Malzeme maliyeti ve zamandan oldukça fazla kazanç sağlar. 

Genellikle hafif sürtmeler, zamanla oluşan aşınmalar, güneş yanıkları gibi nedenlerle 
oluşan ve bir parçayı ilgilendiren onarımlardır. Resim 2.1 de böyle bir onarım gerektiren 
parça görülmektedir. Bu gibi arızalar aynı araç üzerinde farklı yerlerde çok sayıda olabilir. 

 
Resim 2.1: 

ÖĞRENME FAALİYETİ–2 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA
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2.1. Kısmi (Lokal) Tamir Sisteminin Yapılışı 
Sadece bir ya da bitişik iki parçanın boyanmasında uygulanan yöntemdir. 
Bu yöntemde hasarlı bölüm çok iyi şekilde zımparalanır. Son kat boya hazırlıkları 

yapılır. Doygun bir şekilde son kat boya uygulanır. Kaynaştırma işleminden sonra tüm yüzey 
verniklenir. Resim 1.2 de görülen hasarın kaynaştırılmış durumu resim 2.2’de görülmektedir. 

 
Resim 2.2: 

2.2. Tek Parça Üzerinde Renk Farkı Oluşturmadan Lokal Tamir 
Sistemi Uygulamasında Dikkat Edilecek Noktalar 

Katoferez astarlı sac üzerine yapılan uygulamalarda dikkat edilmesi gereken tüm 
noktalara bu tür onarımlarda da dikkat edilmelidir. Farklı olarak maskeleme ve renk ayarında 
daha titiz davranılmalıdır. 

Metal, sedefli ve su bazlı boya uygulamalarında vernik uygulanması gerekir. Vernik 
uygulama bölgesi parça üzerindeki hasarlı bölgenin yerine göre belirlenir. Hasar kenarlarda 
ise yama uygulaması şeklinde vernik uygulanır. Ortadan hasarlı parça ise son kat boyada 
yama işlemi uygulanmalı yüzey  komple verniklenmelidir.  

Son dönemlerde su bazlı boya uygulayan atölyelerde çok başvurulan yöntemdir. 
Karteks çalışması bu tür onarımlarda büyük önem taşımaktadır. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 

İşlem basamakları Öneriler 
 Araçta tek parça üzerinde lokal tamir için 
gerekli malzemeleri hazırlayınız. 

 Küçük hasarlı bölge onarımı için 
gerekli malzemeler  
 Küçük hasarlı araç, sac astarı, 2K astar, 
astar boya malzemeleri, boya 
tabancaları, enfraruj kurutucu, cila, cila 
makinesi, son kat boya, son kat boya 
tineri, yama tineri, zımpara makinesi, 
uygun zımparalar maske, eldiven, 
yüzey temizleme tineri, silikon 
giderici, mumlu bez. 

 Hasarlı bölgeyi belirleyiniz.  Bu tür uygulamalar küçük hasarlı 
bölgelerde uygulanır. 

 Yüzey temizliği yapınız.  Yüzey Hazırlama Modülü öğrenme 
faaliyetlerinden ve sekizinci (8.) 
uygulama faaliyetinden yararlanınız. 
 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ve 
sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 

UYGULAMA FAALİYETİ
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 Hasarlı bölge onarım gerektiriyorsa 
yüzeyi zımparalayınız. 

 Uygulama gözlüğü ve eldiveni 
kullanınız. 

 Gerekli havalandırmayı sağlayınız. 
 Yüzey Hazırlama Modülü birinci, 
ikinci, üçüncü öğrenme 
faaliyetlerinden ve üçüncü uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 

 Hasarlı bölge onarım gerektiriyorsa dolgu 
ve sac astarı çalışması yapınız. 

 Hasarlı bölümleri sac malzemenin 
yapısına göre 

 Sac astarı uygulayınız. 
 Dolgu çalışması yapınız. 
 Sac astarı uygulaması için Astar Boya 
Modülü dördüncü (4.) öğrenme ve 
uygulama faaliyetlerinden yararlanınız. 

 Dolgu modülünden yararlanınız. 
 Her iki uygulama sonrası kurallarına ve 
önerilere uygun zımparalayınız 

 Yüzey temizliği yapınız.  Yüzey hazırlama modülü öğrenme 
faaliyetlerinden ve sekizinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 
 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ile  
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 
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 Yüzeyi astar boya uygulaması yapınız.  

 Aracı kabin içerisine alarak, kabini 
çalıştırıp boyama konumuna alınız. 

 Solvent Bazlı Boya modülünün birinci 
(1.) öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

 Gerekli koruyucu tedbirleri alınız. 
 Maskenizi takınız ve tulumunuzu 
giyiniz. 

 
DİKKAT !!! 

 Maske ve tulumunuzu kabin içerisinde 
giyip çıkarınız. 

 Yüzeyi temizleyiniz.  Yüzey Hazırlama modülünden ve 
Solvent 1,2, Su Bazlı-1,2 
modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ile  
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 
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 Renk kodunu bulunuz ve renk formülünü 
belirleyiniz 

 Renk Hazırlama modülü 1,2,3’ den 
yararlanınız. 

 Maskeleme yapınız.  Solvent Bazlı Boya 1 modülünün 
birinci öğrenme faaliyetinden 
yararlanınız. 
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 Boyayı inceltiniz. 

 
 
 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 
 
DİKKAT !!! 

  Bazı yama verniği uygulamaları astar 
boyamadan sonra, son kat boyadan 
önce etraftaki boyalı alana taşırılarak 
uygulanmalıdır. Boyama işlemi 
bitiminde gene yama verniği 
uygulaması yapılmalıdır. Üretici firma 
uyarılarına uyunuz. 

 Yüzey Hazırlama Modülünden ve 
Solvent Bazlı 2, Su Bazlı 1 
Modüllerinden yararlanınız. 

 Uygun inceltici ve sertleştirici 
kullanınız. 

 Düşük basınçla çalışan ve küçük meme 
çapına sahip boya püskürtme tabancası 
kullanınız. 

 Astar Boya Modülü ikinci, üçüncü ve 
dördüncü öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanarak. 

 Viskozitesini ölçünüz, pistole ayarı 
yapınız. 

 Karşımın % 25 ini yamada kullanmak 
için ayırınız. 

 Yüzeyi temizleme işlemini yapınız.  Yüzey Hazırlama Modülünden ve 
Solvent 1,2, Su Bazlı 1,2 
Modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ile  
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 
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 Son kat boyayı yüzeye uygulayınız.  Solvent Bazlı Boya 1,2, Su Bazlı 1,2 
modüllerinden yararlanınız. 

 
DİKKAT !!! 

 Boyama şekli boya çeşidine göre 
değişecektir. Buna dikkat ediniz 

 

 Yeterli havalandırma (Ön buharlaşma) 
süresi veriniz. 

 Solvent Bazlı 1,2, Su Bazlı 1,2 
modüllerinden yararlanınız. 

 
DİKKAT !!! 

 Havalandırma süresi boyama çeşidine 
göre değişecektir. Süreyi boyama 
sistemine göre veriniz 

 Yama tineri uygulaması yapınız  Önceden ayrılan son kat boya karışımı 
ile yama tineri karışımını hazırlayınız.  

 Karışım oranı 1.8-10 
 Bazı uygulamalarda önce toz şeklinde 
saf yama tineri uygulanır. Yama tineri 
uygulamasından sonra doygun bir kat 
son kat boya uygulanır. 

 Ürün teknik bültenlerinden 
yararlanınız. 

 Son kat boya uygulaması yapılan 
bölümün bir kısmı ile parçanın 
tamamını kaplayacak şekilde yama 
tineri uygulayınız. 

 Uyguladığınız boyama sistemi metal, 
sedefli ve su bazlı ise tüm yüzeye vernik 
uygulayınız. 

 Verniğin uygulanması kararını yüzeyin 
durumuna göre belirleyiniz. Komple 
vernikleme veya yama tekniği ile 
vernikleme şeklinde yapabilirsiniz. 

 Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 
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 Yeterli kuruma süresi veriniz.  Solvent Bazlı 2 Su Bazlı 1,2 
modüllerinden yararlanınız. 

 
DİKKAT !!! 

 Havalandırma süresi boyama çeşidine 
göre değişecektir. Süreyi boyama 
sistemine göre veriniz. 
 Baz kat boyalarda kabinde ve enfraruj 
kurutma işlemi yapılmamalıdır. 

 Pasta poliş, cila uygulayınız. 

 

 Boya tozu ve matlaştırma sırasında 
oluşan zımpara izi kalmamalıdır. 

 Sünger başlıklı cila makinesi 
kullanarak pasta sürme işlemini 
yapınız. 

 Pasta sürme işleminden sonra yüzeyi 
temiz bir bezle siliniz. 

 Bu işlemlerde sonra temiz bezle cila 
sürünüz. 

 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 
araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 
Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 
ediniz. 

 

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz. 
 Elde edilen katı madde konvansiyonel 
atıklarda olduğu gibi yok ediniz. 

 



 

 23

 
 
ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 

Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 
değişerek değerlendiriniz 

 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Araçta tek parça üzerinde lokal tamir için gerekli 
malzemeleri hazırladınız mı?  

  

2 Hasarlı bölgeleri belirlediniz mi?   

3 Hasarlı bölgeleri tespit edip olması gereken biçimde sac 
astarı ve dolgu çalışması için zımparalama yaptınız mı?  

  

4 Hasarlı bölgeleri tespit edip olması gereken biçimde sac 
astarı ve dolgu çalışması yaptınız mı? 

  

5 Astar boya uygulamasını düzgün ve kurallarına uygun 
yaptınız mı? 

  

6 Aracı kabin içerisine alarak, kabini boyama pozisyonuna 
aldınız mı? 

  

7 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?   

8 Renk koduna uygun renk hazırladınız mı?   

9 Maskelemeyi kurallarına uygun yaptınız mı?   

10 Kurallarına uygun renk tutturma çalışması yaptınız mı?   

11 Renk farkı sorunu ile karşılaştınız mı?   

12 Son kat boyayı sorunla karşılaşmadan uyguladınız mı?   

13 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştınız mı?  

  

14 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştıysanız, renk düzeltme çalışması yaptınız mı? 

  

15 Yama uygulamasını açıklanan biçimde yaptınız mı?   

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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16 Metalik, sedefli, su bazlı boyalarda birisi ise vernik 
uygulaması yaptınız mı? 

  

17 Vernik uygulamasında sorunla karşılaştınız mı?   

18 Kuruma işleminden sonra yeni değiştirilen parça ile yan 
parçalar arasında renk sorunu ile karşılaştınız mı? 

  

19 Vernik uygulamasından sonra pasta poliş uygulayarak yüzey 
temizliği yaptınız mı? 

  

 

Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa öğrenme faaliyetine dönerek işlemi 
tekrar ediniz.  
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PERFORMANS DEĞERLENDİRME 
TEST SORULARI 

Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

1.  Lokal yama sisteminde yama yapılacak bölüm nasıl boyanmalıdır? 

A) Toz boya bir kat     
B) Doygun ve kapatıncaya kadar  
C) Doygun iki kat     
D) Toz üç kat 

 

2.  Lokal tamir sırasında vernik uygulamasında tercih edilmesi gereken sistem hangisidir? 

A) Kenar yamasında vernikleme   
B) Orta yamasında vernikleme   
C) Genellikle komple vernikleme   
D) Komple boyama ve vernikleme 

 

3. Lokal onarım sırasında hasar saca kadar ilerlemiş ve sac zarar görmüşse işlem sırası 
nasıl olmalıdır? 

A) Sac astarı, dolgu, astar, son kat boyama  
B) Sac astarı, dolgu, son kat boya astarı 
C) Dolgu, son kat boya astarı, son kat boyama  
D) Sac astarı, dolgu, son kat boya astarı, son kat boyama, vernik uygulaması 
 

4. Hangi durumlarda kesinlikle vernik uygulaması gerekir? 

A) Su bazlı boyamada     
B) Sedefli boyamada 
C) Sedefli,su bazlı, metalik boyamada   
D) Metalik boyamada 

 

DEĞERLENDİRME 
Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 

kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların öğrenme faaliyetlerini 
tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise faaliyet değerlendirmesi için öğretmeninize 
başvurabilirsiniz. 

PERFORMANS DEĞERLENDİRME 
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ÖĞRENME FAALİYETİ–3 
 
ÖĞRENME FAALİYETİ–1 

Araç üzerindeki tek parça üzerine komple yama yapabilecektir. 

 
 

Küçük alan tamiri denilen bu onarım yönteminin benzer uygulamalarını işletmelerde 
araştırınız. Bu sırada; 

 Onarımın yapılış yöntemlerini, 
 Maliyet ve diğer avantajlarını raporlayınız. Hazırladığınız raporu ders 

ortamında öğretmeninize ve arkadaşlarınıza sununuz.  
 

3. ARAÇ ÜZERİNDE KOMPLE YAMA 
YAPMA 

Araç üzerinde aynı parça üzerinde hasarlı bölgelerin onarımında tercih edilen 
yöntemdir. Renk uyumu sağlamak için yan parçalara boya taşırma işlemi yapılır. 
 
3.1. Araç Üzerinde Tek Parça Üzerine Komple Yama Yaparken 
Dikkat Edilecek Hususlar 

Parça üzerindeki hasarlı kısımlar belirlenir. Boyanacak alanların tamamına yetecek 
kadar boya ve boya malzemesi hazırlığı yapılır. 

Boyama ve yama işlemleri hiç ara verilmeden aynı anda yapılır. Bazı parçaların 
komple boyanması gerekebilir. Bu durumda yan tarafında hasarsız parçalar olabilir. Bu 
durumda hasarsız parçalar zımparalanır ve matlaştırılır. Yama çalışması hasarsız parçalar 
üzerine son kat boya taşırılarak yapılır. Bunun nedeni renk uyumunu sağlamaktır. Resim 3.1 
A ve B de aynı araç üzerinde yanlara taşırma yolu ile yapılan yama uygulaması 
görülmektedir. Burada aynı anda üç parça üzerinde çalışma yapılmaktadır. 
 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ–3 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA
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Resim 3.1: Araç üzerinde tek parça da komple yama yapma 
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UYGULAMA FAALİYETİ 
İşlem Basamakları Öneriler 

 Araç üzerindeki tek parça üzerine komple 
yama yapmak için gerekli malzemeleri 
hazırlayınız. 

 

 Küçük hasarlı bölge onarımı için 
gerekli malzemeler  

 Küçük hasarlı araç, boya tabancaları, 
enfraruj kurutucu, cila, cila makinesi, 
son kat boya, vernik, yama verniği, son 
kat boya tineri, vernik tineri zımpara 
makinesi, uygun zımparalar. 

 Hasarlı bölgeyi belirleyiniz. 

 

 Hasarlı bölgenin belirlenmesi 
hazırlanacak malzeme miktarının 
belirlenmesinde etkili olacaktır. 

 Renk kodunu bulunuz ve renk formülünü 
belirleyiniz 

 

 Renk Hazırlama Modülü 1,2,3 den 
yararlanınız. 

UYGULAMA FAALİYETİ
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 Boya formülüne uygun boya hazırlayınız. 

 
 Renk Hazırlama Modülü 2,3 den 
yararlanınız 

 Uygulama gözlüğü ve eldiveni kullanınız. 
 Gerekli havalandırmayı sağlayınız. 

 

 Plaketle renk uyumunu kontrol çalışması 
yapınız. 

 

 Renk Hazırlama Modülü 2,3 den 
yararlanınız 

 Maskeleme yapınız. 

 

 Solvent Bazlı Boya 1 Modülünün 
birinci öğrenme faaliyetinden 
yararlanınız. 
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 Boyanacak bölümü zımparalayınız. 

 

 Sulu P800–1000 ile zımparalamaya 
başlanır. 

 Derin hasar varsa P600–800 ile 
zımparalayınız. 

 Astar ve son kat uygulaması yapılacak 
alanın dışı P1200-1500 ile matlaştırılır. 

 Gerektiğinde gri, yeşil keçe zımpara 
kullanınız. 

 Hasarın durumuna göre gerek varsa sac 
astarı ve dolgu çalışması yapınız. 

 Bu modülün birinci, ikinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Hasarlı bölümleri sac malzemenin 
yapısına göre 

 Sac astarı uygulayınız. 
 Dolgu çalışması yapınız. 
 Sac astarı uygulaması için Astar Boya 
Modülü dördüncü (4.) öğrenme ve 
uygulama faaliyetlerinden yararlanınız. 

 Dolgu Modülünden yararlanınız. 
 Her iki uygulama sonrası kurallarına ve 
önerilere uygun zımparalayınız. 

 Yüzeyi temizleyiniz. 

 

 Yüzey Hazırlama Modülünden ve 
Solvent 1,2, Su Bazlı 1,2 
Modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ile  
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 
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 Yüzeyi astar boya uygulayınız. 

 

 Astar Boya Modülü dördüncü öğrenme 
ve uygulama faaliyetinden 
yararlanarak, saca kadar açılma varsa 
sacın özelliğine göre sac astarı 
uygulayınız. 

 Astar Boya Modülü beşinci, altıncı, 
yedinci öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanınız. 

 Boyama sırasında küçük meme çaplı 
boya püskürtme tabancası kullanınız. 

 Astar boyayı son kat boya uygulaması 
yapılmayacak kısma taşırmayınız. 

 Son kat zımparası yapınız. 

 

 Sulu P800–1000 zımpara ile 
zımparalayınız. 

 Hasarlı bölüm dışında kalan kısımları 
matlaştırınız. İki kısım şeklinde 
matlaştırınız. 

 Birinci bölümü    P1200-1500    
 İkinci bölümü P1500-2000 zımpara 
yada keçe zımpara kullanınız. 

 Matlaştırma boyama alanının 10-15 
cm. uzağına kadar yapılmalıdır. 

 Astar üzerine uygulanan zımparalama 
işlemi boya firmasının önerilerine göre 
yapılmalıdır. Son dönemde astar 
üzerine sulu zımpara uygulaması boya 
firmalarınca terk edilmeye 
başlanmıştır. 

 Yama yapılacak aracı boyama kabini 
içerisine alınız. 

 
 

 Solvent Bazlı Boya Modülünün birinci 
öğrenme ve uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

 Gerekli koruyucu tedbirleri alınız. 
 Maskenizi takınız ve tulumunuzu 
giyiniz. 

 
DİKKAT !!! 

 Maske ve tulumunuzu kabin içerisinde 
giyip çıkarınız. 
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 Boyayı inceltiniz. 

 

 Yüzey Hazırlama Modülünden ve 
solvent Bazlı 1,2, Su Bazlı 1,2 
Modüllerinden yararlanınız. 

 Uygun inceltici ve sertleştirici 
kullanınız kullanınız. 

 Düşük basınçla çalışan ve küçük meme 
çapına sahip boya püskürtme tabancası 
kullanınız. 

 Astar Boya Modülü ikinci, üçüncü ve 
dördüncü öğrenme ve uygulama 
faaliyetlerinden yararlanarak. 

 Viskozitesini ölçünüz,  
 Pistole ayarı yapınız 

 Yüzeyi temizleyiniz. 

 

 Yüzey Hazırlama Modülün den ve 
Solvent 1,2, Su Bazlı 1,2 
Modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ile  
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz. 

 Yüzeyi boyayınız. 

 

 
DİKKAT !!! 

 Bazı yama verniği uygulamaları astar 
boyamadan sonra, son kat boyadan 
önce etraftaki boyalı alana taşırılarak 
uygulanmalıdır. Boyama işlemi 
bitiminde yine yama verniği 
uygulaması yapılmalıdır. Ürün teknik 
bülteni ve üretici firma uyarılarına 
uyunuz. 

 Solvent Bazlı 1,2, Su Bazlı 1,2 
Modüllerinden yararlanınız. 
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 Yama tineri uygulayınız. 

 

 Önceden ayrılan son kat boya karışımı 
ile yama tineri karışımını hazırlayınız.  

 Karışım oranı 1. 8-10 
 Bazı uygulamalarda önce toz şeklinde 
saf yama tineri uygulanır. Yama tineri 
uygulamasından sonra doygun bir kat 
son kat boya uygulanır. 

 Ürün teknik bültenlerinden 
yararlanınız. 

 
DİKKAT !!! 

 Uyguladığınız boyama sistemi metal ve 
sedefli boya ise vernik uygulayınız. 

 Bu modülün ikinci uygulama 
faaliyetinden yararlanınız. 

 Vernik uygulaması yapınız. 

 

 Vernik karışımını hazırlayınız. 
 Ürün teknik bültenlerinden 
yararlanınız. 

 Solvent Bazlı Boya 2 Modülü ve Su 
Bazlı Boya Modülü 1 ve 2 nin öğrenme 
ve uygulama faaliyetlerinden 
yararlanınız. 

  

 Yüzeyi kurutunuz.  Solvent Bazlı 2 Su Bazlı 1,2 
modüllerin den yararlanınız. 

 
DİKKAT !!! 

 Havalandırma süresi boyama çeşidine 
göre değişecektir. Süreyi boyama 
sistemine göre veriniz 
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 Pasta poliş, cila uygulayınız. 

 

 Boya tozu ve matlaştırma sırasında 
oluşan zımpara izi kalmamalıdır. 

 Sünger başlıklı cila makinesi 
kullanarak pasta sürme işlemini 
yapınız. 

 Pasta sürme işleminden sonra yüzeyi 
temiz bir bezle siliniz. 

 Bu işlemlerde sonra temiz bezle cila 
sürünüz. 

 

 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 
araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 
Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 
ediniz. 

 
 

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz. 
 Elde edilen katı madde konvansiyonel 
atıklarda olduğu gibi yok ediniz. 

 
 
 
 
 
 
 
 

DEĞERLENDİRME 

 
Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla değişerek 
değerlendiriniz 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 
İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Araç üzerindeki tek parça üzerine komple yama yapmak için 
gerekli malzemeleri hazırladınız mı? 

  

2 Hasarlı bölgeleri belirlediniz mi?   

3 Hasarlı bölgeleri tespit edip onarımını yaptınız mı? Sonradan 
hatalı veya hasarlı bölüm karşınıza çıktı mı? 

  

4 Astar boya uygulamasını düzgün ve kurallarına uygun 
yaptınız mı?  

  

5 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?   

6 Maskelemeyi kurallarına uygun yaptınız mı?   

7 Kurallarına uygun renk tutturma çalışması yaptınız mı?   

8 Renk farkı sorunu ile karşılaştınız mı?   

9 Aracı kurallarına uygun kabin içerisine alarak ön ısıtma 
yaptınız mı? 

  

10 Boya kabinini zamanında boyama konumuna aldınız mı?   

11 Son kat boyayı sorunla karşılaşmadan uyguladınız mı?   

12 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştınız mı?  

  

13 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştıysanız, renk düzeltme çalışması yaptınız mı? 

  

14 Yama uygulamasını açıklanan biçimde yaptınız mı?   

15 Kuruma işleminden sonra yeni değiştirilen parça ile yan 
parçalar arasında renk sorunu ile karşılaştınız mı? 

  

16 Renk sorunu oluştuysa çözümlediniz mi?   

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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17 Sedefli, metal boya uygulamasında yama yaptığınız da kenar 
izleri oluştu mu? 

  

18 Kenar izleri oluştuysa düzeltme çalışmaları yaptınız mı?   

19 Maliyet hesaplaması yaptınız mı?   

20 Komple boyama yapıldığında maliyet nasıl olurdu? Aradaki 
farkları belirlediniz mi? 

  

21 Zaman harcama bakımından yama uygulaması ile komple 
boyama arasındaki fakları araştırdınız mı? 

  

22 Vernik uygulamasından sonra pasta poliş uygulayarak yüzey 
temizliği yaptınız mı? 

  

 

Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa öğrenme faaliyetine dönerek işlemi 
tekrar ediniz.  
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PERFORMANS DEĞERLENDİRME 
TEST SORULARI 
Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

 

1.  Araç üzerinde komple tek parça boyanmasında uyulması gereken noktalardan biri 
nedir? 

A) Parçanın komple boyanması    
B) Boyamanın yan parçalara taşırılması 
C) Parçanın hasarlı bölümünün boyanması  
D) Yan parçaların da boyanması 

 

2.  Hasar onarımlarında renk sorunu ile karşılaşmamak için yapılması gereken en doğru 
işlem hangisidir? 

A) Renk kodunu bilmek    
B) Doğru renk hazırlamak 
C) Renk tutturma çalışması yapmak   
D) Uygun boyama sistemini belirlemek 

 

3.  Astar boya ve son kat boya uygulanacak alan dışındaki ilk bölümün matlaştırmasında 
kullanılacak zımpara numaraları ne olmalıdır. 

A) P1200-1500      
B) P1500-2000 
C)P1000-1200      
D) P800-1000 
 

4.  Bazı üreticiler astar boya uygulamasından sonra saf yama tineri uygulaması 
yapılmasını istemektedirler. Bu uygulamada yama tineri hangi alana uygulanır? 

A) Astarlı yüzey ve boyalı alandaki matlaştırılan ikinci alanın yarısına kadar  
B)  Astarlı alan ve önceden boyalı temiz alanın tamamına kadar 
C) Yama yapılacak tüm alan  
D) Astarlı yüzey ve boyalı alandaki matlaştırılan birinci alanın yarısına kadar  

DEĞERLENDİRME 
Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 

kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların öğrenme faaliyetlerini 
tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise faaliyet değerlendirmesi için öğretmeninize 
başvurabilirsiniz. 

PERFORMANS DEĞERLENDİRME
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ÖĞRENME FAALİYETİ–4 
 

Otomobiller üzerinde küçük hasarlı bölgelerde renk farkı oluşturmadan yama 
yapabileceksiniz. 

 
 

Oto boya tamir boyacılığı yapan en az iki işyerinde mikro yama çalışmalarını 
gözleyiniz. Gözlemlerinizi raporlayınız. Bu sırada, 

 Mikro yama maliyetlerini çıkarınız. 
 Mikro yama uygulama hatalarını çıkarınız. 
 Yama öncesi ve sonrası çalışmaları raporlayınız.  

Hazırladığınız raporu ders ortamında öğretmeniniz ve arkadaşlarınıza sununuz. 

4. KÜÇÜK HASARLI BÖLGELERDE 
ONARIM YÖNTEMLERİ 

Küçük hasarlı alanların hızlı, kolay, ekonomik ve ustaca onarımına yönelik yapılan 
çalışmalardır. Resim 4.1 de görüldüğü gibi küçük çizikleri, taş çarpmalarını, kimyasal madde 
izlerini gidermek için uygulanır.  

 

 
Resim 4.1: Mikro yama yapılabilecek küçük bölgeler 

 
4.1. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımı 

Mikro boyama da denilen bu sistem, dar ve küçük alanlar uygulanır. Onarım alanı 
sınırlıdır. Bu alan 20-30 santimetreyi geçmemelidir. Geçerse komple parça boyama yöntemi 
uygulanmalıdır. Bu tür arızalar genellikle aracın alt etek kısımlarında oluşur. Resim 4. 2 de 
araç üzerinde oluşabilecek küçük hasar bölgeleri görülmektedir. Astar yapısı fazla 
bozulmayan bölgelerde kolaylıkla uygulanır. 

ÖĞRENME FAALİYETİ–4 

AMAÇ 

ARAŞTIRMA
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Resim 4.2: Araç üzerinde mikro yama bölgeleri 

 
4.1.1. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımının Yapılması 

Bu tür onarıma başlamadan yapılması gereken ilk işlem rengin belirlenmesidir. Renk 
belirlendikten sonra çok titiz renk ayarlama işlemi yapılmalıdır. 

Diğer boyama sistemlerinde olduğu gibi, boyama alanı temizliği çok titiz yapılmalıdır. 
Etrafındaki matlaştırma işlemi de aynı şekilde yapılır. Zımparalama ve matlaştırma işlemleri 
sulu zımpara uygulaması yoluyla yapılır. 

Boya karışımının viskozitesi normal boya uygulamalarına göre daha düşük hazırlanır. 
Boya uygulama kat sayısı fazla ve uygulamalar ince katlar şeklinde uygulanır. Katlar 
arasında buharlaşmayı hızlandırmak, süresini azaltmak için hava kullanılabilir. 

Normal vernik uygulaması önce ince sonra doygun kat olarak uygulanır. Vernik 
uygulaması zımparalanmış alan içerisinde kalmalıdır. 

Metalik boyalarda kenar izleri oluşma ihtimali vardır. Özel yama tineri kullanılarak 
kenar izleri önlenir.  

Verniğin son katında kaynaştırma amacı ile yama tineri karıştırılmış vernik uygulanır. 
Kurutma süresinin dolmasından sonra yüzey temizliği yapılmalıdır. Yüzey temizliği 

pasta poliş uygulama yöntemi ile yapılır. Bu sadece keçe (matlaştırma) izlerini gidermek için 
yapılır. 
 
4.1.2. Küçük Hasarlı Bölgelerin Onarımı Sırasında Dikkat Edilmesi Gereken 
Noktalar  

 Boya ve vernik uygulamaları ince katlar şeklinde uygulanmalıdır. 
 Kenar izleri oluşması engellenmelidir. 
 Metalik boyalarda kenar izleri oluşmaması için uygun yama tineri seçilmelidir. 
 Boya uygulamasının bitiminde kuruma sonrası poliş çalışması mutlaka 

yapılmalıdır. 
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UYGULAMA FAALİYETİ 

İşlem Basamakları Öneriler 
 Küçük hasarlı bölge onarımı için gerekli 

malzemeleri hazırlayınız. 

 Küçük hasarlı bölge onarımı için 

gerekli malzemeler  

 Küçük hasarlı araç, boya tabancaları, 

enfraruj kurutucu, cila, cila makinesi, 

son kat boya, vernik, yama verniği, son 

kat boya tineri, vernik tineri zımpara 

makinesi, uygun zımparalar. 

 Onarım yapılacak parçaya yakın parçaları 

maskeleyiniz. 

 Solvent Bazlı Boya 1 Modülünün 

birinci öğrenme faaliyetinden 

yararlanınız. 

 Hasarlı bölgeyi belirleyiniz.  Bu tür uygulamalar araç üzerindeki 

parçaların kenarlarında bulunan küçük 

hasarlı bölgelerde uygulayınız. 

UYGULAMA FAALİYETİ
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 Renk kodunu bulunuz ve renk formülünü 

belirleyiniz. 

 Renk Hazırlama Modülü 1,2,3 den 

yararlanınız. 

 Hasarlı yüzeyi temizleyiniz.  Yüzey Hazırlama Modülünden ve 

Solvent 1,2, Su Bazlı 1,2 

Modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ve 

en son mumlu bez ile temizleyiniz. 

 Hasarlı yüzeyi zımparalayınız.  Küçük hasarlar için P800-1000 

zımpara kullanınız. 

 

DİKKAT !!! 

 Kenar izleri oluşmamasına dikkat 

ediniz. 
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 Boyama alanının etrafını matlaştırınız.  Yüzey hazırlama modülünden 

yararlanınız. 

 Hasarlı bölüm dışında kalan kısımları 

matlaştırınız. İki kısım şeklinde 

matlaştırınız. 

 Birinci bölümü P1200-1500 

 İkinci bölümü P1500-2000 zımpara 

yada keçe zımpara kullanarak 

zımparalayınız. 

 Matlaştırma boyama alanının 10-15 

santimetre uzağına kadar yapılmalıdır. 

 Boyanın renginin tutup tutmadığını 

kontrol ediniz. Renk tutturma çalışması 

yapınız. 

 

 Renk Hazırlama Modülü 2,3 den 

yararlanınız. 
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 Boyanacak bölümün yüzey temizliğini 

yapınız. 

 Yüzey Hazırlama Modülünden ve 

Solvent 1,2, Su Bazlı 1,2 

Modüllerinden yararlanınız. 

 Yüzeyi önce yüzey temizleme tineri ve 

en son mumlu bez ile temizleyiniz. 

 

 Son kat boya uygulamasını yapınız. DİKKAT !!! 

 Bazı yama verniği uygulamaları astar 

boyamadan sonra, son kat boyadan 

önce etraftaki boyalı alana taşırılarak 

uygulanmalıdır. Boyama işlemi 

bitiminde gene yama verniği 

uygulaması yapılmalıdır. Ürün teknik 

bülteni ve üretici firma uyarılarına 

uyunuz. 

 Solvent Bazlı 1,2, Su Bazlı 1,2 

Modüllerinden yararlanınız. 

 Kısık hava kullanarak bazkat metalik 

boya yama tekniği ile hasarlı alanı 

boyayınız. 
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 Vernik uygulaması yapınız. 

 

DİKKAT !!! 

 Uyguladığınız boyama sistemi metal ve 

sedefli, su bazlı son kat boya ise 

parçayı komple verniklemeniz tavsiye 

edilir. Ürün teknik bültenlerinden 

yararlanınız. 

 Solvent Bazlı Boya 2 Modülünden, Su 

Bazlı Boya Modülü 1 ve 2 nin öğrenme 

ve uygulama faaliyetlerinden 

yararlanınız  

 Vernik karışımını hazırlayınız.  

 Matlaştırılan ikinci bölümün yarısına 

kadar vernik uygulayınız. 

 Vernik yamasını uygulayınız.  Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

 Matlaştırılan alan içerisinde kalmak 

kaydı ile  vernik uygulaması ve yama 

tineri ile kenar alıştırmasını yaparak 

işlemi bitirin 

 İlk hazırlanan vernik karışımını yama 

tineri ile karıştırarak uygulayınız. 

Karışım oranı 1.8-10 olur. 

 Bazı uygulamalarda yama tiner saf 

halde toz uygulanır. Üzerine doyğun 

vernik uygulanır. 

 Yama Tekniği 1 Modülü birinci ve 

ikinci uygulama faaliyetlerinden 

yararlanınız. 
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 Vernik uygulamasından sonra kurutunuz.  Ürün teknik bülteninden yararlanınız. 

 Enfraruj ısıtıcı ile kuruma süresi 7-10 

dakika 

 Kuruma sonrası yüzeyi pasta polişle 

temizleyiniz. 

 Sünger başlıklı cila makinesi 

kullanarak pasta sürme işlemini 

yapınız. 

 Pasta sürme işleminden sonra yüzeyi 

temiz bir bezle siliniz. 

 

 Yüzeye cila uygulayınız.  Yüzeyin silinmesinin ardından temiz 

bezle yüzeye cila sürünüz. 
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 Kullandığınız boya tabancası ve diğer 

araçları temizleyerek yerlerine kaldırınız. 

Ortaya çıkan atıkları uygun biçimde yok 

ediniz. 

 

 Katı atık yönetmeliğini inceleyiniz. 

 Elde edilen katı madde konvansiyonel 

atıklarda olduğu gibi yok ediniz. 
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ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME 

Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 
değişerek değerlendiriniz 

 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Küçük hasarlı bölge onarımında uygun malzemeleri hazırladınız 
mı? 

  

2  Malzemeleri hazırlarken güçlüklerle karşılaştınız mı?   

3 Hasarlı bölgeleri belirlediniz mi?   

4 Onarım yapılacak parçaya yakın parçaları maskelediniz mi?   

5 Hasarlı bölgeleri tespit edip zımparalama ve matlaştırma 
işlemlerini yaptınız mı? 

  

6 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?   

7 Belirlediğiniz renk koduna uygun boya hazırladınız mı?   

8 Kurallarına uygun renk tutturma çalışması yaptınız mı?   

9 Renk farkı sorunu ile karşılaştınız mı?   

10 Boya kabinini zamanında boyama konumuna aldınız mı?   

11 Son kat boyayı sorunla karşılaşmadan uyguladınız mı?   

12 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunuyla karşılaştınız 
mı?  

  

13 Son kat boya uygulamasından sonra renk sorunu ile 
karşılaştıysanız, renk düzeltme çalışması yaptınız mı? 

  

14 Son kat boya yama uygulamasını açıklanan biçimde yaptınız mı?   

15 
Sedefli ve metalik boya uygulamalarında kenar izleri ve başka 
sorunla karşılaştınız mı? 

  

 

ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
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16 Metalik ve sedefli boya uygulamalarında kenar izleri ve başka 
sorunla karşılaştıysanız çözümlediniz mi? 

  

17 Vernik uygulaması yaptınız mı?   

18 Vernik uygulamasından sonra vernik yama uygulaması yaptınız 
mı? 

  

19 Vernik yama uygulamasında sorunla karşılaştınız mı?   

20 Vernik yama uygulamasında sorunla karşılaştıysanız kolaylıkla 
çözümlediniz mi? 

  

21 Maliyet hesaplaması yaptınız mı?   

22 Komple boyama yapıldığında maliyet nasıl olurdu? Aradaki 
farkları belirlediniz mi? 

  

23 Zaman harcama bakımından yama uygulaması ile komple 
boyama arasındaki fakları araştırdınız mı? 

  

24 Kuruma işleminden sonra yeni değiştirilen parça ile yan parçalar 
arasında renk sorunu ile karşılaştınız mı? 

  

25 Vernik uygulamasından sonra pasta poliş uygulayarak yüzey 
temizliği yaptınız mı? 

  

 

 

Yaptığınız değerlendirme sonunda eksikleriz varsa öğrenme faaliyetine dönerek işlemi 
tekrar ediniz.  
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PERFORMANS DEĞERLENDİRME 
TEST SORULARI 
Bu faaliyette kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

1.  Mikro yama onarımı en çok aracın hangi bölgelerinde uygulanır.? 

A) Aracın çamurluklarında    
B) Kapı saclarında 
C) Motor ve bagaj kaputlarında    
D) Aracın alt kısımlarında 

2.  Mikro yama alanı büyüklüğü 30 (otuz santimetreyi geçerse ne yapılır.? 

A) Mikro yama uygulanmaz    
B) Parça komple boyanır 
C) Komple tek parça yama uygulaması yapılır  
D) Hasar bölgesine yakın hasar aranır 

3.  Mikro yama uygulaması yapılmasına karar verilmesi için hangi oluşum 
gerçekleşmelidir? 

A) Küçük bölge hasarı olmalıdır   
B) Hasar saca doğru ilerlemelidir 
C) Dolgu uygulaması gerektirmemelidir  
D) Küçük nokta hasarı olmalıdır 

4.  Tüm yama tekniklerinde olduğu gibi, mikro yama uygulamasından sonra yama alanı 
ve diğer kısımlardaki tozlar nasıl alınmalıdır? 

A) P1500-2000 sulu zımpara ile   
B) Pasta, poliş cila uygulaması ile  
C) P1200-1500 sulu zımpara ile,   
D) İyi bir maskeleme ile 

 
DEĞERLENDİRME 

Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 
kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların öğrenme faaliyetlerini 
tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise faaliyet değerlendirmesi için öğretmeninize 
başvurabilirsiniz. 

 

PERFORMANS DEĞERLENDİRME
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MODÜL DEĞERLENDİRME 
Uygulama faaliyetinde yapmış olduğunuz çalışmayı kendiniz veya arkadaşınızla 

değişerek değerlendiriniz 
 

İşlem 

No 
DEĞERLENDİRME KRİTERLERİ EVET HAYIR 

1 Küçük hasarlı bölgelerin yama tekniklerinden biri ile onarımında 
uygun malzemeleri hazırladınız mı? 

  

2 Bu onarımlarda birini uygularken malzemeleri temininde 
güçlüklerle karşılaştınız mı? 

  

3 Katoferez astarlı yöntemin onarımında genel onarım yönteminin 
yama tekniği olmadığı sonucuna ulaştınız mı? 

  

4 Otomobillerde  tek parça üzerinde renk farkı oluşturmadan lokal 
tamir sistemini istenilen standartlara uygun yapabildiniz mi? 

  

5 Araç üzerindeki tek parça üzerine komple yamayı istenilen 
standartlara uygun yapabildiniz mi? 

  

6 
Araç üzerinde küçük hasarlı bölgelerde renk farkı oluşturmadan 
mikro (küçük alan) yamasını olması gereken standartlara uygun 
yapabildiniz mi? 

  

7 Tüm yama tekniklerinde zaman ve maliyet kazancınız oldu mu?   

8 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan uygun renk 
kodunu belirlediniz mi? 

  

9 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan belirlediğiniz 
renk koduna uygun boya hazırladınız mı? 

  

10 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan kurallarına 
uygun renk tutturma çalışması yaptınız mı? 

  

11 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan renk farkı 
sorunu ile karşılaştınız mı? 

  

12 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan boya kabinini 
zamanında boyama konumuna aldınız mı? 

  

MODÜL DEĞERLENDİRME 
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13 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan son kat 
boyaları sorunla karşılaşmadan uyguladınız mı? 

  

14 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan son kat boya 
uygulamalarından sonra renk sorunuyla karşılaştınız mı?  

  

15 
Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan son kat boya 
uygulamalarından sonra renk sorunu ile karşılaştıysanız, renk 
düzeltme çalışması yaptınız mı? 

  

16 Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmadan sonra maliyet 
hesaplarını yaptınız mı? 

  

17 
Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmada sedefli ve 
metalik boya uygulamalarında kenar izleri ve başka sorunla 
karşılaştınız mı? 

  

18 
Tüm yama tekniği uygulamalarında zorlanmada sedefli ve 
metalik boya uygulamalarında oluşan kenar izlerini düzelttiniz 
mi? 

  

19 Yama tekniği uygulamalarında en çok karşılaşılan sorunu 
belirlediniz mi? 

  

20 Yama tekniği uygulamalarında en çok karşılaşılan sorunları 
belirleyip giderdiniz mi? 
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MODÜL DEĞERLENDİRME TEST SORULARI 

Bu modülde kazanmış olduğunuz bilgileri aşağıda verilen soruları cevaplandırarak 
değerlendiriniz. 

1.  Yama uygulamalarına neden gerek vardır? 
A) Zamandan kazanmak için    
B) Ekonomik kazanç sağlamak için 
C) Malzeme tasarrufu için    
D) Zaman, malzeme ve ekonomik kazanım için 

 
2.  Yama tekniği uygulamalarında en çok dikkat edilmesi gereken noktalardan bir 

hangisidir? 
A) Malzeme tasarrufu     
B) Ekonomik kazanç 
C) Doğru ve uygun renk tonu tutturmak   
D) Hassas zımparalama. 

 
3.  Yama tekniği uygulamalarında en çok dikkat edilmesi gereken noktalardan bir 

hangisidir? 
A) Zımparalamanın dikkatli uygulanması,  
B) Temizliğin çok iyi yapılması, 
C) Dolgu uygulamasının uygun yapılması,  
D) Astarlamanın kaliteli yapılması. 

 
4.  Her uygulama katı arasında yapılması zorunlu ve işin kalitesini artıran işlem 

hangisidir? 
A) Zımparalama     
B) Havalandırma  
C) Yüzey temizliği     
D) İyi kurutma. 

5.  Kenar izleri hangi boyama çeşitlerinde daha çok karşılaşılır? 

A) Opak, su bazlı, metal ve sedefli   
B) Su bazlı, metal ve sedefli 
C) Opak,  metal ve sedefli    
D) Opak, su bazlı ve metal  

 

DEĞERLENDİRME 

Cevaplarınızı cevap anahtarıyla karşılaştırınız ve doğru cevap sayınızı belirleyerek 
kendinizi değerlendiriniz. Yanlış cevapladığınız soruların  bu modüldeki öğrenme 
faaliyetlerini tekrarlayınız Cevaplarınızın hepsi doğru ise  modül değerlendirmesi için 
öğretmeninize başvurabilirsiniz. 
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CEVAP ANAHTARLARI 
ÖĞRENME FAALİYETİ 1 CEVAP ANAHTARI 

1 C 

2 D 

3 B 

4 D 

5 A 

 

ÖĞRENME FAALİYETİ 2 CEVAP ANAHTARI 

1 A 

2 C 

3 A 

4 C 

 
 

ÖĞRENME FAALİYETİ 3 CEVAP ANAHTARI 

1 B 

2 C 

3 A 

4 D 
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ÖĞRENME FAALİYETİ 4 CEVAP ANAHTARI 

1 D 

2 C 

3 D 

4 B 

 
 

MODÜL DEĞERLENDİRME CEVAP ANAHTARI 

 

1 D 
2 C 
3 B 
4 C 
5 B 
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