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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Kararn ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yaygmlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmaistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hi¢bir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve licret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525MT0109

AILL Motorlu Araclar Teknolojisi

DAL/MESLEK Otomotiv Boyaciligi

MODULUN ADI Yama Teknikleri 2

MODULUN TANIMI Yama tekniklerinin, panel yiizeyler ve araglar
iizerinde uygulamali olarak nasil ¢alisacagi ve isleneceginin
anlatidig1 6grenme meteryalidir.

SURE 40/32

(ENLER L Solvent Bazli Boya 1-2, Su Bazli Boya 1-2, Renk Hazirlama
1-2-3, Yama Teknikleri 1 Modiillerini basarmis olmak

, Otomobiller {izerindeki kii¢iik hasarlar1 ve c¢izikleri renk
YETERLIK

farki olusturmadan onarmak

MODULUN AMACI

Genel Amac¢

Aragclar iizerinde tiim yiizeylere belli siirede renk farki

olusturmadan yama yapabileceksiniz.
Amaglar

» Araglar iizerinde (baz kat + vernik ) katoferezli par¢anin
iizerinde renk farki olusturmadan yama yapabilecektir.

» Araclarda tek parca lizerinde renk farki olusturmadan
lokal tamir sistemi uygulayabileceksiniz.

» Ara¢ ilizerindeki tek parca lizerine komple yama
yapabileceksiniz.

» Ara¢ lizerinde kiiciik hasarli bolgelerde renk farki

olusturmadan yama yapabileceksiniz..
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EGITiM OGRETIM

Zimpara, boya sokiicii, zimpara makinesi, sa¢ astari,

ORTAMLARI VE tiner, dolgu macunu, astar, boya, yama tineri, yama vernigi,
DONANIMLARI pasta-cila
Modiiliin i¢inde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden
sonra verilen Oleme araglari ile kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiil sonunda ise kazandigimiz bilgi ve becerileri

O0lgmek amaciyla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak

Ole¢me araglari ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Otomobillerin lizerinde kii¢iik boliimlerde hasarlar olusur. Kiigiik hasar nedeniyle bir
otomobilin komple boyanmasi olduk¢a zahmetlidir. Zaman ve ekonomik kayba sebep olur.
Bu durumumda daha ekonomik, az is¢ilik ve kisa zamanda hasar onarimi yapilmalidir.

Oto tamir boyaciliginin ilk donemlerinde tamir boyacilifi ve yama yapilmiyordu.
Otomobil veya hasarli parca komple boyaniyordu. Iki bilesenli metal boyalarin parca
boyamalarinda renk tutturmak oldukga giictli. Renk calismalar1 ise yapilmiyordu.

Son donemlerde otomotiv tamir boyaciligmin gelismesi cok hizli olmustur. Boya
ureticileri yeni 6zelliklerle piyasaya boyalar siirmiistiir. Bu yeni 6zelligi olan boyalarin yama
teknigi ¢aligmalar1 yapilmistir. Yapilan bu ¢aligmalar {ireticilerin ¢abalar ile uygulayicilara
ulastirilmaktadir.

Siz de bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle bu yama tekniklerini
uygulama becerisini kazanacaksiniz. Bu kazanimlar sonucunda alaninizda size gelen araglari
degisik yama teknikleri ile boyayacaksiniz. Miikemmel goriintiiler, renk uyumu elde
edeceksiniz. Robotlarla yapilan {iretim boyamasindaki renk uyumundan daha giizel uyum
saglayacaksiniz.

Yaptiginiz isi estetik cerrahin yaptig1 isle kiyasladigmiz da aymi isi yaptiginizi
anlayacaksiniz. Cerrahin verdigi giizellik ve kaliteyi siz de yakalayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Otomobiller {izerinde katoferezli parcaya renk farki olusturmadan yama
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

> Katoforez astarli sac kullanarak onarim yapma hangi durumlarda yapilmaktadir.
Otomobil servislerinde ve sanayideki oto boya atOlyelerinde arastirmalar
yapiniz ve raporlaymiz. Hazirladiginiz raporu ders ortaminda 6gretmeninize ve
arkadaslariniza sununuz.

> Katoforez astarli saclarla yapilan onarimlarda yama teknigi uygulanmasinin
nedenlerini aragtirarak farkli uygulama yontemlerini arastiriniz ve raporlayiniz.
Hazirladiginiz raporu ders ortaminda dgretmeninize ve arkadaslariiza sununuz.

1. KATOFEREZLI PARCALARA YAMA
ISLEMI YAPARKEN DIKKAT EDILECEK
HUSUSLAR

Katoforez astarli sac pargalar 6zel ortii ve koruma sistemleri uygulanarak piyasaya
strtiliir. Gerekli koruma tedbirleri alinmasina karsin, tasinmalar1 sirasinda hasara ugrar ya da
kirlenirler. Olusan hasar onarilmali ve yiizeydeki pislikler mutlaka temizlenmelidir.

Resim 1.1: Kataforez astarh paca baglanmis arac



1.1. Katoferezli Parcalara Yama Islemi Yaparken Dikkat Edilecek

Hususlar

Katoforez astarli bir parca otomobilin bir bdliimiine takildigunda en cok dikkat
edilmesi gereken islem yan parcalarla renk uyumudur. Renk uyumunu saglamak i¢in boyama
islem sirasina uyulmali ve temizleme islemleri ¢ok iyi yapilmalidir. Dikkat edilmesi gereken
noktalar sirasi ile asagida belirtilmistir.

> Kataforez astarl1 sac parcada hasar arama,

> Hasarli bolgenin onarilmas,

»  Yiizey temizligi,

> Renk uyumunu saglama caligmalari.

1.1.1. Kataforez Astarh Sac Parcada Hasar Arama
Hasar arama ¢alismalar1 gzle, elle yapilir. Gozle yiizey dikkatlice incelenir. Inceleme
sirasinda ¢okiintiilerin, astar soyulmalarinin oldugu kisimlar gozlenir, bu kisimlar isaretlenir.
Katoforez astarli parcalarin taginmasi sirasinda kiigiik hasarlar olusur. Bu hasarlar
astarin kalkmasi ya da kiigiik ¢okmeler seklinde olabilir. Resim 1.1 de bir numarali boliimde
¢okme ve iki numarali boliimde astar agilmasi goriilmektedir.

Resim 2.1 Su bazhi metal boyaya uyumlu vernik takimi



1.1.2. Kataforez Astarh Sac Parcada Hasar Onarim

Kataforez astarli parga iizerinde ¢6kmeler varsa dolgu islemi yapilir. Bu islem dolgu
modiiliinde agiklanmigtir. Resim 1.2 A’da dolgu ¢alismasi yapilmis kataforez astarli sac
goriilmektedir.

Astar siyrilmasi varsa astarlama yapilir. Celik sac yiizeylerde, sac astart uygulamasi
yapilir. Yiizeyde siyrilma yoksa son kat boya cesidine goére astarlama ¢esidi belirlenir.
Solvent ve Su Bazli Boya modiilleri incelendiginde uygun astar g¢esidi tespit edilecektir.
Genelde uygulanan yontem 2K akrilik astar uygulamasidir. Resim 1.2 B’de 2K astarlama
yapilmig kataforez astarli parga goriillmektedir.

(A) (B)

Resim 1.2: Dolgu ¢alismasi ve astarlama yapilmis kataforez starh parca

1.1.3. Kataforez Astarh Sac Parcada Hasar Onarimi

Kataforez astarli parca da diger boyama iglemlerinde goriildiigii gibi hassas bir
temizlik gerektirir. Yiizey Hazirlama modiiliiniin yedinci uygulama faaliyetinde bu islemler
aciklanmustir.

1.1.4. Kataforez Astarh Sac Parcada Renk Uyumunu Saglama

Son dénemlere de renk hazirlama ve plaket ¢alismalar1 yapilmasi renk problemlerini
en aza indirmistir. Bu nedenle yan parcalarda hasar yoksa arag iizerine baglanacak kataforez
astarli parcalar tek basina boyanarak aracin iizerine baglanmaktadir. Renk sorunu c¢ok
goriilen metal ve sedefli boyalarda kataforez astarli parga ara¢ fiizerine baglanarak
boyanmaktadir.

Renk sorunu ¢ok goriilen boya ve renklerde 6nce renk kodu belirlenir. Renk kodu
tespit edilemezse renk kataloglarindan yararlanilir. Bu ¢aligmalardan sonra belirlenen boya
koduna uygun renkte boya hazirlanir. Renk uyumu saglanincaya kadar plaket galigmasi
yapilir. Uygun renk elde edilince uygulamaya gegilir.



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem basamaklar:

Oneriler

» Arag lizerine (baz kat + vernik) katoferezli
parca igin gerekli malzemeleri
hazirlayiniz.

» Ara¢ lizerine (baz kat + vernik)
katoferezli  parca  igin  gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.

> Kataforez astarli sac, sac astari, dolgu
astari, 2K akrilik astar ve astar
yardimc1 malzemeleri, baz kat boya,
baz kat boya tineri ve sertlestiricisi,
akrilik  vernik, vernik tineri ve
sertlestiricisi, uygun zimpara gesitleri,
uygun astar boya ve son kat boya
tabancalari, boya karigtirma kabi, 6l¢ii
cetveli ya da viskozite 6lgme kabi,
boya silizgeci, karigtirma c¢ubugu,
uygun kabinler

» Eni kataforez astarli parcay: arag¢ iizerine
baglayiniz.

s

» Bu islemi kaporta onarimini bilen biri
yapmalidir.

» Yiizey Hazirlama modilii, yedinci
O0grenme faaliyeti bilgi ve uygulama
sayfalarmdan yararlaniniz.

» Biitiin yiizeydeki toz, ¢apak ve artiklar
fir¢a ile temizleyiniz, bilhassa kenar ve
koselere 6zen gosteriniz.

DIKKAT !!!

» Uygun temizleme maddeleri ve
temizleme yoOntemleri ile temizleme
islemlerini yapiniz.




» Hasarli bolgeleri tespit edip onarimini
yapiniz.

—
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Hasarli boliimleri sac malzemenin
yapisina gore

Sac astar1 uygulayniz.

Dolgu ¢aligmasi yapiniz.

Sac astar1 uygulamasi i¢in Astar Boya
Modiilii dordiinci (4.) Ogrenme ve
uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

Dolgu modiiliinden yararlaniniz.

» Her iki uygulama sonrasi kurallarina

ve Onerilere uygun zimparalayiniz.

» Yiizey temizleme islemlerini yapiniz.

AR

>

Yiizey Hazirlama modiilii 6grenme
faaliyetlerinden ve sekizinci uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

> Yiizeyi once yiizey temizleme tineri

ile ve sonra mumlu bez ile

temizleyiniz.

» Astarlama iglemlerini yapiniz.

2K astar boya uygulamasi i¢in Astar
Boya modiilii besinci (5.) bilgi ve
uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

Uygun son kat boya astar1 uygulayiniz.
Astar boya modiilii altinc1 ve yedinci
O0grenme ve uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.




Astarli  ylizeyi
zimparalayiniz.

» Astar Boya modiilii besinci (5.) bilgi
ve uygulama faaliyetlerinden yararlaniniz
» Yeni pargaya yakin par¢anin yakin
kenarindan baslayarak 5—10 santimetrelik
ii¢c boliime ayiriniz.

» Birinci boliimii P800-1000

> lkinci boliimii P1000-1500
> Ugiincii boliimii P1500-2000
» Zimparalar ile zimparalayiniz.

» Yama Teknikleri—1 modiiliiniin
birinci 6grenme ve uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

»  Astar iizerine uygulanan
zimparalama islemi boya firmasinin
oOnerilerine gore yapilmalidir. Son
donemde astar iizerine sulu zimpara
uygulamasi boya firmalarinca terk
edilmeye baglanmigtir.

» Renk ¢aligmasi yapiniz.

» Renk Hazirlama modiili 2 ve 3’ iin
O0grenme ve uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

» Aract boyama kabini igerisine
Kabini  1sitma

calistiriniz.

pozisyonuna

» Solvent Bazli Boya modiilii’niin
birinci  0grenme ve  uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Gerekli koruyucu tedbirleri aliniz.

» Maskenizi takiniz ve tulumunuzu
giyiniz.

DIKKAT !!!

» Maske ve tulumunuzu kabin icerisinde
giyip ¢ikariniz.




» Yiizey temizligi yapiniz.

>

Yiizey Hazirlama, Solvent Bazli Boya-
1  modiliiniin  birinci  uygulama
faaliyetinden, Solvent Bazli Boya-2
Modiiliinin 6grenme ve uygulama
faaliyetlerinden Su Bazli Boya 1 ve 2
modiiliiniin 6grenme ve uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Yiizeyi 6nce ylizey temizleme tineri

ile ve sonra mumlu bez ile

temizleyiniz.

» Onarmmi
parganin
yapiniz.

yaptlmis,  astarlanmis

yeni

son kat boya uygulamasini

>

Solvent Bazli Boya-1 modiilii birinci
uygulama faaliyetinden, Solvent Bazl
Boya-2 modiiliniin  dgrenme ve
uygulama faaliyetlerinden Su Bazlh
Boya-1 ve 2 modiiliiniin 6grenme ve

uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

Son kat boya karigimini hazirlarken
yan pargalarda yama yapilacak

kisimlara yetecek kadar fazla karisim
hazirlayiniz.

Hazirlanan karigimdan yeteri kadarini
ay1riniz.

» Son kat uygulamasinda yan pargalara

tagirarak boyama yapiniz.

Vernik karigimini hazirlaymniz.

Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.

Solvent Bazli Boya-2 modiili, Su
Bazli Boya 1 ve 2 modiiliiniin
O6grenme, uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

» Kurumaya birakiniz.

Solvent Bazli Boya-2 modiili, Su
Bazli Boya modiilli 1 ve 2 nin
O0grenme, uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.




» Pasta polis uygulamasi yapiniz.

» Boya tozu ve matlastirma sirasinda
olusan zimpara izi kalmamalidir.

» Siinger  bashkli  cila  makinesi
kullanarak pasta siirme islemini
yapiniz.

» Pasta siirme isleminden sonra ylizeyi
temiz bir bezle siliniz.

» Bu islemlerden sonra temiz bezle cila
suriiniiz.

» Kullandiginiz boya tabancast ve diger

araclar1 temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Ortaya ¢ikan atiklart uygun bicimde yok
ediniz.

» Kati atik yonetmeligini inceleyiniz.

> Elde edilen kat1 maddeyi
konvansiyonel atiklarda oldugu gibi
yok ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz.

Islem
No DEGERLENDIRME KRIiTERLERI EVET | HAYIR
Araglar ilizerinde (baz kat + vernik ) katoferezli parcanin
1 iizeri icin gerekli malzemeleri zorlukla karsilagsmadan
hazirladiniz mi1?
) Yeni kataforez astarli pargayi arag iizerine diizgiin baglattiniz
mi1?
3 Hasarli bolgeleri tespit edip onarimini yaptiniz mi? Sonradan
hatali veya hasarli boliim karsiniza ¢iktt mi1?
4 Astar boya uygulamasini diizgiin, kurallarina uygun yaptiniz
mi1?
5 Yan parcalar iizerinde yeteri kadar matlastirma yaptiniz mi?
6 Matlagtirma alaninin yetersiz veya fazla olmasi durumlart ile
karsilastiniz mi?
7 Kurallarina uygun renk tutturma ¢aligmasi yaptiniz mi?
8 Renk farki sorunu ile karsilagtiniz mi?
9 Araci kurallarina uygun kabin igerisine alarak 6n 1sitma
yaptiniz m1?
10 Boya kabinini zamaninda boyama konumuna aldiniz mi?
11 Son kat boyayi sorunla karsilasmadan uyguladiniz mi1?
12 Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
karsilastiniz mi?
13 Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
karsilastiysaniz, renk diizeltme ¢aligmas1 yaptiniz mi?
14 Yama uygulamasini agiklanan bigimde yaptiniz m1?

11




Kuruma isleminden sonra yeni degistirilen parca ile yan
parcalar arasinda renk sorunu ile karsilastiniz mi?

16 Renk sorunu olustuysa ¢6ziimlediniz mi?

Vernik uygulamasindan sonra pasta polis uygulayarak yilizey
temizligi yaptiniz m1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa ikinci 6grenme faaliyetine geginiz.



(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

TEST SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak
degerlendiriniz.
1.  Katoferez astarli bir par¢ca ara¢ lizerine takilarak boyama ve yama uygulamasi

yapilacaksa ilk iglem ne olmalidir?
A) Parcanin temizliginin yapilmasi
B) Par¢anin hasarmin belirlenmesi
C) Parganin arag iizerine baglanmasi
D) Parganin zzimparalanmast

Katoferez astarli parca {izerinde hangi durumlarda dolgu islemi yapilir?
A) Astar agilmasi durumunda

B) Astar agilmasi ve ¢okme durumunda

C) Sac goriildiigi siirece

D) Cokme tespit edildiginde

Boyanacak boliim de dahil farkli zimpara numaralar ile birkag bolim onceden
zimparalanmal1 ve matlastirilmalidir. Bunun sayisi kagtir?

A)4

B) 3

02

D) 1

Yama tineri hangi bolime uygulanir.?

A) Birinci boliime

B) ikinci béliime

C) P1000-1500 ile zimparalana alanin tamamina

D) P1000-1500 ile zimparalanan alanin yarisina ve P 1500- 2000 le zimparalanin
alanin yarisina

Son donemlerde katoferez astarli parcalar ara¢ iizerine baglanmadan ayri olarak
boyanarak ara¢ iizerine takilmaktadir. Hangi durumlarda baglanmadan boyanip takilir?
A) Su bazli, metal ve sedefli boyamalar harig

B) Opak boyamalar harig

C) Metal ve sedefli boyamalar harig

D) Metal boyamalar harig

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  0grenme faaliyetlerini
tekrarlaymiz Cevaplarmizin hepsi dogru ise faaliyet degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize
basvurabilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Otomobillerde tek parca iizerinde renk farki olusturmadan lokal tamir sistemi
uygulayabilecektir.

( ARASTIRMA)

»  Araglarin boyalarinda meydana gelen ne tiir hasarlarda lokal onarim
yapilmaktadir. Arastiriniz.

»  En az dort adet oto boya tamir at6lyesine giderek lokal onarim yapma gesitlerini
ve uygulanan yontemleri, aralarindaki farkliliklar1 arastirip raporlaymiz.
Hazirladiginiz raporu ders ortaminda dgretmeniniz ve arkadaslariniza sununuz.

2. LOKAL TAMIR SISTEMIi

Aracin kapt saclari, camurluklari, motor kaputu, bagaj kapagi ve tavan gibi
parcalariin biri lizerinde yapilan onarimdir. Komple otomobilin boyanmasii gerektirmez.
Ozellikle diger bolgelerdeki boyalarda bozulmalar yoksa cok ekonomik bir ydntemdir.
Malzeme maliyeti ve zamandan oldukga fazla kazang saglar.

Genellikle hafif siirtmeler, zamanla olusan asinmalar, giines yaniklar1 gibi nedenlerle
olusan ve bir pargay1 ilgilendiren onarimlardir. Resim 2.1 de bdyle bir onarim gerektiren
parca goriilmektedir. Bu gibi arizalar ayni arag {izerinde farkli yerlerde cok sayida olabilir.

Resim 2.1:
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2.1. Kismi (Lokal) Tamir Sisteminin Yapilis1

Sadece bir ya da bitisik iki parcanin boyanmasinda uygulanan yontemdir.

Bu yontemde hasarli boliim cok iyi sekilde zimparalanir. Son kat boya hazirliklar
yapilir. Doygun bir sekilde son kat boya uygulanir. Kaynastirma igleminden sonra tiim yiizey
verniklenir. Resim 1.2 de goriilen hasarin kaynastirilmis durumu resim 2.2°de goriilmektedir.

Resim 2.2:
2.2. Tek Parca Uzerinde Renk Farki Olusturmadan Lokal Tamir

Sistemi Uygulamasinda Dikkat Edilecek Noktalar

Katoferez astarli sac iizerine yapilan uygulamalarda dikkat edilmesi gereken tiim
noktalara bu tlir onarimlarda da dikkat edilmelidir. Farkli olarak maskeleme ve renk ayarinda
daha titiz davranilmalhidir.

Metal, sedefli ve su bazli boya uygulamalarinda vernik uygulanmasi gerekir. Vernik
uygulama bolgesi parca lizerindeki hasarli bdlgenin yerine gore belirlenir. Hasar kenarlarda
ise yama uygulamasi seklinde vernik uygulanir. Ortadan hasarli parca ise son kat boyada
yama iglemi uygulanmali yiizey komple verniklenmelidir.

Son donemlerde su bazli boya uygulayan atdlyelerde ¢ok basvurulan yontemdir.
Karteks caligsmasi bu tiir onarimlarda biiylik 6nem tagimaktadir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem basamaklar:

Oneriler

» Aragta tek parga lizerinde lokal tamir igin
gerekli malzemeleri hazirlayiniz.
= -

» Kiiciik hasarli bdlge onarimi igin
gerekli malzemeler

> Kiigiik hasarl arac, sac astari, 2K astar,
astar  boya  malzemeleri, boya
tabancalari, enfraruj kurutucu, cila, cila
makinesi, son kat boya, son kat boya
tineri, yama tineri, zzmpara makinesi,
uygun zimparalar maske, eldiven,
ylzey temizleme tineri, silikon
giderici, mumlu bez.

» Bu tiir uygulamalar kiigik hasarh
bolgelerde uygulanir.

» Yiizey Hazirlama Modiilii 6grenme
faaliyetlerinden ve sekizinci (8.)
uygulama faaliyetinden yararlaniniz.

» Yiizeyi 6nce yiizey temizleme tineri ve
sonra mumlu bez ile temizleyiniz.
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» Hasarli bdlge onarim gerektiriyorsa
ylizeyi zimparalayimiz.

» Uygulama  gozliigi. ve eldiveni
kullanmiz.
» Gerekli havalandirmayi saglayniz.

Yiizey Hazirlama Modiili birinci,
ikinci, tiglincii O0grenme
faaliyetlerinden ve iiglinci uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Hasarli bolge onarim gerektiriyorsa dolgu
ve sac astar1 ¢aligmasi yapiniz.

/4

lf

Hasarli bdliimleri sac malzemenin
yapisina gore

Sac astar1 uygulaymiz.

Dolgu calismasi yapiniz.

Sac astar1 uygulamasi i¢in Astar Boya
Modiilii dordiincii (4.) Ogrenme ve
uygulama faaliyetlerinden yararlanimiz.

Dolgu modiiliinden yararlaniniz.

VVV V

>

» Her iki uygulama sonrasi kurallarma ve
Onerilere uygun zimparalayimiz

» Yiizey hazirlama modiilii &grenme
faaliyetlerinden ve sekizinci uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Yiizeyi dnce yiizey temizleme tineri ile
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz.
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> Araci

kabin

calistirip boyama konumuna aliniz.
Syl T Y 2]

icerisine alarak,

kabini

=

» Solvent Bazli Boya modiiliiniin birinci
(1.) Ogrenme ve uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

» Gerekli koruyucu tedbirleri aliniz.

» Maskenizi takiniz ve tulumunuzu
giyiniz.

DIKKAT !!!
» Maske ve tulumunuzu kabin igerisinde
giyip ¢ikariniz.

» Yiizey Hazirlama modiliinden ve
Solvent 1,2, Su Bazli-1,2
modiillerinden yararlaniniz.

» Yiizeyi Once yiizey temizleme tineri ile
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz.
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» Renk kodunu bulunuz ve renk formulini
belirleyiniz

- rwhR J
— L!WILI&_'
-l

» Renk Hazirlama moduli 1,2,3° den
yararlaniniz.

» Solvent Bazli Boya 1 modiiliiniin
birinci Ogrenme faaliyetinden
yararlaniniz.
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> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

DIKKAT !!!

» Bazi yama vernigi uygulamalari astar
boyamadan sonra, son kat boyadan
Once etraftaki boyali alana tasirilarak

uygulanmalidir. Boyama islemi
bitiminde @ gene  yama  vernigi
uygulamasi yapilmahdir. Uretici firma
uyarilarina uyunuz.
» Yiizey Hazirlama Modiilinden ve
Solvent Bazli 2, Su Bazh
Modiillerinden yararlaniniz.

» Uygun inceltici ve  sertlestirici

kullaniniz.

> Diisiik basingla ¢alisan ve kiigiik meme

capina sahip boya piiskiirtme tabancasi
kullaniniz.

» Astar Boya Modiilii ikinci, tigiincii ve
dordiincii  6grenme ve uygulama

faaliyetlerinden yararlanarak.

» Viskozitesini Ol¢ilinliz, pistole ayar1

yapiniz.

» Karsimin % 25 ini yamada kullanmak

icin ayiriniz.

» Yiizeyi temizleme islemini yapiniz.
r=" g

=

» Yiizey Hazirlama Modiliinden ve
Solvent 1,2, Su  Bazh 1,2

Modiillerinden yararlaniniz.

» Yiizeyi Once yiizey temizleme tineri ile

ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz.
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» Solvent Bazli Boya 1,2, Su Bazli 1,2
modiillerinden yararlaniniz.

DIKKAT !!!
» Boyama sekli boya c¢esidine gore
degisecektir. Buna dikkat ediniz

> Yeterli havalandirma (On buharlasma)
stiresi veriniz.

> Solvent Bazli 1,2, Su Bazli 1,2
modiillerinden yararlaniniz.

DIKKAT !!!

» Havalandirma siiresi boyama ¢esidine
gore degisecektir. Siireyi boyama
sistemine gore veriniz

> Onceden ayrilan son kat boya karisim
ile yama tineri karigimini hazirlayiniz.

» Karisim oram 1.8-10

» Bazi uygulamalarda dnce toz seklinde
saf yama tineri uygulanir. Yama tineri
uygulamasindan sonra doygun bir kat
son kat boya uygulanir.

> Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.

» Son kat boya uygulamasi yapilan
bolimiin  bir kismi ile parcanin
tamamin1 kaplayacak sekilde yama
tineri uygulayiniz.

» Uyguladiginiz boyama sistemi metal,
sedefli ve su bazli ise tim ylizeye vernik
uygulaymiz.

» Vernigin uygulanmasi kararini yiizeyin
durumuna gore belirleyiniz. Komple
vernikleme veya yama teknigi ile
vernikleme seklinde yapabilirsiniz.

» Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.
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» Yeterli kuruma siiresi veriniz.
rf-‘- /““ :
A% :

4

» Solvent Bazli 2 Su
modiillerinden yararlaniniz.

Bazli 1,2

DIKKAT !!!

» Havalandirma siiresi boyama c¢esidine
gore degisecektir. Silireyi boyama
sistemine gore veriniz.

» Baz kat boyalarda kabinde ve enfraruj
kurutma iglemi yapilmamalidir.

Boya tozu ve matlastirma sirasinda
olusan zimpara izi kalmamalidir.
Stinger  bashikli  cila  makinesi
kullanarak  pasta siirme iglemini
yapiniz.

Pasta siirme isleminden sonra yiizeyi
temiz bir bezle siliniz.

Bu islemlerde sonra temiz bezle cila
suriiniiz.

» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger

araglar1 temizleyerek yerlerine kaldirmiz.
Ortaya ¢ikan atiklari uygun bigcimde yok
ediniz.

Kat1 atik yonetmeligini inceleyiniz.
Elde edilen kati madde konvansiyonel
atiklarda oldugu gibi yok ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢aligmayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Aragta tek parca Tlzerinde lokal tamir igin gerekli
malzemeleri hazirladiniz mi?
2 Hasarli bolgeleri belirlediniz mi?
3 Hasarli bolgeleri tespit edip olmasi gereken bi¢imde sac
astar1 ve dolgu ¢aligmasi i¢in zzimparalama yaptiniz mi?
4 Hasarli bolgeleri tespit edip olmasi gereken bi¢imde sac
astar1 ve dolgu c¢alismasi yaptiniz m1?
5 Astar boya uygulamasini diizglin ve kurallarma uygun
yaptiniz m1?
6 Araci kabin igerisine alarak, kabini boyama pozisyonuna
aldiniz mi1?
7 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?
8 Renk koduna uygun renk hazirladiniz mi1?
9 Maskelemeyi kurallarina uygun yaptiniz mi?
10 Kurallarma uygun renk tutturma c¢aligmasi yaptiniz mi?
11 Renk farki sorunu ile karsilastiniz m1?
12 Son kat boyayi sorunla karsilasmadan uyguladiniz mi1?
13 Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
karsilastiniz m1?
Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
14 .
karsilagtiysaniz, renk diizeltme ¢alismasi yaptiniz mi1?
15 Yama uygulamasini agiklanan bigimde yaptiniz m1?
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Metalik, sedefli, su bazli boyalarda birisi ise vernik
uygulamasi yaptiniz mi?

17 Vernik uygulamasinda sorunla karsilagtiniz mi?

Kuruma isleminden sonra yeni degistirilen parca ile yan
parcalar arasinda renk sorunu ile karsilagtiniz m1?

Vernik uygulamasindan sonra pasta polis uygulayarak yilizey
temizligi yaptiniz m1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

TEST SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1.  Lokal yama sisteminde yama yapilacak boliim nasil boyanmalidir?

A) Toz boya bir kat

B) Doygun ve kapatincaya kadar
C) Doygun iki kat

D) Toz ii¢ kat

2. Lokal tamir sirasinda vernik uygulamasinda tercih edilmesi gereken sistem hangisidir?

A) Kenar yamasinda vernikleme
B) Orta yamasinda vernikleme

C) Genellikle komple vernikleme
D) Komple boyama ve vernikleme

3. Lokal onarim sirasinda hasar saca kadar ilerlemis ve sac zarar gdrmiisse islem sirasi
nasil olmalidir?

A) Sac astarti, dolgu, astar, son kat boyama

B) Sac astari, dolgu, son kat boya astari

C) Dolgu, son kat boya astari, son kat boyama

D) Sac astari, dolgu, son kat boya astari, son kat boyama, vernik uygulamasi

4.  Hangi durumlarda kesinlikle vernik uygulamasi gerekir?

A) Su bazli boyamada

B) Sedefli boyamada

C) Sedefli,su bazli, metalik boyamada
D) Metalik boyamada

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise faaliyet degerlendirmesi igin Ggretmeninize
basvurabilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Arag lizerindeki tek parca {lizerine komple yama yapabilecektir.

( ARASTIRMA)

Kiigiik alan tamiri denilen bu onarim yonteminin benzer uygulamalarini isletmelerde
arastiriniz. Bu sirada;
> Onarimin yapilis yontemlerini,
> Maliyet ve diger avantajlarini raporlayiniz. Hazirladiginiz raporu ders
ortaminda 6gretmeninize ve arkadaslariniza sununuz.

3. ARAC UZERINDE KOMPLE YAMA
YAPMA

Ara¢ lzerinde aymi parca lzerinde hasarli bolgelerin onariminda tercih edilen
yontemdir. Renk uyumu saglamak i¢in yan pargalara boya tagirma islemi yapilir.

3.1. Arac Uzerinde Tek Parca Uzerine Komple Yama Yaparken
Dikkat Edilecek Hususlar

Parga iizerindeki hasarli kisimlar belirlenir. Boyanacak alanlarin tamamina yetecek
kadar boya ve boya malzemesi hazirlig1 yapilir.

Boyama ve yama iglemleri hi¢ ara verilmeden aymi anda yapilir. Bazi pargalarin
komple boyanmasi gerekebilir. Bu durumda yan tarafinda hasarsiz pargalar olabilir. Bu
durumda hasarsiz pargalar zimparalanir ve matlagtirilir. Yama c¢alismasi hasarsiz parcalar
izerine son kat boya tagirilarak yapilir. Bunun nedeni renk uyumunu saglamaktir. Resim 3.1
A ve B de aym ara¢ iizerinde yanlara tasirma yolu ile yapilan yama uygulamasi
goriilmektedir. Burada ayn1 anda {i¢ parga tlizerinde ¢aligsma yapilmaktadir.
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Resim 3.1: Arag iizerinde tek parca da komple yama yapma
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Arag lizerindeki tek parga tizerine komple
yama yapmak i¢in gerekli malzemeleri
hazirlaymiz.

>

>

Kiiciik hasarli bolge onarimi igin
gerekli malzemeler

Kiiciik hasarli arag, boya tabancalari,
enfraryj kurutucu, cila, cila makinesi,
son kat boya, vernik, yama vernigi, son
kat boya tineri, vernik tineri zimpara
makinesi, uygun zimparalar.

Hasarli bolgenin belirlenmesi
hazirlanacak  malzeme  miktarinin
belirlenmesinde etkili olacaktir.

Renk Hazirlama Modiilii 1,2,3 den
yararlaniniz.
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yararlaniniz
» Uygulama g6zIigii ve eldiveni kullaniniz.
» Gerekli havalandirmay1 saglayiniz.

» Plaketle renk uyumunu kontrol ¢aligmasi

» Renk Hazirlama Modili 2,3 den
yararlaniniz

» Solvent Bazli Boya 1 Modiiliiniin
birinci O0grenme faaliyetinden
yararlaniniz.
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» Boyanacak bolimii zimparalayiniz.

YV V¥V YV V¥V

Sulu P800-1000 ile zimparalamaya
baslanir.

Derin hasar varsa P600-800 ile
zimparalayiniz.

Astar ve son kat uygulamasi yapilacak
alanin dig1 P1200-1500 ile matlagtirilir.
Gerektiginde gri, yesil kece zimpara
kullaniniz.

» Hasarin durumuna gore gerek varsa sac
astar1 ve dolgu calismasi yapiniz.

VVV V V

vV V

Bu modiiliin birinci, ikinci uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

Hasarli boliimleri sac malzemenin
yapisina gore

Sac astar1 uygulayiniz.

Dolgu ¢aligmasi yapiniz.

Sac astar1 uygulamasi i¢in Astar Boya
Modiilii dordiincii (4.) Ogrenme ve
uygulama faaliyetlerinden yararlaniniz.
Dolgu Modiiliinden yararlaniniz.

Her iki uygulama sonrasi kurallarina ve
Onerilere uygun zimparalayimiz.

» Yiizeyi temizleyiniz.

Yiizey Hazirlama Modiiliinden ve
Solvent 1,2, Su  Bazh 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.

Yiizeyi Once ylizey temizleme tineri ile
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz.
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> Ylizeyi astar boya uyg

Astar Boya Modiilii dordiincii 6grenme
ve uygulama faaliyetinden
yararlanarak, saca kadar agilma varsa
sacin  Ozelliine goére sac astarl
uygulayiniz.

Astar Boya Modiilii besinci, altinci,
yedinci  6grenme ve  uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

Boyama sirasinda kiiciik meme capli
boya piiskiirtme tabancasi kullaniniz.
Astar boyay1 son kat boya uygulamasi
yapilmayacak kisma tagirmayiniz.

Sulu  P800-1000  zimpara ile
zimparalaymiz.

Hasarli boliim disinda kalan kisimlart
matlastirmmiz. ki kisim  seklinde
matlastiriniz.

Birinci boliimii  P1200-1500

Ikinci boliimii P1500-2000 zimpara
yada kece zimpara kullaniniz.
Matlagtirma boyama alanmmin 10-15
cm. uzagina kadar yapilmalidir.

Astar {lizerine uygulanan zimparalama
islemi boya firmasinin 6nerilerine gore
yapilmalidir. Son ddnemde astar
iizerine sulu zzmpara uygulamasi boya
firmalarinca terk edilmeye
baslanmustir.

» Yama yapilacak aract boyama kabini | »

igerisine aliniz.

>

Solvent Bazli Boya Modiilliniin birinci
O0grenme ve uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

Gerekli koruyucu tedbirleri aliniz.
Maskenizi takiniz ve tulumunuzu
giyiniz.

DIKKAT !!!

Maske ve tulumunuzu kabin igerisinde
giyip cikariniz.
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» Boyayi inceltiniz. » Yiizey Hazirlama Modiilinden ve
solvent Bazli 1,2, Su Bazh 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.

Uygun inceltici ve  sertlestirici
kullaniniz kullaniniz.

Diisiik basingla ¢alisan ve kiiciik meme
capina sahip boya piiskiirtme tabancasi
kullaniniz.

Astar Boya Modiilii ikinci, {igiincii ve
dordiincli  6grenme ve uygulama
faaliyetlerinden yararlanarak.
Viskozitesini 6l¢liniiz,

Pistole ayar1 yapiniz

Yiizey Hazirlama Modiilin den ve
Solvent 1,2, Su Bazli 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.

Yiizeyi Once yiizey temizleme tineri ile
ve sonra mumlu bez ile temizleyiniz.

DIKKAT !!!

» Bazi yama vernigi uygulamalar1 astar
boyamadan sonra, son kat boyadan
Once etraftaki boyali alana tasirilarak
uygulanmalidir. Boyama islemi
bitiminde  yine  yama  vernigi
uygulamasi1 yapilmalidir. Uriin teknik
biilteni ve iretici firma uyarilarina
uyunuz.

Solvent Bazli 1,2, Su Bazh 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.
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» Yama tineri uygulayiniz.

> Onceden ayrilan son kat boya karisimi
ile yama tineri karisimini hazirlayiniz.

» Karigim orani 1. 8-10

» Bazi uygulamalarda once toz seklinde
saf yama tineri uygulanir. Yama tineri
uygulamasindan sonra doygun bir kat
son kat boya uygulanir.

> Uriin teknik
yararlaniniz.

biiltenlerinden

DIKKAT !!!

» Uyguladiginiz boyama sistemi metal ve
sedefli boya ise vernik uygulayiniz.

» Bu modilin  ikinci  uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Vernik karisimini hazirlayiniz.

» Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.

» Solvent Bazli Boya 2 Modiilii ve Su
Bazli Boya Modiilii 1 ve 2 nin 6grenme

» Yiizeyi kurutunuz.

2 H -

ve uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.

>

> Solvent Bazhh 2 Su Bazh 1,2
modiillerin den yararlaniniz.

DIKKAT !!!

» Havalandirma siiresi boyama g¢esidine
gore degisecektir. Siireyi boyama

sistemine gore veriniz
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..

ediniz.

» Pasta polis, cila uygulayniz.
e ey

» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger
araclar1 temizleyerek yerlerine kaldiriniz.
Ortaya ¢ikan atiklart uygun bicimde yok

Boya tozu ve matlastirma sirasinda
olusan zimpara izi kalmamalidir.
Stinger  bashikli  cila  makinesi
kullanarak  pasta  siirme islemini
yapiniz.

Pasta slirme isleminden sonra yiizeyi
temiz bir bezle siliniz.

Bu islemlerde sonra temiz bezle cila
suriiniiz.

Kat1 atik yonetmeligini inceleyiniz.
Elde edilen katt madde konvansiyonel
atiklarda oldugu gibi yok ediniz.

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Arag lizerindeki tek parga iizerine komple yama yapmak i¢in
gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?
2 Hasarli bolgeleri belirlediniz mi?
3 Hasarli bolgeleri tespit edip onarimini yaptiniz mi? Sonradan
hatali veya hasarli boliim karginiza ¢ikt1 mi1?
4 Astar boya uygulamasini diizgiin ve kurallarina uygun
yaptiniz m1?
5 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?
6 Maskelemeyi kurallarina uygun yaptiniz mi?
7 Kurallarina uygun renk tutturma ¢alismasi yaptiniz mi1?
8 Renk farki sorunu ile kargilagtiniz mi?
9 Aract kurallarma uygun kabin igerisine alarak on 1sitma
yaptiniz m1?
10 Boya kabinini zamaninda boyama konumuna aldiniz m1?
11 Son kat boyay1 sorunla karsilasmadan uyguladiniz mi1?
12 Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
kargilagtiniz mi?
Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
13 N
karsilagtiysaniz, renk diizeltme ¢aligmasi yaptiniz mi?
14 Yama uygulamasini agiklanan bi¢imde yaptiniz m1?
15 Kuruma isleminden sonra yeni degistirilen parga ile yan
parcalar arasinda renk sorunu ile karsilagtiniz m1?
16 Renk sorunu olustuysa ¢éziimlediniz mi?
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Sedefli, metal boya uygulamasinda yama yaptigmiz da kenar

17 izleri olustu mu?
18 Kenar izleri olustuysa diizeltme ¢aligmalar1 yaptiniz mi?
19 Maliyet hesaplamasi yaptiniz m1?
Komple boyama yapildiginda maliyet nasil olurdu? Aradaki
20 P
farklar1 belirlediniz mi?
21 Zaman harcama bakimindan yama uygulamasi ile komple
boyama arasindaki faklari arastirdiniz m1?
2 Vernik uygulamasindan sonra pasta polis uygulayarak ylizey

temizligi yaptiniz mi1?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi

tekrar ediniz.



(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

TEST SORULARI

Bu faaliyette kazanmig oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1.  Arag¢ lizerinde komple tek parga boyanmasinda uyulmasi gereken noktalardan biri
nedir?

A) Parcanin komple boyanmasi

B) Boyamanin yan pargalara tagirilmasi
C) Parganin hasarli boliimiiniin boyanmasi
D) Yan parcalarin da boyanmasi

2. Hasar onarimlarinda renk sorunu ile karsilasmamak i¢in yapilmasi gereken en dogru
islem hangisidir?

A) Renk kodunu bilmek

B) Dogru renk hazirlamak

C) Renk tutturma ¢aligmasi yapmak

D) Uygun boyama sistemini belirlemek

3. Astar boya ve son kat boya uygulanacak alan digindaki ilk boliimiin matlagtirmasinda
kullanilacak zimpara numaralari1 ne olmalidir.

A) P1200-1500
B) P1500-2000
C)P1000-1200
D) P800-1000

4. Bazi lireticiler astar boya uygulamasindan sonra saf yama tineri uygulamasi
yapilmasini istemektedirler. Bu uygulamada yama tineri hangi alana uygulanir?

A) Astarli ylizey ve boyali alandaki matlastirilan ikinci alanin yarisina kadar
B) Astarli alan ve 6nceden boyali temiz alanin tamamina kadar

C) Yama yapilacak tiim alan

D) Astarli yiizey ve boyali alandaki matlagtirilan birinci alanin yarisina kadar

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlaymiz Cevaplarimizin hepsi dogru ise faaliyet degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize
basvurabilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETi—4

( AMAC )

Otomobiller {izerinde kiicliik hasarli bolgelerde renk farki olusturmadan yama
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

Oto boya tamir boyacilifi yapan en az iki isyerinde mikro yama g¢aligmalarini
gdzleyiniz. Gozlemlerinizi raporlayiniz. Bu sirada,

> Mikro yama maliyetlerini ¢ikariniz.

> Mikro yama uygulama hatalarini ¢ikariniz.

> Yama Oncesi ve sonrasi ¢alismalari raporlayiniz.

Hazirladiginiz raporu ders ortaminda dgretmeniniz ve arkadaglariniza sununuz.

4. KUCUK HASARLI BOLGELERDE
ONARIM YONTEMLERI

Kiiciik hasarli alanlarin hizli, kolay, ekonomik ve ustaca onarimina ydnelik yapilan
caligmalardir. Resim 4.1 de goriildigii gibi kiiciik ¢izikleri, tag carpmalarini, kimyasal madde
izlerini gidermek i¢in uygulanir.

Resim 4.1: Mikro yama yapilabilecek kiiciik bolgeler

4.1. Kiiciik Hasarh Bolgelerin Onarimi

Mikro boyama da denilen bu sistem, dar ve kiigiik alanlar uygulanir. Onarim alani
siirlidir. Bu alan 20-30 santimetreyi gegcmemelidir. Gegerse komple parga boyama yontemi
uygulanmalidir. Bu tiir arizalar genellikle aracin alt etek kisimlarinda olusur. Resim 4. 2 de
ara¢ Uzerinde olusabilecek kiiciik hasar bolgeleri goriilmektedir. Astar yapis1 fazla
bozulmayan bolgelerde kolaylikla uygulanir.
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Resim 4.2: Arag iizerinde mikro yama bélgeleri

4.1.1. Kiiciik Hasarh Bélgelerin Onariminin Yapilmasi

Bu tiir onarima baglamadan yapilmasi gereken ilk islem rengin belirlenmesidir. Renk
belirlendikten sonra ¢ok titiz renk ayarlama iglemi yapilmalidir.

Diger boyama sistemlerinde oldugu gibi, boyama alan1 temizligi ¢ok titiz yapilmalidir.
Etrafindaki matlastirma iglemi de ayn1 sekilde yapilir. Zimparalama ve matlagtirma islemleri
sulu zimpara uygulamasi yoluyla yapilir.

Boya karisiminin viskozitesi normal boya uygulamalaria gore daha diigiik hazirlanir.
Boya uygulama kat sayisi fazla ve uygulamalar ince katlar seklinde uygulanir. Katlar
arasinda buharlagsmay1 hizlandirmak, siiresini azaltmak i¢in hava kullanilabilir.

Normal vernik uygulamast 6nce ince sonra doygun kat olarak uygulanir. Vernik
uygulamas1 zzmparalanmis alan igerisinde kalmalidir.

Metalik boyalarda kenar izleri olusma ihtimali vardir. Ozel yama tineri kullanilarak
kenar izleri onlenir.

Vernigin son katinda kaynastirma amaci ile yama tineri karistirilmis vernik uygulanir.

Kurutma siiresinin dolmasindan sonra yiizey temizligi yapilmalidir. Yiizey temizligi
pasta polis uygulama yontemi ile yapilir. Bu sadece kege (matlastirma) izlerini gidermek igin
yapilir.

4.1.2. Kiiciik Hasarh Bolgelerin Onarimi Sirasinda Dikkat Edilmesi Gereken
Noktalar

Boya ve vernik uygulamalari ince katlar seklinde uygulanmalidir.

Kenar izleri olusmasi engellenmelidir.

Metalik boyalarda kenar izleri olugsmamasi i¢in uygun yama tineri secilmelidir.
Boya uygulamasinin bitiminde kuruma sonrasi polis ¢caligmas1 mutlaka
yapilmalidir.

YV VY
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kiigiik hasarli bdlge onarimi i¢in gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.
—
EIEREIES
e

..—._—_-!

» Kiigiik hasarl

boélge onarimi igin

gerekli malzemeler

» Kiigiik hasarli arag, boya tabancalari,

enfraruj kurutucu, cila, cila makinesi,
son kat boya, vernik, yama vernigi, son
kat boya tineri, vernik tineri zimpara

makinesi, uygun zimparalar.

» Onarim yapilacak parcaya yakin pargalari

maskeleyiniz.

» Solvent Bazli Boya 1 Modiiliiniin

birinci Ogrenme faaliyetinden

yararlaniniz.

» Bu tiir uygulamalar ara¢ {izerindeki

parcalarin kenarlarinda bulunan kiiglik

hasarl1 bélgelerde uygulayniz.
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» Renk kodunu bulunuz ve renk formiiltunii

belirleyiniz.

» Renk Hazirlama Modili 1,2,3 den

yararlaniniz.

» Yiizey Hazirlama Modiilinden ve
Solvent 1,2, Su  Bazh 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.

» Yiizeyi Once yiizey temizleme tineri ve

en son mumlu bez ile temizleyiniz.

» Kiiciik hasarlar i¢in  P800-1000

zimpara kullaniniz.

DIKKAT !!!
» Kenar izleri olusmamasina dikkat

ediniz.
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» Boyama alaninin etrafin1 matlastiriniz.

Yiizey hazirlama modiiliinden
yararlaniniz.

Hasarli boliim disinda kalan kisimlari
matlastirmiz.  Iki  kisim  seklinde
matlastiriniz.

Birinci bdliimii P1200-1500

Ikinci boliimii P1500-2000 zimpara
yada kegce  zimpara  kullanarak
zimparalayiniz.

Matlastirma boyama alaninin 10-15

santimetre uzagina kadar yapilmalidir.

» Boyanin renginin tutup tutmadigini
kontrol ediniz. Renk tutturma calismasi

yapiiz.

Renk Hazirlama Modiili 2,3 den

yararlaniniz.
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» Boyanacak Dboliimiin yiizey temizligini

yapiniz.

» Yiizey Hazirlama Modiilinden ve

Solvent 1,2, Su  Bazh 1,2

Modiillerinden yararlaniniz.

» Yiizeyi Once ylizey temizleme tineri ve

en son mumlu bez ile temizleyiniz.

DIKKAT !!!

» Bazi yama vernigi uygulamalari astar

boyamadan sonra, son kat boyadan
Once etraftaki boyali alana tasirilarak
islemi

uygulanmalidir. Boyama

bitiminde = gene  yama  vernigi
uygulamas1 yapilmahdir. Uriin teknik
biilteni ve iiretici firma uyarilarina
uyunuz.
Solvent Bazli 1,2, Su Bazhi 1,2
Modiillerinden yararlaniniz.

Kisik hava kullanarak bazkat metalik
boya yama teknigi ile hasarli alani

boyayniz.
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» Vernik uygulamasi yapiniz.

DIKKAT !!!

» Upyguladigimiz boyama sistemi metal ve

sedefli, su bazli son kat boya ise
parcay1r komple verniklemeniz tavsiye
edilir. Uriin teknik biiltenlerinden
yararlaniniz.

Solvent Bazli Boya 2 Modiiliinden, Su
Bazli Boya Modiilii 1 ve 2 nin 6grenme
ve uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz

Vernik karisimini hazirlayiniz.
Matlastirilan ikinci boliimiin yarisina

kadar vernik uygulaymiz.

» Vernik yamasini uygulayiniz.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
Matlastirilan alan igerisinde kalmak
kaydi ile vernik uygulamasi ve yama
tineri ile kenar alistirmasini yaparak
islemi bitirin

IIk hazirlanan vernik karisimimi yama
tineri ile kanigtirarak uygulayiniz.
Karigim orani 1.8-10 olur.

Bazi uygulamalarda yama tiner saf
halde toz uygulanir. Uzerine doygun
vernik uygulanir.

Yama Teknigi 1 Modiilii birinci ve
ikinci  uygulama  faaliyetlerinden

yararlaniniz.
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» Vernik uygulamasindan sonra kurutunuz.

> Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
» Enfraruj 1sitic1 ile kuruma siiresi 7-10

dakika

» Kuruma sonrasi ylizeyi pasta polisle

temizleyiniz.

» Stnger  basglikli  cila  makinesi
kullanarak  pasta siirme iglemini
yapiniz.

» Pasta siirme isleminden sonra yiizeyi

temiz bir bezle siliniz.

» Yiizeyin silinmesinin ardindan temiz

bezle yiizeye cila siiriiniiz.
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» Kullandiginiz boya tabancasi ve diger

araglar1 temizleyerek yerlerine kaldirmiz.

Ortaya ¢ikan atiklar1 uygun bigimde yok

ediniz.

» Kati atik yonetmeligini inceleyiniz.
» Elde edilen kati madde konvansiyonel

atiklarda oldugu gibi yok ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem . . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Kii¢iik hasarli bolge onariminda uygun malzemeleri hazirladiniz
mi?
2 Malzemeleri hazirlarken giigliiklerle kargilagtiniz mi?
3 Hasarl1 bolgeleri belirlediniz mi?
4 Onarim yapilacak parcaya yakin pargalart maskelediniz mi?
5 Hasarli bolgeleri tespit edip zimparalama ve matlastirma
islemlerini yaptiniz mi?
6 Zorlanmadan renk kodunu belirlediniz mi?
7 Belirlediginiz renk koduna uygun boya hazirladiniz n1?
8 Kurallarina uygun renk tutturma ¢aligmasi yaptiniz mi?
9 Renk farki sorunu ile karsilastiniz mi1?
10 Boya kabinini zamaninda boyama konumuna aldiniz mi1?
11 Son kat boyay1 sorunla karsilagmadan uyguladiniz mi?
12 Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunuyla karsilastiniz
mi?
Son kat boya uygulamasindan sonra renk sorunu ile
13 ..
karsilastiysaniz, renk diizeltme ¢aligsmasi yaptiniz mi?
14 Son kat boya yama uygulamasini agiklanan bi¢cimde yaptiniz m1?
Sedefli ve metalik boya uygulamalarinda kenar izleri ve bagka
15 sorunla karsilagtiniz m?
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Metalik ve sedefli boya uygulamalarinda kenar izleri ve baska
sorunla karsilastiysaniz ¢oziimlediniz mi?

17 Vernik uygulamasi yaptiniz mi?

Vernik uygulamasindan sonra vernik yama uygulamasi yaptiniz
mi?

19 Vernik yama uygulamasinda sorunla karsilastiniz mi1?

Vernik yama uygulamasinda sorunla karsilastiysaniz kolaylikla

20 ¢Oziimlediniz mi?

21 Maliyet hesaplamasi yaptiniz mi?

Komple boyama yapildiginda maliyet nasil olurdu? Aradaki

22| farklan belirlediniz mi?

23 Zaman harcama bakimindan yama uygulamasi ile komple
boyama arasindaki faklar1 aragtirdiniz mi?

24 Kuruma igleminden sonra yeni degistirilen parga ile yan pargalar
arasinda renk sorunu ile karsilastiniz m?

25 Vernik uygulamasindan sonra pasta polis uygulayarak yiizey

temizligi yaptiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz.
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(PERFORMANS DEGERLENDIRME )

TEST SORULARI

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1. Mikro yama onarimi en ¢ok aracin hangi bolgelerinde uygulanir.?

A) Aracin ¢gamurluklarinda

B) Kap1 saclarinda

C) Motor ve bagaj kaputlarinda
D) Aracn alt kisimlarinda

2. Mikro yama alan biiyiikliigli 30 (otuz santimetreyi gecerse ne yapilir.?

A) Mikro yama uygulanmaz

B) Par¢a komple boyanir

C) Komple tek parca yama uygulamasi yapilir
D) Hasar bolgesine yakin hasar aranir

3. Mikro yama uygulamast yapilmasina karar verilmesi i¢in hangi olusum
gerceklesmelidir?

A) Kiigiik bolge hasar1 olmalidir

B) Hasar saca dogru ilerlemelidir

C) Dolgu uygulamasi gerektirmemelidir
D) Kiigiik nokta hasar1 olmalidir

4.  Tim yama tekniklerinde oldugu gibi, mikro yama uygulamasindan sonra yama alani
ve diger kisimlardaki tozlar nasil alinmalidir?

A) P1500-2000 sulu zimpara ile
B) Pasta, polis cila uygulamasi ile
C) P1200-1500 sulu zimpara ile,
D) lyi bir maskeleme ile

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  6grenme faaliyetlerini
tekrarlaymiz Cevaplarimizin hepsi dogru ise faaliyet degerlendirmesi i¢in 6gretmeninize
basvurabilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem

N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Kiiciik hasarli bolgelerin yama tekniklerinden biri ile onariminda
uygun malzemeleri hazirladiniz mi1?
Bu onarimlarda birini uygularken malzemeleri temininde
2 .
giicliiklerle karsilastiniz mi1?
3 Katoferez astarli yontemin onariminda genel onarim yonteminin
yama teknigi olmadigi sonucuna ulastiniz mi?
Otomobillerde tek parca lizerinde renk fark: olusturmadan lokal
tamir sistemini istenilen standartlara uygun yapabildiniz mi?
5 Ara¢ iizerindeki tek parga ilizerine komple yamayi istenilen

standartlara uygun yapabildiniz mi?

Arag tizerinde kiigiik hasarli bolgelerde renk farki olusturmadan
6 mikro (kiiciik alan) yamasini olmasi gereken standartlara uygun
yapabildiniz mi?

7 Tiim yama tekniklerinde zaman ve maliyet kazanciniz oldu mu?

Tliim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan uygun renk

8 kodunu belirlediniz mi?
Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan belirlediginiz
9
renk koduna uygun boya hazirladiniz mi?
Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan kurallarina
10
uygun renk tutturma ¢aligmasi yaptiniz mi?
11 Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan renk fark:
sorunu ile karsilagtiniz mi1?
12 Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan boya kabinini

zamaninda boyama konumuna aldiniz m?
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Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan son kat

13 boyalar1 sorunla karsilasmadan uyguladiniz mi1?
14 Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan son kat boya
uygulamalarindan sonra renk sorunuyla karsilastiniz mi?
Tim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan son kat boya
15 uygulamalarindan sonra renk sorunu ile karsilastiysaniz, renk
diizeltme c¢alismasi yaptiniz mi?
16 Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmadan sonra maliyet
hesaplarin1 yaptiniz m1?
Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmada sedefli ve
17 metalik boya uygulamalarinda kenar izleri ve baska sorunla
karsilagtiniz mi?
Tiim yama teknigi uygulamalarinda zorlanmada sedefli ve
18 metalik boya uygulamalarinda olusan kenar izlerini diizelttiniz
mi?
19 Yama teknigi uygulamalarinda en c¢ok karsilagilan sorunu
belirlediniz mi?
20 Yama teknigi uygulamalarinda en ¢ok karsilasilan sorunlari

belirleyip giderdiniz mi?




MODUL DEGERLENDIRME TEST SORULARI

Bu modiilde kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulart cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1. Yama uygulamalarina neden gerek vardir?
A) Zamandan kazanmak i¢in
B) Ekonomik kazang saglamak i¢in
C) Malzeme tasarrufu i¢in
D) Zaman, malzeme ve ekonomik kazanim i¢in

2. Yama teknigi uygulamalarinda en c¢ok dikkat edilmesi gereken noktalardan bir
hangisidir?
A) Malzeme tasarrufu
B) Ekonomik kazang
C) Dogru ve uygun renk tonu tutturmak
D) Hassas zimparalama.

3. Yama teknigi uygulamalarinda en c¢ok dikkat edilmesi gereken noktalardan bir
hangisidir?
A) Zimparalamanin dikkatli uygulanmasi,
B) Temizligin ¢ok iyi yapilmasi,
C) Dolgu uygulamasinin uygun yapilmasi,
D) Astarlamanin kaliteli yapilmasi.

4.  Her uygulama kati arasinda yapilmasi zorunlu ve isin kalitesini artiran islem
hangisidir?
A) Zimparalama
B) Havalandirma
C) Yiizey temizligi
D) lyi kurutma.

5. Kenar izleri hangi boyama ¢esitlerinde daha ¢ok karsilagilir?

A) Opak, su bazli, metal ve sedefli
B) Su bazli, metal ve sedefli

C) Opak, metal ve sedefli

D) Opak, su bazli ve metal

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin  bu modiildeki 6grenme
faaliyetlerini tekrarlaymmiz Cevaplarinizin hepsi dogru ise modiil degerlendirmesi igin
Ogretmeninize bagvurabilirsiniz.
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