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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢ergeve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 0Ogrenme materyali olarak hazirlanmas,
denenmek ve gelistirilmek iizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baglanmistir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet {izerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiiller, egitim kurumlarinda &grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve tcret karsiliginda
satilamaz.




ICINDEKILER

TCINDEKILER ...ttt eeaeaeae i
ACTKLAMALAR ...ttt ettt ettt et et sae et et est et e e st eneeseeeneenees il
GIRIS oottt 1
OGRENME FAALIYETIT ..ottt 3
1. OTOMOBIL BOYACILIGINDA KULLANILAN DOLGU URUNLERI........cccccovurennee 3
1.1. Otomobil Boyaciliginda Kullanilan Dolgu Urlinleri.............ccovovuevveerevreereereereneenens 3

| B B TR € 103 15374 (< o T OO U U U U O U TS UU ST UU PRI UPRRURT 3
1.1.2. Dolgu Malzemelerinin CeSitleri ..........ccvviriiiiieriieriieeieesiee et evee e 4
1.1.3. Polyester Dolgu MaCUNU..........c.eevvieriieiieiieere e esieesee e sresreereesseesseesenessseesseenns 4
1.1.4. Polyester Macun Hazirlarken Dikkat Edilmesi Gerekenler ............cccoccevenincene. 5
1.1.5. Polyester Macun Uygulama TeKNiZi........cccveveveeeriienciiieiieeniee e esree e esevee v 7
1.1.6. Polyester Macunlarda Kullanilan Sertlestiriciler ve Ozellikleri.............c............ 10
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 11
OLCME VE DEGERLENDIRME .........otuiiiieieeeeeeeeeeeeeeeee e sesesene e 19
OGRENME FAALIYETI- 2 ..ottt 22
2. SELULOZIK DOLGU MACUNLARI........coiitniiimriiieirerineiessnseseesesessee s ssesessenes 22
2.1. Seliilozik DoIgu MaCUNIATT .......cccuieiiiiiiiiieie ettt 22
2.1.1. Seliilozik Dolgu Macunlarinim OzelliKIEri ...............coovveueveeeeeeeeeeeeeeseeeene, 22
2.1.2. Seliilozik Dolgu Macununun Uygulanmasi............cccccveeereerieereervenrenreenneesneenenns 23
2.1.3. Kullanildigt Yerler ......cccvevuierieiiieieeie ettt ettt st s 23

2.2. Epoksi Dolgu MaCUNIAIT .......cccuieitiiiieiieieeie ettt 23
2.2.1. Epoksi Dolgu Macunlarinin OzelliKIeri ..............ccoveurvereeevereeeeeeeeeeeeeeeeiennen 23
2.2.2. Kullanildigl YOrler ......cccvevuierieriieiieiieieeiteee sttt et ste et e e e 23
2.2.3. Uygulama SeKilleri.......ccoeriiriiiiieiieiieieeste ettt 24

2.3. Sentetik Dolgu MaCUNIAIT ......cveiiiiiiiiiie ettt e ere e e e ee e veeesnae e 24
23,1 OZEIIKICTI ...ttt s 24
2.3.2. Kullanildig1 Yerler ......cccvevuieriieriieeieeie ettt sttt s sae e 24
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 25
OLCME VE DEGERLENDIRME ........ooootiiieeeeeeeeeeeeeeeeee oo 30
OGRENME FAALIYET- 3 .ottt sttt 33
3. DOLGU ASTARLARI ..ottt sttt sttt sseenaeeneens 33
3.1, DOIGU ASLATIAIT....eiiiiiiiiie ettt et e e e seve e s e e et e e sab e e enrbe e nbeeenraaenes 33
3.1.1. Polyester Dolgu AStarlart ...........ccceeveerieeiieeiiieiiereeseeste e eee e seee e senesene e 34
3.1.2 Seliilozik Dolgu AStarlarti.........ccceceevieiieiiieiieie ettt 35
3.1.3. Epoksi Dolgu AStarlari.........cceccueeiviieiiiiieiieeciee ettt 36
3.1.4. Dolgu Astarlarinda Kullamlan Sertlestiriciler ve Ozellikleri..............cc.ocounn...... 37
3.1.5. Piktogramlarin Okunmasi (Oto Boya Sembolleri)........c.ccccoevveerierienvenirniiennenns 38
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 43
OLCME VE DEGERLENDIRME ........ooootieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 53
OGRENME FAALIYETI- 4 ...ttt 57
4. YOKLAMA (RAPID) MACUNLARININ GOREVLERI VE KULLANIM YERLERI..57
4.1. Yoklama (Rapid) MaCUNIAIT.........cccueeeiuiieiiieeiieeciieeeiie et e ree e e eteeesiveesreeeeveesanee s 57
4.1.1. Yoklama (Rapid) Macunlarinin GOTeVIET .........c.cccvervreerieerieerienereeieereereeseeeenn 58
4.1.2. Yoklama(Rapid) Macunlarinin Kullanildigi Yerler........ccoccovieviniiiiinnieeen. 58



UYGULAMA FAALIYET .ot e e seses s 59

OLCME VE DEGERLENDIRME ........oovotieeeeeeeeeeeeeeeveeeee oo e eesese s 66
OGRENME FAALIYETI = 5 ..ot 68
5. TOZ (KONTROL) BOYALARININ GOREVLERI VE KULLANIM YERLERI........... 68

5.1. Kontrol (T0z) BOYalari........cccuiiiiiieiieiiie ettt et eaae e 68

5.1.1. Kontrol (Toz) Boyalarinin GOrevIeri...........cceeuverveervenienienieeieesieesee e sve e enns 68
5.1.2. Kontrol (Toz) Boyalarinin Kullanim Yerleri .........ccccoceverienininieniniiienceenee, 68

UYGULAMA FAALIYET ..ottt 71

OLCME VE DEGERLENDIRME ........oovotieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e e eeseses e 77
MODUL DEGERLENDIRME .........cccooiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e 78
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt 80
ONERILEN KAYNAKLAR .......oooiiitiiieieieeeeeeeeee ettt nenees 84
KAYNAKCA ..ottt en e sene e 85



ACIKLAMALAR

KOD 525MT0096
ALAN Motorlu Araclar Teknolojisi Alam
DAL/MESLEK 11. Simf
MODULUN ADI Yiizey Dolgu Islemleri
MODULUN TANIMI
.. 40/32
SURE
ON KOSUL Yiizey hazirlama modiiliinii bagarmisg olmak
YETERLILIK

Genel Amac:

Otomobiller lizerinde tiim yiizeylere piiriizsiiz ve boya

hatalarina sebep vermeyecek sekilde dolgu yapabileceksiniz

Amaglar;

Standart siire icerisinde;

» Otomobiller lizerinde metal yiizeylerde polyester dolgu
macunu ile dolgu yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI » Otomobiller {izerinde eski boyali yiizeyde seliilozik,
epoksi, sentetik dolgu macunu ile dolgu yapabileceksiniz.

» Otomobiller ilizerinde fazla hasarli yiizeylerde polyester
dolgu macunu ve polyester dolgu astar1 yapabileceksiniz.

» Otomobiller iizerinde boya Oncesi astarlar iizerine rapid
(yoklama) macunu ¢alisabileceksiniz.

» Otomobiller {izerindeki eski boyali yiizeyde polyester
dolgu macunu yapabilecek, yoklama macunu ve kontrol
boyasi ile yiizeyi kontrol edebileceksiniz

» Kaynak kitaplar,

> Internet adresleri,

EGITIM  OGRETIM .
ORTAMLARI VE > F)to boya atdlyesi,
DONANIMLARI » Isletmelerdeki oto boya atdlyeleri,

» Genis kapsamli otomobil servisinde bulunan oto boya

atolyesi.
OLCME VE

DEGERLENDIRME

iii




Sevgili Ogrenci,

Otomotiv sektoriinde otomobil boyacilig1 maliyet, begenilme, is¢ilik, gibi etkenler goz
oniine alindiginda sektoriin beste birini kapsamaktadir. Imalat asamasinda bu durumlar goz
onilinde bulunduruldugu halde oto tamir boyaciliginda pek fazla 6nemsenmemektedir. Buna
en giizel ornek oOnceleri kullanilan dolgu malzemeleridir. Bundan birkac yil 6ncesi sac
ylizeylerin dolgu islemlerinde, fiberglas, iistiibe¢ dolgu kullanilmaktaydi. Bunlarin is¢iligi
zor, ¢cok kaba ve kotilydii. Dayanim dmiirleri de oldukea diistiktii.

Son zamanlarda firetilen dolgu malzemeleri, dogru uygulandiginda oldukga iyi,
kaliteli, diizgiin bir otomobil boyasinin ortaya ¢ikmasina sebep olmaktadir. Ama babadan
ogula miras kalir gibi Onceleri uygulama yapan oto boyacilarinin yapmis oldugu hatali
uygulamalar yetistirdikleri teknisyenlere kalmaktadir. Bu hatali uygulama drnekleri diizgiin,
kaliteli otomobil boyasinin yapilmasini engellemektedir.

. Son kat boyada ortaya ¢ikan bu hatalar is¢ilik ve malzeme maliyetlerini artirmaktadir.
Iscilik ve malzeme maliyetlerinin artmasi da toplam maliyeti de etkiler.

Bu modiilde oto boyaciliginda onemli bir yeri olan dolgu islemlerini en dogru
uygulanis sekillerini bulacaksiniz. Modiilde belirtilen bilgilerden ve islem basamaklarinda
yararlanarak en kisa zamanda, en az maliyetle dolgu yapmasini 6greneceksiniz. Kaynaklar
cok iyi kullanarak aranan bir eleman olacaksiniz. Yasaminiza yaptigimmiz isin kalitesi
damgasini vuracaktir.






OGRENME FAALIYETI -1

( AMAC )

Otomobiller {izerinde, metal yiizeylerde polyester dolgu macunu ile dolgu
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Piyasada bulunan polyester dolgu malzemesi ¢esitlerini arastirarak,
farkliliklarini, hepsinin en belirgin 6zelliklerini belirleyip rapor haline getiriniz.
Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

> Polyester dolgu islemi yapilan bir oto boyaciligi atdlyesine giderek, yapilan

dolgu galismasini inceleyiniz. inceleme sirasinda:

o Hatal1 yapilan islemleri belirleyiniz, rapor haline getiriniz.

o Hatali iglem yoksa dogru yapildigini belirlediginiz islemlerin yapilis
sirasini rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu 0Ogretmeninizin
goOzetiminde arkadaslariniza sununuz.

1. OTOMOBIL BOYACILIGINDA
KULLANILAN DOLGU URUNLERI

1.1. Otomobil Boyaciliginda Kullanilan Dolgu Uriinleri

1.1.1. Gorevleri

Otomobil kaportasi, imalat1 sirasinda kaliplar ve presler yardimui ile diizgiin {iretilirler.
Bu nedenle otomobilin {iretimi sirasinda dolgu malzemelerine gerek duyulmamaktadir.Oto
tamir boyaciliginda ise durum farklhidir. Darbe ve ¢iirimeler nedeniyle kaportanin
diizglinligii bozulur. Tam diizgiinlestirilemez. Diizeltilemeyen boliimler dolgu yapilarak
diizlestirilir.

Oto tamir boyaciliginda dort nedenle otomobil boyanir.

> Kaza sonrasi yapilan onarimlar sirasinda,



> Zamanla meydana gelen ¢iiriiklerin onarimi sirasinda,

> Aracin kullanim sekli ya da firma 6zelliginin belirtilmesi amaciyla,
> Arag sahibinin aracin rengini begenmemesi ve teknik degisiklik yapilabilecek
siirenin, dolmasi veya bir neden bulunmasi durumunda biyanir.

Bu boyama sebeplerinin hangisi olursa olsun, mutlaka dolgu islemine gerek vardir.

Dolgu islemi, kaporta onarimi sirasinda tam diizeltilemeyen ylizeylerin diizeltilmesini
saglamak, eski boyal1 ylizey lizerine boyama yapiliyorsa eski boyali yiizey ile onarim goren
kismin seviyesini esitlemek i¢in yapilir.

Boya ne kadar kaliteli olursa olsun, boyanacak yiizeyler gerektigi ve 6nerildigi sekilde
hazirlanmamissa, boyadan beklenen iistiin dayaniklilik elde edilemez.

1.1.2. Dolgu Malzemelerinin Cesitleri
Dolgu malzemeleri ii¢ cesittir.

»  Polyester macunlar.
Sentetik macunlar.
Seliillozik macunlar.

Sentetik macunlar.

YV V VYV V

Epoksi macunlar.

1.1.3. Polyester Dolgu Macunu

Polyester macunlar metal yiizeyler tizerindeki derin yilizey bozukluklariin
diizeltilmesi i¢in gelistirilmis, yiiksek dolgu 6zelligine sahip boyama tirtiniidiir.

Resim 1. 1: Polyester macun ve sertlestiricisi
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1.1.3.1. Ozellikleri

Doymamis polyesterden yapilmustir. Ureticiler, onceleri sadece sac yiizeylerde
kullanilma o&zelligine sahip polyester macunlar iiretmislerdir. Son zamanlarda macun
bilesenleri ic¢ine bazi1 katkilar koyarak farkli ozellikteki yiizeylerin dolgu ve kontrol
islemlerinde kullamlacak o6zellikte polyester macun iiretmislerdir. Icerisine konulan farkl
ozellikteki malzemelerin yaninda, polyester recinesinin islenme inceligi de polyester
macunun kalitesini artirmakta ve kullanim alanini genigletmektedir.

1.1.3.2. Kullanildig1 Yerler

Polyester macunlar her tiirlii sac yiizeye, c¢elik, alasimli c¢elik, galvanizli sac,
aliminyum fiberglas iizerine uygulanabilmektedir.

Onceleri farkli ozellikler kazandirilamadigi igin yalnizca bu yiizeyler iizerine
uygulanmaktaydi. Son zamanlarda igerisine yeni katkilarin konulmasi ile polyester macunlar,
sert plastikler, baz1 astarli yiizeyler, eski boyali ylizeyler de kullanilmaya baglamistir. Eski
boyal1 yiizeylerdeki kiiciik ¢izik ve ¢ukurlarin onarimi sirasinda astar veya eski boyali yilizey
iizerine de uygulanabilmektedir.

1.1.4. Polyester Macun Hazirlarken Dikkat Edilmesi Gerekenler

Polyester macun sertlestirici ile karistirilarak kullanilir. Polyester macun kullanilirken
uygulanacag1 yiizeylere, sertlestirici oranina ve zimparasina dikkat edilmelidir.Resim 1.2° de
macun ve sertlestiricisi goriilmektedir. Pembe renkli malzeme sertlestiricidir.

Resim 1.2: Polyester macun ve sertlestiricisi karistirilmaya hazir



1.1.4.1. Polyester Macunun Karisimi

Polyester macunlar normal kullanimda sertlestirici ile karistirilarak kullanilir. Oran
hava sicakligina gore ¢ok az da olsa degistirilebilir. Sicak havalarda oran diisiirtiliir. Soguk
havalarda artirilir.

Karisim oran1 agirlik olarak % 1 ile 3 arasinda degisir.

Oranin tam olarak ayarlanabilmesi i¢in macun orani ayarlama cihazi kullanlmalidir.
Bu cihazin pompa kollarmin birine kap igerisindeki macun digerine sertlestirici konur.
Konulma ayari yapilir. Konulma oranimi ayarlamak i¢in ii¢ diigme vardir. % 1,2,3
degerlerinde sertlestirici konulacak sekilde ayarlanmigtir. Basma islemi yapildiginda cam
tizerine ayr1 ayri kisimlara macun ve sertlestirici, secilen oranlarda dokiiliir.

Resim 1.3: Macun ve sertlestirici oram ayarlama cihaz

1.1.4.2. Polyester Macun Karisimi1 Hazirlama

Polyester macun hazirlama islemi cihazsiz yapiliyorsa cam iizerine 6nce macun
dokiliir. Sertlestirici en yakimina ama macuna temas etmeyecek sekilde dokiiliir. Macun
istene dokiiliirse gegen siirede kimyasal reaksiyona girecek ve kullanim omrii kisalacak, o
bolgede katilagsmalar goriilecektir. Cihazlarda ayarlanip dokiilse de, pratik el ve gozle
ayarlanip dokiilsede seri bir bigimde ve kisa siire icerinde macun, sertlestirici ile
karistirilmalidir.



Resim 1.3: Macunun karilmasi
Macun, ¢evirme ve tarama yontemleri ile kisa siirede karistirilir.
1.1.5. Polyester Macun Uygulama Teknigi

Polyester macun, el ile 1spatula yardimiyla uygulanir. Macun uygulama ispatulasi ve
ozellikleri Yiizey Hazirlama Modiiliinde agiklanmustir.

1.1.5.1. Polyester Macun Uygulamadan Once Yapilmas1 Gereken islemler

Dolgu yapilacak yiizeyde once yag alma islemi uygulanir, sonra zimparalanir ve en
son silikon temizleyici ile ylizey temizlenir.

DIKKAT !!! Tiim boya araliklarinda oldugu gibi macun uygulamasi éncesinde de
silikon temizleyici ile yiizey temizlenmelidir. Elle yiizey kontrolii yapilmamalidir.

Resim 1.4: Macun oncesi yiizeyin zimparalanmasi



1.1.5.2. Uygulama Sirasinda Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar

Uygulama siiresi hava sicakligina gore degismekle beraber karisim hazirlandiktan
sonra ¢ok kisa olmalidir.

> Ispatula Agisi

Ispatula agis1 normal durumlarda Resim 5° de goriildiigii gibi 60° olmalidir. Kaporta
yapisi degigse de bu agi siirekli korunmalidir.

Ag1 az olursa yiizeye fazla macun, ¢ok olursa az macun birakilir.
> Dolgu Islemi
Dolgu isleminden sonra yiizey diizglin olmalidir. Zimparalama pay1 miimkiin oldugu

kadar az olmalidir. Eski boyali yiizeylere macun siiriilmemelidir. Sekil 1.1 de goriildiigi
gibi.

<

Polyester macun

Sekil 1.1: Polyester macunun dogru uygulanmasi




Dolgu islemi tek katta yigilarak, eski boyali yiizeylerin {izerine yapilmamalidir. Sekil
1.2 ve Resim 1.6 A ve B’ de yapilmis yanlis uygulamalar goriilmektedir.

Polyester macun

Solvent-tiner

Eski boya

Sac

Sekil 1.2: Polyester macunun yanhs uygulanmasi

Resim 1.6: Kotii macun uygulamasi érnekleri

»  Polyester Macunun Yiizeye Uygulanmasi

Ispatula el ile tutulur. Bagparmak, macun alinan kisma getirilir. Diger dort parmak
acilarak spatulanin arkasina alinir. Kiirek {izerinden alinan hazirlanmis macun uygun acida
ylizeye siiriiliir. Fazla basing yapmadan uygulama yapilir. Yiizey agis1 degistigi zaman
macun siirme agis1 yiizey agisina uygun siiriilmeye devam edilir.

> Macunlama Hatalar ve Giderilmesi

Macunun sertlestirici oraninin az ya da ¢ok konulmasi, siiriilme hatasi ve boyama
hatalarina sebep olur.

Sertlestirici az konulacak olursa macun ylizeye yeterince yapigsmaz, gec¢ kurur,
tozlanma goriiliir. Fazla konulursa kuruma siiresi degisir. Macun igerisine alabilecegi kadar
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peroksidi alir. Fazla konulan peroksidin bir kisim bosta kalir. Bosta kalan peroksit, yiizeyde
1slakliga sebep olur.Bu 1slaklik, yas hissi olusturarak, son kat boyamadan sonra kusmalara
(kizarikliga) sebep olur.

Stirme agis1 dar olursa yiizeyde fazla macun kalir. Bu durum zimparalama siiresini
artirir. Ag1 fazla olursa ylizeyde kalan macun kalinligi az olur. Bu durumda yiizeye
uygulanacak macun kat sayisi artar. Kat sayisinin artmasi zaman, malzeme ve is¢ilik kaybina
sebep olur.

1.1.6. Polyester Macunlarda Kullanilan Sertlestiriciler ve Ozellikleri

Organik peroksit esasli malzemedir. Macun ile kimyasal reaksiyona girerek kurur.
Kuruma sirasinda asir1 bir 1sinma olugur. Piyasada genellikle plastik kiiciik tiiplerin i¢inde
piyasaya siiriiliirler.Kullanim sirasinda en ¢ok yapilan hata, kullanimdan sonra agzinin agik
birakilmasidir. Agikta, hava ile temas ettigi siirece kimyasal yapisi ve 6zelligi bozulur.
Gergek sertlestirici 6zelligi kaybolur.

DIKKAT !!! Polyester macun sertlestiricisinin agzim kullamm sirasinda acik
birakmayiniz.

Resim 1.7: Agz1 agik birakilmis polyester sertlestiricisi

Macun ile sertlestirici bir araya geldiginde ¢ok hizli reaksiyona girer. Isinma sonunda
yanmaya, devaminda ise yangina sebep olur. Bu nedenle sertlestirici, macun ile ayni ayni
kapta bulundurulmamalidir. Hazirlanmis sertlestirici metal tozlar1 ve diger kimyasal
maddeler ile de karistirilmamalidir.

Sertlestiriciler insan cildine de zarar verirler, korunma tedbiri alinmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Metal yiizeylerde polyester dolgu macunu
ile polyester dolgu yapmak icin gerekli
takimlar1 ve malzemeleri hazirlayiniz.

>

Hazirlamaniz takim  ve

malzemeler

gereken

Polyester dolgu macunu, polyester
macun sertlestiricisi, boyaci kiiregi
yada cam levha, spatula, yiizey
temizleme tineri, macun Kkaristirma
cihazi, silikon temizleyici, mumlu bez,
uygun ve farkli numaralarda macun
zimparalart.

» Macun uygulamasi yapilacak yiizeyi
belirleyiniz.

kullanilacak
kullanilacak
belirlenmesini

Yiizeyin  biytkligi,
malzemenin &zellikleri,
malzeme  miktarinin
saglayacaktir.

Yiizey Hazirlama Modiiliinden

yararlaniniz.

Celik sac P80-150

Galvanizli sac P220-280

Aluminyum sac P 180-240

» Yiizeyi temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile siliniz.

Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz
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> Yiizeyi mumlu bez ile siliniz.

>

Yiizey Hazirlama Modiiliinden
yararlaniniz.

DIKKAT !!! Yiizey temizleme isleminden
sonra elle kontrol (el gegme) yapmayiniz.

y

Z

»  Macun kutusunu aginiz.

Macun kutusu acildiginda jellesme ve
bozulma olup olmadigin1 kontrol
ediniz.  Jellesme, bozulma varsa
kullanmayiniz.  Uretici  firma ile
diyaloga geciniz.

DIKKAT: !!! Macun kutusu agildiginda
macunun st tarafinda bal kopugi
renginde bir siv1 ile karsilasabilirsiniz.
Bu siv1 kesinlikle dokiilmemelidir.

» Macunu  kutusunun  ic¢inde
karigtiriniz.

iyice

>

Depolama sirasinda macunun kati
maddesi ile baglayicilarinin ve diger
karisim malzemeleri ayrismistir. Kati
maddeler tabana ¢Okmiistiir. Ayrigma
kaynastirilmazsa yapisma zayifligr ile
karsilasilir.
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» Karisimi hazirlaymiz.

Kiirek veya cam {lizerine macun ve
pasta sertlestiricisini ayr1 ayri iriin
teknik biilteninde belirtilen oranda
koyunuz.

DIKKAT !!! Macunu en kolay ve iyi bir
sekilde karigtirmak i¢in cam yiizey
kullaniniz.

>

Karisim orani:

e 100 kistm macun,

e 1-3 kisim sertlestirici

» Cam levha iizerine koydugunuz macun ve

>

Karistirma yontemleri hakkinda

pasta sertlestiriciyi seri bir sekilde Ogretmeniniz ya da profesyonel bir

karistiriniz. teknisyenden yardim alimz. Bilgi
sayfasindan yararlaniniz.

» Karisimin kullanim émrii » Kullanim  siiresi  agilacak  olursa

tozlasma baslar yiizeye yapismaz. Uriin
teknik biilteninde belirtilen siirelere

mutlaka uyunuz.
20°C ta
e 3 kisim sertlestirici 5-6
dakika
e 2 kisim sertlestirici 7-8
dakika
e 1 kisim sertlestirici 10-12

dakika
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» Hazirladigimiz karigimi dolgu yapilacak

yiizeye spatula ile siiriiniiz.

DIKKAT !!! Hazirlanan  karisimin
kulanim siiresi 4-5 dakikay1 gegmemelidir.

» Uriin teknik biiltennine bakiniz

\\\\\

» Siirdiigiiniiz

macunun kurumasini

bekleyiniz.

> Macun igerisine konulan sertlestirici

oranina, ortam sicakligina gére kuruma
siiresi degisir. Urlin teknik biilteninden
yararlaniniz.

> 20°C de

¢ 3 kisim sertlestirici 15-40 dakika.
e 2 kisim sertlestirci  30-35 dakika
o 1 kisim sertlestirici 45-50 dakika
e Kisa dalga 2-3 dakika

e Orta dalga 5-7 dakika

» Macun dolgu uygulamasi yapilan boliimii

zimparalayiniz.

> Kuruma

stiresi dolmadan yapilan
zimparalamada zimpara izleri olusur
bunu engellemek i¢in mutlaka belirtilen
stirelere uyunuz.

> Ince zimparalamadan &nce kontrol

boyasi kullaniniz.

DIKKAT !!! Polyester macunun zimparast
kesinlikle kuru zimpara ile yapilmalidir.




Kaba zimpara P80-120

> Ince zzmpara P180- 240
» Astarlamaya geginiz. > Uzerine polyester astar, akrilik astar
cesitleri uygulanabilir.
» Kullandiginiz takimlart temizleyip [ Ilerideki kullanimlar igin size kolaylik
yerlerine koyunuz. saglayacaktir. Temizlenmeyen takimin
kullanilma émrii azalir.
» Olusan atiklar1 yok ediniz. > Kimyasal ve kati atik yonetmeligine
uyunuz.
> Ureticilerin atik yok etme, saghk

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢aligmayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem
No

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI EVET | HAYIR

1 Ise baslamadan metal yiizeylerde polyester dolgu
macunu ile polyester dolgu yapmak igin gerekli
malzeme listesi yaptiniz mi1?

2 Dolgu islemi yapilacak yiizeyi 6nce belirleyip, biiyiiklik
ve Ozelligine gére malzeme temin ettiniz mi?

3 Dolgu yapilacak yiizeyi kurallara uyarak dolguya
hazirladiniz mi?

4 Dolgu yapilacak yiizeyin polyester dolguya uygun olup
olmadigini arastirdiniz mi?

5 Dolgu yapilacak ylizey polyester dolgu yapmaya uygun
degilse gerekli yalitim ve diizeltme caligmasi yaptiniz
mi?

6 Dolgu yapilacak yiizeyi hazirlarken kullanilmasi
gereken zimparalarin  Ozellikleri, numaralar1  ve
zimparalama kurallarina uydunuz mu?

7 Dolgu macunu kutusunu agarak yiizeyini incelediniz mi?
8 Dolgu macununu kutusunda iyice karigtirdiniz mi?
9 Dolgu macunu ve sertlestiriciyi ayri ayr1 cam levha

iizerine koydunuz mu?

10 Sertlestirici oranimi ayarlarken ortam scakligini goz
Oniine aldiniz m1?

11 Dolgu macunu ve sertlestiriciyi iyice karigtirdiniz mi1?
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12 Kullanim  siiresi  i¢inde hazirladigimiz  karisimu
uyguladiniz mi?

13 Kullanma siiresi dolan karigimi kullanmay1p attiniz m1?

14 Uygulama sirasinda 1spatula agisina dikkat etiniz mi?

15 Spatula a¢ini az ya da ¢ok verdiginiz zaman ylizeyde
kalan karisim miktarini gézlediniz mi?

16 Yeterli kuruma siiresi verdiniz mi?

17 Kuruma siiresi dolamadan zimparalama deneyi yapip
ylizeydeki derin ¢izikleri incelediniz mi?

18 Dolgu macunu zimparalama kurallarina uydunuz mu?

19 Zimparalamadan sonra yeniden dolgu yapma ihtiyaci
olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

20 Zimparalama sirasinda toz maskesi kullandiniz m1?

21 Zimparalama swrasinda tim  viicudunuzu tozdan
koruyacak giysi giydiniz mi?

22 Zimpara tozlarint yakmadan uygun bir sekilde
temizleyip bertaraf ettiniz mi?

23 Dolgu isleminin bitiminde ylizeyin astalamaya
uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

24 Biitiin iglem basamaklarini her biri igin planlanan siirede
bitirdiniz mi?

25 Caligmalariniz sirasinda i giivenligi ve verimlilik
ilkelerine uydunuz mu?

26 Uygulamanin her kademesinde iiriin teknik biiltenindeki

uyarilara uydunuz mu?




27 Kullandigimiz takimlar1 temizleyip yerlerine koydunuz
mu?
28 Atiklar1 6zel saklama kaplarinda toplayarak yok etme

kurallarina uygun yok ettiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi

tekrar ediniz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1) Diiz bir ylizey elde etmek ve iyi bir astar yapismasii saglamak hangi islemin
amacidir?

A) Diizlestirme islemi
B) Astarlama

C) Dolgu

D) Boyama

2)  Peroksit ilavesiyle sertlesen doymamis polyester reginelerden yapilan macun ve
boyalara ne denir?

A)  Akrilik
B)  Seliilozik
C) Metalik

D) Polyester

3)  Polyester macunun depolama siiresi ne kadardir?

A) lay
B) 3ay
C) o6ay
D) 1yl

4)  Polyester macuna fazla sertlestirici katilirsa ne olur?

A)  Geg kurur.

B)  Renk kanamasi olur.
C)  Etkisi olmaz.

D)  Olumlu sonug verir.

5)  Sertlestirici ile karigtirtlmis macunun uygulama émrii genel olarak ne kadardir?

A)  4-5 dakika
B) 20 dakika
C) 30 dakika
D) 1 saat

6)  Polyester macunun zimparasinin kesinlikle kuru zimparalama yontemi ile yapilmasi
gerekiyor. Sebebi nedir?

A)  Dokusu 6zlii oldugundan

B) Zimparalamasi zor oldugundan
C)  Zimmparalamasi kolay oldugundan
D) Diizgiin yiizey elde etmek igin



10)

11)

12)

13)

Polyester macun su ile zimparalanirsa hangi olayla karsilasilir?
A)  Diizgiin yiizey elde edilmez

B) Boya sonrasi deliklenme

C)  Derin ¢izikler olusur

D) Parlak ylizey olusur

Yiizeye dolgu amacl yapilan polyester macunun kuruma sekli nasildir?

A)  Solvent buharlagmasi ile
B)  Firin kurumali
C) Kimyasal reaksiyonla ile
D) Oksidasyon ile

Polyester macun hangi malzemenin {izerine uygulanir?

A)  Seliilozik astarlar {izerine

B)  Sentetik boyalar tizerine

C) Sertlesmis eski boyali yiizeyler iizerine
D)  Asit sertlestiricili astarlar iizerine

Polyester macun igerisine macun sertlestiricisi az konur veya konmaz ise ne olur?

A)  Macun biiziisiir

B)  Macun kurumaz

C)  Macun zor zzmparalanir
D) Macun kolay zimparalanir

Polyester dolgu macunu 2,5 mm den daha kalin dolgu amagli kullanilirsa sonug ne
olur?

A)  Catlamalar olusur
B) Yapismaz

C)  Kenar izleri olusur
D)  Geg kurur

Ispatula ile uygulanan derin ¢izik ve yiizey hatalarin1 diizeltmede kullanilan fazla
pigment igeren malzemelere ne ad verilir ?

A)  Metal boya

B) Macun
C) Vernik
D) Astar

Ispatula ile uygulama sirasinda uygulama agis1 dar olursa ne olur?

A)  Uygulama giiglesir

B)  Uygulama kolaylasir

C) Yiizeyde az macun kalir
D) Yiizeyde fazla macun kalir
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14) Ispatula ile uygulama sirasinda uygulama agist dar olursa ne olur?
A)  Uygulama giiclesir
B)  Uygulama kolaylagsir
C)  Yiizeyde az macun kalir
D) Yiizeyde fazla macun kalir

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI -2

( AMAC )

Otomobiller {izerinde eski boyal1 yiizeyde seliilozik, epoksi, sentetik dolgu macunu ile
dolgu yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Seliilozik dolgu macunlarmin kullanildig1 yerleri arastirarak sonuglaini rapor
haline  getiriniz.Hazirladiginiz ~ raporu  Ogretmeninizin  gdzetiminde
arkadaslariniza sununuz.

Epoksi macunlarmin kullanildig1 yerleri, kullanilma nedenlerini arastiriniz,
sonuglarin1 rapor haline getiriniz. Hazirladigmiz raporu 6gretmeninizin
gozetiminde arkadaslarimiza sununuz. Hazirladiginiz raporu Ogretmeninizin
gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

Epoxy macun uygulamalarinin olumlu ve olumsuz yonlerini arastirip,
sonuglarin1 rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeninizin

gozetiminde arkadaslariniza sununuz.

2. SELULOZIK DOLGU MACUNLARI

2.1. Seliilozik Dolgu Macunlari

2.1.1. Seliilozik Dolgu Macunlarimin Ozellikleri

Odundan elde edilen baglayicilar seliillozik ya da nitroseliiloz malzeme olarak
adlandirilir. Seliilozik dolgu macunlar1 da bu baglayicilardan yapilirlar.

Hizli kururlar, dolgu 6zellikleri zayiftir. Bu nedenle ara katlarda yoklama macunu
olarak kullanilirlar.

Solvent buharlagmasi ile kurur, kuruma sonunda ¢ok fazla ¢gekme, ¢okme goriiliir.
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2.1.2. Seliilozik Dolgu Macununun Uygulanmasi

Boyama hatalarina sebep olmamak i¢in seliilozik macun :

> Ince katlar halinde uygulanmalidir.

> Katlar arasinda, her katin kurumasi igin yeterince bekledikten sonra diger kat
uygulanmalidir.

> Kalin uygulanmamalidir. Kalin uygulanirsa kuruma siiresi uzar. Kurumadan
yapilan erken zimparalama ve astar uygulamasinda ¢atlama, macun izi, kenar

yapma, ¢cokme gibi boyama hatalari ortaya ¢ikar.

2.1.3. Kullamildig1 Yerler

Otomobil boyaciliginda sadece astardan sonra kontrol amacglhi kullanilmaktadir.
Kesinlikle metal, plastik yiizeylerde ve otomobil boyaciliginda kullanilmamalidir.

2.2. Epoksi Dolgu Macunlari

Maliyet, kuruma  siiresinin  uzunlugu nedeniyle otomotiv  sektdriinde
kullanilmamaktadir.

Celik, polyester ahsap, aliminyum yiizeylerde, uygun astarlar iizerinde miikemmel
sonug verir. Bazi gesitleri fiber iizerine de uygulanmaktadir.

2.2.1. Epoksi Dolgu Macunlarmm Ozellikleri

Alkaid poliamid esash ¢esitleri vardir. Genelikle c¢ift bilesenlidirler. Karisim oranlari
uiretilme sekillerine gore 1:1, 2:1, 3:2 oranlarinda degiskendir. Karigim hazirlandiktan sonra
kullanilma siiresi 2 saate kadar uzayabilir. Kuruma stiresi 3 saat ile 24 saat arasinda degisen
cesitleri vardir. Tam sertlesme hepsinde yedi gilindiir. Solventli ve solventsiz ¢esitleri vardir.

Epoksi macunlar asidik etkilere, neme, tuzlu suya, basinca asirt dayaniklidir. Cok

kuvvetli yapistirma 6zellikleri vardir. Dayanimini artirabilmek i¢in bazi epoksi macunlarin
igerisine toz halinde kursun, ¢inko, mika gibi malzemeler konulur.

2.2.2. Kullamildig1 Yerler
Dayaniminin  yiiksekligi nedeniyle deniz araglarinin  boyanmasinda, ahsap

boyamaciliginda, endiistride, koprii insaatlarinda asidik ortamlarda ¢alisan araglarin
boyanmasinda, gida sektoriinde ve yapistirict olarak da kullanilabilirler.
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2.2.3. Uygulama Sekilleri

Epoksi macun bilesenleri farkli renklerde yapilmustir. Iki bilesen tam karistirldiginda
elde edilen karisim gok farkli renktedir. Ornegin birinci bilesen mavi renkli, ikinci bilesen
sar1 renkli {iretilmig bir macunda iyice karigtirildiginda yesil renkli karigim elde edilir.
Karigimin rengi tamamen bagka renge doniinceye kadar katistirilarak uygulamaya gegilir.

2.3. Sentetik Dolgu Macunlar

Alkid baglayici esasli malzemelerden yapilmislardir.

Cok gec kuruyan, sentetik recine esasli macunlardir. Otomotiv endiistrisinde son
donemlerde cokg¢a kullanilmaya baglanmistir. Endiistride tarim, sanayi makinelerinin,
mobilya ve ingaat sektdriinde ¢ok kullanmaktadir.

2.3.1. Ozellikleri

En belirgin ozelligi ge¢ kurumasidir. Dayanimi ve elastikiyet ozelligi oldukca
yluksektir. Kalin katlar halinde uygulanabilir.

2.3.2. Kullanildig1 yerler
Son dénemlerde biiyiik otobiis ve kamyon gibi araglarin boyanmasinda ve bazi
otomobillerin tamir boyaciliginda kullanilir. Ureticiler kuruma siiresini kisaltmak amactyla

yiiksek sicakliklarda (60 — 120° C) kuruyan sentetik boyama sistemlerinde kullanilmaktadir.

Hizli kuruyan c¢esitleri de iretilmigtir. Bunlar yoklama macunu olarak
kullanilmaktadir.
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C

UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Seliilozik dolgu macununu eski boyali | > Seliilozik dolgu uygulamasi i¢in gerekli
ylizeyde kullanmak igin  gerekli takim ve malzemeler;
malzemeleri hazirlaymiz.

» Seliilozik dolgu macunu, seliilozik tiner,
boyaci kiiregi, spatula, yiizey temizleme
tineri, silikon temizleyici, mumlu bez,
uygun ve farkli numaralarda zimparalar.

» Macun kutusunun i¢inde macunu iyice | » Uygulama faaliyeti 1’ den yararlaniniz.
karigtiriniz.

» Seliilozik dolgu yapilacak yiizeyi » Yiizey Hazirlama Modiiliinden
hazirlayiniz. yararlaniniz.

» Seliilozik dolgu yapilacak ylizeyi » Seliillozik dolgu macunu, ara kat astari
astarlayiniz. olarak kullanilan seliillozik ve akrilik

astarlar iizerine uygulanir.
1. Selillozik dolgu  yapilacak yiizeyi | ,, Yiizey Hazirlama Modiiliinden

temizleme tineri ve silikon temizleyici ile
siliniz.

yararlaniniz.

%

fd

» Seliilozik dolgu yapilacak ylizeyi
mumlu bez ile siliniz.

» Yiizey hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

DIKKAT: Yiizey temizleme isleminden

sonra elle kontrol (el gegme)
yapmayiniz.
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Z

» Hazirlanan seliilozik macun karigimini
spatula ile ylizeye siirliniiz.

» Ispatula agisina dikkat ederek ince katlar
halinde siiriiniiz.

» Bu modilin Dbirinci 6grenme ve
uygulama faaliyetlerinden yararlanimiz.

\\\\\

» Yiizeye siiriilen seliillozik macunun
kuruma siiresini bekleyiniz.

» Malzeme teknik biilteninden yararlaniniz.

100-200 mikron kalinligindaki macunun
kuruma siiresi 1-2 saatir.

» Macunlanan yiizeyi zimparalayiniz.
» Kaba zimparalama: P180-P340

> Ince zimparalama: P500-P600

» Zimparalama sirasinda eski boyali ylizeyi
zimparalamayiniz.

> Ince zimparalamadan 6nce kontrol boyasi
kullanmiz.

» Kaba zimparalama: P180-P340

Ince zimparalama: ~ P500-P600
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» Yiizeyi temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama Modiiliinden

yararlaniniz

%

Z

» Yiizeyi mumlu bez ile siliniz.

» Yiizey hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

DIKKAT: Yiizey temizleme isleminden
sonra elle kontrol (el gegme)
yapmayiniz.

%

Z
» Boyama sistemine uygun astarlamaya | » Boyama sistemleri; Solvent Bazli 1,
geciniz. Solvent Bazli 2 ve Astar Modiillerinden
yararlaniniz.
> Kullandigmiz  takimlar1  temizleyip | » Ilerideki kullanimlar icin size kolaylik
yerlerine koyunuz. saglayacaktir. Temizlenmeyen takimin
kullanilma 6mrii azalir
» Olusan atiklar1 yok ediniz » Kimyasal ve kati atik yOnetmeligine
uyunuz.
> Ureticilerin atik yok etme, saglk

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem 5 . . .

SN DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0
1 Ise baslamadan seliilozik dolgu macunu ile dolgu yapmak

icin gerekli malzeme listesi yaptiniz m1?

2 Seliilozik dolgu islemi yapilacak yiizeyi Once belirleyip,
biiyiikliik ve 6zelligine gore malzeme temin ettiniz mi?

3 Seliilozik dolgu yapilacak yiizeyi hazirlarken astarli yiizey
kullandiniz m1?

4 Seliilozik macun kutusunu agarak sivisini dokmeden iyice
karistirdiniz m1?

5 Seliilozik dolgu macununu kutusunda kanstirdiginizda,
sirilme kivaminda degilse seliillozik tiner ekleyerek
karistirip siiriilme kivamina getirdiniz mi?

6 Hazirladigimiz seliilozik macun katlarini 1spatula ile yilizeye
ince katlar seklinde uyguladiniz m1?

7 Kuruma siiresi doluncaya kadar bekleyerek zimparalama
yaptiniz m1?

8 Zimparalama sirasinda uygun ve tavsiye edilen zimparalari
kullandiniz m1?

9 Zimparalama sirasinda kontrol boyasi kullandiniz m1?

10 Fazla zimparalanmasi1 gereken yerleri yeniden dolgu
caligmasi yaptiniz mi?

11 Zimparalama sirasinda toz maskesi kullandiniz m?
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12 Zimparalama sirasinda tiim viicudunuzu tozdan koruyacak
giysi giydiniz mi?

13 Dolgu isleminin bitiminde yiizeyin astalamaya uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

14 Biitiin islem basamaklarini, her biri i¢in planlanan siirede
bitirdiniz mi?

15 Calismalariniz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine
uydunuz mu?

16 Uygulamanin her kademesinde iiriin teknik biiltenindeki
uyarilara uydunuz mu?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1)

2)

4)

Seliilozik esasli boya malzemelerinin temel ham maddesi nedir?

A) Polyester

B) Komiir
C) Odun
D) Bakir

Seliilozik dolgu macunun kurumasi nasildir?

A)  Solvent buharlagmasi ile
B)  Firin kurumal
C) Kiymasal reaksiyonla ile
D) Oksidasyon ile

Seliilozik dolgu macunun en belirgin ve kullanilmasina neden olan 6zelligi nedir?

A)  Kolay uygulanmasi
B)  Ucuz olmasi

C) Kolay zimparalanmasi
D) Cabuk kurumasi

Seliilozik dolgu macunu uygulamasi sirasinda en ¢ok dikkat edilmesi gereken durum
nedir?

A)  Hizli uygulanmalidir

B) Ispatula ile uygulanmasi

C) Ince katlar seklinde uygulanmasi
D)  Yavas uygulanmalidir

Seliilozik macun uygulanmis bir yilizeyde olusan catlama, macun izi, kenar yapma,
¢Okme gibi boyama hatalarinin sebebi nedir?

A) Hatali (sulu) zzimparalama
B) Macunun az kurumasi

C)  Macunun kalin uygulanmast
D) Hatali astarlama

Seliilozik dolgu macununu uygulama kivamina getirmek i¢in ne yapilmalidir?

A)  Sertlestirici eklenir

B) Cokea karistirilir

C)  Son kullanma tarihine bakilir
D)  Seliilozik tiner konulur



10)

11)

12)

13)

Epoksi macunlarinin otomotiv sektdriinde az kullanilmasinin sebebi nedir?
A)  Maliyetinin yiiksek olmasi

B)  Dayaniminin az olmast

C) Piyasada az bulunmasi

D) Isciliginin zor olmasi

Epoksi macunlarmin tek ve iki bilesenli cesitleri vardir. Iki bilesenli epoksi
macunlarinin karisim oranlar1 genellikle nasildir?

A)  1:1,2:1
B) 1:1,2:1,3:1
C)  2:1,3:1
D) 3:1,4:1

Epoksi dolgu macunlarinda, macun ve sertlestiriciler degisik renklerde yapilmigtir.
Karistirma islemi sirasinda renk hangi konuma gelmelidir?

A)  Macunun renginde

B)  Sertlestiricinin renginde

C) Beyaz renkte

D) ikisinin renginden de farkli temiz renk

Sentetik dolgu macunlarinin en belirgin 6zelligi nedir?

A)  Kolay uygulanmasi
B)  Geg kurumasi

C) Kolay zimparalanmasi
D) Cabuk kurumasi

Sentetik dolgu macununun {stiin 6zellikleri nedir?

A)  Kolay uygulanmasi

B)  Ucuz olmasi

C) Kolay zimparalanmasi

D) Elastikiyet 6zelliginin yiiksekligi

Son donemlerde otobiis ve kamyonlarin boyanmasinda da kullanilan sentetik boyanin
¢abuk kurumasini saglamak i¢in ne yapilmistir?

A)  Yiiksek sicakliklarda kurutma
B)  Sertlestirici konulmasi

C) Tiner oraninin azaltilmasi

D) Hava iiflenmesi

Seliilozik macunun zimparalamasi sirasinda uygulanmasi gereken islem hangisidir?

A)  Kontrol boyast

B) Dairesel zimparalama
C) Ince zimpara kullanma
D) Kalin zimpara kullanma



DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularn  O0grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.



OGRENME FAALIYETI -3

( AMAC )

Otomobiller iizerinde fazla hasarli ylizeylerde polyester dolgu macunu ve polyester
dolgu astar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Piyasada bulunan dolgu astar1 gesitlerini arastirarak aralarindaki kimyasal ve
uygulama 6zellikleri arasindaki farkliliklari arastirip sonuglarini bir rapor haline
getiriniz. Hazirladigimiz raporu dgretmeniniz ve arkadaslariniza sununuz.
Epoksi astarlarin kullanildig1 yerleri, kullanilma nedenlerini arastirip sonuglarim
bir rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeniniz ve arkadaglariniza
sununuz.

Hatali astar uygulama ve zimparalama sekillerini arastiriniz. Hatali astar
uygulamalar1 sonrasinda ortaya ¢ikan boyama hatalarini arastiriniz, sonuglarini
bir rapor haline getiriniz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeniniz ve arkadaslariiza
sununuz.

Oto boyaciliginda kullanilan sembolleri (pigtogramlar1) diger sembollerle ve
diger kullanim alanlarini arastiriniz, sonucglarini bir rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu 6gretmeniniz ve arkadaslarimiza sununuz.

3. DOLGU ASTARLARI

3.1. Dolgu Astarlan

Otomobil iiretimi sirasinda,otomobil kaportasinda sac ve plastik yiizeyler iizerine
uygulanan ilk malzeme astardir. Otomobillerin {iretimi asamasinda tek bilesenli firin
kurumali ¢esitleri kullanilir.

Oto tamir boyaciliginda dolgu isleminden sonra dolgu astar1 uygulamasi yapilir. Pas
onleme, yapigma giiciinii artirma ve dolgu amaglariyla kullanilirlar.

33



3.1.1. Polyester Dolgu Astarlar:

Polyester reginesinden yapilan astarlardir. Astar ve sertlestirici olmak iizere iki
bilesenlidir.

3.1.1.1. Ozellikleri

Tek kat uygulamada yiiksek dolgu giicline sahiptir. Kimyasal reaksiyonla ve hizli
kururlar Kuruma sirasinda ortaya 1st ¢ikar. Bu 1s1 yeni boyali, termoplastik ve
kullanilmamasi gereken yiizeylere zarar verir. Astar iizerine direkt son kat boya uygulanacak
olursa son kat1 fazla emer. Bu nedenle son kat boya astar1 olarak kullanilmaz. Pas direncini
artirmak,boya emisini azaltmak i¢in {izerine 1-2 kat sac astar1 uygulanir.

3.1.1.2. Kullamldig1 Yerler

Cok biiylik darbe giirmiis araglarda diizeltilemeyecek yiizeylerin dolgusunda ve agir
dogrultma islemi gdren kisimlarin dolgusu sirasinda kullanilir. Metal ylizeylerin iizerine
uygulanir. Kurumus, eski boyal1 yiizeylere, astarli orijinal yedek parga, sac, polyester (fiber
glass) yiizeylere uygulanir.

Aliiminyum, galvaniz yiizeylere, termoplastik akrilik boyalarin iizerine direkt
uygulanmaz. Once bir kat sac ya da izolasyon astar1 uygulanmalidir.

3.1.1.3. Kullanimina iliskin Oneriler

Polyester astar, %3-5 polyester astar sertlestiricisi ile karistirillarak kullanilir.
Sertlestirici az konulursa sertlesme tam olmaz. Yumusak doku kalir. Uzerine uygulama
yapildiginda kabarma, biiziisme hatalar1t meydana gelir.

Polyester astarin icerisine inceltme amaci ile inceltici konulmamalidir. incelticiler
polyester astar1 bozar. Konulmasi zorunlu hale gelirse polyester sertlestiricisi (styren)
konulmalidir.

Karisimmn 6mrii 20 °C’ ta 30 dakikadir. Kullamim sirasinda bu siire asilirsa astar
tabancada sertlesir, malzeme ve boya piiskiirtme tabancasi kullanilamaz duruma gelir. 2 — 3
mm c¢apindaki alttan ya da iistten hazneli tabanca ile 4— 8 kat uygulanabillir. Bir kat
uygulama ile 200 mikron kalinlik elde edilebilir. Fazla kat uygulanip, kalinlik 1000 mikronu
gecerse esnekligi azalir. Boyle bir gereklilik varsa polyester macun ¢alismasi yapilmalidir.
Katlar arasinda havalandirma (6n buharlasma ) siiresi 3—5 dakikadir. Kuruma siiresi hava
sicakligina gore 15 dakika ile 3 saat arasindadir. Raf dmrii malzemenin cinsine goére 6 ay ile
1 y1l arasinda degisir.

Polyester astarlar, sac lizerine uygulandigi i¢in sulu zimpara yapilmamalidir. Sulu
zimparalama yapilirsa 6zlii doku igerisine giren su zerreleri zor gikar. Ileriki asamada ortaya
ciktiginda  kabarmalara sebep olur. Kesinlikle kuru zimparalama yontemiyle
zimparalanmalidir. Onerilen sertlestirici oranlarina, zimpara numaralarina, raf dmriine dikkat
edilmelidir.
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DIKKAT !!! Sertlestiricisi izosiyanat igerdigi icin uygulama sirasinda maske
kullaniniz ve havalandirmanin yeterli oldugu yerlerde uygulama yapiniz.

3.1.2 Seliilozik Dolgu Astarlari

Nitroseliiloz, cesitli baglayicilar ve katki maddelerinin karistmindan elde edilirler.
Hizly, basit ve ucuz boyama sistemlerinde kullanilirlar.

Resim 3.1: Seliilozik astar

3.1.2.1. Seliilozik Dolgu AstarlarmmOzellikleri
Kolay kurur, zimparalanir. lyi film kalinlig1 olusturur. Metal yiizeylere yapisma ve pas

onleme Ozellikleri zayiftir. Diger boyalarim ve boya malzemelerinin yapisma giiciinii
artirmak i¢in hizli boyama sistemlerinde kullanilirlar.

3.1.2.2. Kullanildig: Yerler

Kurumus, eski boyali, astarli orijinal yedek pargalar tlizerine direkt uygulanir.
Kurumus sentetik boya, sac, aliiminyum, galvaniz, termoplastik akrilik (TPA) ylizeylere de
uygulanabilir.
3.1.2.3. Kullanimina iliskin Oneriler

Sac, aliiminyum ve galvaniz yiizeylere uygulanmadan Once sac astar1 uygulanmalidir.

Polyester (fiber glass), termoplastik akrilik boyalarin iizerine uygulanmadan once akrilik
astar uygulamasi yapilmalidir.
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Resim 3.2: Seliilozik astar kutusu ve sembollri

3.1.3. Epoksi Dolgu Astarlar

Kumlama yolu ile temizlenmis yiizeylere uygulanan ¢inko fosfat i¢eren yiizeylere ¢ok
iyl yapisma Ozelligi olan iki bilesenli astarlardir.

Resim 3.3: Epoksi astar ve sertlestiricisi
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3.1.3.1. Epoksi Astarlarin Ozellikleri

Krozyona, aginmaya, siirtinmeye, kimyasal maddelere karst dayanim ozelligi ¢ok
yiiksektir. Atildig1 yiizeye ¢ok iyi yapisir, iizerine atilan malzemeyi de ¢ok iyi tutar.
Seyreltilmis asitlere, bircok solvente, dogal ve kimyevi yaglara ve petrol iriinlerine karsi
dayanimi c¢ok yiiksektir. Katlar arasindaki uygulama siiresinin uzunlugu (8 — 96 saat),
sertlesme siliresinin ge¢ olmasi, uygulanacagi ylizeyin hazirlanmasindaki giiglilk maliyeti
artirdig1 i¢in otomotiv sektoriindeki kullanimi azdir

3.1.3.2. Epoksi Astarlarin Kullamldig: Yerler

Endiistriyel atmosfere, deniz suyuna karsi dayanimi ¢ok iyi oldugu i¢in petrokimya,
gemi sanayii, agir sanayi ve gida sanayiinde ¢ok ve giivenle kullanilir.

3.1.3.3. Epoksi Astarlarin Kullamimina iliskin oneriler

Firca, rulo, sprey seklinde uygulanabilir. Karigimm kullanilma omrii 2-4 saattir.
Karisim orani genellikle 5:1-3:1 arasindadir.

Uygulama viskozitesi, 16-20 saniye arasinda degisir. Sertlestirici ile karistirildiginda
uygulama viskozitesi elde edilemezse epoksi boya tineri ile inceltilir.

3.1.4. Dolgu Astarlarinda Kullamlan Sertlestiriciler ve Ozellikleri

[zosiyanat igeren bir malzemedir. Izosiyanat ile birlikte, insan sagligma zararh
kopiiklesmeyi  Onleyici,kuruma siiresini  ayarlayict kimyasal maddeler de igerir.
Sertlestiricilerle caligilirken mutlaka gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir. Bakiniz Yiizey
Hazirlama modiilli, boya atdlyesinde calisirken dikkat edilmesi gereken kurallar bilgi
sayfasina.

Cok cabuk katilagir ve bozulurlar. Bunu engellemek i¢in ambalajlama sirasinda hava
ile temasini kesmek i¢in ambalajin igerisine azot gazi basilir.

3.1.4.1. Dolgu Astar1 Sertlestiricilerinin Ozellikleri

Kuruma siirelerine gore normal, yavas, hizli ve ylizeyde biraktiklar1 kalict madde
durumuna gore kalic1 kat1 madde orani normal (MS), kalict katt madde oram yiiksek (MS)
gibi ¢esitlendirilir. Kuruma siirelerine gore cesitleri boyama yapilan ortam sicakligina uygun
secilmelidir. Kalic1 kati madde oranina gore secimi ise astar ¢esidi Ozelligine gore
belirlenmelidir. Astar sertlestiricileri, boya sertlestiricilerine gére daha kisa siirede kururlar.

3.1.4.2. Kullanimina iliskin Oneriler

Iki bilesenli astar boyamalar1 sirasinda ikinci bilesen olarak kullamlirlar. Astar
icerisine konulma oranlar1 {iriin teknik biiltenlerinde wverilir. Verilen karisim oranlarina
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mutlaka uyulmalidir. Az konulursa kurumaz, ¢ok konulursa astar boya, sertlestiricinin
tamamini biinyesine alamaz. Polyester macunda oldugu gibi bir kisim sertlestirici agikta
kalir. Sert bir astar yiizey elde edilir. Son kat boyamadan sonra ¢atlamar, yarilmalar meydana
gelir.

3.1.5. Piktogramlarin Okunmasi (Oto Boya Sembolleri)

Tiim boya kaplarinin {izerinde iiriin teknik biiltenlerinde baz1 isaretler vardir. Hepsinin
farkli anlami vardir.

Oto boya iireticileri de uluslar arasi ortak dile bezeyen bu isaretleri (sembolleri)
gelistirmis ve kullanmaktadir. Bu semboller standart bir resim lisani haline gelmistir. Tehlike
uyar1, kullanim ve renk hazirlamada bilgilerin dogru ve ¢abuk anlagilmasini saglarlar. Bir
dile bagiml degillerdir. Bu sembollere pigtogram ya da oto boya sembolleri denir.

Boya kab1 acgilip dokiildiigiinde, boya kesinlikle pigtogramlarin bulundugu taraftan
dokiilmemelidir. Buradan dokiilen boya akintis1 pigtogramlar1 kapatir, goriilmelerini
engeller.

Oto boya sembolleri iige ayrilir
> Tehlike ve uyar1 sembolleri.
> Uygulama sembolleri.

> Renk sembolleri

3.1.5.1. Tehlike ve Uyar1 Sembolleri (Tehlike ve Uyar: Pigtogramlari)

Oto boya ve boya malzemelerinin ambalajlar1 iizerine konulur. Boya ve boya
malzemesinin tehlike durumu ve smirini belirtir. Oto boya ve boya malzemesi
uygulayicisinin bu uyarilart géz oniine alarak ¢aligmasi ve gerekli tedbirleri almasi gerekir.

F+ Cok kolay
alevlenir

E Patlayici F Kolay alevlenir

O Oksitleyici T Cok zehirli Xn Zararh Xi Tahris edici
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3.1.5.2. Uygulama Sembolleri (Uygulama Piktogramlari)

Uygulamanin nasil yapilacagini herkes tarafindan anlasilacak sekilde agiklarlar.

Teknik biiltene bakiniz

Uygulamaya hazir

Ol¢ii cubugu kullanin

Ustten hazneli tabanca

ki bilesenli karisim
oram (1:1)

AT

Sertlestirici ilavesi
(Polyester)

Alttan hazneli tabanca

\\\\\\

Y

Ispatul ile uygulama

Firca ile uygulama

Y

Z

Yiizeyi temizleyiniz

ki bilesenli karisim
orani

Al

Uygulama
viskozitesine inceltiniz

:|:|:

Uc bilesenli karisim
orani

o

Su ile inceltilebilir

Govde alt1 koruyucu
tabancasi

&

Havasiz tabanca
(airles)

—
_

»n

Ustten hazneli
tabanca ileuygulama
(-kat sayis1

- meme ¢api

- hava basinci)

Alttan hazneli
tabanca ile uygulama
(- kat sayis1

- meme ¢api

- hava basinci



On buharlasma
(havalandirma)

El ile kuru zzimpara

Kuruma siiresi

20025

Infra red ile kuruma
siiresi

-

.
- -
& -
-
.

-
e

-
-

Sicakligi kontrol
ediniz

Titresimli makine ile
kuru zimpara

Dairesel makine ile
kuru zimpara

C/

El ile yas zzmpara

N

iz

N

Donmaktan koruyun

Depolama siiresi

Karistiriniz Makine ile karistirmiz ~ Renk kontrolii Temiz hava maskesi
yapiniz takimiz
w— - /I\
Kapag sikica Serin yerde L
Polish kapatiniz depolayimiz Nemden koruyunuz



3.1.5.3. Renk Pigtogramlar

Renk ve renk hazirlama CD ve iiriin teknik bultenlerinde kullanilan sembollerdir.Renk
hazirlama makinelerinde ve renkli boyamalardaki uygulamalari sembol olarak gosterirler.

(®

=

Formiil calismasi
siiriiyor.

Gy

Miisteri servisini
arayimz

Cok renkli boyama

Ortiiciiliigii diisiik
renk astari kullanin

Varyantlari olan renk  Komple boyamada
formiilii kullanimiz
. - ® LN} N
. .‘ hd 3 * s *
SRR EFPEtel
Ug asamali boyama  palet halinde elde
edilir

D

-

P

Plastik parca Rotus tekniklerini Miks formiilii Rengin miks formiilii
boyamalarda uygulayiniz degistirilmis yoktur
kullanilir
amm—
L]

Kursunlu pigment
kullanilmaktadir

Baska seriden formiil
cahsilmaktadir
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Dabhili renk formiilii /
Otomobil gogiisliigii

Bagaj ici rengi



Jant veya jant kapak
formiilii
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

takimlar1 hazirlayiniz.

» Fazla hasarli ylizeylerde polyester dolgu
macunu ile polyester dolgu, polyester
astarla, astarlama yapmak igin gerekli

>

>

Polyester dolgu macunu uygulamasi
i¢in gerekli takim ve malzemeler;

Polyester dolgu macunu ve
sertlestiricisi, polyester astar ve
sertlestiricisi, boyact kiiregi yada cam
levha, spatula, yiizey temizleme tineri,
macun karistirma  cihazi, silikon
temizleyici, mumlu bez, uygun ve
farkli numaralarda zimparalar.

» Polyester macun uygulamasi yapilacak
ylizeyi belirleyiniz.

Yiizeyin  biuyikligi, kullanilacak
malzemenin  Ozellikleri,  malzeme
miktarimin belirlenmesini saglayacaktir.

yiizeyi zimparalayiniz.

» Polyester macun uygulamasi yapilacak

Yiizey Hazirlama modiiliinden
yararlaniniz.

Uygulama Oncesi metal yilizeyler
zimpara ve diger temizleme yontemleri

ile pastan tamamen arindiriniz.

Tam kurumamis eski boyali yiizeyleri
saca kadar zimparalayiniz.

Uriin teknik biiltenninden yararlanmiz.
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» Celik sagylizeyler

Tam kurumus eski boyal ylizeyleri

P80-240

P80-150

» Astarli yedek parga ya da aluminyum,

galvaniz, yiizeyler P120-180

» Fberglas yiizeyler P150-240

» Polyester macun uygulamasi yapilacak | > Yiizey Hazirlama modiiliinden

ylizeyi silikon temizleyici ile siliniz
zimparalayiniz.

yararlaniniz.

» Polyester dolgu macunu uygulamasi
yapiniz.

» Bu modilin birinci 6grenme ve
uygulama faaliyetinden yararlaniniz.

» Metal kisimlara sac astari uygulamasi
yapiniz.

» Modiiliin  devamindaki
uygulamasindan yararlanimiz.

astarlama
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» Polyester dolgu ve sac astar1 uygulamasi
sonrasi yiizeyi zimparalayiniz.

YV Vv VYV YV V

Yiizey Hazirlama modiili ve bu
modiiliin birinci 6grenme ve uygulama
faaliyetlerinden yararlaniniz.

Sac yiizeyleri P80-150

Tam kurumus eski boyali ylizeyi
P180-240

Astarli yedek parca P180- 240

Termoplastik akrilik,aluminyum
ylizeye uygulamadan oOnce akrilik
izolasyon yada epoksi astar ugulayimniz.

P240-320

Galvaniz yiizeyleri 6nce epoksi astarla
astarlayiniz.

P240-320
Fiberglas takviyeli plastik

P150-240

» Polyester dolgu astar1 uygulanacak
ylizeyin Ozelligine gore gerekli ylizey
hazirligimi yapiniz.

Yiizeyde bulunan yag, pas, diger
yabanci maddeler uygun malzeme
kullanilarak temizlenmelidir.

Neme direng saglamak, blister riskini
ortadan kaldirmak i¢in sa¢ astari
uygulamasi yapilmalidir.

» Polyester dolgu astar1 uygulanacak
ylizeyi temizleme tineri, silikon giderici
ile siliniz.

Yiizey Hazirlama modiiliinden

yararlaniniz.

%

astari

» Polyester dolgu uygulanacak

>

Yiizey Hazirlama modiiliinden

45




ylizeyi mumlu bez ile siliniz.

yararlaniniz

DIKKAT !!! Yiizey temizleme isleminden
sonra elle kontrol ( el gegme ) yapmayiniz

7

V4

» Polyester dolgu astarini olmasi gereken

oranda sertlestirici koyup karigtirmiz.

» Uriin teknik biiltenine bakiniz

» Dolgu astarmin uygulama viskozitesini
ayarlayiniz.

» Uygulama vizkoitesinin diisik ya da
yiiksek olmasi yiizeye diisen malzeme
miktarin etkiler mutlaka uyunuz.

» Uriin teknik biiltenine bakiniz.

DIN4 20° C

» Ambalaj viskozitesinde olmalidir.

» Boya piiskiirtme tabancasinin se¢imini

yaptiriniz.

» Uygun, tabanca ve meme ¢apinin
kullanilmamasi ylizeye diisen malzeme
miktarmi etkiler. Verilen degerlere
mutlaka uyunuz.

» Uriin teknik biiltenine bakiniz.
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> Ustten hazneli tabanca meme ¢ap1

1,4- 2-mm

» Alttan hazneli tabanca meme ¢ap1

1,8-2 mm

» Polyester astar uygulamasinda
kullanilacak boya piiskiirtme tabancasinin
hava basinc1 ayarini yaptiriniz.

> Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.

» Hava basincinin az yada ¢ok olmasi
ylizeye diisen astar boya miktarini ve
kalinligini etkilemektedir.

» Hava basinci 2-4 bar

» Katlar arasinda yeterli havalandirma
(buharlagma) siiresi kadar bekleyiniz.

» Katlar arasinda bekleme
(havalandirma) siiresine mutlaka
uyunuz.

» Havalandirma siliresine uriin teknik
biilteninden bakiniz.

i

T
R LA
> s " s ** = »

Onerilen havalandirma siiresi 3-4 dakika

» Yiizeyin bozukluguna gore yeterli kat
sayisinda uygulama yapiniz.

» Kalin uygulama yapmayniz.

» Uygulama kat sayis1 2-4 kat yapilabilir.
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» Karisimi kullanim siiresi doluncaya kadar
uygulama yapiniz.

>

Astar siiresi dolduktan sora kullanilirsa
ylizeye yapismaz. Tozlanma meydana
gelir. Kullanim siiresi dolan astari
kullanmayiniz.

Karigimin kullanim 6mrii

200°C  25-30 dakikadir

» Uygulanan polyester dolgu astarinin
kurumast i¢in yeterli siire bekleyiniz.

Astar yeterince kurumadan
zimparalanirsa derin zimpara ¢izikleri
ortaya ¢ikar. Kurumayi i¢in yeterli siire
mutlaka beklenmelidir.

YV VvV VY Y V

200 °C ta 6-8 saat
600 °C ta 30 dakika
Enfraruj kurutucuda
Kisadalga 10 dakika

Orta dalga 15 dakika

» Polyester dolgu astarl yiizeyi
zimparalayiniz.

Zimpara numaralari {irlin ¢esidine gore
degismektedir.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.
Zimparalama sirasinda sac  ylizey

meydana c¢ikarsa, agilan yiizey sac
astar1 ile kapatilmalhidir.
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> Ilk zimpara
» Kuru P240-400
> Yas 400-600
» Son zimpara P 400-600-800
> Uygun son kat astar1 veya son kat boya | > Uriin teknik biilteninden yararlaniniz.
uygulamasi yapabilirsiniz.
» Kullandiginiz takimlari temizleyip > llerdeki kullanimlar igin kolaylik
yerlerine koyunuz. saglayacaktir.
» Olusan atiklar1 yok ediniz » Kimyasal ve kati atik yoOnetmeligine
uyunuz.
> Ureticilerin atik yok etme, saglik

giivenlik bilgi ve uyarilarina uyunuz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz
degiserek degerlendiriniz

veya arkadasinizla

IS;I";“ DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET | HAYIR

1 Fazla hasarli pargay1 polyester macunla dolgu yapma ve
polyester dolgu astart uygulamak i¢in gerekli malzeme listesi
yaptiniz mi1?

2 Fazla hasarli pargay1 polyester macunla dolgu yapma ve
polyester dolgu astar1 uygulama islemi yapilacak ylizeyi dnce
belirleyip, biiyiikliik ve 6zelligine gére malzeme temin ettiniz
mi?

3 Dolgu yapilacak ylizeyi kurallara uyarak dolguya hazirladiniz
mi?

4 Dolgu yapilacak yiizeyin polyester dolguya uygun olup
olmadigimi arastirdiniz mi?

5 Dolgu yapilacak yiizey polyester dolgu yapmaya uygun degilse
gerekli yalitim ve diizeltme ¢aligmasi yaptiniz nu1?

6 Dolgu yapilacak yiizeyi hazirlarken kullanilmas:1 gereken
zimparalarin 6zellikleri, numaralar1 ve zimparalama kurallarina
uydunuz mu?

7 Dolgu macunu kutusunu agarak yiizeyini incelediniz mi?

8 Dolgu macununu kutusunda iyice karistirdiniz m?

9 Dolgu macunu ve sertlestiriciyi ayr1 ayri cam levha {lizerine
koydunuz mu?

10 Sertlestirici oranimi ayarlarken ortam scakligini gbéz Oniine
aldiniz mi1?

11

Dolgu macunu ve sertlestiriciyi iyice karistirdiniz mi?
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Kullanim siiresi i¢inde hazirladiginiz karisimi uyguladiniz mi?

13| Kullanma siiresi dolan karigimi kullanmayip attiniz mi?

14 Uygulama sirasinda 1spatula agisina dikkat etiniz mi?

15 Ispatula agin1 az ya da ¢ok verdiginiz zaman yiizeyde kalan
karigim miktarini gézlediniz mi?

16 Yeterli kuruma siiresi verdiniz mi?

17 Kuruma siiresi dolamadan zimparalama deneyi yapip ylizeydeki
derin ¢izikleri incelediniz mi?

18 Dolgu macunu zimparalama kurallarina uydunuz mu?

19 Zimparalamadan sonra yeniden dolgu yapma ihtiyaci olup
olmadigini kontrol ettiniz mi?

20 Zimparalama sirasinda toz maskesi kullandiniz mi?

21 Zimparalama sirasinda tiim viicudunuzu tozdan koruyacak giysi
giydiniz mi?

22 Zimpara tozlarin1 yakmadan uygun bir sekilde temizleyip
bertaraf ettiniz mi?

23 Dolgu isleminin bitiminde yiizeyin astalamaya uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

24 Polyester dolgu astarinin viskozitesini kontrol ettiniz mi?

25 Polyester dolgu astar1 uygulamak i¢in uygun 6zellikte ve meme
capinda boya piiskiirtme tabancasi kullandiniz ni?

2 Polyester dolgu astar1 uygulamak i¢in uygun oOzellikte ve
meme capinda boya piliskiirtme tabancasmin hava basincim
uygun degere ayarladiniz mi?

27

Yiizeyin bozukluguna gore belirlediginiz kat sayisinda uygulama
yaptiniz m1?




28

Polyester dolgu astarin1 uygularken katlar arasinda yeterli
havalandima siiresi verdiniz mi?

29 Polyester dolgu astarim1 uygularken karigimi kullanma siiresi
i¢inde kullandiniz mi?

30 | Yeterli kuruma siiresi kadar beklediniz mi?

31 Uygun zimpara ve zimparalama yontemiyle zimparaladiniz mi1?

32 Zimparalamadan 6nce kontrol boyasi uyguladiniz m1?

33 | Kontrol boyalar1 kayboluncaya kadar zimparaladiniz mi?

34 Zimparalama sirasinda saca kadar agilan yiizey oldu mu?

35 Zimparalama sirasinda saca kadar agilan yiizeyi sac astari ile
astarlayip zimparaladiniz mi?

36 | Biitiin islem basamaklarini her biri i¢in planlanan siirede
bitirdiniz mi?

37 | Calismalarmiz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine
uydunuz mu?

38 Uygulamanin her kademesinde iiriin teknik biiltenindeki
uyarilara uydunuz mu?

39 Polyester  dolgu  macunu, polyester  dolgu  astar
uygulamalarindan Once, yiizeyi temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile temizlediniz mi?

40

Polyester = dolgu  macunu, polyester  dolgu  astar
uygulamalarindan 6nce, yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi

tekrar ediniz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1)

2)

4)

Oto tamir boyaciliginda dolgu astarindan dnce yapilan islem hangisidir?

A)  Izolasyon astar1 uygulamasi
B)  Sac astar1 uygulamasi

C)  Dolgu macunu uygulamast
D) Kontrol macunu uygulamasi

Hangisi dolgu astarlarinda olmasi gereken 6zelliklerden degildir?

A) Pas dnleme

B) Yapigma giiciinii artirma
C) Dolgu yapma

D) Renk verme

Polyester dolgu astarlarmin yeni boyanmus yiizeyler, plastik yiizeyler {izerine
uygulanmamasinin nedeni nedir?

A)  Kurumasi sirasinda olusan 1s1

B)  Bu yiizeylere iyi yapismamast

C) Buyiizeylerde zzimparalanma giicliigi
D) Buyiizeyler lizerinden siyrilabilmesi

Polyester dolgu astarlarinin pas direncini artirmak,boya emisini azaltmak igin
iizerlerine hangi malzeme uygulanir?

A) Renklendirilebilen astar
B)  Sac astar1

C) Kontrol macunu

D)  Son kat boya astari

Polyester dolgu astar1 galvanizli sac, aluminyum sac, asit sertlestirici astarlar, sentetik
boyalar, seliilozik astaralar, termoplastik akrilik boyalar iizerine direkt uygulanirsa
hangi boyama hatas1 olusur?

A)  Yapisma giicliigii
B) Kabarma

C) Kusma

D) Kenar izleri



10)

11)

Polyester astar igerisine konulmasi gereken polyester astar sertlestiricisi orani ne kadar
olmalidir?

A %13
B) %23
C) %35
D) %15

Polyester dogu astar1 hangi durumda tabancada kuruyabilir?

A)  Tabanca igerisinde karigimin unutulmasi
B)  Karigimin kullanim siiresinin dolmasi
C)  Cok sicak ortamda uygulama yapilmasi
D)  Agir uygulama yapilmasi

Polyester astarlarin depolanma &mrii siiresi ne kadardir?

A) 6-12ay
B) 9-12 ay
C) 69ay
D) 3-6ay

Hizli boyama sistemlerinde kullanilan dolgu astar1 ¢esidi hangisidir?

A)  Seliilozik dolgu astar1
B)  Sentetik dolgu astar1
C)  Epoksi dolgu astar1
D)  Akrilik dolgu astart

Cinko, fosfat ve bu malzemelerin alasimlarindan yapilan kaportalar {izerine iyi
yapisma ozelligi olan dolgu astar1 ¢esidi hangisidir?

A)  Seliilozik dolgu astar1
B)  Sentetik dolgu astar1
C)  Epoksi dolgu astar1
D)  Akrilik dolgu astart

Seyreltilmis asitlere, birgok solvente, dogal ve kimyevi yaglara ve petrol {irlinlerine
kars1 dayanimi ¢ok yiiksek olan dolgu astaridir?

A)  Seliilozik dolgu astar1
B)  Sentetik dolgu astar1
C) Epoxy dolgu astar1
D)  Akrilik dolgu astart



12) Tim uygulama yontemleri ile ylizeye uygulanabilen dolgu astar1 hangisidir?

A)  Seliilozik dolgu astar1
B)  Epoksi dolgu astar1
C)  Sentetik dolgu astar1
D)  Akrilik dolgu astari

13) Tim sertlestiricilerde oldugu gibi ve maske kullanilmasim1 zorunlu kilan astar
setlestiricisi katki malzemesi nedir?
A)  Solvent
B)  Pigment
C) lzosiyanat
D) Alkol
Asagidaki tabloda bulunan oto boyaciligi sembollerinin anlamlarini karsilarina yaziniz
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22 — 31

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularn  O0grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI - 4

( AMAC )

Otomobiller {izerinde boya Oncesi astarlar tiizerine rapid (yoklama) macunu
calisabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Yoklama macunu kullanmanin neden gerekli oldugunu arastirip konuyla ilgili
bir rapor hazirlaymiz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeniniz ve arkadaslariniza

sununuz.

4. YOKLAMA (RAPID) MACUNLARININ
GOREVLERI VE KULLANIM YERLERI

4.1. Yoklama (Rapid) Macunlan

Yoklama macunlart dolgu astar1 uygulamasindan sonra ortaya ¢ikan yiizey
bozukluklarimi1 giderme amaciyla kullanilan macunlardir. Polyester, sentetik, akrilik esash
malzemelerden yapilabilirler. Tek bilesenli olarak {iretilirler ve uygulanirlar. Kalin, ince
gesitleri vardir. Dolgu amach da kullanilirlar.

MEGEP

STOPPER 3300

L8353300

Resim 4.1: Yoklama macunlar
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4.1.1. Yoklama (Rapid) Macunlarimin Gorevleri

Dolgu astar1 uygulamasindan sonra yiizey ne kadar fazla zzmparalanirsa o kadar saca
yaklagilir. Sac yiizeylerde acilmalar meydana gelir. Yeniden astarlama gerekebilir.Bu durum
isin yapilma siiresini ve maliyeti artirir. Fazla zimparalama, bazi ¢ukurlarin istenilen
diizgiinliikte diizeltilmesine yetmez. Diizeltilemeyen kisimlar tim boyama ¢esitlerinde son
kattan sonra kendisini gosterir. Ozellikle metalik ve sedefli boyamalarda bu gukurlar daha
net ortaya ¢ikar.

Son kat boyamadan sonra farkedilebilecek yiizey bozukluklarinin  diizeltilmesi
amaciyla yoklama (kontrol-hizli-rapid) macunu kullanilir. Bu macun iilkemizde bazi
bolgelerde siyirma macunu olarak da adlandirilir.

4.1.2. Yoklama(Rapid) Macunlarimin Kullanildig1 Yerler
Genellikle dolgu astarlamasi yapildiktan sonra uygulanirlar.

Zimparalanmis eski boyali, sac, aluminyum, galvaniz, iki bilesenli (2K) astar
ile astarlanmig yiizeyler lizerine uygulanabilir. Bazilar1 sac, aluminyum, galvaniz
ylzeylere direkt uygulanmaz. Sac ve aluminyum yiizeylere uygulamadan once sac
astari,galvaniz yiizeylere uygulamadan once epoksi astar ya da tiim ylizeylere
uygulamak i¢in izolasyon astar1 uygulamasi yapilmalidir.

Plastik, polyester, galvaniz ve fiberglas ylizeylere direkt uygulanabilecek
yoklama macunlar da tiretilmistir.



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Yoklama macunu uygulamasi igin
gerekli malzemeleri hazirlaymiz.

» Yoklama macunu uygulamasi i¢in gerekli

takim ve malzemeler;macun, gerekiyorsa
tiner, yiizey temizleme tineri, silikon
temizleyici, mumlu bez, oto boyaci kiiregi,
cam levha, 1spatula, zimpara, kalem,
eldiven.

» Yoklama macunu yapilacak
ylizeyleri belirleyiniz.

Yiizeyin biiyiikligi, kullanilacak
malzemenin Ozellikleri, kullanilacak
malzeme miktarmnin belirlenmesini
saglayacaktir.

» Yoklama macunu uygulamasi
yapilacak yiizeyi hazirlayiniz.

Yiizey Hazirlama modiiliinden yararlaniniz.

Uriin teknik biilteninden yararlanmiz.

Uygulama Oncesi metal yiizeyleri zimpara
ve diger temizleme yontemleri ile pastan
tamamen armdiriniz.

Eski boyali kurumus yiizeyler astarl,
orijinal astarli yedek parca, P240-360
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> Iki bilesenli ya da sac astar1 ile astarlanmis

ylizeyler, P240-360

» Ciplak sac, dokme demir ~ P80-150
» Fberglas ylizey P240- 360
» Polyester dolgu iiriinleri P 80

Yoklama  macunu  uygulamasi
yapilacak yiizeyi temizleme tineri ve
silikon temizleyici ile temizleyiniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliinden yararlaniniz.

Y

Z

Yiizeyi mumlu bez ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliinden yararlaniniz.

Y

V4

Macun kutusunu ag¢miz ve kontrol
ediniz

» Bu modiiliin,birinci uygulama faaliyetine

(polyester macun uygulamasi) ve bu
faaliyetin bilgi sayfalarina bakiniz

Macunu kutusunun
karmniz.

icinde iyice

» Bu modiiliin,birinci uygulama faaliyetine

(polyester macun uygulamasi) bakiniz.

Karilan macunu belirlenen bozuk
yiizeylere spatula ile siiriiniiz.

» Bu modiilin birinci faaliyet ve birinci

uygulama faaliyetinden yararlaniniz.




» Kath uygulamada uygulanan
yoklama macunun havalandirma
stiresi kadar bekleyiniz

> Yoklama macunu katlar halinde
sturilmemelidir. Stiriilmesi zorunlu hallerde
havalandirma siiresi veriniz.

» Uriin teknik biitenine bakiniz.

20 °C’ ta 5-10 dakika

> Yoklama macunun kurumasini
bekleyiniz.

» Kalin katlar halinde siiriildiigiinde kuruma
ge¢ olacaktir. Bu gibi durumlarda direkt
dolgu macunu uygulamasi yapiniz.

» Uriin teknik biitenine bakiniz.

> 20°C’ ta 20-40 dak

» Uygulanan yoklama macunlu yiizeyi
zimparalaymiz.

» Polyester yoklama macunlart mutlaka kuru
zimpara ile zimparalanmalidir.

» Urlin teknik biiteninne bakiniz.
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Kuru P 240-400

A A

Yas  P400-600

» Yiizeyi, temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile temizleyiniz.

» Yiizey Hazirlama modiilinden yararlaniniz.

Y

V4

» Yiizeyi mumlu bez ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliinden yararlaniniz.

Y

Z

> 14. Uzerine astar uygulamasi
yapmiz.

» Sag astar1 ve her tiirlii son kat astar1 bazi
kontrol macunlarindan sonra direkt son kat
boya uygulanabilir.

» Uriin teknik biitenine bakiniz.




» Kullandiginiz takimlari temizleyip
yerlerine koyunuz.

> llerdeki  kullanimlar  igin  kolaylik
saglayacaktir.

» Kontrol macunu uygulamasi
sirasinda olusan ve biriktirdiginiz
atiklar1 yok ediniz

» Kimyasal ve kati atik ydnetmeligine
uyunuz.

> Ureticilerin atik yok etme, saglk giivenlik
bilgi ve uyarilarina uyunuz




DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

islem o . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0

Yoklama (kontrol) macunu c¢aligmasi icin gerekli olan
1 malzemeleri hazirladiniz m1?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi yapilacak yiizeyleri
2 belirlediniz mi?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi yapilacak yiizeyleri
3 ve yerleri isaretlediniz mi?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi yapilacak ylizeyi
4 kurallarina ve uyarilara uyarak hazirladiniz m1?

Yoklama (kontrol) macunu kutusunu agarak, bozulma,
5 jellesme kontrolii yaptiniz m1?

Yoklama (kontrol) macununu, kutusu iginde iyice
6 karistirdiniz mi?

Yoklama (kontrol) macununu siiriilme kivamina getirdiniz
7 mi?

Yoklama (kontrol) macununu siiriilme kivamina getirmek
8 icin tiner kullanmak zorunda kaldiniz mi?

Hazirladiginiz yoklama (kontrol) macununu 1ispatula ve
9 gerektiginde plastik 1spatula kullanarak yiizeye siirdiiniiz
mii?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi sirasinda kalin katlar
10 halinde slirmeniz gerektimi?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi sirasinda kalin katlar
11 | halinde siirmek zorunda kaldigmizda yeterli havalandirma
stiresi kadar beklediniz mi?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi sirasindan sonra
12 | yeterli kuruma siiresi verdiniz mi?

Yoklama (kontrol) macununu, uygun zimpara Ve
13 | zimparalama yontemi ile zimparaladiniz m?

Yoklama (kontrol) macunu iizerine uygulanacak astar
14 ¢esidini belirleyip hazirlik yaptiniz m1?

Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi sirasinda, uygulama
15 Oncesi ve sonrasi yiizeyi temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile temizlik yaptiniz mi?
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Yoklama (kontrol) macunu uygulamasi sirasinda, uygulama
16 | dncesi ve sonrasi yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?

Biitiin iglem basamaklarini, her biri i¢in planlanan siirede
17 | bitirdiniz mi?

Calismalariniz sirasinda is giivenligi ve verimlilik ilkelerine
18 uydunuz mu?

Uygulamanin her kademesinde iiriin teknik biiltenindeki
19 | uyarilara uydunuz mu?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek iglemi
tekrar ediniz.



( OLCME VE DEGERLENDIRME )

DEGERLENDIRME SORULARI

1)

2)

4)

Yoklama (kontrol macunlari) kag bilesenlidir?

A)Dért
B) Ug
C) iki
D) Bir

Asagidakilerden hangisi yoklama macunu ¢esitleridir?

A) Tek ve iki bilesenli
B) Yumusak, sert

C) Seliilozik, sentetik
D) Kalin ince

Yiizey bozukluklart en ¢ok hangi son kat boya uygulamalarindan sonra kendini
gosterir?

A) Seliilozik ve sentetik
B) Metalik ve sedefli
C) Metalik ve akrilik
D) Sentetik ve akrilik

Yoklama (kontrol) macunlar1 bazi yiizeylere direkt uygulanmamalidir. Bu yiizeyler
hangileridir?

A) Sac, plastik, 2K astarli yiizeylere

B) Sac, galvaniz, aluminyum sac yiizeylere
C) Sac astarli, sentetik astarli yiizeylere

D) Eski boyali ve plastik yiizeylere

Galvaniz yiizeylere yoklama (kontrol) macunu uyguladan 6nce yapilmasi gereken
islem nedir?

a) Epoxy astar uygulamasi

B) Dolgu astar1 uygulamasi
C) Renk astar1 uygulamasi

D) Seliilozik astar uygulamasi



Yoklama (kontrol) macunu katlar seklinde uygulanacaksa 20° C sicakliktaki ortamda
katlar arasindaki havalandirma siiresi ne kadar olmalidir?

A) 10-15 dak
B) 15-20 dak
C) 5-10 dak

D) 15-30 dak

Yoklama macunu cekilen bir yiizey yas zimpara ile zimparalanacaksa zimpara
numarasi ka¢ olmalidir?

A) P80-180
B) P80-240
C) P240-400
D) P400-600

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz sorularin 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI -5

( AMAC )

Otomobiller iizerindeki eski boyali yiizeyde polyester dolgu macunu yapabilecek,
yoklama macunu ve kontrol boyasi ile yiizeyi kontrol edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kontrol boyalarinin uygulanma oranlarini, uygulanma ve uygulanmama
sebeplerini arastirip, sonuglarini bir rapor haline getiriniz.. Hazirladigimiz raporu
O0gretmeniniz ve arkadaslariniza sununuz.

> Kontrol boyasi uygulanarak iglemlerin yapilmasinin, zaman, is¢ilik, mali agidan
kazanimlarmi arastirimiz. Hazirladiginiz raporu 6gretmeniniz ve arkadaglariniza

sununuz.

5. TOZ (KONTROL) BOYALARININ
GOREVLERI VE KULLANIM YERLERI

5.1. Kontrol (Toz) Boyalan

Son kat boyamadan 6nce ara¢ kaporta yiizeyindeki cukurlar diizeltilmeyecek olursa,
son kat boyadan sonra goze hos gelmeyen goriintii ortaya ¢ikar. Bunu engellemek i¢in
yiizeyin ¢ok iyi bir is¢ilik ve zimparalama ile giderilmesi gerekir.

Kontrol boyalar1 toz ve sprey seklinde uygulanabilen boyalardir. Nitroseliilozdeki
hatalarin siyah boyalar, iyice inceltilerek yiizeye uzaktan uygulanarak kontrol boyasi olarak
kullanilmaktadir.

5.1.1. Kontrol (Toz) Boyalarinin Gorevleri

Yiizeyin diizglin zimparalanip zimparalanmadiginin, gog¢iik ve ¢ikinti  kalip
kalmadiginin kontrol ve goézlenmesini saglar.

5.1.2. Kontrol (Toz) Boyalarinin Kullanim Yerleri

Dolgu astar1, dolgu macunu, kontrol macunu uygulamasindan sonra zimparalanacak
yiizeylere kontrol boyasi uygulanir. Ozellikle yas iistii yas uygulamasi yapilacak
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caligmalardan 6nce, metal ve sedef boyama sistemlerinden once kontrol boyasi uygulamasi
mutlaka yapilmalidir. Sekil 5.1 de kontrol boyasi yapilmis bir par¢a goriilmektedir.

Toz halindeki kontrol boyasi, 6zel siingeri veya boya tabancasi ile uzaktan toz
seklinde yiizeye uygulanir. Toz boya uygulamasinda boyaya batirilan siingerin, hafif hafif
ylizeye dokundurularak boya birakmasi saglanir. Yapiskan ve toz halindeki boya yiizeye

yapisir.

Resim 5.1: Kontrol boyasi yapilmis dolgu macunlu yiizey

S1v1 seklindeki boyalar inceltilir. Uzaktan yiizeye puskiirtiiliir. Yiizeyde film tabakasi
olusturmayacak sekilde iz biraktirilir. Yiizey uygun zimpara ile zimparalanir.

Zimparalama sirasinda kontrol boyasinin oldugu ve zimparalanmayan bolgeler siirekli
gozlenebilir. Kontrol boyalarmin hepsi kayboluncaya kadar yapilacak zimparalama ile
diizgiin bir boya alt1 yiizeyi elde edilir. Bu yiizey iizerine atilacak son kat boya da diizgiin
cikacaktir. Resim 5.2” de kontrol boyasindan sonra zimparalanmis ylizey goriilmektedir.
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Resim 5.2: Kontrol boyasindan sonra zimparalanmis yiizey

70



( UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklar:

Oneriler

» Arag flzerindeki hasarli bolgede polyester
macun dolgusu, kontrol macunu ve kontrol
boyast  uygulamasi yapmak i¢in gerekli
malzemeleri hazirlaymiz.

» Dolgu macunu, macun
sertlestiricisi,  kotrol = macunu,
seliilozik tiner, 1sptula, boyact
kiiregi, cam ylizey, kontrol boyasi
degisik ve yapilacak caligmalara
uygun ziparalar, maske.

» Boyanacak ylizeyi dolgu macunu yapmak igin
hazirlaymiz.

» Bu modiiliin birinci faaliyetinin
bilgi sayfasmma ve uygulama
faaliyetine bakiniz.

» Yiizeyi temizleme tineri ve silikon temizleyici
ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliinden
yaralaniniz.

» Mumlu bez ile yiizeyi siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliine
bakiniz.
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» Bu modiiliin birinci faaliyetinin
bilgi sayfasma ve uygulama
faaliyetine bakiniz.

» Gerekirse ikinci kat dolgu macunu
uygulaymiz

» Baz1 durumlarda ¢6kme c¢oktur.
Tek  katta  dolgu  yapmak
sakincalidir. Bu nodiiliin birinci
Ogrenme faaliyetine bakiniz.

» Dolgu macunu zimparasini yapiniz.

» Yiizey Hazirlama modiilii ve bu
modiiliin birinci uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Yiizey kontrol boyasi uygulamasi yapiniz.

» Bilgi sayfasindan yararlaniniz.
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» Yiizeyi dolgu macunu zimparas ile kontrol
boyasi izi kalmayincaya kadar
zimparalaymiz.

» Bu modiiliin birinci faaliyetinin
bilgi sayfasina ve uygulama
faaliyetine bakiniz.

P 150-240

» Yiizeyi, temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliine
bakiniz.

» Yiizeyi mumlu bez ile yiizeyi siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliine
bakiniz.

» Kontrol macunu uygulamasi yapiniz.

> Ogrenme faaliyeti dordiin bilgi ve
uygulama faaliyetlerinden
yararlaniniz.
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» Kontrol macunu zimparasini yapiniz.

» Bu modiilin dordiincii uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Yiizeyi temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliine
bakiniz.

» Mumlu bez ile yiizeyi siliniz.

» Yiizey Hazirlama modiiliine
bakiniz.
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» Uygun astar uygulamasina geginiz

» Bu modiilin dordiincii faaliyetinin
bilgi sayfasindan ve uygulama
faaliyetinden yararlaniniz.

» Kullandiginiz takimlar1 temizleyip yerlerine

koyunuz.

> llerideki kullanimlar icin size
kolaylik saglayacaktir.
Temizlenmeyen takimin
kullanilma omrii azalir.

» Olusan atiklar1 yok ediniz

» Kimyasal ve kat1 atik
yonetmeligine uyunuz.

> Ureticilerin atik yok etme, saglik
giivenlik bilgi ve uyarilarina
uyunuz
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem 5 . . .
N DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
0

Dolgu calismasi yapacaginiz yiizeyi belirleyerek, dolgu
1 macunu uygulamasi ve zimparasini yaptiniz mi?

Dolgu macunu uygulamasi ve kaba zimparasindan sonra
2 kontrol boyasi uyguladiniz m1?

Dolgu macunu ince zimparasindan sonrasinda yiizeyde
3 kontrol boyast izi kald1 m1?

Dolgu macunu ince zimparasindan sonra yiizeyde kontrol
4 boyast izi kaldiysa yeniden dolgu ¢alismasi yaptiniz mi1?

Kontrol boyasi izi kalan bolgeleri belirleyip, bu bolgelere
5 yoklama macunu uygulamasi yaptiniz mi?

Yoklama macunu uygulamasindan sonra toz boyasi
6 uygulamasi yaptiniz m1?

Toz boya uygulamasi yapilan yoklama macunu cekilmig
7 ylizeyi yeniden zimparaladiniz mi?

Dolgu ve kontrol macunu uygulamalar1 ve uygun macun
8 zimparasindan sonra diizgiin bir yiizey elde ettiniz mi?

Katlar arasinda ylizeyi temizleme tineri ve silikon temizleyici
9 ile temizlediniz mi?

Uygulama katlar1 arasinda, ylizeyi temizleme tineri ve
10 silikon temizleyici ile temizledikten sonra mumlu bez ile

sildiniz mi?

Biitiin islem basamaklarin1 her biri i¢in planlanan siirede
11 islemleri bitirdiniz mi?

Calismalariniz sirasinda ig giivenligi ve verimlilik ilkelerine
12 uydunuz mu?

Uygulamanin her kademesinde iiriin teknik biiltenindeki
13 | uyarilara uydunuz mu?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriz varsa 6grenme faaliyetine donerek islemi
tekrar ediniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

4)

DEGERLENDIRME SORULARI

Kontrol boyalarinda olmas1 gereken en biiyiik 6zellik nedir?

A) Solvent igermesi

B) Solvent igermemesi

C) Sertlestirici igermemesi
D) Sertlestirici igermesi

Kontrol boyasi oto tamir boyaciliginda neden kullanilir?

A) Diizgiin boyali yiizey elde etmek igin

B) Boyama siiresini kisaltmak i¢in

C) Dolgu astar1 ve macunu kullanimini azaltmak igin
D) Son kat boya kullanim1 azaltmak igin

Kontrol boyas1 genellikle ne zaman uygulanmalidir?

A) Dolgu macunu uygulamasindan sonra
B) Yoklama macunu uygulamasindan sonra
C) Astar uygulamalarindan sonra

D) Dolgu macunundan, astarindan sonra

Toz kontrol boyasi1 yiizeye nasil uygulanir?

A) Boya piiskiirtme tabancasi ile
B) Siinger ile

C) Firga ile

D) Her ii¢ yontemle de

Dolgu macunu zimparasindan 6nce kontrol boyasi uygulanmis, yiizey zimparalanmis,
bazi bolgelerde kontrol boyasi izi varsa sebebi nedir?

A) Boya kalan bolge ¢ikintilidir.

B) Boya kalan bolge ¢ok diizgiindiir.

C) Boya kalan bolge ¢ukurdur.

D) Boya kalan bdlge zimparalanmamustir.

Tim boyama sistemlerinde kontrol boyasimnin uygulanmasit gerekmektedir.
Uygulanmasi kesinlikle zorunlu olan boyama sistemleri hangileridir?

A) Yas Uistii yas boyama yapilan sedefli boyamada

B) Yas iistii yas boyama yapilan sedefli ve metal boyamada
C) Yas iistii yas boyama yapilan metal boyamada

D) Yas iistii yas boyama yapilan akrilik ve epoxy boyamada

DEGERLENDIRME: Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastiriniz ve dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki kriterlere gore dlgiiniiz.
DEGERLENDIRME OLCEGI

Solvent Bazli Boyalar — 2 modiilii, faaliyetleri ve arastirma g¢aligmalari sonunda
kazandigimiz bilgi ve becerilerin 6l¢iilmesi ve degerlendirilmesi i¢in kendinizi degerlendirme
Olcegine gore degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modiile
gegebilirsiniz.

Islem . . , . EVET | HAYIR
DEGERLENDIRME KRITERLERI
No
Dolgu macunu uygulamasi yapmak icin gerekli malzemeleri
1 hazirladiniz nm?
Dolgu macunu uygulamasi yapilacak yiizeyi belirleyerek
2 gerekli hazirliklart yaptiniz mi?
3 Dolgu macununu kurallarina uygun hazirladiniz mi?
Dolgu macunu uygulama c¢alismalarini standartlar uygun
4 yaptiniz mi1?
Dolgu macunu uygulamasindan sonra kontrol boyast
5 uygulamasi yaptiniz mi?
Kontrol boyas1 uygulamasindan sonra kontrol macunu
6 uyguladiniz mi?
Dolgu macunu ve kontrol macunu uygulamalarini kurallarina
7 uygun zimparaladiniz mi1?
Dolgu ve kontrol macunu uygulamalarindan sonra dolgu
8 astar1 uygulamasi yaptiniz mi?
9 Dolgu astarimi kurallarina gore zzimparaladiniz mi?
Her islem basamaginda zemin hazirlama kurallarina uydunuz
10| my?
Dolgu astar1 uygulamasindan sonra diizgiin ylizey elde ettiniz
IT | o
12 Katlar arasinda temizlik kurallarina uydunuz mu?
13 Caligmalariniz sirasinda emniyet kurallarina uydunuz mu?
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14 Gerektiginde maske kullandiniz mi1?
15 Gerektiginde gozliik kullandiniz mi1?
16 Gerktiginde vucudunuzu korumak i¢in tedbir aldiniz mi?
17 Gerektiginde eldiven kullandiniz m1?
Son kat boyanin diizgiin ¢ikamsini saglayacak diizgiinliikte
18 ylizey elde ettiniz mi?
19 Maliyet hesaplamasi yaptiniz mi?
Maliyet fazla ise azaltma tedbirleri alabileceginiz durumlari
20 aragtirdiniz m1?
21 Tiim isleri ayr1 ayr planlayarak ¢alistiniz mi?
22 Yapilan islemleri planladiginiz siire i¢inde bitirebildiniz mi?
Siireyi agmaniza sebep olan bir durum olduysa bunu
23 gidermek i¢in gerekli tedbirleri aldiniz mi1?
DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gdrmiiyorsaniz modiilii tekrar ediniz.

Biitiin cevaplarimiz evet ise modiilii tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araclar1 uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi 1 CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

1 2C
2 A
3 D
4 C
5 B
6 D
7 A
8 B
9 D
10 B
11 D
12 A
13 A
14




OGRENME FAALIYETIi 3 CEVAP ANAHTARI

1 C
2 D
3 A
4 D
5 B
6 C
7 B
8 A
9 A
10 C
11 C
12 B
13 C

OGRENME FAALIYETI 3 METIN CEVAPLARI:
14- Alttan hazneli boya piiskiirtme tabanca
15-Dairesel zimpara makinesi ile kuru zimparalama
16- Dairesel zimpara makinesi ile yas zimpara
17- Elle kuru zzmpara
18- Karisim orani 1:1
19- Karistiriniz
20- Ispatula ile uygulaymiz
21- Olgii cetveli kullaniniz
22- Maske kullaniniz
23- Havalandirma siiresi
24- ki bilesenli
25- Ug katl1 (asamal1) boyama sistemi
26- Yiizeyi temizleyiniz
27- Viskozite



28- Sicaklig1 kontrol ediniz

29- Titresimli zimpara makinesinde sulu zimpara
30- Komple boyamada kullaniniz

31- Kursun pigment igeren malzme

OGRENME FAALIYETIi 4 CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 B
4 B
5 A
6 C
7 D

OGRENME FAALIYETIi 5 CEVAP ANAHTARI

1 B
2 A
3 D
4 D
5 C
6 B




ONERILEN KAYNAKLAR

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri, Akzo Nobel Kemipol AS, Izmir,
2004

Wiirth Uriin Katologu

YV V V V VYV

www.akzonobelkemipolt.com.tr
www.standox.com
www.aypek.com.tr
www.wurth.com.tr
www.dyo.com.tr

www.3m.com.tr

YV V V V V V V V

www.glasurit.com
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KAYNAKCA

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri

Problem Cozme Akzo Nobel Coatings bv, Sassennheim, The Netherlands 1998
Standox Uriin Katologu

SUAKAR Adnan, Otomotiv Boyacihi@inda Renk Bilgisi, Yasar Basf Otomotiv
Boyalar1 Paz. Ve Tic. Ltd Sti Izmir, 2002

Tekne Boyama Rehberi, international Coatings Ltd. Sti, Akzo Nobel, 2004

Zorlu Nihat, Otomotiv Tamir Boyaciligi, Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz.
Ve Tic. Ltd Sti izmir, 2002

Yasar Basf Otomotiv Tamir Boyalar1 Egitim Merkezi Notlar1 Glasurit Ratio-
HS Sistem Yasar Basf Otomotiv Boyalar1 Paz. Ve Tic. Ltd Sti

HYUDAI Arag¢ Tanitim Brosiirii
TOYOTA Arag¢ Tanitim Brosiirii
VW Arag tanitim brosiirii

Opel Ara¢ Tanitim Brosiirii
www.akzonobelkemipolt.com.
www.standox.com
www.dyo.com.tr
www.wurth.com.tr
www.3m.com.tr
www.yachpaint.com.

AKKECELI Fehmi, Yaymmlanmus Ders Notlari, Antalya Mesleki Egitim
Merkezi,
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