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ACIKLAMALAR

KOD

525MT0095

ALAN

Motorlu Araclar Teknolojisi Alam

DAL/MESLEK

Otomotiv Boyacilig1

MODULUN ADI

Yiizey Hazirlama

MODULUN TANIMI

Bu modiil, otomobiller iizerinde bulunan sac, galvaniz,
aliminyum, fiberglas, plastik, kataforezli ve eski boyal
yiizeyleri hazirlayabilecek; tek veya iki katli ve eski boyanin
cinsine  karar  verebilecek  bilgileri iceren  Ogretim
materyalleridir.

SURE

40/32

ON KOSUL

YETERLIK

Yiizeyleri hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amacg;

Otomobiller lizerinde tiim yiizeyleri temiz olarak ve boya

hatalarina sebep olmayacak sekilde

hazirlayabileceksiniz.Amaglar;

Otomobiller iizerinde sac, galvaniz, aliiminyum yiizeyleri

boya hatalarina yol agmayacak sekilde hazirlayabileceksiniz.

»  Otomobiller iizerinde fiberglas yiizeyleri
hazirlayabileceksiniz.

» Otomobiller lizerinde eski boyal ylizeyleri
hazirlayabileceksiniz.

» Otomobiller iizerinde tek katli veya iki katli sistemi
belirleyeceksiniz.

» Otomobiller iizerindeki eski boyanin cinsini
belirleyeceksiniz.

» Otomobiller iizerinde plastik yiizeyleri boyaya
hazirlayabileceksiniz.

» Otomobiller iizerinde katoferezli (orijinal yedek parga)
ylizeyleri hazirlayabileceksiniz.

» Otomobiller iizerinde eski boyali (saglam ) yiizeyleri

boyaya hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Yiizey temizleme tineri, temizlik bezleri, maskeler,
zimparalar, zimpara makinalari, spatiil ve sipatulalar, boya
sokiicii kimyasallar, sac levhalar, fiber parca.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonunda 6lgme ve degerlendirme sorulari

uygulanarak, 6grenci kendini kontrol edecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Otomotiv sektoriinde ve diger endiistri kuruluslarinda onlarca yildir kullanilan metaller
zamanla ¢evre kosullari nedeniyle asinip malzeme kaybina ugramaktadir. Bu kayiplar
hesaplandiginda diinya ekonomisi i¢in ¢ok biiylik zararlara neden oldugu goriilmektedir.
Ayrica boyasiz bir metal veya bir araba yiizeyinin gorsel agidan hi¢ de doyurucu oldugu
sOoylenemez. Gerek ekonomik nedenlerle gerekse goriintii agisindan boyacilik insanligin
vazgecemeyecegi bir sektor olarak her zaman var olacaktir.

“ Iyi bir 6n islem kiranin yarisidir.” atasdziinde oldugu gibi otomotiv boyaciliginin
temelini de ylizey hazirlama islemleri olusturmaktadir. Bu islemler ne kadar hatasiz ve
diizglin yapilirsa, sonraki asamada gerceklestirilen macunlama ve boyama islemleri de o
kadar diizgiin olacaktir.

Glnlimiizde fabrika boyaciliginda bile hatalar olugsmaktadir. Bu hatalar1 en aza
indirmek ve kaliteyi iist seviyelerde yakalamak zorundayiz.

Otomotiv tamir boyaciliginda, aracin kabul edilmesinden baslayarak, teslim agamasina
gelinceye kadar tiim islem basamaklarinda, uyulmas: gereken kurallar vardir. Bu kurallara ve
islemlere tam uyum gergeklestiginde kalite en iist seviyede yakalanacaktir.

Bu modill tamamlandiginda otomotiv boyaciliginda kalitenin temeli olan yiizey
hazirlama ve temel temizlik kurallarini 6grenmis olacaksiniz.

Cesitli  ozelliklere sahip ylizeyleri tantyip, Ozelliklerine gore hazirlik yapmayi
Ogrenecek ve uygulayabileceksiniz. Sizin hazirladigmiz yiizeyin boyanmasindan sonra
ortaya ¢ikan eser sizi mutlu edecektir. Bazen sevincinizi gizleyemeyeceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Otomobiller iizerinde sac, galvaniz, aliiminyum ytizeyleri hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Otomobillerde kullanilan sac, galvaniz, aliminyum malzemeler ve boyacilikta
kullanilan malzemeler hakkinda boya atolyesi bulunan servislerden bilgi edininiz.

1. OTOMOBIL BOYACILIGINDA

KULLANILAN MALZEMELER

1.1. Yiizey Temizleme Maddeleri

Oto boyaciliginda, kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ¢ok ¢esitli parcalar ve malzemeler
kullanilmaktadir. Boyama katlar1 arasinda, yapismanin iyi ve kaliteli olmasi igin yiizey
temizligine ihtiya¢ vardir. Oto boyaciliginda bu temizliklerin mutlaka yapilmas: gerekir.

Katlar arasinda yapilan temizlik islemleri i¢in uyumlu temizleme yontemi ve
temizleme maddesi kullanilmalidir. Ornegin plastik yiizeyin temizlenmesi, kalip yaglarinin
almmasi islemi ¢ok farkli bir uygulamadir.

Temizleme islemleri

>

YV V VYV V

Temizleme tinerleri,
Silikon temizleyiciler,
Mumlu bez,
Zimparalar,

Boya sokiiciiler gibi kimyasal maddelerle yapilir.

Yikama ve kazima yontemleri de uygulanir. Yikama sirasinda 6zel oto yikama
sampuanlari kullanilir.



1.1.1. Yiizey Temizleme Tinerileri ve Ozellikleri

Metal, plastik fiber, eski boyali yiizeylerin ve boyama katlar1 (macun, astar) arasinda
bulunan yaglar1 ve pislikleri temizlemek icin gelistirilmis tiner ¢esitleridir.

Yiizey temizleme tineri, termoplastik akrilik malzemeler ve biitiin eski boyalarin, boya
katlarinin yiizeyini temizlemek, yaglardan arindirmak i¢in kullanilir. Kullanildig1 yiizeydeki
silikon ve yaglart temizlemede etkilidir. Silikon artiklarini temizlemek igin silikon
temizleyiciler kullanilir. Yiizey temizleme tinerleri diger solventlerden farklidir. Agikta
birakildiginda ya da yiizeye siiriildiigiinde digerlerine gére ucuculugu azdir. Uzerine yeni
boyaya zarar verebilecek toz ve kimyasal maddelerin yapismasini da engeller.

Yiizey Temizleme Tinerinin Kullanilmasi

Boyaya hazirlanan ylizeydeki toz, metal, macun, eski boya artiklar1 kabaca boya
kazima yontemleri veya boya sokiicli ile temizlenir. Hava tutulur, yiizey kuru bez ile silinir.
Boya katlar1 arasinda hava tutulur. Bu islemlerden sonra yiizey temizleme tineri uygulanir.

Yaglardan Arindirma

Yiizeyin onariminin yapilacagi veya bir yiizeyin yeniden boyanacagi zaman ilk adim,
uygulanacak ylizeyi temizlemek ve yaglardan arindirmaktir.

Temiz bir bez pargasi temizleme tineri ile 1slatilir. Uygulanacak yiizey silinir. Bu
islemden hemen sonra yiizey kurumadan dnce, bagka bir temiz veya kuru bezle ylizey silinir.
Bu uygulama yapilirken bir elde temizleme tineri ile 1slatilmis bez, 6biir elde ise kuru bez
olmalidir.

Bu temizligin amaci yiizeyde kalan yag, silikon gibi maddeleri ortadan kaldirmaktir.
Bu islem atlanirsa yiizeyde kalan pislikler boya iizerinde goriilebilecek, yilizeylerde agilma ve
ylizeyde yapisma zayifligi olusacaktir.

Dikkat

»  Her defasinda yeni ve temiz bezler kullaniniz. Kullandiginiz bezleri kurumadan
¢cOpe atmayiniz.(Yangin ¢ikabilir).

»  Minibiis, kamyon gibi araglarin temizligi sirasinda menteselerdeki pisliklere
dikkat ediniz.

»  Tiner, buharlasma sirasinda ylizeyi sogutur. Yiizey eski sicakligina gelmeden
tizerine boya atmaymiz. Aksi taktirde ylizeyin nemli kalmasi problem
yaratabilir.

»  Aym problem soguk bir odadan sicak olana veya disaridan igeriye tasinan
araglar i¢cin de gecerlidir. Bunlara en azindan bir saat ortam sicakligina gelme
stiresi taniyiniz.



1.1.2. Mumlu Bez (Tvag- Rag) Ozellikleri

Lif birakmayacak ozellikteki, lizerine balmumu emdirilmis bezdir. Yiizeydeki tozlar
temizlemede kullanilir. Tiim ylizeylerdeki yapisma ve gorilintiiyli engelleyebilecek tozlari
almakta kullanilir. Statik elektriklenmeyi de alir. Boya atimi sirasinda 6nce boyanan
kisimlarda boya tozlar1 olusur. Bu boya tozlar1 boyama sirasinda hatalara sebep olur. Bu
tozlarin temizlenmesi gerekir. Mumlu bez bu tozlarin temizlenmesinde de kullanilir.

Lif birakmayacak 0&zellikte, iizerine balmumu
emdirilmis bezdir. Yiizeydeki tozlart
temizlemede kullanilir. Tim yiizeylerdeki
yapisma ve gorlintiiyli engelleyebilecek tozlar
almakta kullanilir. Statik elektriklenmeyi de alir.
Boya atimi sirasinda 6nce boyanan kisimlarda
boya tozlar1 olusur. Bu boya tozlari boyama
sirasinda  hatalara sebep olur. Bu tozlarm
temizlenmesi gerekir. Mumlu bez bu tozlarin
temizlenmesinde de kullanilir. Resim 1.1° de
mumlu bez goriilmektedir.

Dikkat:

Resim 1.1: Mumlu bez »  Mumlu bezle silme isleminden sonra el ile

silme yapilmamalidir.

1.2. Zimparalar

Zimparalar diizeltme, tesviye etme, uygun kalinlikta iz olusturma, c¢apak alma
amaciyla kullanilir. Zimparanin yapisi, genel olarak 6zel bir kagidin iizerine degisik
buyiikliikte kumlarin yapistirilmasiyla meydana gelir. Kumun tane biyiikligiine gore
zimparalar numaralandirilir. P80,P120, P1200 gibi.

Numaranin onilindeki P harfi zimpara kagidi tizerindeki kumun tane biiyiikliigliniin
standart oldugunu belirtir. Oto boyama iglemlerinde P standartli zzimparalarin kullanilmasi
gerekir. Rakam ise birim alandaki zimpara tanecigi sayisini belirtir. Sekil 1.1° de zzimparanin
yapist goriilmektedir. Sekilde goriildiigii gibi 1 numara zimpara kagidi 2, yapistirici, 3
mineral yapistirict kum tanelerini yapistirir, 4 kum tanecikleridir.

Sekil 1.1: Zimparanin yapisi
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Zimparalanan yiizeydeki zimpara ¢iziklerinin goriilmesi en ¢ok karsilasilan
sorunlardan biridir. Zimpara izleri olusmasini engellemek i¢in;
1) Kalin numarali zimparadan ince numarali zimparaya dogru (kademeli)
zimparalama yapilir.

2)  Uygun numarali zimpara se¢ilmelidir.

3) Zimparalanacak yiizeyin kuru veya sulu zimparalardan hangisin uygulanacagi
cok iyi tespit dilmelidir.

1.2.1. Cesitleri

Zimparalar, kullanim sirasindaki uygulama durumuna gore kuru ve sulu (yas)
zimparalar olmak iizere iki ¢esittir. Uygulama durumlarina gore zimparalar tretilmistir.
Bunlarin yaninda 6zel amagcli siinger zimparalar ve kece olarak anilan zimparalar vardir.

Ozel amagli siinger zimparalar

»  Midyum P240
»  Fine P400
»  Siper fine P800 kuru zimpara 6zelliklerine sahiptirler.

1.2.1.1. Yas (Sulu) Zimparalar

Sulu zimparalama yapmak icin iiretilen zimparalarm kagit tizerindeki kum taneleri
siktir. Kum taneleri silisyum karbiirden yapilmistir. Yapistiricist ve kum tanecikleri yaga ve
suya dayaniklidir.

1.2.1.2. Kuru Zimparalar

Zimpara kagidi tlizerindeki kum taneleri seyrektir. Kum olarak aliiminyum oksit
kullanilir. Aliiminyum oksit zimparalar yaga dayanikli ve uzun omiirliidiir. Suya dayanikli
degildirler

1.2.1.3. Ozel Amach Siinger Zimparalar

»  Midyum P240

»  Fine P400

»  Siper fine P800 kuru zimpara 6zelliklerine sahiptirler.
1.2.1.4. Keceler

1. Kirmizi kege P500-600 2. Gri kege kuru P 800



3. Gri kege sulu P1000-1200 4. Gri kege sulu (kalin pasta) P1500

1.2.1.5. Zimpara Biiyiikliiklerine Gore Cesitleri

Zimparalar, biyiikliklerine gore de cesitlendirilir. Bu biiyiikliik degeri, kum
tanelerinin biiylikligiidiir. Kum tane biiyiikliigii, birim alandaki kum tanesi sayisin belirler.
Zimparalama iglemine baslanilmadan zimparalanacak yilizeyin 6zelligine uygun biiyiikliikte
zimpara se¢imi yapilmalidir. Tablo 1.1° de kuru zimparalarin biiyiikliklerine gore
kullanilabilecegi, Tablo 1.2 de sulu zimparalarin kullanilacagi yerler goriilmektedir.
Zimpara se¢imi yaparken uygulanacagi yiizey igin lireticinin verdigi degerlere uyulmalidir.

P80

Sac, polyester macun
P120

Sac, polyester macun
P180

Sac, galvaniz, aliiminyum, polyester macun
P240

Galvaniz, aliiminyum, polyester macun, KTL astar
P320

Eski boya, 2K astar (opak boya oncesi)
P400

2K astar (metalik baz boya Oncesi)

Tablo 1.1: Kuru zimparalama icin malzemeye uygun zimpara onerileri

P500

Son kat i¢in 6n zimpara
P600

2K astar (opak boya oncesi)
P800

2K astar (metalik baz boya 6ncesi)
P1200

Vernik istii vernik, yama ve akintilarda
P1500

Yamada, toz alma ve akintilarda
P2000

Yamada, toz alma ve akintilarda

Tablo 1.2: Sulu zimparalama icin malzemeye uygun zimpara onerileri
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1.2.1.6. Alt Malzemelerine Gore Zimparalar

Piyasada kullanima sunulan zimpara kagitlar1 birbirlerinden oOncelikle zimpara
malzemesinin tiirli, tane biyiikligii ve yapisma sekilleri ile ayrilirlar. Boylelikle zimpara
malzemesi degisik kullanim alanlarina uygun duruma gelir.

»  Bez zimparalar,
»  Kagit zimparalar.
»  Kege (scocth bryte) zimparalar

Bez zimparalar: Oto boyaciliginda en ¢ok tercih edilen zimparadir. Suya dayaniklidir.
Kolay parcalara ayrilir.

Kagit zzimparalar: Oto boyaciliginda fazla kullanim alanlar1 yoktur.

Kece zimparalar: Hassas alistirma islemlerinde kullanilirlar. Onceleri gri ve siyah iki
cesidi cokca taninip kullanilirken, yeni yesil, bordo ve mavi g¢esitleri de bulunmaktadir.
P340’ tan baslayip P1200’ e kadar incelige sahiptirler.
1.2.1.7. Yapim Sekillerine Gore Zimparalar

Piyasada zimparalar tabaka, rulo, dairesel sekillerde bulunurlar. Resim 1.2 de dairesel,
tabaka zimparalar goriilmektedir. Tabaka seklindeki zimparalar elle veya zimpara takozlari

ile kullanilabilir.

Dairesel zimparalar, zimpara makinelerinin disklerine yapistirilabilecek ozellikte ve
degisik boyutlarda yapilmislardir.

Rulo zimparalar degisik uzunluktaki zimparalarin rulo sekline getirilmesi ile yapilirlar.
Rulo seklindeki zimparalar, gereksinime gore pargalar ayrilarak kullanilir.

Resim 1.2: Degisik yapida zzimpara érnekleri

Yapistirmali zimparalar pedden ayrilmasini dnleyen stikit disk veya tabaka rulolar
biciminde yapilmislardir. Kolayca yapistirip ¢ikartabilmek icin basinca duyarli, kendinden
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yapistiricili sistemlerdir. Hookit disk rulolar ise cirt cirtl sistemler olarak kullanilir. Cift
etkili zzimparalarda, uygulamaya bagli olarak zimpara diski kagit veya film tabanl olabilir.
Degisik delik sekilleri, tozun zimpara diskinin i¢inden emilmesine olanak vererek daha
diizgiin bir ¢izik modeli elde edilmesini saglar ve diskin Omriinii uzatir. Cift etkili
zimparalar, 6zellikle boya, astar, ahsap, metal ve fiberglas kullanimlarinda tercih edilir.

Bakim ve onarim sektoriinde de tercih edilen tabaka zimparalar (sulu-kuru
zimparalar) genel amaclh kullanima hazir bulunur. Zimparalar hem elle, hem de makine ile
zimparalama islemlerinde kullanilacak c¢esitlilikte bulunur. Tabaka zimparalar, 6zellikle
ahsap metal, boya, plastik ve fiberglas zimparalama islemlerinde kullanilir.

1.2.3. Zimparalama Cesitleri

1.2.3.1. Kuru Zimparalama

Zimparalama sirasinda herhangi bir ek madde kullanilmaz. El, takoz veya zimpara
makinesi ile zimparalama yapilir

1.2.3.2 Sulu Zimparalama

Zimparalama sirasinda su kullanilir. EL, takoz ya da zzimpara makinesi ile zimparalama
yapilirken bir yandan da zimpara {izerine su dokiilir. Su, ylizeydeki ve zimpara {lizerindeki
zimpara ve malzeme artiklarinin siirekli temizlenmesini saglar,

1.Zimpara ara sira suya batirilarak,

2.Slinger ve benzeri malzemeye su emdirilip zimparalanan ylizeye yavas yavas
sikilarak,

3.Bir kap i¢indeki su fiskiye yardimu ile yiizeye puskiirtiilerek,

4 Bir hortum yardimu ile sizint1 seklinde su akitilarak yilizey sulu tutulur.

Bunlarin i¢inde uygulanmasi istenen en dogru islem hortum yardimu ile siirekli su
sizdirma yontemidir.

1.3 Zimpara Makineleri

Zimparalama el ve makine ile yapilir. Makine ile yapilan zimparalama, isin yapilma
stiresini kisaltir. Yorucu degildir. Dezavantaji; dikkatli ¢alisilmazsa diizgiin yilizey elde
edilmez

1.3.1 El ile Zimparalama

Sunulan makineler, ne kadar iyi olurlarsa olsun elle yapilan zimparalamanin yerini
alamazlar. Baz1 durumlarda el ile zimparalama zorunludur.

Tamir boyaciliginda, tamiri yapilacak kiiciik yerler i¢in «biiylik cihazy» caligtirmaya
gerek yoktur. Zimpara makinesinin ¢aligma alani genistir. Makine ¢aligma alanindan daha
dar ylizeyler mutlaka elle zimparalanmalidir. Diger taraftan, son (ince) zimparalamanin,
devamli olarak kontrol edilebilmesi elle zimparalamada daha kolaydir. Son zimparalama elle
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yapilmalidir. Ancak buna ragmen elle yapilan zimparalamay1 kolaylastiran hassas denenmis
el aletleri bulunmaktadir. Bunlar zimpara takozlaridir. Degisik boyutlarda zimparalama
takozlar1 yapilmistir. Resim 1.3’ te degisik zimpara takozu 6rnekleri goriilmektedir.

D
Resim 1.3: Degisik yap1 ve 6zellikte zzmpara takozlar:

1.3.2. Zimpara Makineleri

Kaba ve ince zimparalama yapilabilen ¢ok amacgli zimpara makineleri mevcuttur.
Hassas zimparalama hafif makinelerle devirleri ayarlanarak yapilmaktadir.

Zimpara makineleri genellikle elektrik enerjisi ile ¢alismaktadir. Son donemlerde oto
boyaciliginda hava ile ¢alisan makineler de yapilmigtir. Resim 1.4’ de hava ile ¢alisan
dairesel zimpara makinesi goriilmektedir. Hava ile galisan zimpara makinelerinin arka
kismina baglanan bir emis sistemi ile zzimparalama sirasindaki tozlar emilmektedir. Hava ile
caligan(pnomatik) makineler elektrikle calisanlara gore daha hafiftir. Tehlikesiz ve temiz
caligma ortami sagladiklari i¢in hava ile ¢aligan makineler tercih edilmektedir.

10



Resim 1.4: Hava ile calisan dairesel zzmpara makinesi
1.3.1 Dairesel Zimpara Makineleri

Dairesel hareketle ¢alisan makinelerdir. Calisma sirasinda en ¢ok dikkat edilmesi
gereken nokta, daldirma yaptirmamaktir.

Resim 1.5: Diiz ve titresimli dairesel zimpara makineleri

Tek agil1, eksenel, orbital ve eksantrik ¢esitleri vardir. Resim 1.5” de diiz ve titresimli
dairesel zimpara makineleri goriilmektedir.
Tek acili makineler pasli, eski kalin boyali yiizeylerin, kaynak yerlerinin
zimparalanmasinda kullanilir. Bu makineler ile yapilan zzimparalamada derine inmis paslar
11



temizlenir. Dikkatli kullanilmazsa metal, astar ve boyal yiizeylerde derin agilmalar olabilir.

Eksenel kaba polyester macun, hasarli bdlge, tek acili zimpara makinesi izini yok
etme, komple boyanin kaldirilmasi islemlerini uygulamada kullanilir. Asindirici ve ¢ok hizli
zimparalama yapar. Cok toz ¢ikarir, agirdir ve 1s1 yayar.

Orbital diiz ylizey ve genis macunlu alanlarin zimparalanmasinda kullamlir. Genis, diiz
ylizeylerin zimparalanabilmesi, tozun uzaklastirilabilmesi avantajlaridir. lyi tutulmadiginda
titresim yaparak dalmasi dezavantajidir.

Eksantrik zimpara makineleri tiim yiizeylerin zimparalanmasi sirasinda kullanilabilir.
Kolay tasinabilir, tozu uzaklastirilabilir. Keskin kenarli ve yuvarlak hatl yiizeyler kolaylikla
zimparalanabilir.

1.1.3.2. Titresimli Zimpara Makineleri:

Saga sola ya da ileri geri titresim yaparak zimparalama yapan makineleridir. Dairesel
hareketin yaninda titresim yapan zimpara makineleri de vardir. Resim 1.6° da titresimli
zimpara makineleri goriilmektedir.

A B
Resim 1.6: Diiz tabanh ve genis tabanh titresimli zimpara makineleri

1.4. El ve Makine ile Zimparalama Yaparken Dikkat Edilmesi
Gereken Hususlar

Zimpara yapilirken uyulmasi gereken bir¢ok kural vardir. Bunlara uyulmadigi zaman
boya ve boya malzemelerinin yapisma zayifligi, son kat boyamadan sonra zimpara izi
olusumu gibi boyama hatalar1 goriiliir. Resim 1.7’ de zimpara makinesi ile zimparalama
goriilmektedir.
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Resim 1.7:Makine ile sac yiizey zzmparalama

Zimparalama kurallar:
a- Saglikli yapilan bir emis sistemine sahip olmalidir.
b-Koruyucu toz maskesi kullanilmalidir.

c- Zimpara tozlar1 asla yakilmamalidir! Ozellikle nitroseliiloz malzemelerin tozlar1 ayr
kaplarda biriktirilerek, 6zel atik sartlarina uygun olarak imha edilmek {iizere ilgili
kuruluslara verilmelidir.

d- Zimpara tozlariin kanalizasyona karigsmasi yeralti sulari, deniz ve gollerde
kirlenmelere neden olur.

e-Sulu zimpara tozlar1 kanalizasyon filtreleri ile tutulmalidir.
f- Makine ya da elle zzimparalamada dairesel hareketler yapilmalidir.
g- Makine ile zimparalamada makine {izerine basing uygulanmamalidir.

I- Elle zzmparalamada el izleri olusmamalidir.

1.5. Kademeli Zimpara

Zimparalama iglemi, baslanan numaradaki zimpara ile bitirilmemelidir. Bu yapilirsa

derin zimpara izleri olugur. Zimpara izlerine en uygun sekle diisiirmek i¢in kademeli zimpara
yapilir. Zimparalamaya baslanilan uygun numarali zimpara ile yeterince zimparalama
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yapildiktan sonra bir {ist numarali zzmpara ile zimparalama yapilir. Bitirme asamasinda da
bir {ist numarali zzimpara kullanilir.

Kademeli Macun Zimparas1 Kademeli Kontrol Macunu Zimparasi

1.kademe P80 1.kademe P180
2.kademe P120 2.kademe P240
3.kademe P150 ile yapilir. 3.kademe P320 ile bitirilir.

1.6. Boya Katlar1 Arasinda Zimparalamanin Onemi ve Kullanilacak
Zimparalar

Boya katlar1 arasinda temizlik, boya ve boya malzemelerinin tutunmasini saglamak
icin zimpara izi olusturma amaciyla zimparalamalar yapilir. Her iki zimparalamada
zimparalama kurallarina uyulmalidir. Ozellikle kademeli zzmparalama yapilmalidir. Bunun
yaninda iireticilerin zimparalama tavsiyelerine mutlaka uyulmalidir.

1.6.1. Katlar Aras1 Zimpara Uygulamalar

1.Sac zimparasi: P80, P150, P220 araliginda zimparalar kullanilir.
2.Macun zimparasi: P100, P320 araliginda zzmparalar kullanilir.
3.Astar zimparasi: P400, P800 araliginda zzmparalar kullanilir.
4.Son kat zzimparasi: P1200 zimparalar kullanilir.

5.Vernik ya da toz alma zimparasi: P1500, P200.

1.6.2. Sac Zimparasi

Tamir boyaciliginda boya kazima isleminden sonra saca kadar inilen ylizeyler
bulunabilir. Bu yiizeylerde, gerek temizleme sirasinda gerekse kaporta onarimi veya boya
sokiicii isleminden sonra bozulmalar ve kirlilik olusur. Cok kii¢iik ylizey bozulmalari macun
Oncesi sac zimparastyla giderilir. Resim 1.8” de el ile sac yiizey zimparasinin yapilmasi
goriilmektedir. Kimyasal temizleyicilerle giderilemeyecek kati1 ve yapiskan ozellikli kirler
zimpara ile temizlenir. Sa¢ zimparasi sirasinda sislik, gukur olan yiizeyler de aciga ¢ikar. Sac
zimparasindan sonra sac astari uygulanip, sadece iz olusturmak i¢in zimpara yapilir.



Resim 1.8: Sac yiizeyin elle zzmparalanmasi
1.6.3. Macun Zimparasi

Dolgu amagli yapilan macun g¢ekme islemi sonrasi yiizey diizgiinliigi ¢ok fazla
bozulur. Macun bazi boliimlerde kalin, bazi boliimlerde ise ince kalir. Bu durum, dalgali bir
ylizey olugmasina sebep olur. Yiizey diizgiinliigiinii saglamak i¢in macun zimparast yapilir.
Ik yiizey diizgiinliigiinii saglamak icin yapilan zimparalamadan sonra, kontrol amagh
cekilen macundan sonra da yiizeyi diizeltmek amaciyla da zimparalama yapilir. Macun
zimparast bitiminde, yiizeyde delik ve derin ¢izik kalmaz. Macun zimparasi el ile
yapilabildigi gibi zzmpara makinesi ile yapilir. Resim 1.9 da goriildiigi gibi.

Resim 1.9: Zimpara makinesi ve el ile macun cekilmis yiizey zzimparalamasi
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Dikkat
»  Polyester macun zimparalari kuru zimparalama yontemiyle yapilmalidir.

1.6.4. Astar Zimparasi

Astarlamadan sonra da ylizey diizgiinliiglini saglamak, kalin astarli yiizeyi olmasi
gereken duruma getirmek i¢in zimparalama yapilir. Uygun numarali zimpara segilerek
makine ve elle zimparalama yapilir. Zimparalama, astarin 6zelligine gore degisir. Kuru ya da
sulu zimparalama yapilabilir. Resim 1.9’ da astar zzimparalamasi goriilmektedir.

Resim 1.10: Astar zzimparalamasi
Astarlama isleminden sonra kontrol macunu cekilmektedir. Fakat bu islem yiizey
diizgiinliigiiniin bozulmasina sebep olur.

Dikkat

»  Astardan sonra kontrol macunu uygulamasi zorunlu ise uygun kontrol macunu

kullanilarak yapilmalidir.

Astarlamadan sonra yapilan kontrol macununun olusturdugu yilizey bozukluklarini
gidermek ve macun ¢ekilmeyen bolgelerde iz olusturmak amaciyla zimparalama yapilir. Bu
zimparalamanin sulu yapilmas1 tercih edilir. Astarlama sonrasi ylizeyin diizgiin
zimparalanmasini saglamak icin kontrol boyast uygulanmalidir.

1.6.5. Son Kat Boya Zimparasi
Son kat boya atildiktan sonra iki nedenle zimparalama yapilir

1.Toz alma,
2.1ki katli boya uygulanmasinda boyanin kurumasindan sonra.
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Toz alma amaciyla yapilan zimparalama, tek katli ya da iki katli boyama islemi bitip
ara¢ teslim asamasina gelindiginde yapilir. Boyanin kurumasi nedeniyle; iki katli boya
atildiktan sonra vernik atilmadan Once yarim saatlik siire asilacak olursa vernik tutmaz.
Vernigin tutunmasini saglamak icin kuruyan son kat boya zimparalanir. Uzerine yeniden bir
son kat boya, devaminda ise vernik atilir.

1.7. Ispatulalar
Ana govdesi kaliteli ¢elik (0.5- 2 mm arasi) saclardan yapilmis, boyaci el aletidir.
Saplar1 agac ya da plastik malzemelerden yapilir.

Ag1z uzunluguna gore standart dlgiilerle yapilmislardir. Agiz geniglikleri 2.5 cm’ den
baslayip 15 cm ‘ye kadar yapilirlar. Resim 1.11 A’ da 1spatulalar goriilmektedir.

Boyacilikta kullanilan 1spatulalarda en ¢ok istenen, dikkat edilmesi gereken nokta agiz
kenar kisminin ¢ok diizgiin ve hassas olmasidir. Oto tamir boyaciliginda boyaci kiirekleri,
boyaci ¢eligi (spatulasi), plastik macun ¢ekme el aleti kullanilir. Resim 1.11 B’ de boyaci
kiiregi gortilmektedir.

Resim 1.11: Spatula ve kiirek
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Macun c¢eligi, macun c¢ekme
amaciyla yapilan 0.75 -1.5 mm arasinda
kaliteli paslanmaya dayanikli ¢elikten
yapilmis sac levhalardir. Resim 1.12° de
gorliilmektedir. Ug¢ kisimlar1  dairesel
yapidadir. Dairesel yapiya sahip olan agiz
tarafiyla macun cekilir. Boyact ¢eligi ile
macun ¢ekilirken dort parmak celigin bir
ylziine yayilacak  sekilde  tutulur.
Parmaklar ¢eligin agzina yakin ve dengeli
basmalidir. Boylece macun yigilmasi
Onlenir.

Plastik macun ¢ekme celigi kavisli
ylizeyler ile macun c¢ekme c¢eligi ile
ulagilamayan bdliimlere macun ¢ekmek
amactyla kullanilir. Resim 1.13” te plastik

macun  celigi  goriilmektedir. Oz,
yumusak plastikten yapilmistir. Plastik
celik, tinerlere dayaniklidir. Ug¢ kismi

inceltilir. Inceltme islemi bicak agz1 gibi
ince degil, kavisli olmalidir.

\, /

Resim 1.12: Boyaci macun siirme celikleri

Resim 1.13: Plastik macun celigi

1.8. Otomobil Boyaciliginda Kullanilan Kimyasal Malzemelerin
Insan Saghgina ve Cevreye Zararlari

Oto boyaciliginda kullanilan bir¢cok malzeme insan saglifina ve ¢evreye zararlidir. Son
donemlerde ¢evreye verdikleri zararlari en aza indirmek igin yeni ¢aligmalar yapilmaktadir.
Buna en iyi 6rnek su bazli boyalarin kullanilmasidir. Cogu iiretici, fabrika boyamaciliginda
su bazli boya uygulamasina gegmistir. Oto tamir boyacilifinda servisler de su bazli boyama

sistemine % 70 e yakin ge¢mistir.

Oto boya tamir uygulamalarinda insan sagligia zarar veren maddeler; solventler, boya ve
zimpara tozlari, izosiyanat ve benzeri gazlardir. Bunlardan korunmak kolaydir. Yeterli ve
uygun korunma yollart vardir. Onemli olan, bunlarin zararli etkilerinin ve korunma

yollarinin bilinmesidir. Oto boya ve boya malzemelerinin zararl etkilerinden korunmak igin:

1. Tehlikeli maddenin tespit edilmesi,

2. Insan viicudundaki etkisinin bilinmesi,
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3. Korunma yollariin bilinmesi.

4. Koruma arag¢ ve gereglerini bilinmesi,

5. Korunma arag¢ ve gereglerinin dogru se¢im, kullanim ve bakiminin bilinmesi
gereklidir.

1.8.1. Oto Boyacihginda Kullanilan Malzemelerin Tehlikeleri

1. Partikiiller: Zimparalama sirasinda ortaya ¢ikan tozlar, boya ve boya malzemesi
tozlari, lehimleme, kaynak sirasinda ortaya ¢ikan metal tozlaridir.

2. Gaz ve buharlar: Boya yapistirma ve temizleme iirlinlerindeki gazlar, boya ve boya
malzemelerinin sertlestiricilerinin kimyasal reaksiyon sirasinda g¢ikardigi gazlar, bazi boya,
boya malzemelerini, otomobil parcalarinin 1sitilmasi, kurutulmasi sirasinda ortaya g¢ikan
gazlardir.

1.8.2. Oto Boyacihiginda Kullanilan Malzemelerin insan Saghgina
Olan Etkileri

Bu malzemeler zehirlenmelere, bogulmalara (oksijensiz kalmaya), viicut salgi
bezlerine, cilde zarar verirler.

En ¢ok solunum yollarina zarar verirler. Solunum yollarinin yaninda kulaklara, gozlere
zarar lar1 vardir. Korunma yollr1 da oldukga basittir. Caligma sirasinda gozliik takilmasi,
tulum giyilmesi, eldiven kullanilmasi, kulak tikacinin kullanilmasi bu maddelerin zararl
etkilerini dnleyecektir.

1.9. Otomobil Boyaciliginda Kullanilan Kimyasallardan Dolay1
Zehirlenmelerde Ik Yardim Metotlar: ve Calisirken Alinmasi
Gereken Giivenlik Onlemleri

1.9.1. Kimyasal Madde ile Zehirlenmeler
1.9.1.1. Belirtileri
Kimyasal maddelerin olumsuz etkilerine maruz kalanlarda:

1. Agizda yanma, Ozel tat, yutkunma zorlugu, bulanti, kusma, karmn agrisi, karin
krampu, ishal, halsizlik, bas agrisi, bas donmesi ve terlemedir.

2. Suurda degisik derecelerde bozukluklar goriiliir.

3. Solunum ve dolasimda degisik derecelerde bozukluk hatta durmalar yasanir.

4. Onemli durumlarda idrar miktar1 azlig1 olur hatta hig idrar ¢tkmayabilir.

5. Gormede bozukluk, nabizda zayiflama, gézbebeklerinde kiiciilme, kan basincinda
diisme ve havaleler olabilir.



1.9.1.2. Suuru Kaybolmus ise

Zehirlenen kisinin suuru kapanirsa:

1. Yan yatirilir.

2. Bas ve boyun arkaya cevrilir, soluk yolu agilir.
3. Alt ¢ene ve dil 6ne ¢ekilir.

4. Gerekirse agizdan agiza yapay solunum yapilir.
5. Kalp durmussa kalp masaj1 uygulanir.

6. En yakin saglik kurumuna gonderilir.

1.9.1.3 Suuru Yerinde ise

Zehirlenen kiginin suuru agik ise:
1. Su veya siit igirerek zehiri sulandiriiz, maden suyu gaz yaptig1 i¢in vermeyiniz.
2. Kusturarak mide i¢indekileri bosaltiniz.

1.9.1.4. Benzin, Solvent (Tiner) Gazyag ile Olan Zehirlenmelerde Yapilacak
Ilkyardim

1.Bir ka¢ bardak siit ya da bir bardak zeytin veya sivi yemek yagi igiriniz. Yag bu
kimyasallari tutar, siitiin ya da yagin iizerine ¢ikarlar.

2. Kesinlikle kusturmayiniz.

3. Zehirleneni temiz hava bulunan yere tagiyimiz.

4. Gaz veya benzinle 1slanmis elbiseleri ¢ikarmiz.

5. Battaniye ile orterek 1sitiniz. Dinlendiriniz.

6. Karbonmonoksit zehirlenmesinde oldugu gibi ayni tedaviyi uygulayiniz.

7. Solunum durmussa ya da hafiflemisse agizdan agiza yapay solunum yapimiz.

8. Hemen hastaneye gonderiniz.

1.10. Yangina Karsi1 Alinabilecek Giivenlik Onlemleri

Oto boya atdlyelerinde kullanilan malzemeler parlayici, yanic1 6zelliklere sahiptir.
Gerekli tedbirler almmayacak olursa her an yanginla karsilagilir. Yangini engellemenin
birinci kurali tiim ¢aligsanlar1 egitmektir. Egitmenin yaninda yangina karsi uyanik olmalarini
saglamak ve siirekli tatbikatlar yapmak gerekir. Bazi tedbirler alinarak kaza riski en aza
indirilir. Bunlar:

a-Boyama alanlarinda acik ates ve alevli aletler kullanilmamalidir.

b- Kivilcima neden olabilecek tiim riskler ortadan kaldirilmalidir.

c-Boyama sirasinda elektrikle galisan aletler kullanmayiniz.

d-Elektrigi iletmeyen ve delik olmayan eldiven kullaniniz.

e-Bir elektrik isi sirasinda elektrik anahtarim kapatiniz (ampul degistirme).

f-Baca kanallari, yakarak temizlenmemelidir. Bunlarin iginde kaynak yapmayiniz
(baca iginde bol miktarda kurumus boya tozu bulunur, yangin halinde iglerine girilmeyecegi
icin yanginin sondiiriilmesi ¢ok zor olacaktir).

g-Boya malzemelerini boyama alaninda yarim giin yetecek miktarda bulundurunuz.
Boylece, yangin ¢ikma ve yayilma riski azaltilmis olacak, sondiirme siiresi kisalacaktir.
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1.10.1. Karbonmonoksit Zehirlenmelerinde flk Yardim

Iyi yanmamis komiir ve egzoz dumani gibi gesitli nedenlerle viicuda giren karbon
monoksit gazi, kandaki hemoglobinin % 25’ ini tuttugu zaman bulanti, bas donmesi kaslarda
kuvvetsizlik olur. Deri kiraz kirmizis1 rengindedir. Eger bu durumda iken temiz havaya
¢ikmazsa daha fazla karbon monoksit kanda ¢ok kisa zamanda birikir. Suur kayb1 gelisir.
Kandaki birikim % 75'i buldugu zaman solunum durmasi ve &liim olur. Onlemek igin:

1. Zehirlenen kisiyi hemen temiz havaya ¢ikariniz.

2. Kesinlikle yiiriitmeyiniz, kol ve bacaklarini oynatmayiniz. Ciinkii viicudun oksijen
gereksinimi gereksiz yere artirilmig olur.

3. Yakasini, kemerini gevsetiniz.

4. Hava soguksa iisiitmeyiniz, battaniye ile Ortiinliz. Soguk, viicudun oksijen
gereksinimini artirir,

5. Solunum durmus, diizensiz ya da ¢ok yavaglamigsa diizenli olarak agizdan agiza
yapay solunum yapiniz.

6. Gerekirse kapali kalp kompresyonu (disaridan kalp masaji) yapiniz.

1.11. Metal Malzemelerin Yapisi ve Ozellikleri

1.11.1. Korozyon ve Korozyona Neden Olan Etkenler
Metal ve alagimlarinin dis etkiler ve kimyasal olaylar (demirin atmosferdeki oksijenle
birleserek yanmasi) sonucu yavas yavas asini, bozulmalarina "korozyon" denir.

Korozyonda, bir siire sonra malzeme kaybolur, dokusu bozulur, 6zellikleri degisir.
Malzemelerin, bulundugu ortamda doku degistirmeden korunabilmeleri i¢in gesitli koruma
yontemleri uygulanir. Ortamda olusan kimyasal ve elektrokimyasal olaylarin zararlarinin en
aza indirilmesi gerekir. Koruma yontemleri, paslanmaya dayanikli malzeme kullanmaktir.
Ne kadar dayanikli olursa olsun atmosferik etkenlerden zarar goérecegi i¢in en gilivenilir
yontem boyamadir

Korozyon karisik bir olaydir. Malzeme seciminde c¢aba goOstermeyi gerektirir.
Korozyonun bozucu etkisi parasal kayiplarin disinda, giiven yoniinden de, yerine gore ¢ok
biiyliik 6nem tastyabilir. Dogru bir malzeme se¢mek; ¢aligsma sartlarini ve temel korozyon
olusumlarini bilmekle olur.

1.11.1.1. Korozyon Cesitleri

Korozyon, kimyasal ve elektro-kimyasal korozyon olmak iizere iki boliime ayrilir.
Biitlin malzemeler kimyasal korozyonla karsilasirlar. Metaller ise genellikle elektro-kimyasal
korozyonla daha fazla bozulurlar.

1.11.1.2. Kimyasal Korozyon

Bu korozyon, bildigimiz kimyasal olaylarla malzemelerin oksitlenerek, korozyona
ugramalaridir.

Demirin oksijen etkisi ile korozyona ugrayarak oksitlenmesine "pas" denir. Oksijensiz
ve susuz ortamda demir paslanmaz. Gozlem: Nemli yerlerde (6zellikle bodrumlarda)
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birakilan demirli esyanin, el aletlerinin paslandigina dikkat ediniz.

Maden ergitme firinlarinda silisli ates tuglalari, ergime sonucunda olusan demir oksitli
kopiikle birleserek agimir. Tuglanin bu aginmasi kimyasal bir korozyon oldugu gibi; benzinin
icinden gectigi, adi lastik boruyu delmesi de kimyasal bir korozyondur.

1.11.1.3. Elektro Kimyasal Korozyon

En ¢ok goriilen korozyon seklidir. Bu korozyonda, o6zellikle metalik parcgalarin
aginmasi ve bozulmasi elektrik akimimnin etkisi ile olur. Metaller bir sivi, nem ortami ile
karsilagtiklarinda statik elektriklemenin de etkisiyle ¢oziilirler bu olay elektrokimyasal
korozyonun esasidir.

1.11.2. Sac

Otomotiv endiistrisinde ¢cok degisik metal yiizeyler kullanilmaktadir. En ¢ok ¢elik sac
yilizeyler kullanilir. Bunun yaninda c¢elik alagimlari, aliiminyum ve alasimlari, galvaniz
saclar, kaplama saclar kullanilir. Resim 1.14’ te karoseri yapiminda kullanilan degisik saclar
goriilmektedir. Hepsinin de 6zelliklerinin ¢ok iyi bilinmesi gerekir. Boyama islemi sirasinda
sac yapisina uyumlu malzemeler kullanilmalidir.

Sac -metal [Galveniz-cinkoCinko kaplamal{Katoforez astarli| San kromlu | Aluminyum
metal sac metal metal metal

Resim 1.14: Otomotiv sektoriinde karoseri yapiminda kullanilan saclar
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1.11.2.1. Celik Saclar

Sacdan yapilmis yapir pargalari, uygun
bicim verilmek suretiyle yiiksek yiiklemeleri
karsilayabilir. Bir otomobilin {izerinde bir ¢ok
kisim ¢elik sacdan yapilmaktadir. Buna en iyi
ormek Sekil 1.3° te goriilen karoseri
tastyicisidir.

Celik saclar, ¢cok ince ve (galvanizli)
saclar; ayrica ince, orta, kaba ve kazan saclari
olmak f{izere gruplara ayrlir. Otomotiv
endiistrisinde saclarm  genel  yapisi,
sementasyonla 1slah, paslanmaz veya kaplama
ince geliklerden yapilir.

Cok Ince Saclar ve (Galvanizli) Saclar

Yumusak alasimsiz celiklerden 0.5 mm
altindaki kalinliklarda haddelenir. Beyaz
saclar bir ¢inko kaplamaya sahiptir. Cok ince
sacin ylizey kalitesi, yagi alinarak boyanmaya
ve desen basilmasina uygun hale gelecek
sekilde iyilestirilir.
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1.11.2.2. ince Saclar

3 mm’ nin altindaki alagimsiz, soguk olarak ¢ekilmis ¢elik malzemelerden yapilmig
hadde tirtinleridir. Bi¢im verilmeleri kolaydir

1.11.3. Galvaniz

Galvanizleme, demir ya da c¢elik malzemelerin paslanmasini Onlemek amaciyla
yiizeylerinin ¢inkoyla kaplanmasi islemidir, Iyi galvanizlenmis malzemelerin atmosfer
yenimine (korozyon) kars1 dayanirliklart 15-30 yil hatta daha uzun siiredir. Kaplamada
catlaklarin ya da gozeneklerin olugmasi durumunda galvanik ya da elektrolitik etki gelisir.
Bu durumda demir ya da ¢elik, tercihli yenimle korunur. Bir bagka deyisle, ¢inko ve demir
temas halinde bulundugu siirece atmosfer oksitlenmesi ¢inkoyu etkiler, demire etkimez.
Baslica ¢inko kaplama yontemleri sicak daldirma ve elektrikli kaplamadir.

1.11.4. Aliiminyum

Aliiminyum parlak giimiis renkli, hava ve su tesirlerine direngli, yumusak ve kolaylikla
bicimlendirilebilen bir metaldir. Is1 ve elektrik iletkenligi ¢ok yiiksek (bakirdan sonra ikinci)
olan bir metaldir. Elektrik ve gaz kaynaklarina elverislidir. Sert ve yumusak lehim
yapilabilir. Is1 iglemleri ile sertlestirilebilir. Yiizeyde olusan oksit kati koruyucudur, bu
nedenle derinlere islemez.

Motor parga ve govdeleri dokiimiinde, kapi, pencere ve dogramalarinda ve oto kaporta
malzemesi yapiminda kullanilir. Kaporta yapimminda alasimli aliiminyum malzemeler
kullanilmaktadir. Hafiflik ve korozyona dayanimi yiiksek olmasi istenen kaporta ve karoseri
yapiminda ¢ogunlukla kullanilir.

Aliiminyum malzeme atmosferde
acikta birakildiginda, {zerinde olusan
alliminyum oksit alt tabakanin atmosferik
etkilerden zarar gormesini engeller.
Resim 1.15° te boyasi dokiilmiis
aliminyum ylizey goriilmektedir. Boya
atimi sirasinda bu tabakanin olusmasi
istenmez. Ciinkii boyada yapigma
zay1fligia sebep olur.

Resim 1.15: Boyasi acilmis aliiminyum yiizey
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Oto boyaciligi asamasinda dikkat
edilmesi gereken ikinci bir nokta
aliminyum malzemenin zimparasidir.
Yumusak malzeme oldugu igin uygun
zimpara se¢ilmezse derin ¢izikler olusur.
Resim 1.16’da goriildiigii gibi. Bu
cizikler son kat boyadan sonra goriiliir.
Bunu engellemek i¢in:

Uygun zimpara se¢ilmeli,

Kademeli zimparalama
yapilmalidir.

Resim 1.10:Yanhs zimparalanmis aliiminyum
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

>

Metal ylizeylerin cinsini belirlemek
icin gerekli malzemeleri
hazirlayiniz.

Metal ylizeylerin cinsini belirlemek i¢in
gerekli malzemeler.

Boya atdlyesinden ya da uygun
isyerinden uygun sac yiizey, malzeme
saticisindan ise uygun zimparalar, kece
ylizey temizleme tineri, temizlik bezi
mumlu bez aliniz.

Sac ylizeyi temizleme tineri ile siliniz.

Sac ylizey temizleme tineri kullaniniz.
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Yiizeyi zimparalayiniz. .

P80 zimpara kullaniiz.

Zimparalama sirasinda eldiven giyiniz,
toz maskesi takiniz.

Zimparalama isleminin bitiminde | o
ylizeyi temizleme tineri ile siliniz.

Sac yiizeyi mumlu bez ile siliniz.
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Sac yiizeyi inceleyerek cinsini
belirleyiniz. Elde ettiginiz sonucu
bir kagida not ediniz.

Bu modiiliin birinci 6grenme faaliyeti
Resim 1.14’ ten yararlanimz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

1-

Oto boyaciliginda katlar arasinda kullanilan temizleme maddesi asagidakilerden

hangisidir?

A) Seliilozik tiner
B) Temizleme tineri
C) Sentetik tiner

D) Su

Temizleme tineri agagidaki maddelerden hangisini temizleyemez?
A)Yag

B)Karbon artig1

C)Regine

D) Korozyon.

Yiizey temizleme tineri ylizeye neyle uygulanir?

A)Renkli bezle
B)Renksiz bezle
C)Mumlu bezle
D) Ustiibii ile

Yas zimparalama sirasinda kullanilan sivi hangisidir?
A) Tiner

B) Gazyagi

C).Su

D)Sodyum.

Kuru zimparalarda zimpara taneciklerinin yapim malzemesi hangisidir?
A) Silisyum karbiir

B) Aliiminyum karbiir

B) Aliiminyum oksit

D) Silisyum oksit

Sulu zimparalama sirasinda en uygun su verme yontemi hangisidir?

A) Hortumla su sizdirilmasi

B) Siinger ve beze emdirilen suyun sikilmasi yontemi
C) Bir kaba konulan suyun fiskiye ile piiskiirtiilmesi
D) Zimparanin ara sira su kabina daldirilip ¢ikarilmasi
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10-

Kademeli macun zimparasinda zimparalama P120 ile baslanirsa son zzmparanin
numarasi hangisi olmalidir?

A) P150
B)P180
C) P220
D) P240

Zimpara makinelerinden en ¢ok tercih edilmesi gerekenini belirtiniz?
A) Titresimli

B) Dairesel

C) Havali

D) Elektrikli

Ara kat zzimparalamada son kat zimparasi neden uygulanir?
A) Toz almak i¢in

B) Boyay1 temizlemek i¢in

C) Yiizeyi diizeltmek i¢in

D) Renk degisikligi yapmak i¢in

Oto boya malzemelerinden dokulara zarar vereni hangisidir?
A) Solvent

B) Pigment

C) Katki maddesi

D) Izosiyanat

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiya¢lariniza uygun
oldugunu diisiiniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasimizla
degiserek degerlendiriniz

I%e;“ DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

1 Sac cinsini belirleyeceginiz uygun yiizey buldunuz mu?

) Sac ylizeyin cinsini belirleyebilmek icin gerekli malzemeleri
ise baglamadan hazirladiniz m1?

3 Zimparalama 6ncesi ylizeyi temizleme tineri ile sildiniz mi?

4 Sac yiizeyin kaba temizligini zimpara ile yaptiniz mi1?

5 Zimparalama sonrasi yiizeyi yeniden temizleme tineri ile
sildiniz mi?

6 Yiizey temizleme tineri ile silinen yiizeyi mumlu bez ile
sildiniz mi?

7 Sacin rengini gozleyebileceginiz temiz yiizey elde ettiniz mi?

8 Saci cinsini belirlediniz mi?

9 Sacin ¢esidini belirlerken ilgi sayfasindan yararlandiniz mi?

10 Belirlediginiz yiizey ¢esidini not ettiniz mi?

11 Caligmalariniz sirasinda emniyet tedbirlerini aldiniz m1?

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa ikinci 6grenme faaliyetine geciniz.




OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Otomobiller iizerinde fiberglas yiizeyleri hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Otomobillerde kullanilan fiberglas malzemeler hakkinda boya atdlyesi bulunan
servislerden ve malzeme saticilarindan bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza
sununuz.

2. FIBERGLAS MALZEMELERIN YAPISI
VE OZELLIKLERI

2.1. Fiberglas Malzemelerin Yapisi

Cam yiinii, cam elyafi cam pamugu olarak da bilinir. Ozellikle iplik ve dokuma
yapiminda hammadde, plastik esya iiretiminde ise pekistirici katki maddesi olarak kullanilir.
Ayrica yalitim yiinii olarak kullanilir.

Sicak camin ¢ekilerek uzatilmasiyla life doniistiiriilebilecegi, cam yapimecilig1 tarihinin
daha ilk donemlerinde kesfedilmisti. Bu yolla elde edilen cam lifleri, Eski Misir ve Roma'da
bezeme amaciyla kaplarin g¢evresine sarilirdi. 18. yiizyilda isitilarak yumusatilmig cam
cubuklardan, ¢ikrikla daha ince lifler ¢ekiliyordu. 20. yiizyilda ¢ikrigin yerini birden ¢ok lifin
aynt anda cekilebildigi bir doner tambur aldi. Bu ydntemde lifler ya atese dayanikli
malzemeden yapilmis bir cam eritme potasinin dibindeki deliklerden akan erimis camdan ya
da cam cubuklardan c¢ekiliyordu. Modern uygulamalarda liflerden iplik elde etmek icin
kesintisiz ¢ekme iglemine bagvurulur. Bu islemde, bir yandan egirme kovalarinin igine eriyik
halde cam dokiiliirken, bir yandan da kovanlarin tepesinden ¢ok ince iplikgikler ¢ekilir. Daha
kalin ip olusturmak amaciyla da bu iplik¢iklerin yiizlercesi birlestirilir. Ondiile kaliplarla
islenen cam yilinii levhalar1 atese dayanikli perde olarak kullanilir. Kesintisiz cam
iplik¢iklerinden elektrik yalitiminda yararlanilir.

Modern merkezkag yontemleriyle gergeklestirilen cam ylinii iiretiminde, yiizlerce ince
deligi olan metal bir egirme canaginin her deliginden merkezka¢ kuvvetinin etkisiyle lifler
¢ekilir ve bunlar {ifleyiciler araciligiyla inceltilir. Cam yiinii 1s1, elektrik ve sese karsi son
derece yalitkandir. Ince cam lifleri ise daha yogun, pekisik ve gecirimsiz bir yapiya sahiptir.
Kaba cam yiinii levhalar hava filtresi ve rondela olarak kullanildig1 gibi, bunlardan damitma
tesislerinin yogunlagtirma kulelerinde de yararlanilir. Kursun gegirmez koruyucu yelekler de
temel olarak cam yliiniinden yapilir. Tekne, otomobil kaportasi, ingaat paneli, yar1 saydam
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levha, tasimalik, alet ve wucak pargasi {iretiminde kullanilan plastik maddelerin
pekistirilmesinde de cam yoniinden yararlanilir.

Tiirkiye'de Anadol otomobilleri, Ford kamyonlarin, Moto guzzi, Triporter, adiyla
anilan motorlu araglarin govdeleri fiberglastan yapilmaktadir. Bu nedenle fiberglas
karoserlerinin onarilmasina da kisa olarak yer verilmistir.

2.1.1. Fiberglas Onarim

Fiberglas onariminin yapilmasinda su gerecler kullanilir:

A- Zift G- Fiberglas yaygi1

B- Kalip ayirici H- Ince yayg1

C- Hizlandirici I- Macun

D- Sertlestirici J- Kurutucu

E- Celkot K- Aseton, seliilozik tiner
F- Basif L- Polyester

Fiberglas calismalarin1 yapabilmek kolaydir. Ancak giivenlik kurallarini benimsemek
zorunludur. Bu nedenle konu, giivenlik tedbirlerine dncelik verilerek islenmistir.

Genel olarak fiberglas plastik malzemelerini islemek, normal yetenekli bir kisi icin,
belirli giivenlik kurallarina uymak kaydi ile tehlikesizdir. Giivenlik, atdlye ¢alismalarinin her
sathasinda ne kadar 6nemli ise fiberglasin islenmesinde de o kadar 6nemlidir.

Giivenlik prensiplerini ve tehlikesiz ¢alisma aliskanliklarini 6grenmeliyiz. Su kurallara
uyan bir kimse takimlarin, avadanliklarin ve kullanildig1 gereclerin degerini bilir.

2.1.2. Havalandirma

Calisma yeri gerekli oldugu kadar havalandirilmalidir. Uzun siiren ¢aligmalarda
plastik madde gazlar1 deriye ve gozlere zarar verir. Bu atdlyelerin, kirli havay1 atmak i¢in bir
aspiratorii ve gerekli temiz havay1 vermek i¢in de bir vantilatorii olmalidir. Calisma yerinin
havasi her bes dakikada bir degistirilmelidir.

2.1.3. Kimyasal Maddelerin Kullanilmalar:

Polyester regineleri i¢in kullanilan geregler oksitleyicidirler. Cok cabuk ve siddetli
yanabilen bu geregler, hatali kullanilirsa kuvvetli bir patlama ile elemanlarina ayrigir. Bunlar
iyi havalandirilan odalarda, ates ve alevden uzak bulundurulmali, serin ve kuru yerlerde depo
edilmelidir.

Katalizér maddeleri deriye temas ederse kimyevi yanmalar yapar. Bu maddeler deride
kasint1 hatta iltihap yapabilir. Bu maddeler uygun sekilde ve az miktarda kullanildigi zaman
tehlikesi de azalir, fakat tehlikenin daima oldugu unutulmamalidir.

Katalizorler, reginelere ilave edildigi zaman, fabrikanin kullanma recetesine harfiyen
uyulmalidir. Bu regineler i¢in 3 tiir kimyevi gere¢ kullanilir, bunlardan birisi hizlandirici
digeri ise sertlestirici diye adlandirilir. Bu iki kimyevi gereg, eger birlikte karistirilip
kullanilirsa kolayca patlayabilir veya cabucak elementlerine ayrigabilir. Bu gerecleri regine
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ile karigtirirken ayr ayri karistirmaya ¢ok dikkat etmelidir. Katalizorii ilave etmeden once
recine ile hizlandirict iyice karistirilmalidir.

Baz1 recinelere ise satisa ¢ikarilmadan once fabrikasinda hizlandiricr ilave edilir.
Bunlar kullanilirken 6zel dikkat ve 6zel emniyet tedbirleri almay1 gerektirmez.

2.1.4. Derinin Korunmasi

Cam kumas ve hasirlar ¢ok iyi cam liflerinden dokunur, liflerin ¢aplari1 0.005 mm’ den
0.015 mm’ ye kadar olur. En ¢ok kullanilan ¢ap 0.010 mm’ dir. Bunlarin ¢ok saglam
oldugunu soéylemeye liizum yoktur. Cam kumas ve bilhassa cam hasirlari islerken bazi lifler
deriye batar. Lifler ¢ok ince oldugundan yerlestirilmeleri zordur.

Plastik recinelerin, kimyevi maddeleri cam kumaslar1 ve cam hasirlari iglerken kauguk
veya plastik eldiven giyilmelidir. Bu iki ¢esit eldiven de ellerin korunmasini saglayabilir.
Keza bu eldivenler ellerin temiz kalmasini da temin eder. Fiberglas veya plastik recineler ile
calisirken yiiziiniize dokunmayiniz veya gozlerinizi ovmayiniz, el tizerinde kalmis lifler veya
kimyevi maddeler yiizii veya gozii yaralar.



UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Fiberglas ylizeyi boyamaya hazirlamak
icin gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

Fiberglas yiizeyi hazirlamak i¢in
gerekli malzemeler

Boya atolyesinden ya da uygun
isyerinden fiberglas malzeme,
Malzeme saticisindan ise uygun
zimparalar, ylizey temizleme tineri,
temizlik bezi, mumlu bez aliniz.

Emniyet tedbirlerini aliniz.

Eldiven, is elbisesi giyiniz. Maske
takiniz.

Fiberglas yiizeyi temizleme tineri ile
siliniz.

Plastik yiizey temizleme tineri
kullaniniz.

Temiz bir beze ylizey temizleme tineri
dokiiniiz.

Tinerli bezi uygulama maddesine
suruniz.

Bagka bir temiz ve kuru bezle yiizeyi
siliniz.

Yiizeyi zimparalaymiz.

P80 zimpara kullanimiz.

Zimparalama sirasinda eldiven giyiniz,
toz maskesi takiniz.

Zimparalama isleminin bitiminde
fiberglas ylizeyi temizleme tineri ile
siliniz.

Zimpara tozlar1 tamamen alinmalidir.

Temiz bir beze yiizey temizleme tineri
dokiiniiz.

Tinerli bezi uygulama maddesine
surinuz.

Bagka bir temiz ve kuru bezle yiizeyi
siliniz.

Fiberglas yiizeyi mumlu bez ile
siliniz.

Birinci 6grenme faaliyetinden
yararlaniniz.




(C)LCME VE DEGERLENDIRME )

1. Fiberglas malzemenin temel iic maddesi olmayani belirtiniz?

A) Regine

B) Sertlestirici
C) Kirik cam
D) Hizlandirict

2. Fiberglas iiretim ve onarimi sirasinda ortaya ¢ikan tozlar insan cildine zarar verir. Bu
zararlardan el nasil korunabilir?

A) Kremle

B) Eldivenle

C) Maske ile

D) lyi bir havalandirma ile

3.  Fiberglas hazirlama bilesenleri parlayici ve patlayicidir. Korunmak ve patlamay1
engellemek i¢in neler yapilmalhdir.

A) Maske ve eldiven kullanilmalidir.

B) Maske ile ¢alisilmalidir.

C) Havalandirmasi iyi atolyede caligilmalidir.
D) Sogutma yapilmalidir.

4.  Hangi iki fiberglas iiretiminde kullanilan malzemenin, ikisi birbiri ile karistirildiginda
tehlikeli patlama olur?

A) Katalizor + hizlandiricl
B) Cam tozu + hizlandirici
C) Katalizor + sertlestirici
D) Hizlandiric1 + sertlestirici

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaclariniza uygun
oldugunu diisiiniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢aligmayi kendiniz veya arkadasimizla
degiserek degerlendiriniz

I%e;“ DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
1 Yiizeyi boyaya hazirlanacak fiberglas parca temin ettiniz mi?
) Fiberglas yiizeyi boyamaya hazirlamak i¢in gerekli
malzemeleri temin ettiniz mi?

3 Fiberglas yiizeyi boyamaya hazirlamak i¢in gerekli
temizleme iglemlerini yaptiniz mi?

4 Fiberglas yiizeyi boyamaya hazirlamak uygun zimparalama
yaptiniz m1?

5 Zimparalama sonrasi yiizeyi yeniden temizleme tineri ile
sildiniz mi?

6 Yiizey temizleme tineri ile silinen yiizeyi mumlu bez ile
sildiniz mi?

7 Calismalariniz sirasinda emniyet tedbirlerini aldiniz mi1?

8 Caligmalariniz sirasinda emniyet kurallarina uydunuz mu?

Yaptiginiz Degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa &grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa li¢lincii 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Otomobiller iizerinde eski boyali yiizeyleri hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boya at6lyesi bulunan servislerden veya oto boya malzeme saticilarindan boya sokiicii
kimyasal maddelerle ilgili bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza sununuz.

3. BOYA SOKUCU KIMYASAL MADDELER

Boyama islemine baglanmadan eski boyali yiizeyin temizlenmesi gerekir. Temizleme
islemleri kazima, zimparalama, yakma yontemleri ve kimyasal sokiiciiler yardimi ile yapilir.

Kimyasal sokiiciiler isin yapilma siiresini kisaltir. Ancak uygulanmasi tehlikelidir.
Uygulama sonrasi temizlik iyi yapilmazsa boyama hatalarma sebep olur. Iscilik siiresi
bakimindan zimparalama ve kazima yontemlerinden avantajlidir.

Dikkat

»  Eski boyal1 yiizeyi temizleme islemini yakma yontemini uygulamayiniz.

3.1. Yiizeylerin Boyaya Hazirlanmasi

Oto tamir boyaciliginin 6nemli islemlerinden birisidir. Boyama sonunda otonun
orijinal goriintiisiine kavusmasi, ylizeyin iyi hazirlanmasina baglidir. Boya ne kadar kaliteli
olursa olsun, eger boyanacak ylizeyler gerektigi ve Onerildigi sekilde hazirlanmamigsa
boyadan beklenen 6zellikler elde edilemez.

3.1.1. Eski Boyanin Yiizeyden Uzaklastirilmasi
Iyi bir boya sdkiicii ile bu islem pratik ve saglikli olarak yapilabilir. Boya sokiicii,
zaman kazandiran ve iscilikten tasarruf saglayan bir yardimci boyama iirliniidiir. Metal

ylizeye herhangi bir darbe ve siirtiinme etkisi olmadig1 i¢in en iyi yontem olarak kabul edilir.
Ozellikle sac yiizeyleri ¢ok ince olan otolarin dogrultma yapilacak kisimlarinda énem tasir.
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3.1.2. Yiizeyin Temizlenmesi

Boya sokiicii ile ylizey temizleme islemine baglamadan gerekli emniyet tedbirleri
alinmalidir. Boya sokiicii asit 6zellikli oldugu ic¢in cilde degerse yakacak, kizarikliklar
olusturacaktir.

Ince, zimpara ile temizlenebilecek kalin ve katli yiizeyler belirlenir. Ince zimparalama ile
temizlenecek kisimlar da boya sokiicii kullanilmasmna gerek yoktur. Hem sac yiizeylere
kimyasal etki yapacak, hem de maliyet artacaktir.

Kalin yiizeylere boya sokiiciiniin iyi islemesi i¢in boya yiizeyi kalin zimpara (P60 —
P80) ile kabaca zimparalanmalidir. Bu zimparalama sonunda olusan zimpara izleri, boya
sokiiciiniin boya dokusuna islemesini saglayacaktir.

Iz olusturma isleminden sonra boya sokiicii, kalin bir tabaka olusturacak sekilde firca
ile ylizeye uygulanir. Otuz (30) dakika beklenir. Yumusayan boya tabakasi bir sipatula ile
styrilarak yiizeyden uzaklastirilir.

Boyanin sokiilme siiresi, boyanin tipine ve uygulanan boya sokiicii miktarina baglhdir.
Ik kat boya sdkiiciiye direnen boya, iizerine tekrar boya sokiicii uygulanarak, sokiiliinceye
kadar igleme devam edilir. Boya sokiiciiden geriye kalan artiklar1 uzaklastirmak i¢in (yiizey
temizleme tineri) ile yiizey silinmelidir.

Dikkat

»  Boya sokiicii ile temizleme igleminden sonra yiizey temizligi ¢cok énemlidir.
Yiizeyin Temizlenmesi

Once, eski boyali yiizey ya da boya sdkiicii ile temizlenen yiizeyler yikanarak iyice
temizlenir. Yikama sirasinda otomotiv sektoriinde kullanilan 6zel temizleme sampuanlar
kullanilir. Sonra zift, yag ve silikon artiklarinin alinmasi igin yiizey temizleme tineri ile
silinir.

Kuru zimpara yapilarak, uygulanacak katlarin yapismasi i¢in uygun bir zemin
hazirlanir. Catlak vb gibi sagliksiz goriinen eski boyali yiizeylere, saglam bir zemine
ulagilincaya kadar zimpara yapilir. Boyali yiizeylerdeki zimpara tozunun tamamen
giderilmesi i¢in yiizeye hava tutulur. Yiizey temizleme tineri ile temizlenir Mumlu bez ile
silinmelidir. Kuru zimpara, 6zellikle metal yilizeylere yakin bolgelerde tercih edilmelidir.
Ozellikle baglant1 yerlerinin ve girintili kisimlarin temizlenmesine 6zen gosterilmelidir.

Dikkat

»  Boya sokiicii kalintisinin sac iizerinde kalmamasina dikkat ediniz.



( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar

Oneriler

»  Eski boyal1 ylizeyleri boyaya
hazirlamak i¢in gerekli malzemeleri
hazirlayiniz.

e Eski boyali yiizeyleri boyaya hazirlamak
icin gerekli malzemeler. Eski boyali arag ya
da karoseri pargasi, zimpara, Yyiizey
temizleme tineri, temizlik bezi, mumlu bez,
eldiven, eldiven gozliik ve firga.

»  Emniyet tedbirlerini aliniz.

e Eldiven, is elbisesi giyiniz. Maske takiniz.

»  Eski boyal1 ylizeyi belirleyiniz.

»  Parcay1 yikayiniz.

e Yikama sirasinda otomotiv sektorii igin
0zel iiretilen oto sampuani kullanimiz.

¢ Yikama kaba pisligin alinmasi i¢in
yapilir.
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> Parcay1 kurulayiniz.

> Yikanip kurulanan pargayr hava
tutarak kurutunuz.

» Zimpara ile temizlenebilecek boyali
boliimleri zimparalayniz.
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>

Eski boyal1 ylizeyde zimpara izleri
olusturunuz.

e P80 zimpara kullaniniz.

e Zimparalama sirasinda eldiven giyiniz,
toz maskesi takiniz.

> Zimpara izleri olusturulan eski e Zimpara tozlar1 tamamen alinmalidir.
boyali yiizeye boya sokiicii L . o
ya'l yuzeye boy e Temiz bir beze yiizey temizleme tineri
uygulaymiz. vt e e
dokiiniiz.
e Tinerli bezi uygulama maddesine siiriiniiz.
e Bagka bir temiz ve kuru bezle yiizeyi
siliniz.
> Boya sokiicli uygulanan yiizeydeki | e Birinci 6grenme faaliyetinden

boyalarin kabarmasi i¢in
bekleyiniz.

yararlaniniz.
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>

Kabaran eski boyalar kaziymiz.

e Yiizeyi 1spatula, tel firca ile
kaziyabilirsiniz.

e Kazima islemi sirasinda tornavida,
cizecek kullanmaymiz.

¢ Yiizeyi ¢izmeyiniz.

> Kaziyarak aldiginiz boya artiklarin1 | e Atiklar asit igerdigi i¢in ¢evreye verir. Bu
bir atik kabi igerisinde toplayiniz. nedenle kati atik yonetmeligine uygun yok
edilmelidir.
> Yiizeyi kontrol ediniz. Boyanin e Fazla boya kalan kisimlara boya sokiicii
tamamen ¢ikmadigi noktalari stirilerek tasarruf saglanir.
belirleyiniz
> Boyanin ¢ikmadigi bolgeye

yeniden boya sokiicli uygulayniz.
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> Boyanin kabarmasini bekleyiniz.

> Kabaran eski boyalar1 kaziyiniz.

> Islemi yiizeyde boya kalmayincaya
kadar tekrarlayiniz.

> Eski boyasini temizlediginiz yiizeyi
kuru bezle temizleyiniz.
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> Eski boyasini temizlediginiz, kuru e Kademeli zimparalama yapiniz.
bezle sildiginiz yiizeyi sac

' o Ririne: 85 e
zimparast ile zimparalayniz. Birinci 6grenme faaliyetinin bilgi

sayfalarindan yararlaniiz.

> Eski boyasini temizlediginiz,
zimparaladiginiz ylizeyi temizleme
tineri ile siliniz.

> Eski boyasini temizlediginiz, yiizey
temizleme tineri ile sildiginiz
ylizeyi mumlu bezle siliniz.

» Atiklart ¢evreye zarar vermeyecek
sekilde yok ediniz.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

1.  Boya sokiicii yiizeye nasil siiriiliir?

A) Ispatula ile
B) Piiskiirtiilerek
C) Daldirmayla
D) Firgayla

2. Boya sokiicii yiizeye siirtildiikten sonra boyanin kabarmasi i¢in beklenmelidir.
Bekleme siiresi kag dakika olmalidir?

A) 10 dakika,
B) 20 dakika,
C) 30 dakika,
D) Yiizeyin tamaminda kabarma goriiliinceye kadar.

3. Boya sokiicli ylizeye siiriilmeden 6nce olusturulan iz ne ile olusturulmalidir?
A) Zimpara ile,
B) Tornavida ile,
C) Cizecekle,
D) Zimpara makinesiyle.

4.  Boya sokiicii uygulamasindan once yapilan iz olusturma zimparalamasinin faydasi
nedir?
A) Boya sokiiciiniin kolay siiriilmesini saglama,
B) Boya sdkiiciiniin izlere iglemesi,
C) Eski boyal1 yiizeye boya sokiiciisiiniin iyi islemesini saglama,
D) Az boya sokiicii kullanilmasini saglar.

5. Boya sokiicii ile galisirken neler yapilmalidir?

A) Eldiven giyilmeli gozliik takilmali, atiklar bir kapta toplanmali,
B) Eldiven giyilmeli, gozliik takilmali,

C)Atiklar bir kapta toplanmali, gozliik takilmals,

D) Atiklar bir kapta toplanmali, eldiven giyilmeli.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaglariniza uygun
oldugunu diisliniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
O0gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasimizla
degiserek degerlendiriniz

I%e;“ DEGERLENDIRME KRiTERLERI EVET | HAYIR

1 Eski boyal1 ylizeyleri boyaya hazirlamak i¢in gerekli
malzemeleri hazirladiniz mi1?

) Caligmalariniz sirasinda emniyet tedbirlerini aldiniz ve
uyguladiniz mi1?

3 Boya sokiicli uygulamasindan 6nce eski boyali yiizeyde
zimpara izleri olusturdunuz mu?

4 Boya sokiiciiyii istenilen sekilde uyguladiniz mi1?

5 Boya sokiicli uygulamalarindan sonra yeterli siire beklediniz
mi?

6 Boya sokiicliniin kabarttig1 yiizeyleri ¢izmeden kazidiniz m1?

- Ik uygulamadan sonra boyasi ¢ikmayan yiizey varsa yeniden
boya sokiicii uygulamasi yaptiniz mi?

8 Kabaran eski boyalarin kazinmasindan sonra ylizey
temizligini kurallarina uygun yaptiniz mi?

9 Atiklan kurallarina uygun yok ettiniz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa dordiincii 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Otomobiller tizerinde tek katli veya iki katli sistemi belirleyecektir.

(ARASTIRMA )

Boya at6lyesi bulunan servislerden, tek katli veya iki katli boyanin belirlenmesi ile
ilgili bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza sununuz.

4.EK KATLI VE IKI KATLI BOYALARDA
ZIMPARA TOZUNUN RENGININ
KONTROLLERI

4.1. Tek Kath veya iki Kath Boyalarin Cinsinin Belirlenmesi

Tek ve iki katli boya sistemlerini ayirt edebilmek ve onarimi dogru sistemle yapmak,
boyama isleminin zamaninda ve ekonomik olarak bitirilmesi acgisindan olduk¢a Snemlidir.
Ayrica, son kat boya uygulamalarinda standart renk tonundan sapmamak, hem kismi
boyamada hem de komple boyamada (bir sonraki onarim sirasinda 6nemli renk sorunlar
cikacagi i¢in), en 6onemli hedeflerden birisidir.

Tek kathi boyama sistemi son kat boyanin yalniz basina uygulandig: sistemdir. Tek
katl uygulama diiz (opak), metal ve sedefli boyama olabilir. Boya ¢esidi sentetik, seliilozik,
akrilik veya su esasli olabilir. Bu boya cinsi bilinecek olursa uygun boyama sistemi segilir.
Boyama sisteminin dogru segilmesi uygun, en az boyama hatasi ile boyama yapilmasini
saglar. Bu sekilde ekonomik, dayanim bakimindan da kazang saglar.

Iki katli boyama, renk verici son kat boya iizerine vernik uygulamasi ile yapilan
boyama sistemidir. Vernik giizel goriintii elde etmek ve boyanin dayanim omriinii artirmak
icin uygulanir.

4.1.1. Tek ve Iki Kath Sistemler Cok Basit Bir Yontemle Birbirinden Ayirt
Edilebilir

1- Boyanin cinsinin belirlenecegi en az asinan yiizey tespit edilir.

2- Bu yiizey, boyal1 yiizey temizleme pastasi ile temizlenir.

3- Kuru zimpara yapilarak zzimpara tozunun rengi incelenir.

4-. Zimpara tozu ¢ikmissa tek katli boyama sistemi ile boyanmistir. Resim 4.1 A’ da
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goriildiigli gibi. Bu durumda elde edilen tozun rengi boyanin renginde olacaktir.

Iki katl1 boyanin zimpara tozu ise ikinci kat olan vernigin renginde, yani renksiz olur. Resim
4.1 B’ de goriildiigii gibi

B

Resim 4.1: Tek ve iki kath boyama sisteminin belirlenme resmi

5- Bir bagka yontem de bir bigak ile boya ylizeyinden ince bir film kaziyip, ilk
yontemdeki gibi renginin incelenmesi seklinde yapilan kontroldiir. Kazima sirasinda boyanin
rengi ¢ikiyor ve tek kath seffaf (renksiz) ise iki katli boyama sistemi ile boyanmistir. Sekil
4.2’ de elde edilen boya renksizdir (seffaftir).

Resim 4.2: Kazima yontemi ile boyama ¢esidinin belirlenmesi
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

Eski boyali yiizeydeki boyama
sistemi ¢esidinin belirlenmesi icin
gerekli malzemeleri hazirlayiniz.

. Eski boyal1 ylizeydeki boyama
c¢esidinin belirlenmesi i¢in gerekli
malzemeler.

. Eski boyal1 arag¢ ya da karoseri pargas,
zimpara, hassas kesici takim, temiz
beyaz kagit, temizlik bezi, eldiven,
gozliik, yilizey temizleme pastasi,

>

Emniyet tedbirlerini aliniz.

. Eldiven, is elbisesi giyiniz.
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>

Eski boyal1 yiizeyde en az zarar
goren boyali kismi belirleyiniz.

. Cevre etkilerinden ve giines
1sinlarindan en az zarar goren kisim
belirlenmelidir.

> Belirlediginiz eski boyali yiizeyi . Otomotiv sektoriinde kullanilan 6zel
yikayiniz. sampuan kullaniniz.

»  Bezlizerine ylizey temizleme e  Birinci 6grenme faaliyetinden
pastasi suriintiz. yararlaniniz.

>  Uzerinde boya yiizeyi temizleme

pastasi olan bez ya da pamukla
boyal1 ylizeyi iyice temizleyiniz.
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» Temiz beyaz kagidi
zimparalayacaginiz boliimiin altina
tutunuz.

> Temizlediginiz  yiizeyi zimpara
tozlar1  temiz  kagit  lizerine
dokiilecek sekilde zimparalayiniz.

»  Zimpara tozlarini temiz, beyaz kagit
iizerinde toplaymiz.

> Zimpara tozlarinin rengini
inceleyiniz.

Bu faaliyetin bilgi sayfasindan
yararlaniniz.
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> Zimparalama ile istenilen sonucu
alamadiysaniz, hassas kesici bir el
takimi ile yiizeyden boya
kaziymiz.

»  Kesici tizerindeki boya malzemesi
pargasinin rengini inceleyiniz.

» Elde etiginiz sonucu bu uygulama
faaliyetinin bilgi sayfasina bakarak

degerlendiriniz.

Elde ettiginiz sonu¢ boyama sistemi
cesidini  size verecektir. Boyama
islemini sonuca gore belirleyiniz.

» Elde ettiginiz sonuglar1 bir kagit

iizerine not alarak raporlayiniz.

Sonuglarin  not edilmesi

engelleyecektir.

unutmay1

» Kullandiginiz takimlari temizleyiniz.

Yerlerine koyunuz.

[leride kullanim kolaylig:
saglayacaktir.

» Ortaya ¢ikan atiklar atik yonetmelik

ve kanunlarina uygun yok ediniz.

Tamir boyamaciligi sirasinda ortaya
¢ikan atiklar1 yakmayiniz.

Kat1 atiklar1 kat1 atik, sivi atiklari sivi
atik  yoOnetmeliklerine uygun yok
ediniz.

S1v1 atiklar1 kanalizasyon sistemine
akitmayiniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Eski boyal1 yiizeyde test amaciyla zimparalama sonrasi olusan, zimpara tozunun rengi,
boyanin renginde ise sonucu nasil yorumlarsiniz?

A) Seliilozik boya,
B) Tek katli boyama,
Q) Iki katl1 boyama,
D) Sentetik boya.

Eski boyal1 yiizeyde test amaciyla zimparalama sonrasi olusan, zimpara tozunun rengi,
renksiz (seffaf) ise sonucu nasil yorumlarsiniz?

A) Seliilozik boya,
B) Tek katli boyama,
Q) Iki katl1 boyama,
D) Sentetik boya.

Seliilozik inceltici ile yapilan boya cinsinin belirlenmesi g¢alismasinda inceltici
batirilmis bez {izerinde boyanin rengi varsa, boya ¢esidi hangisidir.

A) Seliilozik boya,
B) Akrilik boya,
C) Su esasl boya,
D) Sentetik boya.

Seliilozik inceltici ile yapilan boyama cinsinin belirlenmesi ¢aligmasinda inceltici
bastirilmis ytlizeyde kirigma goriiliirse boyanin cinsi nedir?

A) Seliilozik boya,

B) Akrilik boya,

C) Yeni boyanmus akrilik veya sentetik boya
D) Sentetik boya.

Boya ¢esidinin belirlenmesi testleri yapilirken seliilozik tiner testinden sonug
alinamazsa hangi test uygulanmalidir.

A) Kazima,

B) Zimparalama,

C) Sentetik inceltici,
D) Akrilik inceltici.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaglariniza uygun
oldugunu diisliniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasinizla
degiserek degerlendiriniz

Islem

No | PEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
1 Boyama sitemi cesidini belirleyeceginiz bir yiizey buldunuz
mu?
) Boyama sistemini belirlemek i¢in gerekli takim ve
malzemeleri hazirladiniz mi?
3 Boyama sisteminin belirlenecegi yiizeyi yikadiniz mi?
4 Boyama sistemi ¢esidini belirleyeceginiz ylizeyi yiizey
temizleme pastasi ile temizlediniz mi?
5 Boyama sistemi ¢esidini belirleyeceginiz ylizeyin altina temiz
kagit yerlestirdiniz mi?
6 Boyama sistemi ¢esidini belirleyeceginiz ylizeyi, zimpara
tozlar1 kagit lizerine dokiilecek sekilde zimparaladiniz mi1?
- Boyama sistemi ¢esidini belirleyeceginizde zimparalama yolu
ile elde ettiginiz zimpara tozlarinin renklerini incelediniz mi?
8 Boyama sisteminin tek yada iki katli olup olmadig1 sonucunu
zimparalama yontemi ile ulagtiniz m?
Boyama sisteminin tek yada iki katli olup olmadig1 sonucunu
9 zimparalama yontemi ile ulasamadiniz ise temiz, hassas
kesici alet ile yiizeyden boya kazidiniz mi?
10 Kazima sonucu elde ettiginiz boya malzemesinin rengini
incelediniz mi?
11 Kazima sonucu boyama sistemi ¢esidini belirlediniz mi?
12 Kullandiginiz takim ve malzemeleri temizleyerek yerlerine
koydunuz mu?
13 | Calismalariniz sirasinda emniyet kurallarina uydunuz mu?

Yaptigmiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa besinci 6grenme faaliyetine geciniz.




OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Otomobiller iizerinde eski boyanin cinsini belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boya atolyesi bulunan servislerden, eski boyanin cinsinin belirlenmesi ile ilgili bilgi

edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza sununuz.

S.:SE"LI"J“LOZiK VE SENTETIK
COZUCULERIN OZELLIKLERI

5.1. Seliilozik Tiner

Seliilozik boya ve boya
malzemelerinin inceltilmesi ig¢in  Gzel
olarak hazirlanmig bir solvent karigimidir.
Seliilozik tinerin, tolion, stiren gibi petrol
tirevi maddeler temel malzemesidir.
Aromatik 6zellige sahip olmasi i¢in metil
alkol vb maddeler konularak piyasaya
stiriiliir.

Dikkat

Insan saghgma ¢ok zarar verdigi
icin, stiren daha ¢ok kullanilmaktadir.
Icerisine metil alkol konulmadan piyasaya
stiriilen  selillozik  tinerlerden  uzak
durulmalidir. Bunlar kokulariyla ayirt
edilebilir.
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TINER §L

Resim 5.1: Seliilozik tiner



5.1.1 Uygulama Alam

Seliilozik tiner vigoloid seliilozik sistem ve seliilozik 6zelligine sahip diger boya ve
malzemelerin viskozitesini azaltir, boya cinsinin belirlenmesinde ve uygulama araglarini

temizlemek i¢in kullanilir.

5.2. Sentetik Tiner

Sentetik vernik ile sentetik esash
astar ve boyalarin {iretiminde kullanilir.
Uretim asamasindan sonra her tiirlii
uygulama c¢esidinde kullanilma kivamina
getirmek i¢in inceltici olarak ve uygulama
araglarinin temizliginde kullanilan tinerdir.
Resim 5.2’ de sentetik tiner goriilmektedir.

Wachsprint tiirii petrol iiriinleri ham
maddesidir. Kokusunu diizenlemek,
ucuculuk oOzelligini artirmak icin metil
alkol ilavesi yapilir.

5.2.1. Ozellikleri

Kullanildig1 {irtinleri ideal oranda
inceltir. Uygulama ylizeyi lizerine bugu
tabakasi1 birakmaz.

Resim 5.2: Sentetik tiner

Uriiniin iyi yayilmasini saglar. Inceltmede kullanildig1 iiriinlerde yag birakmaz ve bu
nedenle kurumanin gecikmesine yol a¢maz. Yiiksek kaliteli solventlerden imal edilen

sentetik bir incelticidir.
5.2.2. Uygulama Alani

Sentetik insaat boyalarmin oto boyasi

ve verniklerin tiim ¢esitlerinin inceltilmesinde

ve bu uygulamalarda kullanilan aletlerin temizlenmesinde giivenle kullanilir.

Dikkat

»  Kapali ambalajlarda kuru temiz,
serin ortamlarda depolanmalidir.

5.3. Tinerlerin Genel Ozellikleri
> Alevlenebilir.

»  Solundugunda, cilt ile temasinda

direkt giines 151g1na maruz kalmayacak sekilde

, yutuldugunda sagliga zararlidir.

»  Cocuklarin ulasamayacagi yerlere konulup tutusturucu kaynaklardan uzak

tutulmalidir.
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5.4. Eski Boyanin Cinsinin Belirlenmesi

Boyama oOncesinde oto iizerinde mevcut olan boyanin cinsinin saptanmasi ve
boyanabilirliginin bilinmesi gerekir. Bu, boyama aninda sorun ¢ikmamasi igin
vazgegcilemeyecek bir kontroldiir. Iki yontem vardir.

5.4.1. Seliilozik Tiner ile Kontrol

Boyanin cinsinin belirlenecegi ylizey ince macun ile temizlenir. Seliilozik tiner ile
1slatilmig beyaz, temiz bir bez temizlenen yiizeyde bastirilarak bir dakika bekletilir.

»  Yiizeyde seliilozik veya TPA (Termo Plastik Akrilik) esasli boya varsa,
¢Oziinerek beze bulasacaktir.

»  Yeni boyanmis, havada kurutulmus sentetik boyali ylizeyde kabarma ve kirigma
olur.

» Eski firrnda kurutulmus sentetik boyalar seliilozik tinere direng
gosterdiklerinden, herhangi bir sorun ¢ikmaz.

5.4.2. Zimpara ile Kontrol

Kuru zimpara yapilarak boya filminin sertligine bakilir ve boyanin cinsine goére karar
verilir. Zimparast sert, ancak kolay asiniyorsa zimpara lizerinde boya tozu kaliyor, zimpara
bir yere ¢arptirildiginda boya dokiililyorsa, seliilozik ya da eski boyali kurumus sentetik veya
akrilik boyadir. Aksine zimparayi bir lastik yiizeyine zimpara yapiliyormus hissini veren ve
yapigkan durumda olan boya ylizeyi, tam olarak kurumamis sentetik veya akrilik boya
oldugunu belirtir. Bu durumda seliilozik tinerle yapilan kontrole gecilerek boyanin davranisi
izlenir.



UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklan

Oneriler

> Eski boyali yiizeydeki boyanin
cinsinin belirlenmesi igin gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.

e Eski boyali1 yiizeydeki boyanin cinsinin
belirlenmesi i¢in gerekli malzemeler.

e Eski boyali ara¢ ya da karoseri pargasi,
zimpara, yiizey temizleme tineri, temizlik bezi,
mumlu bez, eldiven, gozlik, firca, ylizey
temizleme pastasi, seliilozik tiner.

> Emniyet tedbirlerini aliniz.

e Eldiven, is elbisesi giyiniz. Maske takiniz.

3. Eski boyal1 yiizeyde en az zarar géren
boyal1 kismu belirleyiniz.

Cevre etkilerinden ve giines 1sinlarindan en az
zarar goren kisim belirlenmelidir.

> Belirlediginiz eski boyali yiizeyi
yikayiniz.

o Otomotiv sektoriinde kullanilan 6zel
sampuan ile yikaymiz.

> Temiz bir bez ya da 6zel
hazirlanmig pamuk {izerine yiizey
temizleme pastast siiriiniiz.

e En ince temizleme pastast kullanilmalidir.
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>

Uzerinde boya yiizeyi temizleme
pastast olan bez ya da pamukla
boyal1 ylizeyi iyice temizleyiniz.

e Dordiincii 6grenme faaliyetinden
yararlaniniz.

> Pamuk veya agik renkli bez
iizerine seliilozik tiner dokiiniiz.
> Yiizey temizleme pastast ile

temizlenen  yiizey  ilizerinde
seliillozik tiner batirilan pamugu
veya bezi bastirarak bir (1)
dakika tutunuz.
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> Siire doldugunda pamugu ya da
bezi yiizeye iyice siirtiiniiz.

e Boyada ¢oziilme sonucu ortaya ¢ikan renk
siirtme sirasinda beze gececektir.

> Pamugu ya da bezi ylizeyden
kaldiriniz.

» Pamuk ya da bez iizerinde boya
rengi olup olmadigina bakiniz.

e Bu faaliyetin 5.4.1 konusundan yararlaniniz.

» Bez ya da pamuk {izerinde boya
rengi yoksa biiziilme olup
olmadigini kontrol ediniz.

¢ Bu faaliyetin 6grenme faaliyetinden
yararlaniniz.

» Bez ya da pamuk {izerinde boya
rengi, biiziilme yoksa ylizeyi
zimparalayiniz.

e Bu modiiliin dordiincii bilgi ve uygulama
faaliyetlerinden yaralaniniz.

» Zimmpara tozlarini temiz, beyaz
kagit lizerinde toplayiniz.

e Bu modiiliin dordiincii bilgi ve uygulama
faaliyetlerinden yaralaniniz.

»  Zimpara tozlarinin rengini
inceleyiniz.

¢ Bu modiiliin dordiincii bilgi ve uygulama
faaliyetlerinden yaralaniniz.

61




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

1. Seliilozik tiner agagidaki hangi islemlerde kullanilmaz?

A).Boya cinsinin belirlenmesi

B) Uygulama araglarinin temizlenmesi
C) Seliilozik boya inceltilmesi

D) Ingaat boyalarinin inceltilmesi

2. Asagidakilerden hangisi sentetik tinerin 6zelliklerinden degildir?

A) Kullanildig: tiriinleri ideal oranda inceltir.

B).Boya kuruma siiresini uzatir.

C) Uygulama yiizeyi lizerinde bugu tabakasi birakmaz.
D)Uriiniin iyi yayilmasin1 saglar.

3. Eski boyali yiizeyinde boyanin cinsini belirleme ¢aligmalari sirasinda tiner bastirma
Oncesi son temizlik ne ile yapilmalidir?

A) P1200 zimpara ile
B) P1500 zimpara ile
C) Oto ylizey temizleme pastasi
D) P1000 zimpara ile

4. Eski boyal1 yiizeyde boya ¢esidinin cinsini belirleme ¢alismasinda ilk islem nedir?
A) Pasta ile temizleme
B) Yikama
C) Zimparalama
D) Temizleme tineri ile temizleme

5. Seliilozik tiner ile boyanin cinsi belirlenirken yeni boyanmis veya havada kurumus
sentetik boyal1 yiizeyde................ olur.

6.  Zimparasi sert , ancak kolay asinan, zimparay1 zorlamayan ylizey .............. boyal1
ylizeyidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtan ile karsilasgtirmiz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiya¢lariniza uygun
oldugunu diisiiniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasiizla
degiserek degerlendiriniz

koydunuz mu?

IS;I‘;‘“ DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

1 Eski boyal1 yiizeydeki boyanin cinsinin belirlenmesi i¢in
gerekli malzemeleri hazirladiniz mi1?

) Eski boyal1 yiizeyde en az zarar goren boyali kismi
belirlediniz mi?

3 Belirlediginiz eski boyali yiizeyi kir ve yagdan temizlemek
icin su ile yikadiniz m1?

4 Eski boyal1 yiizeyi boya ylizeyi temizleme pastasi ile
temizlediniz mi?

5 Pamuk veya acik renkli bez iizerine seliilozik tiner dokiiniiz
mii?
Yiizey temizleme pastasi ile temizlenen yiizey iizerinde,

6 seliilozik tiner batirilan pamugu veya bezi bastirarak bir (1)
dakika tutunuz mu?

- Seliilozik tinerli bezi siire doldugunda yiizeye iyice siirterek
kaldirdiniz mi?.

3 Pamuk yada bez {izerinde boya rengi olup olmadigini
incelediniz mi?
Elde ettiginiz sonucu bu uygulama faaliyetinin 6grenme

9 faaliyetinden yaralanarak degerlendirip boya cinsi hakkinda
bir sonuca ulastiniz mi?.

10 Bez iizerinde boya rengi yoksa biiziilme olup olmadigini
gozlediniz mi?

1 Bez lizerinde boya rengi yoksa ve biiziilme gbzlemediyseniz
zimpara testi yaptiniz mi?

12 Zimpara tozlarim inceleyerek boyanin cesidini belirlediniz
mi?

13 | Calismalariniz sirasinda emniyet kurallarina uydunuz mu?

14 Kullandiginiz takim, arag ve gerecleri temizleyerek yerlerine

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa O0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa altinci 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Otomobiller iizerinde plastik ylizeyleri boyaya hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boya atdlyesi bulunan servislerden ve g¢esitli ansiklopedilerden plastiklerle ilgili
malzeme ve boyama yontemleriyle ilgili bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza

| 6. PLASTIK MALZEMELER

6.1. Plastikler

Plastikler, sentetik olarak elde edilen organik malzemelerdir. Bunlar, petrol gibi ham
maddeden kimyasal doniisiim (sentez) yolu ile imal edilir ve organik maddeler olarak ifade
edilirler. Ciinkii bunlar organik karbon bilesiklerinden meydana gelmektedir (istisna: Silikon
- plastikler).Otomotiv endiistrisinde son donemlerde, kullanilan plastik malzeme ve parga
orani artmistir. Bunun en biiylik sebebi plastiklerin hafif olmasidir. Dogada kendini yok
eden, kendi kendini tamir eden plastikler gelistirildik¢e bu oran daha da artmustir.

6.1.1. Nitelikleri ve Kullanilmasi

Plastikler, bugiin teknolojide malzeme olarak belirli bir yere sahiptir. Plastiklerin ¢ok
yonli olarak kullanilabilirligi, 6zel niteliklerinden ve ayrica ¢ok farkli nitelikleri olan
plastiklerin imalat imkanlarindan kaynaklanmaktadir.

6.1.2. Plastiklerin Tipik Nitelikleri

Ozgiil agirhigi azdur.

Korozyona ve kimyasal maddelere kars1 dayaniklidir.
Degisik mekanik 6zelliklere sahiptir.

Elektrigi izole eder.

Iyi sekil verilebilir ve islenebilir.

Renklendirilebilir.

Parlak, dekoratif yiizeyler elde edilebilir.

VVVYVYYVYVY

6.1.3. Plastiklerin, Kullanilabilirligini Simirlandiran Nitelikleri

»  Isiya dayaniklilik 6zellikleri azdir.
»  Cok yiiksek dayanim 6zelligi yoktur.
»  Kismen yanabilirler.
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»  Glnimiizdeki teknolojide ¢ozilici maddelere kars1 dayanikli degildirler.
»  Atiklarin yok edileme siiresi ¢ok uzundur,

6.2. Boyanamayan Plastik Malzemelerin Ozellikleri ve Cesitleri

6.2.1. Polipropilen (PP)

Diisiik basingh, kati goriiniislii, biraz sert, siirekli kaynayan 130° lik suda sekil
degisikligi gostermeyen dayanikli malzemedir.

6.2.2. Polistirol Standart (PS)

Renksiz, parlak, yiizeyleri cam seffafligindadir. Sert ve gevrek, darbeye ve vurusa
kars1 duyarli, kirilma esnasinda pargalanip dagilan, inceltilmis asitlere ve eriyiklere karsi
dayanikli, ¢oziicli maddelere kars1 dayaniksizdir.

6.2.3 Polikarbonat (PC)

Darbeye ve sicakliga ¢ok dayaniklidir. Agik havaya kars1 direnglidir.
Yukarida agiklanan plastik malzemeler genellikle camasir makinesi plastikleri ve
otomobil tampon yapiminda sik¢a kullanilir.

6.3. Boyanabilen Plastik Malzemelerin Ozellikleri ve Cesitleri

Otomotiv endiistrisinde kaporta yapiminda kullanilan boyanabilir baz1 plastik
malzemelerin adlar ve kisa 6zellikleri asagida verilmistir.

Acrinitril-butadien styrol propolimer: (ABS), polimid (PA), blend (PPO), poliiiretan
yumusak kopiik (PUR), cam elyafi katkili poliiiretan (GFK) otomobil kaporta yapim
malzemesi olarak kullanilmaktadir.

6.3.1. Plastik yiizey temizleme tineri
Ozel olarak formiile edilmis, etkili temizleme giicii ile tampon, etekler ve spoiler gibi

plastik yiizeylerde bulunan kalip ayirici maddeleri ¢ozerek, yilizeylerin sorunsuz olarak
boyanmasini saglayan bir tinerdir.



( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem basamaklan

Oneriler

> Boyamaya hazirlanacak plastik
otomobil pargasi ve plastik yiizey
temizlemek i¢in gerekli
malzemeleri hazirlayiniz.

e Boyamaya hazirlanacak plastik otomobil
parcast ve plastik yilizey temizlemek igin
gerekli malzemeleri

e Plastik otomobil pargasi, zimpara, plastik
ylizey temizleme tineri, temizlik bezi, mumlu
bez, eldiven, gozlik,

> Plastik pargay1 6zel oto deterjant
ile yikayiniz.

e Kaba temizligi almak icin mutlaka 6zel oto
sampuant ile par¢a yikanmalidir.

> Yikamay1 kece kullanarak en az
4-5 kez yapiniz

e Kalip yaglarinin ¢ikarilabilmesi i¢in yikama
kurulama ve kece kullanilarak yapilmalidir.

o Sulu gri kece kullaniniz.
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Plastik par¢ay1 kurulayiniz.

e Kece ile zzmparalama bitiminde plastik
parca bol su ile yikanmali ve kurulanmalidir

Plastik oto parcasini kabin
igerisine alarak kurutunuz

e Par¢a iizerindeki nem alinmalidir.

o Gerektiginde infrared 1sitic1 kullaniniz.

Plastik parcanin yiizeyini plastik
ylizey temizleme tineri ile siliniz
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>

Temizleme tineri ile silmenin
ardinda kurulayiniz.

e Kurulama temiz ve kuru bez ile
yapilmalidir.

»  Yiizey temizleme tinerinin . S
kurulanmast islemi bitiminde e Toz alma amaci ile mumlu bez ile silme
plastik par¢a yiizeyini mumlu bez mutlaka yapiimahidir.
ile siliniz

»  Pargay1 boyayiniz. o Plastik par¢a boyama islemi, uyumlu plastik

parc¢a boya malzemeleri ile yapilmalidir.
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

1.  Otomotiv endiistrisinde plastikten yapilmis parga sayisi gittik¢e artmaktadir. Sebebi
nedir?
A) Ucuz olmalari,
B) Hafif olmalari,
C) Cok bulunmalari,
D) Isciliginin kolay olmast.

2. Otomobillerde kullanilan plastik karoseri parca sayisi ve orani siirekli artmaktadir.
Sebebi nedir?

A) Renklendirilebilmeleri,

B) Uzun siire dayanmalari,

C) Geri doniistiirtilebilen plastiklerin tiretilmesi,
D)Onarim yollarinin gelismesi.

3. Otomobillerde kullanilan plastik karoseri parga sayisi ve orani siirekli artmaktadir.
Sebebi nedir?

A) Alasimli gesitlerinin ¢ok olmasi,

B) Cesidinin ¢ok olmasi,

D) Yalitim 6zelliginin olmast,

D) Kendini tamir edenlerinin tiretilmesi.

4.  Asagidakilerden hangisi plastiklerin 6zelliklerinden degildir?

A) Isty1 soniimlendirmemesi,

B) Elektrigi izole etmesi,

C) Korozyona ve kimyasal maddelere dayanikliligi,
D) Renklendirilebilir olmasi.

5. Ozel olarak formiile edilmis, etkili temizleme giicii ile tampon, etekler ve spoiler gibi
plastik yiizeylerde bulunan kalip ayirict maddeleri ¢dzerek ylizeylerin sorunsuz olarak
boyanmasini saglayan tinere ...........oeveeriers vevreieeneaeaenes cverreereireanann tineri
denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtari ile karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaglariniza uygun
oldugunu disiiniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasiizla
degiserek degerlendiriniz

113::"“ DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

1 Boyamaya hazirlanacak plastik parca temin ettiniz mi?
Temi ettiginiz plastik parcanin yaninda ise baglamadan

2 . .
gerekli olan malzemeleri hazirladiniz mi1?

3 Plastik parcanin kaba temizligini yapmak i¢in 6zel oto
sampuani ile plastik parcay1 yikadiniz mi?

4 Yikamanin ardindan plastik par¢anin kalip yagin1 almak igin
uygun kege ile yeterince yiizeyi temizlediniz mi?

5 Kege ile yapilan temizleme isleminden sonra pargayi
kuruladimiz mi?

6 Kurulama sonrasi plastik pargay1 kabinde veya mfrared 1sitici
ile kuruttunuz mu?

- Kurutma isleminden sonra plastik parg¢a yiizeyini 6zel plastik
temizleme tineri ile temizlediniz mi?
Plastik yiizey temizleme tineri ile yapilan temizleme iglemi

8 o
bitiminde kurulama yaptiniz mi1?

9 Plastik yiizey temizleme tineri ile yapilan temizleme islemi
ve kurulamadan sonra yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?

10 Caligmalariniz sirasinda gerekli emniyet tedbirlerini aldiniz
m1?

11 Calismalarinizin bitiminde kullandiginiz ara¢ ve geregleri
temizleyerek yerlerine koydunuz mu?

12 Atiklan ¢evre kanun ve yonetmeliklerine uygun yok ettiniz

mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa yedinci 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETi-—7

( AMAC )

Otomobiller iizerinde eski boyali (saglam) yiizeyleri boyamaya hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boya atélyesi bulunan servislerden, eski boyali ve hasarli yiizeylerin hazirlanmasiyla
ilgili bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza sununuz.

7. KENAR ALISTIRMA ISLEMI YAPARKEN
DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

7.1. Kenar Ahstirma Islemi

Oto tamir boyaciliginda kenar aligtirma islemi iki sekilde yapilir.
»  Hasarli bolgede boya katlarinin alistirilmasi
»  Boyanacak pargalarinin dar kenarlarinin alistirilmast

7.1.1. Hasarh Bolgede Boya Katlar1 Arasinda Kenar Alistirmasi

Hasarl1 bolge belirlenir. Saca kadar acilma varsa sac kisim agilir. Sac kisim sac
zimparasi ile, astarli kisim astar zimparasi ile boyali kisim sadece iz olusturacak sekilde
hazirlanir. Katli boyama sistemi varsa son kat boyali kisimda zimpara izleri olusturulur.
Vernikli kisim sadece matlagtirilir.

Hasarli bolgede kismi (spot) boyamalar yama
vernigi uygulamasi ile uygulanmaktadir. Bu durumda
alistirma islemi hasarli bolgenin genisligine gore
yapilir. Sekil 7.1° de goriildiigii gibi birinci bolgede
katlarin alistirildigi kisim dar, ikinci kisimda genistir.

Resim 7.1: Hasarh yiizeyin ahstirma
genisigi

Alistirma islemine sac kismin zimparalanmasi ile baglanir. Resim 7.2 A ve B’de
goriildigli gibi ikinci olarak macunlu kisim zimparalanir. Macunlu kisim yoksa direkt astar
boliimiin zimparalanmasi ile baglanir. Son kat boyali ve vernikli kisim ikle devam edilir.Sac
kismin zimparasina P80 ile baslanir, 150 veya P180 ile bitirilir. Astarli kisism P 220 ile
baglanir P500 ile bitirilir. Son kat boyal1 yiizey P 800 ile baslanir, P1200 ile bitirilir. Vernikli
kisim sadece matlagtirilir. P 1200-1500 ile matlastirma yapalir.
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Resim 7.2: Hasarh yiizeyin ahstirilmasi

7.1.2. Hasarh Bolgede Karoseri Parcalarinin Kenar Alistirmasi

Otomobillerde genisligi dar olan kenarlar boyanmasi dikkat isteyen boliimlerdendir.
Ciinkii bu kisimlar boyay1 zor tutar. Bu boliimlerdeki boyalar ¢abuk kirilir ve gatlar. Boyanin
cabuk kirllmasini1 ve ¢atlamasini dnlemek igin ¢ok iyi yapismasini saglamak gerekir. lyi bir
yapisma yapilacak on hazirlikla saglanir. Bunun i¢in zimparanin ¢ok dikkatli ve iyi
yapilmast gerekir. Sac kisimlara inilmisse, onceden olusturulmamigsa zimparalanirken
kenarlarda kavisler olusturulmalidir. Keskin kdse kalmamalidir.Ayrica zimpara segilirken
macun ya da astarda normal ylizeyde kullanilan zimparadan en az iki ii¢ kademe ince
olmalidir.En uygun sac kener alistirmalar1 P320,P380 zimpara ile yapilir.

7.1.3. Orijinal Yedek Par¢amin Hazirlanmasi

Otomobil kaporta pargalarindan dogrultulamayacak kadar hasarli olanlar1 orijinal
yedek parga ile degistirilir. Orijinal parcalar otomobil iireticisi ya da yan sanayi kuruluslar
tarafindan iretilir.

Orijinal pargalar katoforezli sac olarak {iretilir. Genellikle siyah astar uygulamasi
yapilir. Orijinal yedek parcanin temizligi yapilir. Hasar tespit edilemezse kenar aligtirmalari
yapilarak yas {istii yas boyama yapilabilir. On temizlikten sonra yipranma tespit edilirse;
hasarli boliim P280- P340 ile zimparalanir. Bu hazirliklardan sonra astarlamaya gegilir

Orijinal yedek parga kenar alistirmalar1 yapilirken belirtilen zimpara numaralarindan
kece zimpara ile yapilmalidir. Kademeli zimparalama kenar aligtirmalarinda da
uygulanmalidir. Kenar alistirma zimparast elle yapilmalidir. Zimparalama sirasinda fazla
basing uygulanmamalidir.

Dikkat
»  Hasarli lizey, kener, hkatoforez astarli yiizey fiizerindeki hasarli bolgeler

alistirilirken segilecek olan zimparalar iireticilerin {iriinlerine ve sacin ¢esidine
gore degisir. Uriin teknik biiltenine bakmak en iyi sonucu verecektir.
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UYGULAMA FAALIYETI

C

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

»  Hasarli eski boyali boyama
yapilacak yiizeyi belirleyiniz.

e

e Son kat boyama yapilacak hasarli boliimii
belirleyiniz.

e Hasarli boyama yapilacak otomobil pargasi,
zimpara, temizleme tineri, silikon temizleyici,
zimpara makinesi temizlik bezi, mumlu bez,
eldiven, gozliik,

» Hasarli yiizey boyamasindan dnce
gerekli temizligi yapmak icin gerekli
malzemeleri hazirlayimiz.

e Hasarli ylizey boyamasindan once gerekli
temizligi yapmak icin gerekli malzemeler

* Yiizey temizleme tineri, silikon temizleyici,
zimparalar, zimpara makinesi, eldiven,
gozlik, temizleme bezi, hava tabancasi mumlu
bez.

» Kaporta onarimindan gelen eski
boyal1 yiizey yada araci yikayimiz

e Yikama sirasinda otomobillerin yikanmasi
icin 6zel tiretilen sampuan kullaniniz.

e Yikama iglemi bitiminde parga ya da aract
iyice kurulayarak kurutunuz.

74




» Boyama yapilacak yiizeyi saca kadar
acarak sac zimparasi yapiniz.

e Birinci 6grenme faaliyetinin bilgi
konularindan yaralaniniz.

» Kenar alistirmasi yapiniz.

o Bu faaliyetin bilgi sayfasindan ve birinci
ogrenme faaliyetinin bilgi sayfalarindan
yararlaniniz.

»  Yiizey alistirmasindan sonra hava
tutarak tozlari uzaklastiriniz.

* Yiizeyin kimyasal maddelerle
temizlenmesinden 6nce mutlaka hava
tutulmalidir.
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» Yiizeyi temizleme tineri ile siliniz

e Bu modiiliin birinci 6grenme faaliyetinden
yaralaniniz.

e Bir elinizde temizleme tineri batirilmis bez
diger elinizde kurulama bezi bulunsun

e Temizleme tineri ile silmenin ardindan
kurulayimiz.

e Yiizeylerin 6zelligine uygun temizleme
tineri kullaniniz.

»  Yiizeyi silikon temizleyici ile
siliniz.

e Bu modiiliin birinci 6grenme faaliyetinden
yaralaniniz.

»  Yizeyi mumlu bez ile siliniz.

e Bu modiiliin birinci 6grenme faaliyetinden
yaralaniniz.

o Mumlu bez ile silme isleminden sonra
eliniz ile yiizeyi silmeyiniz.

76




» Boyama islemine basglaymiz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

1.

Kenar alistirmast yapilirken sac kisimlar zimparalanirken asagidakilerden hangisi
yapilmamalidir?

A) Kenarlarda kavisler olusturulmalidir.

B) Keskin kdse kalmalidir.

C) Zmmpara se¢imi yapilirken macun ya da astarda normal ylizeyde kullanilan
zimparadan en az iki ii¢ kademe ince olmalidir.

D) Zimparalama elle yapilmalidir.

Eski boyal1 kisimlar boyama Oncesi aligtirma iglemi sirasinda zimparalama nereden
baslanir?

A) Vernikli yiizeyden

B) Astarl yiizeyden

C) Sac ylizeyden

D) Son kat boyali yilizeyden

3. Eski boyal1 yiizey alistirmasi sirasinda astar kismin aligtirmas1 hangi zimpara ile yapilir?

A) P180-P320
B) P500-800
C) P800-1200
D) P220-500

Sac yiizey kenar aligtirmasi sirasinda kag numarali zimparalar kullanilir?

A) P 320-380
B) P220-500
C) P180-P320
D) P80-P220

Orjinal astarli (katoforez) yiizey iizerinde hasarli bolge hangi zimpara ile aligtirilir.

A) P 320-380
B) P320-500
C) P280-P340
D) P80-P220

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaglariniza uygun
oldugunu diisliniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



UYGULAMALI TEST

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz c¢alismayi kendiniz veya arkadasimizla
degiserek degerlendiriniz.

Islem

mi?

Nu DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
1 Boyamaya hazirlanacak eski boyali par¢a temin ettiniz mi?
) Boyama yapilacak hasarli yiizeyi temizlemek icin gerekli
malzemeleri temin etiniz mi?

3 Yeni kaporta onarimindan gelen parga veya araci yikadiniz
mi?

4 Yikama ve kurutma igleminden sonra sac yiizeyden
baglayarak yiizey aligtirmalarini yaptiniz mi?
Aligtirma islemine sac ylizeyden baslayarak vernik

5 e
matlastirmasi ile bitirdiniz mi?

6 Alistirma isleminden sonra ylizeyleri ylizey temizleme tineri
ile sildiniz mi?
Yiizeyleri 6zelliklerine uygun ylizey temizleme tineri

7 S
kullanarak sildiniz mi,?

8 Yiizey temizleme tineri ile silmenin ardindan kurulama
yaptiniz m1?

9 Yiizeyi mumlu bez ile sildiniz mi?

10 Ca})1smalar1n1z sirasinda gerekli emniyet tedbirlerini aldiniz
mi?

1 Caligmalarinizin bitiminde kullandiginiz ara¢ ve geregleri
temizleyerek yerlerine koydunuz mu?

12 Atiklar1 ¢evre kanun ve yonetmeliklerine uygun yok ettiniz

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz. Eksiginiz yoksa sekizinci 6grenme faaliyetine geciniz.




OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Otomobiller iizerinde katoferezli (orijinal yedek parca) ylizeyleri boyamaya
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Boya atolyesi bulunan servislerden, saglam parga ylizeylerinin boyaya hazirlanmasiyla
ilgili bilgi edinerek bir rapor halinde arkadaslariniza sununuz.

8. BOYA ATELYESINDE CALISIRKEN
DIKKAT EDILMESI GEREKEN KURALLAR

Oto boya atdlyesinde alinmasi gereken tedbirler; calisma Oncesi ve ¢aligma sirasinda
olmak tizere gruplandirilir.

8.1. Calisma Oncesinde Alinmasi Gereken Tedbirler

8.1.1. Atdlyenin Fiziki Yapisi ile flgili Alnmas1 Ve Uyulmasi Gereken Kurallar

1. Boya malzemeleri atolye i¢inde ayr1 bir boliimde depolanmalidir.

2. Depo igerisinde elektrikle ¢alisan cihaz sayisi zorunlu olmadik¢a az olmalidir.

3. Deponun sorumlusu olmalidir. Isi olmayanlarin girmesi engellenmelidir.

4. Kompresor kolaylikla herkesin ulagamayacagi ayr1 bir boliimde olmalidir.
Arizalanmast durumunda kurcalanmamalidir. Tamir ve onarimini yapabilen profesyonel
kisilere onarimi ve bakimi yaptirilmalidir.

5. Kompresoriin en az alt1 ayda bir yetkili kurulusa basing testi yaptirtlmalidir

6. Atolye dogal olarak havalandirilabilecek 6zellikte olmalidir. Yapimi sirasinda bu
gozetilmemis olabilir. Tavana yakin agilir, kapanir pencereler, havalandirmalar yapilmalidir.

7. Yan duvarlar ve taban kolay temizlenebilecek, yiizeyinde toz ve kiri en az tutacak
malzemeden yapilmalidir.

8. Atolyenin elektrik, su, hava tesisatlar1 teknik sartlara uygun olmali. Yetkisi olan
teknisyenlere yaptirilmalidir.

9. Atdlye icerisine degisik yerlere {izerleri kapali ¢Op biriktirme kaplar1 konulmalidir.

10. Boya tdlyelerinin sicakligmin 18-20°C arasinda olmasi gerekir. Bu sicaklik
kaloriferle saglanmalidir.

11. Ayr1 boya uygulama boliimii yapilmalidir.

12. Boya uygulama esnasinda yerlerin tozsuz ve temiz olmasina dikkat edilmelidir.
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8.1.2. Havalandirma Kurallar

1. Depo siirekli hava alabilecek 6zellikte olmalidir.

2.Atolye siirekli dogal ve yapay havalandirilmali ve havalandirma cihazlari stirekli
calistirilmalidir.

3. Aspiratorler c¢alisma alanlarindan uzak ve yiiksek yerlere konulmalidir.
Calistirtlirken tiim ¢alisanlar bilgilendirilmelidir.

4. Aspiratorlerin yakinina malzeme ve benzeri maddeler konulmamalidir.

8.1.3. Boyanacak Aracla Uzerinde Ahnacak Tedbirler

1. Atdlye icine alinan aracin batarya kutup baslar1 sokiilmelidir.

2. Aracin boyanmamasi gereken boyali kisimlari, sokiilemeyen doseme, gdgiis ve
diger pargalar1 boya tozundan etkilenmeyecek sekilde ortiilmelidir.

3. Aracin lastiklerinin Oniine ve arkasina kilitlenebilir ya da sikica tutacak takozlar
konulmalidir.

8.1.4. Malzeme kullanilmasi sirasinda alinacak ve uyulacak kurallar

1. Depodan kulanim sirasinda ve yetecek kadar (piktogramlara uyularak) malzeme
¢ikarilmali ve hazirlanmalidir.

2. Boya malzemelerinin iizeri atdlye i¢inde acgik birakilmamalidir.

3. Atik boya malzemeleri, kapali ¢op kaplarinda toplanmalidir.

4. Atik boya malzemeleri kesinlikle yakilmamalidir.

8.1.5. Boyama Arag ve Gereglerinde Uyulmasi ve Alinmasi Gereken Tedbirler

1. Ise baslamadan uygun araglar secilmelidir.

2. Boya tabancalari ve diger boya uygulama arag ve geregleri, siirekli temiz
bulundurulmalidir.

3. Boya tabancalar1 ve diger boya uygulama ara¢ ve gereclerin kullanimi bitince
hemen temizlenmelidir.

4. Keskin u¢ ve kenar yapisina sahip boya uygulama ara¢c ve gerecleri ile saka
yapilmamalidir.

8.1.6. Calisma Sirasinda Alinmas1 Gereken Calisanlarla ilgili Kurallar

1. Kuru zimpara yapilirken, boya piiskiirtme uygulamalar1 sirasinda tiim c¢aliganlar
boya maskesi takilmalidir.

2. Boya uygulama sirasinda, boyay1 uygulayan ya da boya uygulama boliimiinde
bulunmak zorunda olan kisiler maske kullanmalidir.

3. Atolye icerisinde kesinlikle sigara i¢ilmemeli, igenler uyarilip uzaklastirilmalidir.

4. Boya hazirlamaya baglanilmasindan 6nce el koruma kremi uygulanmali ve boya
atimi siiresince yikanmamalidir.

5. Uygun giysiler se¢ilmelidir.



8.2. Koruyucu Arag ve Geregleri Kullanma Geregi

Imalatcinin uyarilarina (kullanma talimat1) dikkat edin ve bu uyarilar1 benimseyin.

Makinelerle galisan biitiin diger personel de

bunlar1 bilmelidir.

Zimparalama isleri sirasinda koruyucu gozliik ve eldiven kulak tikaci kullaniniz.

Bol, genis kollu is elbiseleri giymeyiniz.

Kapatilmamis veya kapatildiktan sonra acikta olan aletleri, heniiz hareket halinde olan
( veya harekete devam eden ) makineleri elinizden birakmayin.

Maske ve tulum giyildikten sonra her an elektrik kablosu ve hava hortumuna ¢arpma

tehlikesi olmayacak sekilde ¢alisin.

Miimkiin olan her zaman toz emis
kullanin.

Resim 8.1: El aletleri ile deneme yapmayiniz.

8.2.1 Solunum Yollarinin Korunmasi

sistemi ile caligin, aksi takdirde filtreli maske

Deney yapmayin!

Koruyucu 6nlemler, makinelerde biitiin ¢aligma
kademelerinde kontrol edilmelidir. Goriilen
eksiklikler yetkili kisilere bildirilerek
onarilmalidir.

Tehlikeyi gdormek tehlikeyi onlemektir.

Aletlerin acgikta, hizli ve giicli bir sekilde
hareket ettigi portatif makinelerle c¢alismak
aslinda tehlikelidir.

Dikkat edilmesi 6nemlidir.

Solunum yollarmin korunmas1 Resim 8.2° de goriilen degisik ozellikteki maskeler
yardimu ile yapilir. Calisma baslangicinda uygun maske mutlaka takilmalidir.
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Ortm havasima bagh olanlar Ortam havasindan bagimsiz

Filtre ekipmanlar Dis havayr kullananlar

Toz maskesi Midi maske Tam maske Yarim maske

Resim 8.2: Degisik yap1 ve 6zellikteki oto boyaci maskeleri
Maske kullanim1 ve se¢imi yapilirken bazi noktalara dikkat edilmelidir.
Maske Kullanim i¢in Bazi Uyarilar

X

L

Sekil 8.2:

Yaygin kullanilan uygun maske yoktur. Kullanilabilecek maske ¢esidi
¢oktur, koruma cihaz1 yoktur.

Maske dogru olarak secilmeli ve kullanicinin yiiziine uygun olmalidir.

Uygun Kacaklardan dolay1 sakall1 ve hassas sacli insanlara karst uygun koruma
olamayan saglamaz
maske )

Gaz ve buhar korumasi i¢in karbon filtreleri segilmeli,

Her karbon filtresi de uygun degildir. Uygun olani arastirilip
kullanilmalidir.

Sekil 8.3:
Yetersiz maske
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maske kullanilmalidir.

Sekil 8.4: Is
elbisesi giyiniz

Cildin Korunmasi

Standartlara uygun ve koruma 6zelligi yiiksek is elbisesi ve tulum ve

[s elbisesine uygun yapilmis maskeler iiretilmistir.

Tiim viicudun korunmasi igin 6zel yapilmis tulum giyilmelidir. Ozel iiretilen bu is
elbiseleri iizerine toz almaz. Plastik gdriiniimlii yapiya sahip olmalarina karsin havalandirma

Ozellikleri vardir. Calisma sirasinda terletmez.

Dikkat

> s elbisesi boyamaya baslamadan kabin igerisinde giyilmeli ve is bitiminde kabin

igerisinde ¢ikarilmalidir
Ellerin korunmasi igin eldivenler
kullanilir. Macun ve astarlama c¢alismalari
sirasinda kullanilan eldivenlerle, boyama
sirasinda  kullanilan  eldivenler  farkli
yapidadir.Son kat boyama sirasinda
kullanilan eldivenler ince ve hafiftir.

Macun ¢ekme, zimparalama,
astarlama sirasinda kullanilan eldivenler
biraz daha kalindir. Her iki eldiven gesidi
asitlere ve solventlere dayaniklidir.
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Ellerin korunmasi i¢in
Ozel el kremleri tretilmistir.
Bu krem ise baglamadan ele
stiriiliir.

Kurumasindan sonra
ise baglanir. Kuruduktan
sonra leke birakmaz. Is

bitiminde su ile
yikandiginda kolaylikla
cikar. Solvente ise
dayaniklidir.

Resim 8.4: Krem siirme

Ayaklarin korunmasi i¢in 6zel ayakkabilar.
giyilmelidir. Alt1 kauguktan yapilan bu ayakkabilar su
almaz ve ayaklar1 terletmez. Oto boyamaciliginda
sulu, nemli ortama yapilan calismaklar oldukca
fazladir. Bu ¢aligmalar sirasinda iyi bir koruyucudur.
Solventlere, asitlerede dayaniklidir.

8.2.3. Solunum Yollarinin Korunmasi
Solunum yollar1 en iyi ve giivenilir
sekilde maskeler kullanilarak
korunur.Maske kullanilmadiginda en c¢ok
calisanin cigerleri zarar goriir. Resim 1.13’
de akcigerin zarar gormils ve saglam
durumlar1 goriilmektedir

8.2.4. Kulaklarin Korunmasi

Kulaklar  korunmazsa  zamanla
isitme kayb1 ve viicut dengesinin bozulmas1  Sekil 8.5: Zarar gormiis ve saglam ak ciger
goriiliir. Oto boya atolyesindeki basingh goriintiileri
hava, zimpara makinesi giiriiltiileri kulaga
zarar verecektir. Kulaklar1 korumanin en
iyi yolu kulak tikact veya kulaklik
takmaktir. Kulak koruma seti Resim 1.14’
de goriilmektedir.
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A B
Resim 8.6: Kulak koruma seti

8.2.5. Gozlerin Korunmasi

Gozlerimiz en degerli organlarimizdan biridir. Oto boya uygulamalar1 sirasinda,
solvent buharlari, zimpara ve boya tozlari, boya sigramasi goze zarar verir. Bu zararlardan
korumak kolaydir Iyi bir gozliik takilmasi yeterlidir. Géziiniizii koruyunu sembolii Resim
1.12 goriilmektedir.

o Beyin
Kornea i

M " Siniri
Goz ' =

A B
Sekil 8.6: Gozliik takiniz sembolii ve goz sekli
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

»  Kataforez astarli hasarsiz pargay1
boyaya hazirlama i¢in gerekli
malzemeleri hazirlaymiz.

e Hasarsiz kataforez astarli par¢ayir boyaya
hazirlama i¢in gerekli malzemelerin listesi.

e Hasarsiz kataforez astarli kaporta pargasi,
temizleme tineri, silikon temizleyici, kece
temizlik bezleri ve eldiven.

» Kataforez astarli parganin kaba
temizligini yapiniz.

o Kataforezli astar boyali parca depoda
tozlanmistir. Kabaca toz ve diger pislikler
temizlenmelidir.
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»  Yiizeyde onarim gerektiren bozuk
ylizey olup olmadigini kontrol
ediniz.

o Kataforez astarli parga tasinma depolanma
sirasinda hasara ugrayabilir. Bu kisimlar
dolgu ve dolgu astar1 ¢alismalari ile
diizeltilmelidir.

> Kataforez astarl ylizeyi
temizleme tineri ile siliniz.

o Silme iglemi sirasinda diger elinizde
kurulama bezi bulundurunuz.

»  Temizleme tineri ile sildiginiz
ylizeyi kurulayiniz.

¢ Silme igleminin arkasindan temiz bez ile
ylizey kurulanmalidir.
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» Temizleme tinerinin kurulanmasinin
ardindan yiizeyi silikon temizleyici
ile siliniz.

o Silikon agilmalarini engellemek i¢in
mutlaka silikon temizligi yapilmalidir.

S

»  Silikon temizleyici ile sildiginiz
ylizeyi kurulayniz.

»  Temizleme tineri ve silikon
temizleyici ile temizlenen yiizeyi
mumlu bez ile siliniz.

e Mumlu bez yiizeydeki tozlari almak igin
kullanilir. Hava tutmayiniz.

e Mumlu bez ile silme isleminden sonra
yiizeyde elinizi gezdirmeyiniz (el gegme).
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

1. Oto boya atdlyelerinde ¢alisma sicakligi kag derece olmalidir?

A) 15-20°C,
B) 18-20°C,
C) 20-25°C,
D) 20-60° C.

2. Oto boya atelyesine alinan aracta ilk yapilmasi gereken islem nedir?

A) Batarya kutup bas1 sokiilmelidir.

B) Aracin motoru stop edilmelidir.

C) Arag stop edilmis durumda igeri alinmalidir.
D) Yikanmalidir.

3. Oto boya atolyesi elektrik tesisatt ve sistemi icin en doru yapilmasi gereken
islemlerden hangisi dogrudur?

A) Elektrik tesisat1 standartlara uygun olmali,
B) Arizasi ehliyetli teknisyenlere yaptiriimali,
C) Yeterince aydunlatma 6zelligi olmali,

D) Topraklamasi yapilmali.

4: Solunum yollarinin korunmasi i¢in en dogrusu nedir?
A) Boyama iglemlerinin agik havada yapilmasi,
B) Boyama alan1 havalandirilmals,
C) Maske siirekli kullanilmali,

D) Iceri temiz hava veren maskeler, diger ¢aligmalarda uygun maskeler siirekli
kullanilmali.

5. Oto boya atdlyelerindeki calismalar sirasinda gbze en az zarar veren hangisidir?

A) Isiklandirma,

B) Solvent buharlari,
B) Zimpara tozlari,
D) Boya sigramalart.

6. Kulaklarin korunmasi iyi yapilmazsa son agsamada hangi problemle karsilagilir?

A) Viicut dengesinin bozulmasi,
B) Kulaklarin tikanmasi,

C) Kulak akmasi,

D) Isitme kayb.



7. Solvent ve asit gazlarindan en iyi korunma yolu nedir?

A) Karbon filtreler kullanilmali,

B) Havalandirilan filtre kullanilmal,
B) Calisma ortamu iyi havalandirilmali,
D) Maske kullanilmali.

8. Koruyucu el kremlerinin ozelliklerinden olamayan hangisidir.

A) Su ile ¢ikmast,

B) Leke birakmamasi,

C) El hareketlerini sinirlamasi,
D) El hareketlerini sinirlamamasi.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilagtiriniz ve dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki konular ilginizi ¢ekiyor ve ihtiyaglariniza uygun
oldugunu diisliniiyorsaniz, eksiklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da
O0gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.



MODUL DEGERLENDIiRME

islem Basamaklar1

Cok . v Cok
iyi Iyi Orta Kotii Kétii
Aldig1 Not
4 3 2 1

1.Metal ylizeyin cinsini
belirleyebildiniz mi?

2. Ylizey temizleme tineriyle
ylizeyi temizleyebiliyor
musunuz?

3. Zimpara secimlerini dogru
yapabiliyor musunuz?

4. Tek katli boyama cinsini
belirleyebiliyor musunuz?

5.Tek katli boyama cinsini
belirleyebiliyor musunuz?

6. Seliilozik tiner uygulamasi
yaparak  boyanin  cinsini
belirleyebiliyor musunuz?

7. Boya sokiicii uygulayarak
boyay1 temizleyebiliyor
musunuz?

8. Uygun zmmpara ile kenar
alistirma islemi yapabiliyor
musunuz?

9. Boyanacak yiizey c¢esidini
tespit edebiliyor musunuz?

10. Mumlu bez ile yiizeyi
silebiliyor musunuz?

Elde ettiginiz sonuglar olumlu ise bu modiilii basardiniz. Olumlu degilse eksik
oldugunu faaliyetleri tekrar gozden gegiriniz ve uygulayiniz. Sonug basarili ise tebrikler.
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YV V.V V V V V

YV V.V V V V

ONERILEN KAYNAKLAR

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyalar1 Uriin Katologu
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri.
Standox Uriin Katologu.

ZORLU Nihat, Otomobil Boyacihig Standox, istanbul, 1994.
ZORLU Nihat, Otomotiv Tamir Boyacihgi, DYO izmir, 2002.

Verlag Europa- Lehrmittel.Nourney, VollmerGmbH&Co. Ajans Tiirk
Mat. A.$.1995

SURENKOK Ruhi, Malzeme Bilgisi — Milli Egt. Yaynlari.
www.akzonobelkemipol.com.tr

www.glasurit.com

WWW.cevreorman.gov.tr

www.standox.com

www.dyo.com.tr
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YV V.V V V V VYV V

KAYNAKCA

AKkzo Nobel Uriin Katologu

Dyo - Glasurit Oto Tamir Boyama Sistemleri
PPG Deltron Boyahane Performansi Sistemleri
Standox Egitim Notlar:

Standox Uriin Katologu

TUNCGENC Mustafa, Genel Boya Bilgileri Akzo Nobel Kemipol AS
[zmir 2004

Zorlu Nihat, Otomotiv Tamir Boyacilig1 Yasar Basf Otomotiv Boyalar
Paz. Ve Ltd Tic Sti [zmir 2002.

GERDANLI Levent, PPG Antalya Bolge Sorumlusu

AKKECELI Fehmi, Ders Notlari, Antalya Mesleki Egitim Merkezi
WWW.cevreorman.gov.tr

www.ilkemak.com

www.dyo.com.tr

WWW.ppg.com

www.glasurit.com

www.standox.com
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