YAHŞİHAN MESLEKİ EĞİTİM MERKEZİ
2026/2027 EĞİTİM ÖĞRETİM YILI MOTORLU ARAÇLAR TEKNOLOJİSİ ALANI
OTOMOTİV BOYA UYGULAMALARI DERSİ 2. DÖNEM 1. YAZILI SINAVI - A GRUBU
Adı Soyadı: ............................................................    Sınıfı/No: ....................    Aldığı Not: ............
SORULAR
1. Plastik yüzeye son kat boya uygulama öncesi yapılacak işlemleri maddeler hâlinde yazınız. (10 Puan)
2. Rötuş boya hangi tür hasarlarda uygulanır? (10 Puan)
3. Rötuş yapılacak yer neden önce tespit ve kontrol edilir? (10 Puan)
4. Yama tinerinin temel görevi nedir? (10 Puan)
5. Yama verniği hangi amaçla kullanılır? (10 Puan)
6. Yama tineri uygulanırken geçiş bölgesine neden dikkat edilir? (10 Puan)
7. Kataforez astarlı sac parçada küçük çökme varsa hangi işlem yapılır? (10 Puan)
8. Kataforez astarlı sac parçada renk uyumu neden önemlidir? (10 Puan)
9. Lokal tamir sistemi hangi tür boya hasarlarında tercih edilir? (10 Puan)
10. Metalik veya sedefli lokal tamirde vernik neden uygulanır? (10 Puan)
									Başarılar
Süre: 40 Dk                                                                           Mot.Arç.Tekn Öğrt Abdullah YANIK


CEVAP ANAHTARI
OTOMOTİV BOYA UYGULAMALARI - A GRUBU
1. Plastik yüzeye son kat boya uygulama öncesi yapılacak işlemleri maddeler hâlinde yazınız.
   1. Yüzeyi temizlemek
   2. Gerekli zımparalamayı yapmak
   3. Uygun plastik astarı uygulamak
   4. Boya altı astarı hazırlamak
   5. Son kat boyayı teknik bültene göre hazırlamak
2. Anahtar çizikleri gibi çok küçük ve sınırlı boya hasarlarında uygulanır.
3. Hasarın sınırını belirlemek ve gereksiz alanı boyamamak için.
4. Yeni boya veya vernik ile eski yüzey arasındaki geçişi kaynaştırmaktır.
5. Yama bölgesinde düzgün vernik geçişi ve yüzey uyumu sağlamaktır.
6. Geçiş çizgisi ve kararma oluşmasını önlemek için.
7. Hasarlı bölgeye uygun dolgu işlemi yapılıp ardından astarlama yapılır.
8. Onarılan parçanın yan panellerle renk farkı oluşturmaması için.
9. Tek parça üzerindeki küçük ve sınırlı boya hasarlarında tercih edilir.
10. Baz katı korumak, parlaklık sağlamak ve onarım bölgesini yüzeyle kaynaştırmak için.
