YAHŞİHAN MESLEKİ EĞİTİM MERKEZİ
2026/2027 EĞİTİM ÖĞRETİM YILI MOTORLU ARAÇLAR TEKNOLOJİSİ ALANI
OTOMOTİV GÖVDE KAYNAK DERSİ 2.DÖNEM 2.YAZILI YOKLAMASI
Adı Soyadı :					Sınıfı/No:				Aldığı Not:
SORULAR
1. Otomotiv saclarını şekillendirmede kullanılan el takımlarından beş tanesini maddeler hâlinde yazınız. (15 Puan)
2. Sac malzemeden imalat yapılırken uygulanabilecek temel işlem basamaklarından beş tanesini yazınız. (15 Puan)
3. Otomotiv saclarında doğrultma işleminin amacı nedir? (10 Puan)
4. Sac üzerindeki çukurlaştırma işleminde kullanılan temel yöntem nedir? (10 Puan)
5. Kenetli birleştirme nedir? (10 Puan)
6. Koni veya piramit imalatında açılım çizimi neden yapılır? (10 Puan)
7. Sac üzerine ölçü ve şekillerin aktarılması işlemine .................... denir. (10 Puan)
8. Sac kenarlarının bükülüp birbirine geçirilmesiyle yapılan birleştirmeye .................... denir. (10 Puan)
9. (   ) Koni ve piramit imalatında açılım çizimi, parçanın doğru ölçülerde hazırlanmasına yardımcı olur. (5 Puan)
10. (   ) Sac doğrultma işleminde amaç sacdaki şekil bozukluğunu artırmaktır. (5 Puan)

Süre : 40 Dk									        Başarılar
Mot.Arç.Tekn Öğrt Abdullah YANIK


2026/2027 OTOMOTİV GÖVDE KAYNAK DERSİ 2.DÖNEM 2.YAZILI CEVAP ANAHTARI

	1. Otomotiv saclarını şekillendirmede kullanılan el takımlarından beş tanesini maddeler hâlinde yazınız. (15 Puan)
Kaportacı çekici, dayama takozu, tokmak, pense, makas, eğe ve markalama araçları. Beş tanesi yeterlidir.

	2. Sac malzemeden imalat yapılırken uygulanabilecek temel işlem basamaklarından beş tanesini yazınız. (15 Puan)
Ölçme, markalama, kesme, bükme/şekillendirme, delme, kenetleme, birleştirme ve son kontrol. Beş tanesi yeterlidir.

	3. Otomotiv saclarında doğrultma işleminin amacı nedir? (10 Puan)
Hasar veya şekil bozukluğu oluşmuş sac yüzeyi mümkün olduğunca özgün biçimine ve düzgünlüğüne geri getirmektir.

	4. Sac üzerindeki çukurlaştırma işleminde kullanılan temel yöntem nedir? (10 Puan)
Uygun çekiç, tokmak ve dayama araçlarıyla kontrollü darbeler uygulanarak sacın istenen içbükey forma getirilmesidir.

	5. Kenetli birleştirme nedir? (10 Puan)
Sac kenarlarının belirli biçimde bükülüp birbirine geçirilmesi veya kıvrılmasıyla oluşturulan mekanik birleştirmedir.

	6. Koni veya piramit imalatında açılım çizimi neden yapılır? (10 Puan)
Üç boyutlu parçayı oluşturmadan önce sac üzerinde kesilecek ve bükülecek gerçek yüzey şekil ve ölçülerini belirlemek için yapılır.

	7. Sac üzerine ölçü ve şekillerin aktarılması işlemine .................... denir. (10 Puan)
markalama

	8. Sac kenarlarının bükülüp birbirine geçirilmesiyle yapılan birleştirmeye .................... denir. (10 Puan)
kenetli birleştirme

	9. (   ) Koni ve piramit imalatında açılım çizimi, parçanın doğru ölçülerde hazırlanmasına yardımcı olur. (5 Puan)
Doğru

	10. (   ) Sac doğrultma işleminde amaç sacdaki şekil bozukluğunu artırmaktır. (5 Puan)
Yanlış



