KIRIKKALE MESLEKİ VE TEKNİK ANADOLU LİSESİ
2026/2027 EĞİTİM ÖĞRETİM YILI OTOMOTİV TEKNOLOJİLERİ ALANI
TEMEL OTOMOTİV TEKNOLOJİSİ DERSİ 1. DÖNEM 2. YAZILI SINAVI

Adı Soyadı: ....................................................    	Sınıfı/No: ..................    			Aldığı Not: ............
SORULAR
1. (10 puan) Markalama nedir? Markalamada kullanılan beş alet yazınız.
2. (9 puan) Eğeleri diş sıklığına göre üç çeşide ayırarak yazınız.
3. (8 puan) İş parçasını mengeneye bağlarken dikkat edilecek dört hususu yazınız.
4. (8 puan) Üst ölü nokta (ÜÖN), alt ölü nokta (AÖN), kurs (strok) ve silindir hacmi terimlerini tanımlayınız.
5. (10 puan) Matkap tezgâhında delik delerken dikkat edilecek iki kuralı yazınız.
6. (10 puan) Dört zamanlı bir motorun zamanlarını sırasıyla yazınız.
7. (20 puan) Kılavuz ile pafta arasındaki farkı yazınız. Kılavuz seti kaç parçadan oluşur?
8. (10 puan) Cıvata ve somunları sökerken ve takarken dikkat edilecek 2 hususu yazınız.
9. (15 puan) El taşlama makinesi ile çalışırken dikkat edilecek beş hususu yazınız.
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1. İş parçası üzerine işlenecek ölçü ve şekillerin çizilerek işaretlenmesidir (5 puan). Çizecek, nokta (punta), pergel, mihengir, gönye, cetvel (doğru her biri 1 puan).
2. Kaba, orta, ince. (Her biri 3 puan)
3. iş parçasını mengeneye bağlarken; (Doğru her cevap 2 puan.)
1. İş parçası sıkı ve dik bağlanmalı;
2. çok dışarı çıkıntı bırakılmamalı;
3. yüzeyi hassas parçalarda yumuşak (bakır/alüminyum) çene kullanılmalı;
4. mengeneye çekiçle vurulmamalı;
5. mengene kolu uzatılmamalı. 
4. Motorculukta kullanılan terimlerden; (Her biri 2 puan.)
ÜÖN: pistonun silindir içinde çıkabildiği en üst nokta. 
AÖN: pistonun inebildiği en alt nokta. 
Kurs: ÜÖN ile AÖN arasındaki mesafe. 
Silindir hacmi: pistonun ÜÖN ile AÖN arasında taradığı hacim (strok hacmi). 
5. İş parçasını mengeneye bağlarken aşağıdakilere dikkat edilir. (Doğru her cevap 2 puan.)
1. İş parçası tezgâh mengenesine bağlanır, elle tutulmaz;
2. koruyucu gözlük kullanılır;
3. eldiven takılmaz, uzun saç/geniş kıyafet toplanır;
4. delinecek yer punta ile işaretlenir;
5. uygun matkap ucu ve devir seçilir;
6. talaş elle değil fırça ile temizlenir. 
6. Emme, sıkıştırma, iş (yanma-genişleme), egzoz. (Her bir zaman 2,5 puan.)
7. Kılavuz delik içine iç diş açar; pafta ise silindirik parça (mil, cıvata) üzerine dış diş açar (10 puan). Kılavuz seti genellikle 3 parçadır: ön (kaba), orta ve bitirme (son) kılavuz (10 puan).
8. Cıvata ve somunları sökerken ve takarken dikkat edilecek hususlar; (Doğru her cevap 5 puan)
1. Cıvataya uygun ölçüde anahtar seçilmeli;
2. mümkünse yıldız veya lokma anahtar kullanılmalı;
3. çok cıvatalı bağlantılarda çapraz sırayla gevşetilip sıkılmalı;
4. son sıkma torkmetre ile üretici değerinde yapılmalı;
5. aşınmış/ezilmiş cıvata başları zorlanmamalı. 
9. El taşlama makinesi ile çalışırken dikkat edilecek hususlar; (Doğru her cevap 3 puan.)
1. Koruyucu gözlük/yüz siperliği takılmalı;
2. taşın çatlak veya kırık olmadığı kontrol edilmeli;
3. koruyucu siperlik yerinde olmalı;
4. iş parçası yatak (dayama) üzerinden desteklenerek taşlanmalı;
5. taşın yan yüzünde taşlama yapılmamalı;
6. parçayı fazla bastırmamalı, ısınan parça soğutulmalı. 

